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1.0 VEEOBECNE INFORMACE

1.0 GENERAL INFORMATION

1.0 ALLGERMEIMNES

mdini vetupnt ot&dky 2800 otfmin {2p=2).
Trlo velupni ol&dky mohot byt poulity ©
Enekovych pfevodovek po petilvém
zvident zplsoby zatifen! a zatéiovalele.
Doporudulemes konzultae! 3 nadim techni
T

Vatupni otdfly ni28 ne? 1400 otfmin phis-
pivail k dobrému provory pfavadovicy, kie-
ra pracuje ph niZdich provoznich teplotdch
whodnych pro kinematickd oohyby (Bsted-
nd § v plipadd Snekovych pfevodovek].

Je nuino mi na zfetell, Iz velmi nizké
atddky neumoiitull Glinné mazdni calé
jodnothy,

Froto v takovém piipadd o plevedovek
vitdich velikost! jsou polfabnd vétdl io-
Ziska nebo pouliti systémd dskového
mezéni {mazeci éerpadia}.

min’" can be appiied fo gearboxes and 1o
pre-sfage worm gearboges. as shown in
table 1.2, such speeds can be used
with waorm gearboxes after having care-
filly checked the fype of application
and the service intermiftence. However,
we suggest fo confact owr techiical
dapt.

Speeds fower than 1400 rom obiained by
means of exiemal reduclions or drivas,
surely conlribute to the good working of
the gearbox which can operafe at fower
waorking temperatures to the advaniage of
the whole  Kanomatic movement (in pari-
cufar ln case of the worm gearboxes).
However, piease nofe that vory fow
spesds oo not allow an efficacious -
brication of (he wholfe unit Therefore
this case shall be indicated to screen
the upper bearings of the gearboxes of
larger sizes or fo apply svslems with
forced lubrications (fubrication pump).

1.1 Mémé jednotky 1.1 Measurement units 1.1 MabBeinheiten
Tab. 1.1
HYHBEL UNITA® DF RIGURA
. BYWBOL DEFIMICE DEFINITION DEFRITION MEASUREMENT UNIT
BYMEOL MABEWMMEIY o]
Friz  Radidinl zatifen! Hadiad foad Radialbelastung M " Y
Faqr  Addini zatfPeni Axisf load Axialbeiastung o 14=0.1daN = 0.1kg
. Rozméry Dimensions Abmesgsungen i
8 Servis fakdor Service factor Betrishafakior
Fg Barvis faklor pfavodowky Gearbox senvice factor Betrichsfakior Gelrisbe
K Hrretnnet tMass Masse 4] .
Vome Viglupnl kroutic] mornent Output forgue Drenmoment Getrigbe M _ "
T2 Kroatic! mom. pisv. s el motorem Gear molor forgue Grehmoment Getrisbemolor Nin INm=0.1daNm=0.Tkgrn
# Wetupni vykon pfevodoviy Giear unif power Leistung Gelriehe kW
Pio PAeanl wikon fplotnl kapacity Linsit thesmal capacity Thermische Leistungsgrenze W
=17 Plasny vykon Correct power Tatséchiiche Leislung KA 11 = 1,36 HP (PS)
By Yien slekinomotony Gear motor power Leistung Gelrabamolor W ’
2l Vistupnl wkon Outout power Eeforderlinhe kW
Antriehsleisiung
RE Crynamicks Sllnnozt Dysamic efficiency Dynamischer Wirkungsgrad
rS Siglickd (dinnost Static efficrency Statischer Wirkungsgrad
fr Plavodog pomir Fatio Ubersetzungsverhélinis
N Wstupni oladky Input spesed Antriebsdrehzah) I ot
iz Viatupni olglky Ouwiput speed Abtriabsdrehzahi rile Tmin” = 6.283 rad.
Te Tapiota okol Ampbiant temperafure Umngehungstemperstur %
iEC Provedeni elekdromoion Motar potions Passonde Motoren
1.2 Vstupni oladky 1.2 input speed 1.2 Antriebsdrehzahl
Viechny vikony plevodovek a varigtond Al perdformances of gearboxes and  Alle Wirkungsgrade der Unlerseloungs-und
jeou vypoRteny pro ndsleduiicl vetupni varators are caloudated according fo fhe  Versteligetricbe warden auf der Grundiage
otadky following inpud speeds: folgender Antrigbsdrehzahlen berechnet:
Tak. 1.2
i[ Drepfité 5316&%{?6 ﬁfamﬁwig Calbnl KuZalntein Celnt paralein] Machanicks
| Bnekovd pievodovi & Salnfrnt pladetupnBm tdbe] pPenend Fevod: waasis ol
m k{ @rlia:gzé ngb:{yé combined W Hedical i vy FHalica! S:‘?éi‘r’ aﬁg?gas‘f mecnan%ai
éa L (63 8'11 i riehe | wormgearboxes | wormgearhoxes indine gearbowes | bevelgearboxes  imaurnted gearboxes variginrs
Jefriele shiisGhengainiens Kombinieds Btirnrad Stimradgebiehs Kegelradygetriobes Flach tSetriche Yarsteil-Geirebe
| Schneckengetiebe | Schneckengeliebe e
1] CRY CR AR OR PE Vi
: - 2800 2800 2800 2800 2000
' 140 14450 F400 1460 400 1400 1004
1 {Xfemin} 900 - 900 900 900 900 660
18 R R D 500 560 SO0 —
MNa zéldadé tabuliy £.1.2 mohou byt mexd- Wh;@ maximum input speeds up fo 2800 Wahrend hei  Sirnradgetrieben  ung

Schneckengetrieben mit einer Sthrvadstu-
fe auf ger Eingangsseite - wie in Tab, 1.2
verdeutlicht - maxjmale Antricbsdrehzah-
fen von 2800 min” amwendbar sind, kone
nen  bel Schneckengetrieben soiche
Drehzahlen nur nach einer sorgfaltigen
Lintersuchung der Anwendung und der
Art des Ausselzbetriebs gefahren wer.
dern, Wir empfellen ihnen deshalb, sich
auf jeden Fall an unsaren technischen
Kundendienst zu wenden,

Drehzahlen unter 1400 min~, die mit Hilfe
aulterer Untersetzungen oder Antrigbe ar-
halten werden, sind flir den oplimaien Ba-
frieb des Getriebes vorteilhafl, denn so
karn digses mit niedrigen Betriebstempe-
raturen arbeiten, was sich zum Vorted der
gesarmten Getiebegruppe auswirki {insbe-
sonders bei Schneckengemieben).

Bs muf fedoch berlcksichtint werden,
dafl sehr niediige Drehzahien keine wirk-
same Schmierung der gesamten Grup-
pe zulassen. Wird mii soich nizdrigen
Drehizahlen gearbeite!, mull dies ange-
geben werden, damit wir bel den grite-
ren (Getrieben die oberen Lager ab-
schirmen oder Zwangsschmisrsysiems
{Schmierpumpe] sinsstzen kdnnen,
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1.3 Servis faidor 1.3 Service factor

Sarvis fakior FS dovoluje phibliEnd wrfan fy-
pis pOUZit], g2 zapodtenim typu zatiZeni
{A,B8,0), déliy provozu hd (hodiniden) 2 po- ; ,
Bat startl/hod. Taklo vypoBleny kosficient  ength of operation hid (hours/day) and
musl bt roven nebo men3( jak servis fakipr 1?2 number of start-upihour. The cooff-
pravadovky FS’, klary je dén pomiram krou- ciert thus calouiated mg;sf be_eqaaf or less
HeTho momentu plevadové jednotky Toy uve- 187 f?ée g??ofcr ?i‘?} it SE’;”"C& fach ‘?;’ 7’.: 37
given by the rated torque of gear unit Taw

g}ﬁi@ggﬂﬁ?‘:ﬁ? ;p;;;:z}tfcﬁ’m momantsm as indicalsd in the calalogue and the
Hodnots FS je uvedena v;:abu! s 1.3 & od- torgue M required by the‘appfwaf;on

148 nFe » a N ) The FS values reported in Tabie 1.3 refer
poviga Dievanovee & aleldrickym mmr‘?m' fo & drve unif with an elactric motor. If &
Pokud je poulit spalovact motar must BV oo siion engine fs used, a mulfiplica-
zvoleny FS plepolitan kosficientem 1.3 pro  yon fetor of 7.3 must be applied for a
motor s nek&:hka’ vaicl a kosficilontom 1,8 severak-cylinder engine, 1.5 for a single-
pro jednovalcovy motor cylindar engine.
Polid je poufit bredovy eleiiromotor, ja

# the electlric motor applied is self-braking,
nutno uwvafovat dvoinasobny pofel startd consider twice the numbaer of start-up than

The servive factor FS permils approximate
qualifivation of the type of applivation, tak-
ing into account the fype of foad (A BC),

1.2 Betrigbhsfakior

Mt Mitfe des Betriebsiakiors FB kann in e
ner erstan Anndharung das richiige Unter-
setzungsgetriebe fr die gewinschte An.
wendungsart ermittel werden. Dabel sing
folgende YWearte zu beachten: Art der Last
{A, B, C), Belriebsstunden pro Tag (hid},
Arnzahl der Staris pro Shunde. Der 30 er-
rrittelte Kosffizient sollie dem Balrisbsfak-
for FE, der sich aus dem Verhédlinis
zwischen dem Nenndrebmoment des Ge-
friebes Tow (5. Katalog) und dem Hir die
Apwendung erfordedichan Drahmoment
M oergibl, entweder entsprechen oder
riadriger liegen.

Die Fo-Werie, die in Tabelie 1.3 ange-
geben werden, baziehen sich auf den Antrisb
it Elekirormotor, Wird ein Verbranthungs-
motor verwendat, so ist bed mehreren Zy-

net jo akiudind poZadoving. those actuslly reguired, lindern ein Mulliplikationsfakior ven 1.3
urd bel sinem Einzviindermotor ein Fakior
vy 1,5 2u beriicksichiigen,
st der verwendsete Elekiromolor ein
Bremsmolor, so ist die Zaht der tatséchii-
chen Startvorgénge zu verdoppelin.

Tab. 1.3

SERVIS FAKTOR / SERVICE FACTOR { BETRIEBSFAKTOR
F3
T?Liaia za?;‘iaﬁi Fodot igsigm‘s 28 hedinu/ N STARTLUBHOUR | ANZAHL, DER STARTVORGANGE PRO STUNDE
gad ¢lass ] :
i [astlasen 2 4 B 16 32 63 1%5 250 B0}
4 08 6.8 08 0.4 1.8 1.1 4.1 1.2 1.2
g 1.8 1.0 1.1 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3
A 16 1.3 13 13 13 1.5 15 15 5 15
24 145 1.5 1.5 15 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
POUZIT! ¢ APPLICATIONS f ANWENDUNGEN

Baisind zaffrani Sstych kapalin Furg lguid agitators Ridirwerke firr reing Filissigheiten
Podavads Fournace feegers Beschickungsvomichiungen & Brenndfen
Rovnomémé zailfen! Dislovd podavalis Disc feeders Telleraufgeber
Unitorm fnad Vzguchové Sstlfol firy Alr laisnidry fiters Spdifuititer
Glaichmafig verteflte Last ggnmﬁgésmadia Genarators Genarataran
stfed Cenirifugal pumps Kreiselpumpan
Fowondmd zatlZsns dopravnly (it foad convevars Forderer mit glelchm3dio vertellsr Lasgt
TFida zati®an] Podst startd zs hodinu/ N START-LFMHOUR [ ANZAML DER STARTVORGANGE PRO STUNDE
{oad ciass hid
L astdasse 2 4 & 18 32 &3 125 250 500G
4 kE1 1.0 1.0 1.0 1.3 1.3 1.3 1.3 I
8 13 1 13 3 1 12 1.5 1.8 1.5 1.5 1.5
ﬁ w15 1.5 15 1.5 1.8 1.8 1.8 18 1.8
24 1 18 1.8 18 1.2 2.2 2.2 2.2 22 122
POUZITE  APPLICATIONS | ANWENDUNGERN
Michadia kapalin & pawich Idlek  Ligwid and solid agitators Rijhrwerke fir Fiissigkeiten und Fesisioffe
Pézové dopravniky Beff comvevors Banditrderer
Effadnf navijaky Medium service winches Mitilere Winden
irnd rézovd zatiient Kanannd a $iSrkov fillry Stong and gravael filkers atein- und Kiesfilter
Moderate shock load Yypouidol Srouby Dlewatering screws Abwassarschnacken
Last mit miBigen StéRen | Violkovale Flaceidalor Flockvarsichiungen
Vakuové fitry Vaouuwm ffers YVakuwnfiter
Koralkovd vidahy Bucket elevaiors Becherwelke
JJufaby Craness Krane
THda zatfdard | Pobat start 2a hodinu V. START-UF/HOUR [ ANZAHL DER STARTVORGANGE PRO STUNDE
{ pad ciass hid i
Losiklasse 2 4 & : 18 32 83 125 289 500
4 1.3 1.3 1.3 1.3 1.5 1.8 1.5 1.5 15
8 1.5 1.5 1.5 1.5 1.8 1.8 1.3 15 1.8
C 16 1.8 18 18 18 22 22 22 22 22
4 2.2 2.2 2.2 2.2 2.5 25 2.5 2.5 2.5
POMEITT { APPLICATIONS / ANWENDUNGEN
E;igkg;dﬁ?iadia Maavy duly hoists Winden Hir schware Lasion
abovac! sy Extriders Exiruder
Siﬁiﬂgg‘fe ?}iﬁ?‘ Dirtinf pryZowd kalandry Crusher rubber calenders Summikalander
Last miti fation Stafen | Chiové lisy Brick presses Zistiplpressen
Hoblovac! stroje Flaning machine Hobaimaschinen
Kulovs miyny Ball mills Kugslmihlen
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1.3 Servis fakdor

P volbé gnekové plevedoviy mus! b
vzaia v ivahul taks tepiola ool {Tem)
8 servis faldor musi byt pfepodian
podie ndsleduiicl sbulics,

1.3 Service factor

Ambient temperature must also be laken
info consideration when choosing wor
maearboxes {Tamp) the ssarvice facior
mugt be corrected as follows:

1.5 Betriebsiaktor

im Falle der Schnecskengetriebe mulh dis
Raurmtemperatur  {Traum)  berlicksichtigt
warden: der Betiebsfakior mud also wie
folgh berginigt werden:

Tab. 1.4
Tamhb Sarvis faldor 7 Service faclor { Betrisbstakior
50+40°C FSx 110
40 = B °C N FEx 12
3+ 860 °C FSxi4
=B C Prosim kontaldulie ﬁég f Comtact our Technicaf Assistance Sendce | Bitle tachnischen Saervice hinzuziehen

o varatory platl, Ze pro udrfent Fvot-
nosh variatond e povoleno 8 - 10 -
béht 7a minuiu

1.4 Udinnost
fa nereverzovalelnost)

U Salndch axidlnlich plevedovek mi2s bt
dynamickd Jdinnost RO rovna 0,98 o
gvougsiupfiod redukos & 0,93 u Fistupfio-
vé redukes, se zanadbateinymi zmsnami
mez riznymi pfevodowmi pomdry,

U kuFelofeinich pfevodovel miiZama wva-
Zavat dynamickou G8innest RD rovnu

0,87 pro viechny plevodové pomdry a
0,84 u varistor: pf maximéinich

otadkach.

U Snekovych pfevodovek je vhodnd|8!
urdit 8innost podie pfevodového poméry
a provdst roxliBenl mazd dynamickou a
statickou Glinnost (ko hodnoty jsou uve-
deny v fabulkach).

Dynamickd Q8innost RD nandstd postu-
nd s ndrstem Ghiu Sroubovice (mslé ple-
vodove pomdry), 58 zmEnoy minerdinich
na synielicia maziva g s nérisiem tfe-
glch olafsk. Bdhem provozu Je hodnola
RD niZ8i nef hodnota uvedsns v tabules.

Bletickd 08nnost KS nebo stariovni G-
nost je velmi ddie3itd pro spréviny vvbiér
plevodoviy 2vidte u poufit], kde nikdy
nadosahname optimalni provozni pod-
mirtky {plerudovany provoz).

Prevodovks je staticky nereverzovalteing
{nemiZe byt uvadeana do provozu pfes vwi-
stupr] hfidell), kay? jail RS ja menbi neZ
0.5, Toto miZe kdvkoliv v piipadé rézd ne-
ko vibrac! nastat.

Plevodoviks je dynamicky nereverrovalel-
nd {okamild zablokovani olddeni $neks-
vé hildele v plipadé zastavent}, kev¥ hod-
noia il RO jo mendl nek 0.5,

About mecharical variator, nole that the
maxirnum number of starts alfowed o pre-
serve vargfor life /s 8 - 10 glarts per minu-
=3

1.4 Efficiency
{and irreversibility)

In in-king gearboxes, parallel shafl gear-
boxes and shaft mounted gearhoxes the
dynamic efficiency RD can be considerad
equal to 0,85 in the wo raduction slages
and 0,83 in the three reduction stages
with  negligible changes bebhween ths
various ratips.,

in hetival beve! gearboxes the dynamic ef-
ficiency RD can be considered equal fo
4,87 for every ratio, and equal fo 0.84 in
case of variators at maximum speed.

# is advisable to determine the efficiency
according fo the reduction ratio in the
worm gearboxes  and o make a distin-
clion between the dynamic and static eff-
ciency (these values are shown in fhe
performance fables).

Dynamic efficiency RD increases gra-
dually with an Increase of the helix engle
flow reduction rafios), with g change from
minaral ko synthetic fubiricants and with an
increass of rubbing speed. During running
in periogd RD valus s subsfantially inferior
o the one isted in the performance fable.
Static efficiency RE or starling efficiency is
very important with raspoct fo the corres!
sefection of the gearbox espatially on ap-
piications where the optimal operaiing
condifions are never atfained {infermittent
gyl

A gearbox is statically ireversible (cannot
be put info operafion by oulput shaft),
whern s RS is fess than 0.5, In the case of
shocks or vibralions this can happen an-
Yway.

A gearbox is dynamically frraversibie {in-
stantanecus stop fock of wormshaft
rotation i the cause of the same rofation is
not present anymors), when s RD vaiue
is lags Hran 0.5,

Urn  die maximale Lebensdauer zu
gewidhrieisten,  solten  maxmal 810
Schaltungen pro Minule getdtigh werden,

1.4 Wirkungsgrad
{und Selbsthenadmung)

Bei Strmrad- und Flachgeirieben mil zwel
Untersetzungsstufen kannh man vor einem
dynamischen Wirkungsgrad RD von 0,85
ausgehen, bel solchen mil drel Unlerset-
zungsstufen betrdgl dieser 0,83, Dig Un-
tersohisde  zwischen  den  elnzelnen
UintersetzungasverhBiinissen kinnen dabei
varnachlissigl werden, Kegelradgelrieben
kann man einen dynamischen Wirkungs-
grad von 0,87 zugrunde legen, mechand-
schen  Versleligetrieben ca. 084 bel
Maximslgeschwindigkeil.

Bei Schneckengefricben st es hingegen
pweckmdlio, den Wirkungsgrad ausge-
hend vorm Unlersetzungsverhditnis zu be-
stimmen, wobel zwischen dynamischem
und statischem Wirkungsgrad 2u unter-
scheiden ist (dis Werte sind jewells in den
Leistungsiabeilen auigefi).

Der dynamische Wikkungsgrad RO erhdnt
sich bel siner Vergréllerung des Sia-
gungawinkels {(bel niedrigon Unierset-
zungsverh@linissen), bei der Varwandung
von synthetischen anstatl Minsraldlen und
bei Erhihung der Gleligeschwindigkeil
Wihrend der Einlaufzeil ist der Werl we-
zentlich niedriger als denenige in den Lei-
stungstabelien,

Der stafische Wirkungsgrad RS oder
Anlaubwirkungsgrad st bai der richtigen
Wahl des Untersetzungsgetricbes sehr
wichtig, speziell Del soichen Anwendun-
gen, bel denen der gptimale Betriebszu-
stand micht erreicht wird (Ausssatzbetieh).
Ein Gelrisbe ist statisch ssibsthemmend
(kann von der Ablrishswelle nicht in Gang
geselzi werden), wenn sein stalischer
Wirkungsgrad (RS) unter 0.5 egh.

Bei Stden oder Vibrationen kann dies je-
doch frotzdem vorkammern.

Ein Gelrisbe st dynamisch selbsthem-
mend  (sofortiges  Blockieren  der

Schnekis, wenn die Ursache diessr Dre-
hung nicht mebr vorhanden ist) wenn sein
dynamischer Wirkungsgrad RD unter 0.5
fimal
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1.4 Uélnnost
{2 nereverzovatainost)

¥ tabulee 1.5 je uveden rozsah hodnot
{dynamiské a staticied) pro reverzoveaisl-
nast a nereverzovaisinost s ohledem na
zubovs charaidaristiios,

JalikoZ celkova nereverzovatsinost je prak-
ficky nersglizovalsing je v2dy vwhodn8ji
pFizpisobit vidjsi zafzeni, jako napf. brz-
av pro plipad zali5t8n! nereverzovatelnost
p#i pofadavics vidgEiniho poufil
Dynamicks ddinnost 2 takd siatickd ddin-
nost ae béham provozy 2vyBujl na ool mé
viiv mncho fakiond: olér plevedd, olajovd
endni, 2 lofiska. Jelikod plasné parame-
try t8chdo fakiond nelze bEhem provozy
Zist pfedidadéme tvin deds jako pRbiZng.

1.4 Efficiency
{and irreversibility)

in Tabte 1.5 reversibifity and irreversibility
range of vatues {dynamic and stalic) is in-
dicated with respect {o toothing character-
sfics.

Singe lotal frreversibiity iy practically
impossible fo realize, it is always prefers-
bie 1o adopt exlernal measures, such as
brakes, in order fo guarantes rrsversibilly
i requdred by parficular applicalions.

As dvnamic efficlency, also sfatic effi.
ofency RS (see tab. 2.8} i5 going fo increa-
se during runaing period. It include many
components: gear mashing, oilssals and
hearings.

Az the pneertainty of s components. wa
give ifus data as approximative.

1.4 YWirkungsgrad

{und Selbsthemmung)
In Tabelie 1.5 werden die {dynamischen
und  statischent  Reversibilitdis-  und

Seibsthemmungswerls
sefzung angegeben.
Da  sine  volistdndige Selbstheramung
prakiisch nicht mogich ist, wird empfoh-
fen, in entsprechendan Anwendungen ex-
ferme Bremsen einzusetzen.

Auch der statische Wirkungsgrad RS {sie-
ha Tabeile 2.5) tendiert in der Einlawized
anzusteigen, genay wie der dynamische
Wert, Dieser Wert berlcksichligt den An-
aufwiderstand  von  Schnecke-  Schne-
ckenwelie sowie in den Oldichiungen und
Lagern, Aufgrund der nicht exakien Be-
shimmbarkelt dieser Fakioren sind diese
Daten lediglich richiungsweisend.

e nach  Unter

Tab 1.5
R : _ Plavodoevg pomdr [ Reduction ratios! Ubersetzungsverhilings {ic ]
L7 . 18 15 20 28 a6 43 56 7 B} 100
CRE  Prevodovy pomir | Reduction ratiosi Ubersstrungsvarhiitnis {i;, i) o
¥ % | 18 20 28 48 48 1 58 bili] fili] 00
CRMI " R TR " T
CcR Plavodovy p?mﬁr [ Reduction ratios! (hersetrungsverhliinis (L)
L] el 46049
Calovd reveraovalsinast ¢ Etatick® neceverzovatainost f Dynamickd revercovaisinost
Total raversibilily Siatic ireversibilify / Dynamic reversibiify.
Totale Reversibiliia: Sistiorhe Solbsthemmann / Evnamisohe Meversibiiiedt
1.5 Vils 1.5 Backiash 1.5 Flankenspiel

Hodnoty vile vyshipnihio hffdels isou uve-
deny v isbules 1.8.

Tyto hodnoly isou vyiddfeny v minutach (O
# jsou plibiiznd, protefe s mohou ménit v
zavisiosh na tepiold, morddEni poloze &
apctebeani. U oviindrickych a hypoldnich
pravodovel je ville vyeiupniho hiidsis v
rozmez{ 5 + 30"

Pro dEE] powdit] jo molng dodat na
pakbdan] pfevedovky & malou viil,

Values of the oulpul shalt backiash on
wonmgearboxes are shown in table 1.6,
Such valves are expressed in minute {}
and are approximate as they can changs
aceording o temperature, mounting pogi-
fion and wear.

On cyfindrical or ipold gearboxes, oulput
shaft backliash is inside this renge: & +
3.

For parficular spplications, gearboxes
with low backlash adjustable backiash
are available upon request

Flr die Schneckengelrisbe ist das Spiet
der  Ablriebswelle in Tabelle 18 {n
Winkatminuien ) aufgelitht.

Diese Werle sind Richtwerte, da sie von
der Temperatur, der Ausfiibrung und vom
Verschiaill abhéingen.

Bei den Stirmrads und Kegelradgetrieben
fiegt das Flankanspiel efwa im Bereich
zwischen & und 30

Fir spezielie Anwendungen Hefern wir
auf Wunsch spielfreis Unterseizungs-
gatriehe bazw. mit einstelibarem Flan-
kenspial

Tab. 1.8
Yale {1} Vitle {7
Pk Backiash CB Backlash
R ! Fianker‘;spie! 4] R Fiankﬁggﬁﬁei {5
i Bin : Bin ; Max
@8 s 525 .
40 4.8 40 4.5 e 14
50 iy 56 35 125
83 . e R - o
L 3 T 3 ILE
g5 3 85 ¥ I N
e e ... b7 me 2. a8
1360 zes
1586 2~ N
188 25
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1.5 Mazdni

Mazdni plevodovek a varigton) je zabes-
pedent kombinacl ponory v oleli & rozsil-
kem olede, ool 28 normdinich sodminek
zaruduie mazan! viach vrilfnich soudast]

Pro nkleré aplikacs, piedeviim g verti-
kéini polehou hfidels jo nuing provést
ppeifeni pomoo! pfideaviych komponentd
pohony pro zaruden! mazdni.

Prevodoviky mengich velikost fsou dods-
wvany se synlsickym olajem SHELL Tivela
QIL 8, viskosita 320 Bt Tyio pfevodoy-
ky jsou nepindny Evotnostni olejovou naol-
nl na bézi pohvgiveolu cof znamens, Za
jsou bezudribové a navyEadui! bdham

své provezn! Zivolnostl wmlnu cleje.
VB valikosl [sou z winoby daddvény bez
maziva a je zodpovBdnosti zakaznika napl-
nit pevodavku odpovidajicim mnoZstvim
vhodného mazive pfed uvedenim do pro-
vaz 22 pouZid ndpusing, vwousing a bls-
dinové zatky s ohledem na montdZni polo-
hu

Polasd nenl dohodnuto inak, MOTOR-
GEAR a0, doddvs tyto plevodoviy stan-
dardnd pln@ny minimdinin olejem, viskozi
ta 220 o5t

Snekové pfavodoviey jsou charalteristicks
vysokyr Fecimi rychiosimi kKisrd zavis!
na chargidaristice zubl g vatupnich
otélikach. £ tohoio divedu vyZadyji Fdng
mazani.

Fro tento vp pfevodovek 5TM doporaéu-
jeme syniatickd olele, Iderd zvyiujl dyna-
rickeu Gfinnost 2 raroCull deldl Bvoinost
a y8i&{ viskosiin! stabilily.

Ja velmi diiedlid, aby E.F. adithva cheade-
né v mazivach nebvly agresivid vl bron-
zu & sleiovimn Eendnim.

Tukové mazivo je vhodné pouzs na synie-
tickd bézi & poulitim teladeho b (NLGE
00). Pladnostind pouZil iéchio maziv ja
vhodnd g silnfch rézl a pferuBovanych
provezd.

Pouit! tuku namiste oleld pitsphvd k vii-
Eim probiémlim s cdvodem tepla, niZl
Glinnost!, zvyien! cpolfebeni a podiu tiv-
lim jako | & horSimu mazéni vBsch soulids-
.

Doporudend maziva jsou uvedens v tabul-
e 81.7.

1.6 Lubhrication

Gearboxes and variaiors lubrication is pro-
vided trough a combination of oif immer-
sion  and  oilsplash patlerns,  which
normally guarantees the fubrivalion of af
frfernal COmPonents.

For some mounting posifions, lypically
those fealuring & verfival shall, provisions
are made o guaranfes lubrication of evan
the least favourably focaled dive compo-
nents.

For alil gearboxas, smalfer sfze units are
Suppiied with SHELL synthelic based oil
fifted, tvpe Tivela QI 3C, 320 oSt viseg-
aity. This gearboxes are filled with a long
i#e" polighycol based lubiicant: this means
they are maintenance-fres and do not re-
quire aif changss during the operafing life.
Larger size unfls are Iinsisad suppifed dry
and it will e the customer care fo Bt them
with lubricart prior fo putting them inlo
aperafion, using M, drain, fevel and breaf-
her plugs and with quantity according o
the parfictlar mounting posiiion.

Wormgearboxes are characlerized by an
figh aiding velocily, which depands by fe-
eth's characieristics and inpuf speed, and
this is why they need a proper iubrication.
Far this kind of gearboxes STM use and
suggest synthelic based oils, which incre-
ase the dwnamic efficiency and guaranies
ionger duration and Mghar viscosity stabi-
iy,

it is very important that £.F. gdditives pre-
sent in lubricants are not aggresaive to-
wards bronze and cilseals.

Grease lubrfcation is auvisable only i
synthetic based and fuid grease s used
(NEGE 00). 1t is preferable 10 use such a
fubrication when having heavy shocks and
itermifieni dufies.

Grease used in place of Gif confributes fo
a more difficult elimination of heal, a lower
effiviency and an increase in wear and
tear as well as 7 lower lubrication of &i
components,

The Table 1.7 is uscfi for gearbox jubri-
cant sefection,

1.6 Schmierung

Cie Schmisrung der Getrighe und der Va-
riatoren erfolgt Ober ein Mischverfahren
mit Olbad- und Tauchbadschmierung. Da-
durch kann in der Regsl die Schmierung
aller internen Bestandieile des Getriebes
ader des Variators gewdhrleistat werdern.
Bei Montagepositionen mit  verlikalen
Drehachsen werden spezielle Lisungen
angawandt, um auch die Besiandigile in
schwer emeichbaren Positionen ausrei-
chend zu schmiersn.

Afle Getriebe im niedrigen Leistungshe-
reich sing bei der Lieferung bersits mit OI
gefabt. Dabei wird der Typ Tivela GiL 30
auf synthetischer Basis mit Viskositat 320
-8t von SHELL verwandet. Diese Galrisbe
sind "Lebensdausr’ geschimien, dh. sie
grfordern wahrend ihrer gesamien Le-
bensdaver kelnen Otwachsel,

Die Gelriebe des hiheren Leistungsbe.
raichs wearden hingegen shine werkseilige
Cifillung geliefert. Der Benutzer hat vor
der Inbetrigbnabme urter Verwendung der
Flill-, Ablaf- Entliftungs- und Fillstan-
dsstopfen die Oimenge einvufiifien, dig fir
diz jewsilige Montageposition serforderlich
ist.

Die Schneckengetriebhe welsen eing hohe
Heibungskomponente auf, die jewsils hine
sichtlich der Unferseizung und der Dreh-
geschwindigkeit des Getriebes variier.
Uaher efordert dieser Oelricbelyp eine
sorgfdflige Schimierung. Emplehisnsweart
ist synthetisches 01, das den Wirkungs-
gract steigert und eine hihere Stabilitdt im
Hinblick auf die Viskositat sufweist, ]
Wichtig ist, dal} die E.P.-Addiiive dar Ola
mild sind und die Bronze sowis die Dich-
tungen nicht angreifen,

Fdr die Bechmisrung mit Feft emplehlen
wir, nur hochviskose (NLGI 00} Fette mit
synthetischer Base 2u verwenden, disss
werden fir den ausselzenden Betrieb vor-
gezogen. Wird Feit anstelle von O ver-
wendet, so  resulliert  hisraus eine
verminderte  Schmisrung  aller Kompo-
nenten, eine niedrigers Warmeabgabs,
ein niedrigerer Wirkungsgrad und ein hi-
herar Yerschisil,

Tabelle 1.7 ist bei der Wah! des Schmier-
mittals nlitzlich.
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Tab. 1.7 e < Lo TR A I —
B0 Ve LRNERAL DL F MINERALDL BYNTHETIC UIL § BYNTETIBOHES OL
480 320 2320 50 480 320 Z20 159
Tapsbadn kol (MO)
Ao, Yo Yoo 007 255 RF 9TR & BR 45D ELY.FY-] 1% BE 280 A5 REIER | IS &R e8| -5 =R 1RO 35 =% 488
Umgehungetamperatur §76)
MiNERALN] 7 MINERAL 7 MINERAL
oy o ot
e MCsERN. W Ay WP B 2P 2G HE an
% SHELL St DL 480 | Cresbe DL 520 | Ol Ok 220 Srmals CHL 180
% Eay Ererped GF0E | Enamul SR | Enerpcd G0 | Eremmi GREP
= A0 Eo-] f-i) 150
E =
% .g = FTENADD 0, 4 B2 a2 1
@ g CABTROL Alghia B 400 | Alpha 5P 320 | Alphe 5P 220 | Alpha 5P 150
% ﬁ MLRRRER |, rop|  Lmerrne A9 Lamaes 320 Eamarem 220 Earmem 160
E:_ BYMTETICHY § BYNTHETIC | BYNTETISBCHE PAD inobyaiphaotefing
ﬁ sHE SHO SHC BHIC
% BECEIL K qaik K a0 Ml Zau KA 150
o Mokl BHC 824 Mokl SHG 222 | Mokl BHC 830 | Mot BHG 28
% BEHELL Qm!;:a%& HD nga%& HEy le;gh HD Qrm!:a%ﬂl. HD
TRAT TR fdphve Syt 463 Alpha Syl 3290 | Alphe Symit 2282 Alpha Synit 150
by L 4ty S | e O 290 | Syrdess O 1850
g KLUBER o EP EP EP sty
g SYNTETIORT 7 SYNTHETIC / SYNTETIBOHE PAR {polyglveol)
s RACHENL. Ggoyie 48l | Bgors 320 | Clygore 220 | Ghgoyis 180
Theadla GIL & Theals Gl & Theads Gl & Theola OIL &
BHELL A0 320 F20 180
£ o Enmget B0HF | Erorgel BE0F | Bnorget 000 | Brerapn S0
% AG0 danp 230 G0
TEMALE :@% By ';ﬂocm ) ';mcuﬁ 2 'Qjmcm
Ao | i | s

Mechanicks veridiory jsou dodadvany napl-
rny minerdnim clelem AGIP Transmissi-
on fluid VE, viskesita 110 o8t Pringip pré-
¢e varidion zaloZeny na phenosy momen-
i Facimi koly vyZaduje tenio drh olejs

sohopny vyt dynamickou G8nnost a ge-
rantujic! dinuhou Fivoinost komponentl,

fechanival varafors are supplied with
AGIF mineral hased off filled, tvpe Tran-
smission Fluld VE, 110 oSt viscosity. The
aperstion principle of this vadators con-
sists of torgue frasmission by Friclion whe-
af; thal means o chose & particular kind of
off, able fo increagse dynamic efficiency
and guaraniee fonger component's dura-

Die machanischen Versteligebiebe sind
bei der Lisferung wmit dem Schmiermitlel
auf Mineralblbazis AGIP TRAMNSMISSION
FLUHY vE, gefiill. Das Belrishsprinzip
disser Variatoren bastahl in der Uberra-
gung des Drehmomenis lber Kupplungs-
rader. Daher ist aine besondere Wahi des
Schimiermitials erforderlich, der den Wir-

Tabulka 1.8 je urdana K volbd vhodndho ton, kungsgrad sowie die Lebensdauer der
claje pro varidtony. The tab. 1.8 is usefyl for variglor lubricani  Bsslandteile erhdht
sefpction. Die Tabele 1.8, dient der Auswahl des

Schimiermitisls flr die Variatoren.

Tab 1.8
Donomdand bey olelt / Recommended oils / Emplichisng Olsorien
AGIP TRANSMISSION V.E.
_AGIP L ATF. DEXRON FLUID
Bp AUTRAN DX
CHEVRON ATF DEXRON
ES50 AT F. DEARON
FIMA ATF. DEXRON
MOBIL AT.F. 220
SHELL N ATF, DEXRON o
SHELL DONAX TH
SHELL DOMAX TA
CASTROL T2 DEXRON I

Typy ofevodovek a varidtord dodédvansd od
virohoe napindng olglerm mohow byt
pouly v misinostech ¢ teplotoy 10 °C af
+55 *C pokud nend pfadapsdno jinak. V
piipadd rozdiingch okolnich podminek kon-
takdulie nale technicks odddlent.

STM gearborxes and vanators, supplied
with o filfed, can be used in rooms with
a lemperatirs from — 10C° and + 550, i
not otherwise indicaled. In case of diffg-
rent embient conditions, pleass confact
our techinical department.

Werden (Verstell-)Getrigbe mit Schmier-
mifielfiiung geliefert, so wird synthel-
sches (0 verwendel, Sie kénnen - wenn
nicht anders angegeben - in Réumen mit
giner Temperatur zwischen —10C° und +
5567 verwendet werden, Bei anderen Ra-
umtemparaturen wenden  Sie sich bitle an
unseren technischen Kundendienst.
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1.7 Tepelnd topaciia

L specifického pouFil zkontrolufie (dyka

sa plavodovek RE-RME, 2da absorbovand
anergie neplekraduie niZe uvedensd meaye
tepeing kapacity.

Liginnost pfevodoviy je ddna veiahem me-
zi vatupnl 2 vwelupn! energll, Chybdiic!
£4st enargie je pfavadena nebo se mdni
na teplo, kKarg musi byl edvedeng wnd,
aby nedoSio k plekrodeni teploty uvnitf
plevodovky.

V piipad® poZadaviy poulit! v trvalém pro-
yozu nebo pro rychiosd otddeni nelové
pfevodoviy vyEET jak 1400 olfmin nebo pf
1EEkbm zatlZend jo vhodnd ovdBl, 2da wy-
kon poudity pro danou pfevodoviu je man-
i neho roven meznimy vikoru teplotni ka-
padlty Pio.

Pio nemust b brdn v dvahu pokud [8 pro-
¥oZ rvaly po maximéinl dobu 2 hodin 2 né-
stednou dobou postatufic! pro vwrovnénd
taplaly wwnilf pfevadoviy 5 lepiotou okail.
V tsbudce 1.9z a 1.8b jsou uvedeny maxi-
maini hodnoty Pio oro Snelewd pievodoy-
ky, Snekové plfevodovky s Gelnim pled-
slupndim, &sind axiain! pfevodoviy, kulse-
iofsini plevodoviy, Ssinl paraleini pleve-
dovicy pf irvaldm provozu a wnSiEl tepiotd
phkolf +3070.

1.7 Thermal capacity

in specific appiicaiions {in parficular, as
far as worm gearboxes serfes R and R
are concemed; check that the absorbed
gearbox power dogy not exceed the below
described iimil thermal capacity .

Gearbax efficlency is given by the relafion
between input and ouiput power. The mis-
sing quota, converted or exchanged in
heat, has o be Jost externally in order fo
gvoid excessive lemperafures inside ihe
gearbox.

When the aoplicalion requires a continun-
us duty or g rofafionst velocity of warm hi-
gher thary 1400 miry " or 2 heavy load, it is
advisabls to verffy that power appfied fo
the gearbox is less than or equal ¥ ther-
rrial Bl power Py

P must not be faken indo consideration i
duty ls continuous for a maximum period
of 2 hours and followsd by an inferval suf-
ficierd o restore the ambient femperature
inside the gearbox.

in Table 1.9z and Table 1.8b ls indicated
maximiam power Py, {0 be applied to worm
gearboxes, helicsl  worm gearboxas,
in-ling gearboxes, halical bevel gearbo-
xas, paraflel sheft gearboxes and shaft
mourited gearboxes in conlinuous duly
operating in an external ambient af 30°C.

1.7 Thermische Belastbarkeit

Bei besonderen Anwendungen ist darauf
zu achten, dall die Leisungsauinahme
der Getriebe sine thermische Grenze night
(berschreitel {insbesonders bel Schne-
ckengsirichen der Serfen Ri- RMIL

Der Gesamtwirkungsgrad der Gelriabe
grgibt sich aus dem Verhalinis zwischen
Eingangs- und Ausgangsieistung. Der Leb
stungsveriust entstebt durch die vorhan-
dene Reibung im Gefriebe, welche in
Wirme umgewandelt wird. Diese so ent-
standene Wiarme wird, um eine {berhit-
2ung des Gelriebes zu vermeiden, Gber
das Gehduse nach azulen abgegeben.
Wenn das CGetriebe im Dausrbetrieb mi
giner Drehzabl von mehr als 1400 min™
an der Schnecke oder unter starker Bala-
stung laufen soll, so ist z2u prifen, ob dis
fir gas Gelriebe vorgeschriebenes thermi-
sche Leistungsgrenze Py nichi liberschrit-
ten wird. Der Po-Werl karn vernachidssigl
warden, falls der kontinuieriche Betrieb
max. 2 Stunden dauert und zusreichend
Pausen erfolgen, die ein Abkilhlen des
Gelriebes aul nommale Raummdemperatur
armdglichern.

in Tabelle 1.82 und Tabslie 1.8b sind dis
Pi-Werte der maximalen Leistung  aller
Geatrighe flir Konlinudetichen Betrieh hai
freder Lufirufubr und einer Raumiemipera-
tur von 30°C angegeben.

Tab. 1.9a
MEZNI VIKON TEPLOTHNI KAPACITY ! THERMAL LIMIT POWER /| THERMISCHE LEISTUNGSGRENZE
P‘m ﬁ(W}
1 Prevodové poméry i
RI-RWi froiny 7 1 15 20 28 40 48 | 58
1409 098 688 0.73 .62 0.51 0.4z 032 | 038
40 990 088 | 07g 0.57 056 1 048 ' 038 1 036 | 034
509 .83 .76 0.62 0.51 . 043 0.38 0.33 0.31
1400 152 | 135 1.22 1.01 0.84 0.74 0.66 061 !
50 909 443 | 138 1,18 0.93 0.74 0.66 0.5% 0.55
500 135 . 118 1.96 0.84 0.58 0.59 0.54 052
1408 218 | 208 1.73 1.50 118 108 0.96 0.91
63 809 2.1 1.52 1.57 1.48 1.08 0,98 0.89 082
500 2.03 1.73 1,44 1,23 0.39 0.86 080 : 075
1400 2.54 2.24 180 185 1 13 1750406 100 ¢ 0
740 900 2.38 211 .73 152 L 198 ¢ 108 . 085 | 081
50 294 1,80 1.58 136 ¢ 108 098 0.86 0.83
1400 338 317 267 | 247 1 184 1.54 .45 148
85 409 347 2.58 242 221 | 184 | 145 | 134 134
500 288 | 287 2.21 1.95 1.45 1.24 121 1 121
1400 5.95 5.56 4.83 439 | 333 298 268 288
110 948 4,58 531 447 | ag7 . 298 2.80 2.45 2.32
800 521 463 379 3.47 2,69 238 2,59 2.08
1400 005 | 838 £.78 639 | 452 402 382 3.50
130 900 8,36 7.24 .39 .08 4.34 3.74 3.50 3.38
500 §78 | 839 .43 472 3,50 3.10 2.93 2.86
1400 12.40 1145 | 992 .30 £.20 5.95 5.51 5.51
15 900 145 | 1062 | 875 827 | 872 | 851 | 480 1 488
500 1063 | 930 7.83 7.09 5.13 4.51 425 | 443
1400 18.86 1725 | 1482 | 4236 | 8985 ! @30 798 1 788
180 900 17.28 1596 | 1383 | 1220 : 9.02 7.68 741 1 745
500 1482 | 1383 | 1152 10487 | r68 6569 610 | 610
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Tab, 1.0b

MEZN] VYKON TEPLOTHI HAPACITY/ THERMAL LIMIT POWER | THERMISCHE LEISTUNGSGRENZE

Py (kW]
CR-CB Pravodovd pomiiry i
14 fmin ] 443 | 505 | 582 6B | 827 | 1087 | 1269 | 1651 | 2221 2952 . 3388 | 3882 | 453
40 oo | 07z | 072 | 072 | 072 0 051 | 049 | 049 | 039 088 | 031 | o031 | 081 | 037
1409 067 | 087 | 067 | 067 047 | 047 ; 047 | 036 036 030 | 030 | 030 | 040
400 0B7 | 058 ¢ 059 | 088 | 047 142 0.42 033 | 033 | 030 028 028 1 028
O MulminT) 483 | s24 ) 81 | 733 %02 | 973 1138 | 1781 | 1993 3618 | 347 | 4967
5@ 2800 ‘ 12¢ | 120 | 120 | 0.8% 0.81 0.8 g?é‘v 068 | 044 048 | 048 048
1484 CLie 10 148 074 | 074 074 | 074 | 080 | 080 . 045 | 045 | 045
S04 L1027 | 102 1.02 0.74 B&6 ; 068 | 066 @ 0BA | 054 ! 045 | 042 | 042
oMafmini | 443 508 0 864 0 608 | 826 | 4103 | 130 | 1861  227.5 | 295 | 3389 3038 | 4643
70 2800 TF9 179 [ 1ve | 178 0 130 0 126 | 126 | 105 160 | 078 | 678 | 078 | 078
1400 165 5 165 0 185 | 116 | 148 ¢ 118 | 085 0 095 | 074 | 074 | 674 | ov4
: o0 165 1.48 A5 1.48 1.6 162 ¢ 1.02 084 | 084 074 GET 0.67 D.87
ComaiminT] | 43 5L | 58 63 882 | 1104 | 128’;@"____‘1__65_‘;;35__5__422&.& 2854 | 3421 | 3941 | 460
85 2800 239 | 239 | 239 | 230 | 172 | 167 167 | 141 . 137 | 108 | 108 | 104 | 5.04
L L 220 2.20 2.28 220 ¢ 183 1.53 153 1 128 128 1 086 (.86 G.QGW wGQﬁw
290 2.2 1.98 1,96 196 ¢ 153 | 133 1.31 1.42 i.12 ’ (.56 989 | 080 {.BG
CMafmin'l 43 0 513 | 891 | 69 | 802 | 1104 1288 | 167.6 | 2254 2064 | 3421 | 3841 | 460 |
110 — 200 | 418 | 418 | 416 496 | 318 . 316 | 318 | 2651 ' 187
1400 L 381 381 : 381 | 381 | 286 286 286 | 235 | 2 1.76
I P 381 1 339 ! 330 339 | 285 @ 241 741 | 203 1.55
Pl kv Fhk
o o
AR-AN-AT abks Unlersatzungan OR - OM 4 alle Lindersateungen
B2 a0 &3 2.2 My frmin-1] i
4511 5.8 74 a0 12 2800 1.5
861 8.5 8 4.1 1% 2800 3.0
[0 8.0 142 &1 a4 IO &0
B 140 32 2600 10.0
P 210 38 2000 16.0
* Fh 42 2000 200
p¥ir] 4.5
BS 1600 26.0
402 a8 PR - F# K 75 1000 §0.0
B4i2 8.3 :
BO2 8.6 &3 58
02 150 ¥4 7.5
fosiz 230 8% 0.5
120z 33.0 112 188
*wilis uvadend inbuliia neuvédf plovodondy vellknali 28 * The ebove «fle ane nof velld for sl 28 snee fhe ¥ Fliy dis Grlse R 2§ it dis thewnlachs Gromeg nleht
jelikof jefich lepiodnl mer je mnchem vBEL cef  ftharmalnitis mucdh Maher o the rmechardcsd one. sefevanl, da diese wessenfiich hbher ist als die
vk, scharische Grares
Hadnoty Pho mus! bt upraveny nésiedulicimi o values mue! the comecied trough the fol- (e Plo-Werle milssen mit folgenden Fakioren
kovelficinary Fowing Favdors: kaorrigier wardan:
Tab. 1.10
Korigovang meen vihon teplotnl kepaclly / Corrected limit thermal capacity | Korrigierle thermische Leistungsgrenze
Ple=Plozftxfaxfuxi o
« Hoahclent teploty okall ta [10° 115 [ 20° 25 | 3o | 350 [a0° [45e ¢ s | @ Teplommokoll
mbient ferm, g Tanior s
N B 130]1.22(1.15 1.08| 1 |0.92 0.84]0.76 0.58 | 0.60 Raumtormpertatur
£ mﬁﬁ“}aﬁfﬁm 1 plevodovka bez ventilecs [ Nona ventifated pearbox / Nicht belftelas Gatrisbe
Beié‘f;iangsf;kinr 1.4 plevodovka s ventilac! ”i Gearbox with ventfiation / Getriebs mit Belifitung
Provozn! keaficient I3 i0 20 30 40 50 80 M Pc@eﬁm}nut PIOVoEU z&'i hodiny
fu Duty factor Minudes of operation in ong hoier
Benutzungsfakior fu L7 . b4 1-*25 1.45 1 1.08 1 Einsatzdauar pro Std, {in Min)
. " 1 mineedinl olgl [ Aineral off 7 Minersldi
. Kosficient mazéni 1.4 synteticky dlei! Synthstic ol / Synthetisches O
: " 1.4 syriaticky ols} a tBsndni Viten | Synthetic off and viton sesls 7 Synthetisches O ung
Schmierungsiakior Vitoncichturaen




1.8 Vybar

Pro vhoony wwhir ofevodoviy musl byt
yatupn! vilon vwpoditdn na zékdadd ndele-

1.8 Sefection

in order fo make the appropriste seleclion of
the gear modor, Input power has lo be calow-
iated according fo the following formula:

1.8 Wahi

Bet der Wahl des Getriebemotors wird die
srforderliche  Leistung am  (Getrizheein.
gang it folgender Formeal berechnet:

dujleino vearce

!

Pro(kW) = A

kde To (Mm} je menovity routlol moment
poFadovany pro dand pouZil
da zdkadd zrdmych hodnot P a ng je
modno z labulek lschnicikych dat zvelit pie-
vooviky tak, aby Py 2 P Jg takd diledis
sa plesvedit zda sarvis fakior FS7 zvols-
n# pfevodovity la roven nebo v8IEI ne
provozni soudinitel apikace (F5). Pokud
i@ F8" <« FS musl byt zvolana w8181 plavo-
dovka. Polé nasleduje v piffpadé nuinosl
konbola radisintho 2 axidintho zat@enl a
mpalnd kapacity.

o vyl spravng plavodoviy must byt
brdn v fvahu podadovany vystupni krout
of moment Ty- a vystupni otésiy n, vyehd-
Zefo! Z hadnoly ny. Na Zakdads wie ue-
denych hodnot vwherte odpovidajiof pha-
vodovky z uvedens tabulky technickych
dat tak, aby Ts 2 FS £ Ty , kda FS o ser-
vig faldor gplikacs.

Polé zhontrolujie axiaini a radiaind zatizen]
& tepeinou kapaciiu (e se aplkuiz),

Je nékolik zphsobl pre sprivinoy valbu
variator;

Tachnicks specifikace mohou byt kalkulo-
viny ruénd: absorbovany vikon mie byt
zméfan na podobndm raflzend, nebo
miZe byt provedens jedroduchs porovog-
nl & existujici zafizanim.

Pokud méle wrdeny aplikac! pofadovand
irowitin! momenty sdnodusie poufijte ta-
budky v kapilole 8.7,

Zviadind pazomost j v8nujle mdfani ab-
sorbovaného vikonu elekiricky pro Gfel
wolby varidion. Eleldrickd m#fiof pfisiroje
jsou vhodng pouze pfl mesdmainich
otadicach. PH nizigch olddicdoh eleldricks
mébiol zafizen! neurdl sprévnou valilkost
varigbory, protode jsatl io aplikace spriy-
né navrZena absorbovany vwkon je mno-
hem menil nez imaenovity vikon na Stithe
elekiromolors o nepdsebi ledy na vwpine-
& nebo dalli elekidcka cchrannd zefize-
il Nejkriti®8aigl jsou pro funkad varigiory
nasledujic! pracovn! podminky kiersd proto
musi by provéfeny maximaini pozamosti:

- Rozbéhy: Maxdmaind pofie! ataril zdvisl
na typu aplikacs. PHbliEné nesmi phekrpdit
8 aZ 10 rozb&hl za minuiy. Pokud médle
speciding poZadeviey kontakiufte nads tech-
nické oddélend.

- Sabvadnost Kontalkiufle nade lechnicks
adddlen! jeslife velkd hmotnost mecha-
nickych dBG jo stendardnl nebo jo zasta-
vovana bez plevody instalovangho mezl
varidtor 8 tyto dily.

B volbé varidtoru vidy dodriie dostated-
ny servis fakior {viz. DI 1.3 katalogu). Ser-
vis Taldor mus! byl volan s ohiedem na
imanovity moment varidion.

Ma{varidior > M{aplilace) x F8

where T2 (Nmy represents  the noming!
forque requested by the application.

Once P and np are known, the gear mo-
for must be selected referring the perior
mance iables where P+ 2 P # is also
important o make swe thal the service
factor B8 of the gear mofor is equad or hi-
gher than the one of the application [F5)
otherwise a bigger size of the gear molor
has to be selected keeping Py unchanged,
Then the check of radial, axial lvads and
the thermal capacily (where applicabls)
foflows.

i order to select the nght gearbox,  the
forque Ty required by fhe user and the
outtul speed nz for a certaln value of iy
{min""} must be taken Into consideration.
Giiven the above values, sefect the come-
sponding gsarbox referring o the fables
of the gearbox perfarmance where T2' x
FS s fower or equal fo Ty where FS is
the apolication service factor.

Than check the axial and radial loads and
the thermal capacity (where applicable;,
Thers are many ways of choosing the
right variator for the job:

technical specifications can be calculated
for the applcation in hand, abaorbed po-
wer can be directly measured on similar
applications; or simple comparisons can
be made with existing applications,

Oneg you have defernined an applica-
Hon's torque reguirements, simply refer [o
the fabies on chapter 8.7,

Taks parfictdar care when using measi-
fing absorbed power eleckically for the
purposes of choosing a variator. Eleclrical
measurements are only relfable &t meax-
mum spead. Af low speeds elaclrical me-
asurements o not determine  correct
varlator size because, i the applicalion is
corrachy colouiated, absorbed power is
much lower than the reting on the gleclic
motor's data plate, and is not therefere #-
kely 1o have any effect on thermal culouts
ar nther efectrival profection devices. The
following  operaling condifions are the
muost eritical for variator functioning and
must therefore he examined with the grea-
fest care:

— Sfarfs: The maximum number of starfs
depords on the fype of appleation. Aporos
ximately, this fgure must not exceed § -
10 per minute, Contact our Technical Ser-
vice if you have any special requirements.
— frerlia; Contact eur Technical Service i
high mass machanical parls have o be
standard or stopped without a gear redu-
cer being instafled betwoen the venaior
and the pant.

When choosing a variafor, always sflow
for a sufficient sarvice foactor (see chapter
1.3. The service factor must be applied lo
the variator's rated forque value.

Mz fvanasor} 2 M {appiication) x FS

wabei To' {Nm) das fiir die Anwendung er-
fordardiche Nenndrehmoment st
Machdgem P und nz nun bekannt sing,
wahit man (mit Hilfe der Leistungsiabellen
der Getriebernotoren) den Gefriehamaotor,
bei gem Py 2 P st Hierbel mul} sicherge-
siefll sein, daB der Belriebsialdor FS' des
Getrishemotors hdher ist als der Anwen.
dungsfakior (FS), da sonst ein gréferer
Getrishemotor gewihit werden mull, wo-
bel P1 nach Moglichkeit gleich bleiben
soll. Anschiieflend sind die Radialund
Axialbelastungen sowie die themmische
Granze {wann notwendic) zu prifen.

Hei der Wahl eines Getriebes gebl man von
folgendan Werlen aus, dis vom Anwender
vorgegeben werden: Drehmoment 7o' und
Abiriebsdrehzahl np fir einen bestimmien
Werl von ns  {min ). Aus den Oetrie-
he-Leistungsiabelien wird dann das Ge-
trighe ausgewshlt, fir das das Produld Ty
x FE Meiner oder gleich Tam ist, wobet F3
der Detriebsfakior der Anwendung ist
Danach sind die Ragdial-und Axialbetastun-
gen sowie die thermische Grenze {wern
notwendig) zu prifen.

Die  Auswahi der jewells geeigneten
Vargteligeiriebe kann nach folgenden
Mafistaben vorgenommen werden:
Berechnung der Anwendung, direkls Mes-
sung der Leistungsaufhahme bet &hnlk-
chem Einsatz, Vergleich mil bersils
hestehenden Anwendungen, Nach Er
mifiung  des  einsatzspezifischen  Dreh-
momentes wird die Auswahl der Versielige-
tiebe mit Mitle der Ubersichien durchgefiihet
{Kapital .7).

Bei Versteiigeirisben it de elpkirische Mes-
gung der Leistungsaufnahme nur bel mad-
maler Ablrebscrehzahl 2uigssig. Bel niedriger
bis minimaler Drehzahi gestatist die Messung
der Siromadnahms nicht die Grifnausle-
gung des Geliebes, well auch im Fale aner
rohigen Arwendurg der arermiiielte Wert wailt
upler der Leistungsschild des E-Molors fegl,
und wedsr von Schufzschaliem noch ande-
ren eleldnschen Sicherhefien erfallt wird. Dis
fir den Ensatz der Verstelipelrisbe kiifschen
brw. mit gridter Sorglalt zu erwigenden Be-
triebsbedingungen sind:

- Einachaltan: Die maximale Schaihiufig-
keit ist je nach Anwendung verschieden, solile
aber auf 8 bis 10 innerhaib einer Minute be-
grargt werden. Bei besondaren Anforderun-
gen bitle it unserem dechnischen Bl
Rilckeprache nehmen.

- Trigheitsmomente: Unser fechnisches
Biirg gibt gem Auskunit, wenn grofie Massen
angelrieban bzw. abgsbremst werden solen.
Zur Auswsh! der Versieligetiebe ist aufler
dem der geschilderte Betriebsfakior maligeb-
fich (Kapitef 1.3,

Der Betiebsfakior des Anwendungsfalis ist in
Relafion zum foigenden Quotionten zu selzen:

Mz (versteligetiebe} = Mo (Anwendung) X F8

10
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Upozoméni: Yyrobky uvedend v tomio
katnlogu najsou berpadnosini zafizani.

1.3 Technickd dats plavodovel
Semam pouZitych symboll:
i Pavodovy poradr

ny  Vstupnl oiifky (min }

rp  Vystupn! otdEky (min )

Tonm  Maximéini kroutic! moment
ph FS =1 {Nm)

RD% Dynemickd d8innost wpoditand
pro minerding olel, uniléni olale z lo#i-
sek, unikdnd oleje na 28kadé rozsti-
kovani olele 3 tanf Senénl

F o Jmenovity vetupnl vhon (W)

EC  velikost molory

Pildad [ Example / Heispiel

g
Tvpe

T

Attention: 5T products are not safely
wevices.

1.9 Gearboxes performances

In the performance tables the following
factors are lsted:

i Reduction ratic

ni Input spesd (min )

n2  Oulput speed (i

Toar  Madmum torque oblainable with

FS=1{Nm}

RD% Dynamic efficlency calpulated
taking into account mineral off, oif
fpaks

from hearings, off leaks due o ol
splashes and seal friction

£ Nominafl input power (k¥

{EC  Mofor opfions

Achtung: STM-Produkie sind nicht fiir
sicherheitstiechnische Anwendungen
korzipiort

1.8 Leistungen der Getriebe

in den Lsistungsizbellen sind folgende
Faktoren angegeben:
ir Untersetzungsverhdfinis

£F Drehzahit der Antrishswelle {mm 3
Nz Drenhzaht dar Ablriebswalle {min' )
Tory  Maximales Drehmomernd Da

ES =1 (Nmy)
RD% Dynamischer Wirkungsgrad Hir

Mineraddl, beinhattet den Verlust
durch Retbung und Soritzdl

= Mennlaistungen (KW}
Kompalible Moloren

Hmoinost
Wesght
Mass

14
ry = 1400 min” = 900 rain” ny = 500 min” §
7] Ton P RO iz i Vs B BD (1] Ton [ H ) E o
i N R Yo et N W % oyt Hm K % ;
1. o1 A D € TR0 I X ) 81 I i I - T . > A o - AR R~ T Y 5 78 :
16 144 A7 .31 g a0 20 624 77 5 24 0.8 i i
- 9% 8 0.23 “F5 &0 - 20 18 73 33 N e i1 &3-55-50
25 Py 18 G.1e 72 45 8 w12 {31 25 21 .08 a7
2B HL a0 4n 045 1 a4 | kv 210042 et - 18 25 o 008 - 58 ;
45 35 186 4G L 5Y 23 18 .08 56 13 21 G.05 53 :

1.10 Tochnickd data pfevodovek a
varidlorh & slekiromolorem

Y tabulkdeh technickych dat pfevodovek s
varidtord jsou pouBity ndsledujisl symbe-

h

1.10 Performances of gear mofors
and motovariators

I fables of gearmolors and motovaraiors
performances the foflowing facfors ara i«
sted:

1.10 Leistungen der Gatriebemotoren
und versteligetriehemotoren

in den lLeistungsiabelien und verstelige-
triebemotoren sind folgende Fakioren auf-
gefiihut:

ir plevodowy pomér i redustion ratio ir Untersetzungsverhiiinis
P4 vykon Elidzového motoru (A) Py power of threephase motor {(RW) Py Leishung des Drehsirommotors (kW)
Tr vyshupni kroutfel moment (Nm) T2 oulput forque (Nm) of motorized T  Drehmoment am Getrigbaausgang,
motornzovang plavodovio s ohig- gearbox taking the sfficiency R unter Berlicksichtiguny des Wir-
dem na dnneat RD frfo consideration kungsgrades RD {(MNm)
M ystupn otadky (min ) ne Input spesd (min”) m Drehrzabl der Antriebswelle (min™)
- t s P
rz g il otadioy fmin #2 gt speed (i 2 Drehzat der Abtriebsweile (min ')
g g{fﬁ faiior [?;‘Sﬂedm?ého motornu F&'  saivice facior of geasrmotors FS Belriebsiakior des Gelrcbemotors
?;gmmgfy ! Example gesnmotor / Beispie! Getrighemotors :m&m&;’ Exampie motovartator / Deispiel versteligetfebemotoren
7 T
m i Ty . FB |
ml; el § ! R Typi Trpe/tvp
e P, 1y fy {min® T2 ey
i R
WY L min? | omax | min | omax | min
. ny = 1480 m!r
2004 7. | 35 | RMiZ8 015 | 880 @20 | 125 | 19 | 38 |VME3
200 | T .1 38 . RMi40 018 . 2740 | 1900 | 380 | 0.8 | 3.2 YMS3
140 [Rearzs 018 | 1380 1 980 | 180 . 15 | 3.8

¥ 63
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111 Montad

MontaZ plevodoviy nebo/s varidion pro-
vedie tak, aby byly eliminovdny viechny
vibrace.

Vénujte zvi3&inl pozomos! spoien! mezi
pisvodovkoy, molorem nabo variflorem a
pohénénym sirpjem. Pokud j8 o moZné
oouZiite pruZng uloZeni nebo samaSnng
nastaviteiné spofiy.

Kehv? jo plavodovka nebo vanidlor vysia-
ven diovhodobdmu petiZend, tdzlm nebo
siziku znideni, doporudujiems poudit ter-
mastatickou cohrany, omezoval keoutict.
ho momeniy, hvdraulickou spolil nebo §i-
né obdobnd zaflzenl.

Vénuite pozomost neplelrolant bazped-
ného radidinihoe o adéinthe zatfen! na
vatupni g vistupni hfided.

ZajistBte, aby souldst spojent plevodoy-
kv nebo varibtone a stmie odpovidaly Iole-
ranci HRIDEL 150 16 a DIRA 180 H7.

Pad slodenim ofistéle a namaiie poveah,
aby iste zrabrnili zebickovini 2 oxidadi do-
tekovich ploch,

MonidZ a demontd® providéite opatmd a
pokud je lo moZnd pouifle zévilovich ol-
vord na koncl hidele, kierd jsou kilomu
uriany.

tHodnoty leranc! drZek oro pero musl
byt povaZovany za pravdivé pouze ze sia-
tighického pohledy.

Pokud budete plevodovky natirat zabral-
te znedistén! prrovéhe olalového tBenénl
baryou z divody zachovén! jeho viastnos-
i

JastliZe je poulit k pRpojeni vysiupni hii-
dele stahovadc! kroufek, postupuite podis
nésleduifcich bodd:

Pofilvg ofist3ls kontakinf plochy hiidele a
ndboje.

Nanasta na néd lshky olejiovy fiim
Umistéle stahovaci jednotky wnid duié hil.
dele.

Litabujte postuong & plynule stahovaci
Erpuby af k dosalen! stehovactho mo-
menit Ms uvedeného v iabulce 1.11.

K dosafani sv@mdho momeniu Mz js
poLZio ndkolika Eroubl.

Hodroty momentu T uvedeng v iabulce
isou poditény pro spojen! s olajem.
Upozoménl: nepoutivelis molybdenim
bisulphaty nebo jiné tuky, mohou velmi
sniZi thacl koeficiant,

1.71 Installation

fnstell the gearbox anddéor variator to el
nate all vibrations.

Take special care over aligmment bebween
the gear unit, the motor or molovariator
and the driven machine, fiting fexible or
self-adiusting couplings wherever possh-
bla.

Whan the gearbox or mniovariator is sul-
ject fo prolonged overioads, shocks or
possible  jermmings,  fit thermosialic
cif-cits, targue fmiters, hydrauiic cou-
clings or other simifar devices.

Take care not ko exceed the permitied ra-
dial and axal lpads on the input and
outpid shafis.

Ensuyre that the components 0 assembly
on the gearboxes or molovariatrs are
machined with foferance SHAFT IS0 k6
HOLEISO HT.

Before agsembling clean and Jubricate the
swrface fo prevent jammings and sontact
ouidation,

Assembly and disassembly should be
made with care and possibly using the
tappsd hola in the end of the shalt whick
is providad for this purpose.

Tolerance values of the koyways must be
consitlered fruthful ondy from a stafistic
point of view.

When painting, prolect the cilseals o pre-
vent the pamnt from deying the rubber and
impaiting sealing properties.

When assembling the outpuf shaft on the
shrink disk, please use e foilowing in-
slruction:

Carafufly clean the contact suifaces of the
shafi and the hub.

Pour gn the same a Kght off peflicle.

Flace the block unil outside the hollow
shaft.

Ciamp the screws in e gradual and uni-
form way with & conlinuous ssqusnce up
fo reach the lghtaning torgus Ms indica-
tad i tabie 1,11

Many screw colampings are reguesied o
reach the tightening forque Ms.

T values indicated in the fable are caloula-
fed For an off agsembly,

Affention: do not use molybdenim bisul-
phate or other greases; & would cause big
reductions of friction coeffivient,

1.11 Montage

Daz {(Verstell-¥aelriehe ist so 2u montis-
rgn, dall Schwingungen ausgsschiossen
werdan.

insbesondere ist darauf zu achien, daf}
das Getriebe sowohi mit dem Motor als
auch mit der Maschine fuchiet, was durch
die Verwendung elaslischer oder selbst-
fiuchtender Kupplungen erreicht werden
kanmn.

Wenn das (Verstell-)Getrisbe langeren
Ubserlasien, Schifgen oder Sperrzeiten
ausgesetzt isl, sind Motorschalier, Rutsch-
kuppiungsn,  hydraulische  Kupplungan
oder Ghriiche Vorrchtungen anzubringen.

Achten Sie darayf, daf die zul@ssigen
Guer-und Axislbelastungen an Antrisbs-
und Abtriehawelle nichi itberschritten wer-
den.

Achten Sie auch darauf, dafl die an den
{(Versteil-iGetrisbe  montisrten  Elements
it folgenden Tolaranzen bearbeilet sing
WELLE 180 h6, BOHRUNG 130 HT.

Vor der Montage sind die Flachen zu reini-
gen und zu schimieren, um ein Festiressen
brw, Kontakdosddation zu vermeiden.

Montage und Demoniage soliten mit Hilfe
von Zugstangen und Auszishvorrichiun-
gen unter Verwendung der Gewindeboh-
rungen an den Waellenanden erfolgen.

e Warte der Toleranz der Position der
Fadern singd siatisiische Momente und
sollte wahrhelisgemanh hallen werden,

Wihrend des Lackiersns scilien die Dich-
tungerings geschiitzt werden, um zu ver-
melden, dall der Lack den Gummi aus-
strocknet, was die Funkiion der Oldish-
tung beeintrdchiigen kdnnie,

Bel der Montage der Abtriebswelle mit Hil
fe einer Schrumpscheibe ist folgendes zu
heachten:

Die 4 Kontakichberfiichen der Welle und
der Nabe soliten sorgléltig gersinigt wer-
der.

Einen lelchten Ofiim auf diesen Flachen
guftragen.

Dig Sperreinheit auf der AvRensseite der
Hohiwelle anbringsn.

Die Schrauben stufenweise und gle-
ichméafiy nacheinander anziehen, bis das
Anzugsmomerdt Ms, das in der Taballe
1.171 angegeben wird, erreicht ist,

Fi «das Ereichen des erfordedichen
Anrogsmaomernds Ms missen die Schrau-
ben mebrfach angezogen werden.

e in der Tabelie angagebenen Werle Mt
und Fass wurden I sine digschmierde
rMontage berechnetl,

Achtung: es sollfen aufgrund der signifi-
kanten Reduzierung des Retbungsbet-
weries kein Molybdéndisulfid oder andere
Fatte verwendst warden.
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Tab 111
d T Ms Lz g
OM-OC-OR PM-PR-PC .
frrm] e [Nm] imm] immy)
a0 570 12 23.5 72
B3 (Z8) 340 4 218 84
(28) 440 12 235 72
a5 760 12 255 80
?1 {30 570 12 23.5 72
s 520 12 754 80
40 1158 12 275 50
{42 1380 12 275 a0
90 @sy 1620 12 ¢ 35 100
(48 1880 12 30.5 100
50 2200 12 305 110
112 {55) 2500 12 30.5 1158

Prad startam stroje zkontrolujte mnoZshed
mazive a spravnou polohu pinisish & od-
yvzdusfovacich zdiek pro danou montdinf
polohiu plevodaviy a zda viskoziia poudi-
tého maziva odpovidd druhu zatllen],

Zaruka na vyrobky je 12 mésicl

Pro jakékol dalBl informacs klerd zde
ngjacl uvadeny viz. Navod k pouitia
deirZhd,

142 Udriba

Pfavodovky a varidlory doddvang s Zivol-
nosini alejovou répini nevyZadull Z8dnou
tdrZbu

U pfevodovek mazanyeh minenginim ola-
lem, wmite olef po prvinich 500 - 1000
oravornioh hodindoh & pokud ja 0 moing
dikladnd vyplachndts wnitfnl prostor pfe-
vodovky.

Syntelickd maziva nejsou kompatibiind s mi-
nerginimi mazivy a profo nemohou byt g ni-
il michéng. Pokud by byls oulnd z8méns
druhu maziva je nuinég pfevodovias paliivé

wymit.

Before starfing up the machineg check that
e lubricant quantity and the positions of
the fifer and breather plugs are correct for
the gearbox or veriator mounting positions
gnd that the iubricant viscosfty 5 appro-
priate for the tvpe of load.

The warranty contliions on 8TM products
are specified on e last price Hsf revision,
with reference fo general sales condifions.

For any instruction not here speciiied, see
use andt maintenancs manual,

1.12 Mainfenancs

ife” iubricated gearboxes and molovarias
fors do nof require any manlenence as
they are suppiled with the correct guantity
of synithefic o,

On gear unids lubricated with mineral ol
after the first 800 - 1000 operating hours
change the ofl, washing ouf the inside of
the gear unif thoroughly if possible.
Synthetic lubricant are nol compatible
and cannot  be mixed with mineral jubei-
cants; should be nacessary o swifch from
ong fype of iubricent fo the other # s
advisable lo wash the units accuwralsly.

Bevor die Masching in Belrieb genommen
wird, ist sicherzustellen, daf} sowoh! dis
Bchmiermitielmenge als auch de Posidon
der Gleinfifl-und der Glablalschvaube der
Montageposition des (Versteti-)Getriebes
endsprachen und dafl dis Schmiermitiel-
viskositit der Belastungsart entspricht.

{¥e Bedingungen der Garantieleistungen
sind in der lewells glitigen Preislisie auf-
gefithri,

An disser Stelle nicht aufgetthrte Informa-
tionen  smd den Bedisnungs-  und
Wartungshandbijchern der einzelnen Pro-
dulde zu entnghmern.

1.12 Wartung

Die von STM mit synthetischem Ol gefie-
ferien (Verstell-)Gelrdebe sind wariungs-
fren

Bei mit Mineraldl geschmisrten Gelrishen
ist nach den ersien 500 Bbis 1000 Be-
triebsstunden sin Olwechsel durchzufiih-
ren, dabel sollie das Getriebe miglichst
susgasplit werden,

Wichtig isl, nie synthatischas mit Mineraldl
zu mischen. Wird sin neuer Schmierdltyp
benuizi, muft das Gelriebe innen zuvor
sorgfaiig gereinigh werden,




W tabuioe 1.12 jeou uvedeny intervaly vi-
mény maziva. Tvio tGdaje odpovidail ply-
rutgmy 2 rovnomémdmuy zatiZsn!

in Tab, 1.17 are indicatad the rght infervals
according fo which lubricant change should
be camied ouf, The data refer fo gearboxes
with continuous and reguiar difly.

In Tahele 1.12 sind die Schmisrungsinier-
valle flir Getriebe, die bel gislchmagigem
und kontinuierdichem Beldeb arbailen, an-
gegeben.

Tab. 1.42
INTERVAL MaZAN (WY LUBRICATION INTERVAL (R} SCHMIERUNGSINTERVALLE {in Stunden)
TEPLOTA SLEJE MiNERALNI DLES SYNTETICKY OLEJ
Ol TEMPERATURE MINERAL 0. SYNTHETIC Ot
CLTEMEERATUR MINERALDL SYNTHETISCHES OL
< 6 ée 4000 Ereotriost / fong fife /S wariungsire
S0-%0 C° 2500 10000
] ce — EROG

Pro jekékoliv daldl informace kierd zde
najsou uvadeny viz. Navod k pouZili g
udrZzh.

1.413 Skladovéni

Pro zachovand a udiZent parametrl plavo-
dovelk a varigiom doporudujems dodrioval
nasleduiic! pokyny:

naskladuite na verkovnich prosiorseh & ne-
bo na vinkyoh mistach

chrafibe &4st sirojli (hfidele, povreh a pit-
ruby} pomoc! antioxidanil

Fokd je pfevodovks ponachsing nepoudits
v prostfed! & vysokou vihkost!, napitte |i
zoeda olejem. Tenio e nuino pled pouZitim
odpustit na provaznl hliadinu.

Pro jakéholiv dalgi informage kieré zde
najaou uvadeny viz. Navod k pouZiti g
udrZbe.

144 Natde

Plavodovky a vari&iory isou lakovdny med-
rou barvou RAL 5010 kromd Snekovych ple-
vodovek velikost! 28-40-50 a Celnlch axigh
nich plevodovak velikost 28,

Fro ostatn pfevodowd elding si wyiddejis
techrickou specifikect natdn v pobolibch
nebo chohodech, kKde byl virobek zakou-
pen.

Jinzk ¢ technickou specifikaci nétéry Zadej-
te v zfivodE nebo Zastoupsn| kde b wro-
bek zakoupan.

For any nstruction not here specified, see
use and maindenance manual.

113 Slorage

it ordar o preserve and keep performan-
ces of the gearboxes and varialors unalte-
red, we suggest fo foliow these
instructions:

do nof sfore outdoors orin fhumid arsas;
protect the worked parts (shafts, suifaces
and flanges} with apffoodants;

wharn the gearbox  or variator is left unu-
sed in an envirorment with high hurmidity,
il it completely with o,

Nefurally, i roust be refurned to the cpera-
fing feve! before the unit is used again.

For any instruction not here specified, soe
use and maintenance manual.

1.14 Painting

Gearboxes and varfators are painisd with
finish RKAL BOTO blu, eccep! for wormgear-
fioxes sizes 28 - 40 - 50 and for infine ge-
arboxes size 25,

Uitherwise, ask for the chnicael specifica-
fions of the peint af the branch offfces or
warehouses whers the products were bo-
ught.

An dieser Stelle nicht aufgefiihrte informa-
tionen sind den Bsdienungs- und War-
twungshandbichemn der ainzsinen
Produkie zu entnehmen,

143 Lagerung

Lim aine korrekde Lagerung und damit Lab
sting der (Verstell-YGenriebe 2u gewihrie-
isten, wird die Reachiung foigender Reyein
empioiien:

Lagerning i Fredem oder in nassen Ry
men vermeiden,

Bearbeitete Teile (Wellen, Figchen, Flan-
sche) mit Schuizmitieln gegen Oxidation
schiitzan;

Sienht das {(Verstell-1Geiniebe lEngers Zell
in einem Raum mit hoher Lufifeuchiigksit,
50 ist &8 ralsam, es ganz mif O zu fllen.
Wird es danach wieder in Belrieb genom-
man, 50 ist aatitich vorber der sichiige
Otstand wiederharzustelian,

An dieser Stelie nicht aufgeflhrie Informa-
tionen  sind  den  Bedienungs-  und
Wartungshandblchermn  der einzelnen
Prodults zu eninehmen.

1.14 Lackierung

e {Verstell-1Gatriebe werden bis auf die
Schreckengetriebe bis einschiledlich Bau-
grode 50 sowie die Stimradgetriebe der
Baugrode 25 blau (RAL 5010) lackierl
Ansonsien fragen Sie hitte dis techni-
schen Eigenschaften des ver- weandeten
{acks bei den Zweigniederassungen oder
Lagemn, wo Sie die Getilebe bezogen ha-
hen, nach.




%

1.15 Smdrnice EC - znadka CE -
IS0 2001

Emérnice pro nizké napdil 7323 EEC
Plavadovky s siskdromotory, molovanialory
a elekiromotory spifiuji specifikasi smémi-
o8 pro nizidd napétl,

Bmérnice EMC 89/336EEC

Frevodoviy s eleldromotory, motovanitory
a slekiromotory odpovidajl specifikac
smérnice EMC.

Strofnl amérnles BRASIFEC
Prevodovky s eleidromoiony, molovandiory
a sleldromaotory nejsou ureny pro pouZitl
dis v¥is uwvadend smamics jako samostal-
nd siroje.

Jsou unteny viiudng pro instalas do strojl
a pro monta? shrojl.

Znadka CE, prohidien! o shodd a pro-
hid%ani virobee

Plevogovky g siesidromaotory, molovarisdiory
2 slektromotory nasou znadky CF. Timts
je deklarovéng shods se smémicl pro niz-
ké nepdll o elekiromagneticks kompatibili-
ta

Prohidden] o shod® s pledidadano na 24~
Kladé podadavi.

1280 Boo1

BTM pfevadovky jsou navrhovany 8 vyr-
bény s ohledsm na normu systému kvality
FS0 8001,

Na poZédént miZe bt vydéna kopie carti-
fikaty.

115 EC Divectives - CE mark- IS0
o001

Low Voltage Directive T3/23 EEC

5TM geared motors, motovariators and
elactric motars maet the specification of
the low voifage direclive.

EMC Directive 89/338/EEC

STM geared mofors, motovariators and
electic motors correspond fo fhe specifi-
cations of the EMC direciive.

fachine Directive B8/32FEC

STHM geared motors, motovaifalors and
glechic motars are nof applicalion-ready in
referance o the above menfioned directi-
ve o iwfividual machines. Thay are ex-
clusively for installation info a machine or
for assembly on a machine.

CE Mark, Conformity Declarations and
Manufacturer's Declaration.

STM geared mofors, mofovadalors and
electric motors canry the Ck Mark,
Herewith js conformify o the jow vollage
directive and to electromagnetic compati-
hility directive,

On reguest ST supolies both the confor-
mity declaralions and the manufacturer's
declaration to the machine direclives.

150 8004

STM products have been designod and
manufactured  with respect fo a IS0
Qo0 fguality system standard.

Cn request a copy of the cortificalion can
be fssued.

145 EWS Richtlinden- CE-
Kennzeichnung- 180 9081

Niederspannungsrichtlinie 7323 EWG
Die STM Versteligetriehe, Gelriebe- und
Elektromotoren srfitilen die Anforderungen
der Niederspannungsrichilinie,

Richilinie EMV 83/338/EWG

Dic Versteligetriebe, Getrisbe- und Elgk-
fromotoren aus dem Hause STM enispra-
chien den Vorschriften der Richilinie ZMV.

Maschinenrichilinie BO/392 EWG

Die 5TM Versteligetriebe, Getriebe- und
Elakfromoioren  sind  nicht  verwen-
cdungsfertige Einzelmaschinen. Ske sind
ausschiiefflich fir den Einbau in eline Ma-
schine oder fir den Zusammenbau 7u ei-
ner Maschine bestimml.

et

GE-Kennzeichnung, Konformitiis-

Herstellerarkldnng

(e Versteligetriebe, Gefriebe- und Elek-
omotoren  der  STM bagen  die
CE-Kennzelchnung, die die Ubersinstim-
mung mit der Niederspannungsrichilinie
belagt.

Das Unternghmean STM liefert auf Anfrage
sewohl die Konformitits- als auch die Her-
stellererkirung gemdf der Maschinen-
richiiinie.

180 3001

i Produkte aus dem Hause 5STM
werden nach DIN 8001 konstruiert und
nroduziert.

Eine Kopie der Zertifizierung kann ange-
fordert werden,
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