SIEMENS

Simotics XP
1LA5/6/7/9, 1MA6/7, 1MB1, 1MJ6, 1LG4/6

Zkracena verze navod k pouziti

1 Uvod

1.1 Literatura

Vysvétleni ikon

Upozornéni tykajici se stroji 1LE1, 1PC1 a 1PC3 konstrukéni velikosti 80 a 90 s
centralnim upevnénim svorkové skfinky

3

Upozornéni pro stroje s ochranou proti vybuchu
2 Bezpecénostni pokyny

2.1 Informace pro osobu zodpovédnou za zarizeni

Tento elektricky stroj je navrzen a zkonstruovan v souladu s pozadavky smérnice
2006/95/ES ("Smérnice o zafizenich nizkého napéti") a jeho pouziti je pfepokladano
v prdmyslovych zafizenich. PFi pouziti elektrického stroje mimo Uzemi Evropského
spole€enstvi dodrzujte predpisy platné v dané zemi.

Dodrzujte mistni bezpec€nostni a instalacni pfedpisy, které jsou platné pro dané
odvétvi.
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Osoby zodpovédné za bezpec&nost zafizeni musi zarudit toto:

® Planovani, projektové prace a jakoukoli ¢innost na stroji a se strojem bude
provadét jen kvalifikovany personal.

e Navod k obsluze musi byt vzdy k dispozici pfi provadéni jakychkoli praci.

® Budou disledné dodrzovana data a udaje o povolenych podminkach pro montaz,
pfipojeni, okoli stroje a jeho provoz.

® Budou dodrzovany zvlastni bezpec€nostni a instalacni pfedpisy a predpisy o
pouzivani osobnich ochrannych pomucek.

Poznamka
Pfi projektovani, montazi, uvadéni do provozu a udrzbé vyuzijte podpory a sluzeb
prislusného servisniho strediska.

V jednotlivych ¢astech této dokumentace najdete bezpecnostni pokyny, které
bezpodminecné dodrzujte za ucelem zajisténi vlastni bezpecnosti, ochrany jinych
osob a zamezeni vzniku hmotnych Skod.

Dodrzujte nasledujici bezpec€nostni pokyny pfi provadéni jakékoli €innosti na stroji a
se strojem.

2.2 Dodrzovani péti bezpe€nostnich pravidel

Za ucelem zajisténi vlastni bezpec€nosti a zamezeni vzniku hmotnych Skod vzdy
dodrzujte pfi praci se strojem bezpecnostni pokyny a nasledujicich pét
bezpecnostnich zasad v souladu s normou EN 50110-1, ¢ast s nazvem "Prace na
elektrickém zafizeni bez napéti". Aplikujte pét bezpecnostnich zasad pfed zahajenim
praci se strojem v uvedeném poradi.

Pét bezpecnostnich zasad

1. Odpojit
Odpojte také pomocné obvody, napf. vyhfivani béhem odstavky
2. Zaijistit proti opétovnému zapnuti
3. Zkontrolovat nepfitomnost napéti
4. Uzemnit a zkratovat
5. Zakryt nebo ohradit sousedni sou¢asti pod napétim

Po ukonceni praci opét zruste pfijata opatfeni v opaéném poradi.
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2.3  Kuvalifikovany personal

Jakoukoli praci na stroji smi provadét jen kvalifikovany persondl. Kvalifikovanym
personalem ve smyslu této dokumentace se rozuméji osoby, které spliuji nasledujici
pfedpoklady:

® Na zakladé svého vzdélani a zkuSenosti jsou schopny ve svém oboru ¢innosti
rozeznat rizika a odvratit mozna nebezpedi.

e Tyto osoby jsou odpovédnym pracovnikem povéreny provadénim praci na stroji.

/\VYSTRAHA
Soucasti pod napétim

Elektrické stroje obsahuji ¢asti, které jsou pod napétim.

Z dlvodu odstranéni nezbytnych kryt(, pfi neodborném uzivani stroj(,
Spatném ovladani nebo nedostate¢né udrzby muaze dojit ke smrti, t&€zkym
zranénim nebo hmotnym Skodam.

e Kryty demontujte jen v souladu s predpisy.
® Stroje obsluhujte fadnym zpUsobem.
® Provadéjte pravidelné udrzbu stroje.

/\VYSTRAHA
Rotujici ¢asti
Elektrické stroje obsahuji nebezpecéné rotujici Casti.

Z dlvodu odstranéni nezbytnych kryt(, pfi neodborném uzivani strojli, Spatném
ovladani nebo nedostatec¢né udrzby muze dojit ke smrti, tézkym zranénim nebo
hmotnym Skodam.

e Kryty demontujte jen v souladu s pfedpisy.
® Stroje obsluhujte fadnym zpUsobem.

® Provadéjte pravidelné udrzbu stroje.

® VoIné konce hfideld zajistéte.
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/\VYSTRAHA
Horké povrchy
Povrch elektrickych stroji mize byt horky.

Z dlvodu odstranéni nezbytnych kryt(, pfi neodborném uzivani stroj(,
Spatném ovladani nebo nedostate¢né udrzby maze dojit ke smrti, t&Zkym
zranénim nebo hmotnym Skodam.

® Nez zacnete pracovat na stroji, nechejte jej nejprve vychladnout.

e Kryty demontujte jen v souladu s predpisy.

® Stroje obsluhujte fadnym zpUisobem.

&

/\POZOR

ZvySené nebezpedi v prostfedich ohrozenvch vybuchem vyzaduje obzvlasté peclivé
dodrzovani pokyn(i oznacenych pomoci @

2.4  Zvlastni podminky pro stroje v nevybusném

provedeni

Zvlastni podminky pro bezpeéné pouzivani stroju s ochranou proti vybuchu a s
oznacenim X (vytah z osvéd&eni ES o zkouSce konstrukéniho vzoru, bod 17)

Pevny zavér "d"
Oprava meznich spar (vzduchovych mezer) mezi jednotlivymi konstrukénimi dily
motoru, pfes které se vybuch, resp. zapaleni smési uvnitf motoru nesmi pfenést do

okolniho prostfedi, se smi provadét pouze podle konstrukénich pokyn( vyrobce.
Oprava podle hodnot z tabulky 1 a 2 normy EN / IEC 60079-1 neni pfipustna.

Zo6na 21

® Pokud se na motorech vyskytuji usazeniny prachu nadmérné tloustky,
nespoustéjte je.

® Pfi montazi motord s volnym koncem hfidele obracenym smérem nahoru musite
pomoci vhodné nastavby zabranit spadnuti cizich téles do vétracich otvoru.

® U motor( s pevnym pfipojovacim vedenim: Pfipojeni volného konce vedeni se
musi provést podle platnych ustanoveni pro instalaci.
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3 Popis

Provedeni v rliznych jazycich naleznete na internetu na strance:
Internetova stranka: http://www.siemens.com/motors

V pfipadé potfeby dalSich jazykovych provedeni se obratte na servisni stfedisko
firmy Siemens.

Radné uzivani strojd

Tyto stroje jsou uréeny pro primyslova zafizeni. Odpovidaji poZzadavkim
harmonizovanych norem fady EN / IEC 60034 (VDE 0530). Pouziti v Ex prostredi je
zakazano, pokud oznaceni na vykonovém Stitku vyslovné tento provoz nedovoluje.
Jestlize jsou ve zvlastnich pripadech - pfi pouzZiti v nepriimyslovém prostredi —
kladeny jiné/zvySené pozadavky (napf. kontakt déti), tyto podminky musi byt pfi
instalaci v zafizeni zajistovany.

Poznamka
Smérnice pro stroje

Nizkonapétové motory jsou komponenty pro montaz do stroji ve smyslu aktualni
smérnice pro strojni zafizeni. Uvadéni do provozu je zakazano tak dlouho, dokud
neni zaru¢ena shoda kone¢ného vyrobku s touto smérnici (viz EN 60204-1!).

Cizi ventilace (volitelné): Druh chlazeni IC 416 podle normy EN / IEC 60034-6

/\VYSTRAHA
Horké povrchy
Provoz stroje bez externiho ventilatoru ma za nasledek prehfivani, coz

muze mit za nasledek Urazy a hmotné skody.
Stroj nikdy neuvadéjte do provozu bez cizi ventilace!

Chlazeni nezavislého na otackach je dosazeno separatné pohanénym
ventilatorovym kolem (cizi ventilace). Cizi ventilace je nezavisla na provoznim stavu
stroje.

Ventilatorové kolo pro vnéjsi proud chladiciho vzduchu je pohanéno nezavislou
jednotkou a je obklopeno krytem ventilatoru.

Konstrukéni typy/zplisob instalace pro stroje v nevybusném provedeni

&

Tvar daného stroje je udavan na vykonovém Stitku.
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Z2BPopis

/\NEBEZPES|

U stroju v nevybusném provedeni s tvarem s koncem hfidele dolt IM V5, IM V1

nebo IM V18 je pfedepsano provedeni s ochrannou stfiSkou. Z vyroby jsou stroje v

nevybusném provedeni s tvary IM V5, IM V1 nebo IM V18 vybaveny ochrannou

stfiSkou.

e U konstrukénich typl s volnym koncem hfidele obracenym smérem nahoru
pomoci vhodného zakryti zajistéte, aby dovnitf krytu ventilatoru nemohly
spadnout zadné malé predméty (viz také norma IEC / EN 60079-0).

® Zabrante tomu, aby kvuli pfipadnym krytim doSlo k omezeni proudu chladiciho
vzduchu.

Stroje jsou provedeny s krytim podle vykonového Stitku. Mohou byt instalovany v
prasném nebo vlhkém prostiedi.

/\VYSTRAHA

Nebezpecné napéti
Otvory pro kondenzovanou vodu (volitelné)
Pritomnost prekazky nachazejici se v otvoru pro odvadéni
kondenzované vody mize mit za nasledek poSkozeni vinuti, smrt, vazné
ublizeni na zdravi a hmotné Skody!
Aby nedoslo k poru$eni druhu ochrany, dodrzujte nasledujici pokyny:
® Dfive nez otvory pro vypousténi kondenzované vody otevrete, stroj

vypnéte, aby nebyl pod napétim.

e Pfed uvedenim stroje do provozu vSechny otvory pro vypousténi
kondenzatu uzaviete (napf. zatkami T).

UPOZORNENI

Skladovani

PFi pouziti nebo skladovani stroje na volném prostranstvi se doporucuje zastfeSeni
nebo pfidavné zakryti.

® Zabrarite dlouhodobému pudsobeni intenzivniho slune¢niho zareni, desté,
snéhu, ledu nebo prachu.

e V pfipadé potfeby konzultujte popf. technicky vyreste.

Podminky okoli
Stroje jsou vhodné pro tropické prostredi.

Smérna hodnota pro standardni provedeni 60 % relativni vlhkosti pfi teplot& okolniho
prostfedi (Tamb) 40 °C.

Teplota prostfedi: -20 °C az +40 °C
Instalacni vySka: < 1000 m
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3BPriprava k pouZiti

Vzduch s normalnim obsahem kysliku, obvykle 21 % (V/V)
P¥i rozdilnych podminkach okolniho prostiedi plati Udaje na vykonovém Stitku.

Volitelna dodateéna zafizeni pro stroje v nevybusném provedeni

&

Jestlize nejsou teploty v misté instalace pfekracovany a jsou v blizkosti externi zdroje
tepla a chladu, neni nutné provadét zadna dopliikova opatfeni. Zvlastni pfipady
pouziti s externimi zdroji tepla a chladu pfezkoumejte pomoci typové zkousky s
ohledem na maximalni teploty povrchid a provozni teploty a pfipadné pfijmout vhodna
opatfeni.

Namontovana doplhkova zafizeni jako brzdy, externi ventilace nebo impulzni snimac
zvolte tak, aby vyhovovala pozadavkim smérnice 94/9/ES.

4 Prtiprava k pouziti

/\VYSTRAHA
Pouziti zavésnych ok
Stroj se smi pfepravovat a zvedat pouze za zavésna oka v poloze odpovidajici

jejich konstrukénimu tvaru, protoze jinak se mohou prevratit nebo spadnout do
zvedaciho zafizeni.

Nasledkem muze byt smrt, velmi vazna zranéni nebo materialni skody.
® Pouzijte vSechna zavésna oka, ktera jsou na stroji k dispozici.

e Radné utdhnéte nasroubovana zavésna oka.

¢ Srouby s okem za$roubujte aZ k jejich dosedaci plose.

[ ]

V pfipadé potfeby pouzijte vhodné, dostate¢né dimenzované transportni
prostfedky, jako napf. zvedaci popruhy (EN 1492-1) a pfivazovaci popruhy
(EN12195-2).

/\VYSTRAHA

Preprava zavé$eného motoru

PFi pouziti vétsiho poctu transportnich prostfedki je nutné, aby jiz dva nosné
prostfedky mohly nosit celé bfemeno.

® Pro pfepravu resp. pfi instalaci pouzijte pfidavné, vhodné nosné prostredky.
® Nosné prostiedky zajistéte proti sklouznuti.
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4BMontaz, instalace

Doba skladovani

HFidele je tfeba 1-krat za rok protacet, aby se zabranilo vzniku trvale otlaCenych mist.
PFi delSim skladovani se sniZuje doba pouzitelnosti tuku loZisek (starnuti).

Otevrené lozisko

e V pfipadé otevienych lozisek, napf. 1Z, provadéjte pfi skladovani v intervalech 12
mésicl kontroly stavu tuku.

e Zjisti-li se pfi kontrole vyschnuti oleje nebo znecisténi tuku (vniknuti
kondenzované vody vede ke zméné konzistence tuku), musi byt tuk vyménén.

Uzaviena loziska

e \ pfipadé uzavienych lozisek vyménte po 48 mésicich doby skladovani loziska
typ AS a BS za nova.

5 Montaz, instalace

/\VYSTRAHA
& Horké povrchy
Povrch elektrickych strojii mize byt horky.
Z dlvodu odstranéni nezbytnych kryt(, pfi neodborném uzivani stroj(,
Spatném ovladani nebo nedostate¢né udrzby maze dojit ke smrti, t&zkym
zranénim nebo hmotnym Skodam.
® Nez zacnete pracovat na stroji, nechejte jej nejprve vychladnout.
e Kryty demontujte jen v souladu s predpisy.
e Stroje obsluhujte fadnym zplsobem.
Soucasti (vodice atd.) nesméji pfiléhat ke kostfe stroje!

POZOR

Pred uvedenim do provozu:

® Pomoci vhodnych opatfeni, napf. odpojenim pracovniho stroje, zkontrolujte, zda
je nastaven spravny smér otaceni stroje ze strany zakaznika!l

e Zkontrolujte, Ze soucastky citlivé na teplo (vodice atd.) nepfiléhaji ke kostre
stroje!

e Zkontrolujte, Ze se otvory pro vypousténi kondenzatu vzdy nachazeji na

UPOZORNENI

Ridte se technickymi tdaiji na &titcich na plasti stroje!
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/\POZOR

dodrzovani pokynl oznac¢enych pomoci

Zvy$ené nebezpedi v prostredich ohroie@:h vybuchem vyZzaduje obzvlasté peclivé

5.1 Instalace stroju v nevybusném provedeni

® Stroje v provedeni s ochranou proti vybuchu sméji byt v takovém prostredi
pouzity pouze v souladu se smérnici 1999/92/EG .
Je-li osvédceni doplnéno znakem X, musi se dodrzovat zvlastni podminky v
osvédceni o zkousce konstrukéniho typu podle ES. Auto-Hotspot

® P¥iinstalaci elektrickych zafizeni v prostorech s nebezpeéim vybuchu dodrzujte
pozadavky normy EN / IEC 60079-14 a odpovidajicich mistnich pfedpisu.

® Teplotni tfida uvedena na vykonovém Stitku se musi shodovat s teplotni tfidou
potencialné pfitomnych hoflavych plyni nebo musi byt vyssi.

Viz také

Zvlastni podminky pro stroje v nevybusném provedeni (Strana 4)

52 Ventilace

/\POZOR

Ventilace
® Nezabranujte ventilaci.
® Zabrante pfimému nasavani odpadniho vzduchu ze sousedniho agregatu.

® U svislého provedeni stroje se vstupem vzduchu shora zabrante vniknuti cizich
téles a vody otvory pro vstup vzduchu.

® Pfi konci hfidele nahoru zabrante vniknuti tekutiny podél hridele.
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5.3  Minimalni rozmér "X" pro vzdalenost
sousednich konstrukénich skupin

Tabulka 5-1 Minimalni rozmér "X" pro vzdalenost sousednich konstruk&nich skupin

Konstrukéni velikost X
(BG) mm
63...71 15

80 ...100 20

112 25

132 30

160 40

180 ... 225 45

180 ... 200 (1LG) 90
225 ... 250 (1LG, 1MAB) 100
280 ... 315 110

5.4 Elektromagneticka snasenlivost

UPOZORNENI

U velmi nerovhomérnych krouticich momentt (napf. pohon pistového kompresoru)
je vynucen nesinusovy proud stroje, jehoz vyssi harmonické frekvence mohou
vyvolavat nepfipustné ovlivnéni sité a tim nepfipustné rusivé emise.

UPOZORNENI

Ménic

® P¥i napajeni frekvenénim méni¢em vznikaji podle provedeni ménice (typ,
odrusovaci opatreni, vyrobce) rusivé emise o rlizné intenzité.

e U systému pohonu, ktery se sklada ze stroje a ménice, zabrante prfekracovani
mezni hodnoty podle normy EN / IEC 61000-6-3 .

® Bezpodminec¢né dodrzujte pokyny EMC vyrobce ménice.

e Jestlize je odruseny privod ke stroji velkoploSné pfipojen ke kovové skfini
svorkovnice stroje (pomoci kovového Sroubeni), je odruseni nejucinnéjsi.

e U motor0 s instalovanymi snimaci (napF. termistory) maze dojit v zavislosti na
ménici k chybovym napétim na vodicich snimacu.

10

56100000077002, 02/2012



5.5 Vyvazovani

/\POZOR

Bezpecnostni opatreni

Dodrzujte vSeobecné pozadovana opatfeni pro ochranu pred dotykem u
hnacich prvkd.

Prvky pro odvod to€ivého momentu natahujte a stahujte pouze pomoci
vhodného pfipravku.

Licovana pera jsou béhem prepravy zajiSténa pouze proti vypadnuti. Pokud je
stroj uvadén do provozu bez pohanéného prvku, zajistéte licované pero proti
vymrsténi.

Rotory jsou dynamicky vyvazovany. Jakost vyvazeni odpovida standardné stupni
mechanického kmitani "A" na kompletnim. Opcionalni stupefi mechanického kmitani
"B" je uveden na vykonovém Stitku.

Typ licovaného pera, ktery byl sjednan pro vyvazovani, je obecné uveden na
vykonovém §titku nebo alternativné na ¢elni strané na konci hfidele.

Oznaceni na vyrobku:

Standardné se provadi dynamické vyvazeni s poloviénim perem (oznaceni "H")
dle ISO 8821.

Oznaceni "F" znamena vyvazeni s celym perem (opce).

Oznaceni "N" znamend vyvazeni bez pera (opce).

Poznamka

Vyrovnejte pfesazeni na spojce mezi elektrickymi stroji vzhledem k pracovnim
strojum podle ISO 10816.

Provedte konstrukci zakladu podle DIN 4024.

5.6  Vyrovnani a upevnéni

Obecné

PF¥i vyrovnani a upevnéni dbejte na:

Rovnomérné usazeni.

Dobré upevnéni patek popf. pfirub.

Pfesné vyrovnani pfi pfimé spojce.

Odstranéni necistot na upeviiovacich plochach.
Neprodlenou a odbornou opravu poskozeni natéru.
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Odstranéni antikorozniho prostfedku pomoci technického benzinu.
Vyloucit rezonance vyplyvajici z konstrukce s frekvenci ota¢ek a dvojitou sitovou

frekvenci.

Neobvyklé zvuky pfi otaceni rotoru rukou.
Kontrola sméru otaceni v nepfipojeném stavu.
Zabrarite tuhému spojeni.

Rovinnost dosedacich ploch patkovych motort

Velikost Rovnost
(BG) mm
<132 0,10

160 0,15
=180 0,20

6 Elektrické pripojeni

A\

12

/\VYSTRAHA

Pfed pfipojovanim stroje dbejte nasledujicich bezpe€nostnich
upozornéni:

Veskeré prace si nechavejte provadét vyhradné odborniky s
patficnou kvalifikaci a na zastaveném stroji.

Odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti. To
plati také pro pomocné napajeci obvody (napf. vyhfivani b&éhem
odstavky).

Zkontrolujte, Ze stroj neni pod napétim!

Pfred zapocetim praci vytvorte bezpecné zapojeni ochranného
vodice!

Odchylky napajeci sité od jmenovitych hodnot napéti, frekvence,
tvaru kfivky a symetrie zplsobuji zvySené zahfivani a zhorSuji
elektromagnetickou slugitelnost.

/\VYSTRAHA

Sit' s neuzemné&nym centralnim bodem

Provoz stroje v siti s neuzemnénym centralnim bodem zapojeni do
hvézdy je pFipustny pouze béhem Fidce se vyskytujicich ¢asovych usekl
kratkého trvani, napf. az pfi postupném hledani chyby zapojeni
(uzemnéni vedeni, EN 60034-1).
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SBElektricke pripojeni

&

Elektricka pripojka se od standardnich stroju li§i témito vlastnostmi:

e Je tfeba dodrzet oblast A uvedenou v normé EN / IEC 60034-1 (VDE 0530-1)
(odchylka napéti £ 5% nebo odchylka frekvence + 2%, tvar kfivky, symetrie sité),
aby se zahfivani udrzelo v pfipustnych mezich.

e Vé&tSi odchylky od dimenzovanych Udajd muze zvysit teplotu elektrického stroje
nad pfipustnou mez a museji byt uvedeny na vykonovém stitku. Tyto mezni
hodnoty v zadném pfipadé nepiekracujte!

® VSechny stroje s ochranou proti vzniceni a se zvySenou bezpecnosti typu "e"
museji byt podle normy EN / IEC 60079-14 na vSech fazich zajistény proti
nepfipustnému zahfati, a to pomoci proudové zavislého zpozdéného jistice s
ochranou proti vypadku faze a s monitorovanim asymetrie podle normy
EN /IEC 60947 , pfipadné pomoci jiného ekvivalentniho zafizeni.

e Nadproudové zafizeni s proudové zavislym zpozdénym vypinanim je tfeba u
stroje s ochranou proti vzniceni a se zvySenou bezpecnosti typu "e" volit tak, aby
vypinaci doba, ktera se pro dany stroj uréuje podle charakteristiky jistiCe pro
pomeér Ia / In, nebyla delSi nez doba zahfani stroje te. Pomér Ia / In a doba zahfani
te si Zjistéte na typovém Stitku. Kromé toho nastavte ochranné zafizeni na
jmenovity proud. Pouzijte schvalené odpojovaci zafizeni vyhovujici smérnici RL
94/9/ES.

® Ochranné zafizeni stroje s ochranou proti vzniceni zvySenou bezpecnosti "e" se
musi pfi blokovaném rotoru odpojit béhem doby te pfedepsané pro pfislusnou
teplotni tfidu. Elektrické stroje pro narocny rozbéh (doba rozbéhu > 1,7 x doba tg)
je tfeba chranit pomoci monitorovani rozbéhu v souladu s osvéd€enim o zkouSce
konstrukéniho vzoru podle ES.

Tepelna ochrana stroje prostfednictvim hlidani teploty vinuti je povolena, jestlize
tato vyhovuje a je uvedena na vykonovém Stitku.

e U prepinatelnych stroji jsou nutna ochranna zafizeni dvojstranné blokovana
oddélené pro kazdy rychlostni stupen. Doporucuji se zafizeni s evropskym
atestem typového vzoru.

6.1 Skrin svorkovnice

/\NEBEZPECI

Nebezpecné napéti
Na elektrickych strojich se vyskytuje nebezpeéné napéti.
Jestlize stroj neni odpojen od napajeciho napéti, mize to mit za
nasledek smrt nebo vazny uraz.
PFi pracich na otevienych svorkovych skrifikach nesmi byt stroj elektricky
pfipojen!
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POZOR

Hmotné Skody
Abyste zabranili hmotnym Skodam na svorkovych skfifkach, dbejte nasledujicich
pokynd.

® Davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni souc¢asti ve vnitfnim prostoru svorkové
skfifiky, napF. svorkovnice a kabelovych pfipojek!

® Ve skiini svorkovnice nesméji byt Zadna cizi télesa a musi byt prosta necistot a
vlhkosti.
Prachodky do svorkové skfifky podle normy DIN 42925.

e DalSi oteviené prichodky utésnéte O-krouzkem nebo vhodnym plochym
tésnénim, samotnou svorkovou skfinku je tfeba prachotésné a vodotésné
uzavfit pomoci originalniho tésnéni.

® Dodrzujte utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni a dalsi Srouby.

® Pro zkuSebni provoz bez hnacich prvki zajistéte licovana pera.

UPOZORNENI

Skfin svorkovnice musi byt prachotésné a vodotésné uzaviena!

Standardni provedeni
U stroju se Sroubovanym hornim dilem skFine svorkovnice Ize tento dil oto€it o 4 x 90
stupni.

6.1.1  Prfipojeni s kabelovym okem pro stroje s ochranou proti

vybuchu

POZOR
Pripojeni kabelovym okem

Aby se zabranilo jednostrannému prenosu sily plasobici na kontakt, musite
jednodratovy sitovy vodi¢ ohnout do tvaru pismene U.

Sit'ovy vodi¢ s kabelovym okem, ktery obsahuje jeden nebo vice dratd, ohnéte o
pfFiblizné 40° smérem dolu, aby se zabranilo pfekrouceni kabelového oka!
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6.1.2 Volné vyvedena pfipojovaci vedeni

/\VYSTRAHA
Hrozi nebezpecéi zkratu

Pfi demontéazi a zvlasté pfi montazi kryci desky davejte pozor na to, aby
se pripojovaci vedeni nesevielo mezi ¢asti plasté a kryci desku!

/\POZOR

V pfipojovaci patici plasté stroje nesméji byt zadna cizi télesa, necistoty ani vihkost.

® Prachodky v kryci desce (DIN 42925) a dalSi oteviené prichodky utésnéte O-
krouzkem nebo vhodnym plochym tésnénim.

® Pripojovaci patici plasté stroje uzaviete prachotésné a vodotésné pomoci
originalniho tésnéni.

® Dodrzujte utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni a dalsi Srouby.

® Pro zkuSebni provoz bez hnacich prvki zajistéte licovana pera.

6.1.3 Vylamovaci otvory

UPOZORNENI

Vylamovaci otvory
e (Odborné vyrazte potfebné vylamovaci otvory ve skfini svorkovnice.

® NeposSkodte skfin svorkovnice ani svorkovou desku, kabelové pfipojky apod. ve
vnitfnim prostoru skiiné svorkovnice!
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6.1.4 Montaz a instalace

POZOR

Hmotné Skody na svorkovnici
Abyste zabranili hmotnym Skodam na svorkovnicich, dodrzujte nasledujici opatfeni.

¢ Sroubovy spoj (EN 50262) povolujte jen tehdy, kdyz je svorkova skfifika
uzaviena.

¢ Sroubové spoje utahujte jen kdyz je svorkova skFifika uzaviena a pouzivejte
pfitom jmenovity moment.

e Kdyz je svorkova skfifika oteviena, utahujte Sroubové spoje jen rukou.

e P¥i utahovani Sroubovych spoji musi byt tfi velké zapadky s vystupky zajistény
na svém misté!

6.1.5 Velikosti zavitu

&

Tabulka 6-1 Velikosti zavitli na skfini svorkovnice z Sedé litiny
Konstruké | Typ | Ochrana proti vzniceni | Standardni zavit | Dopliikovy zavit u
ni velikost / z6na vestavénych dill
(BG)

Velikost | Pocet | Velikost | Pocet

Zvysena bezpeCnost "e" | M 25x1,5 2

71...90 1MJ6

Zéna 21 M 16x1,5 1
Pevny zavér "d"
71...90 1MJ6 M 25x1,5 1 M 20x1,5 1
Zona 21
Zvysena bezpecénost "e"
1LA6 .
100 ... 132 1MAB Bez jiskieni "n M 32x1,5 2 M 16x1,5 1
Zobna 22
ZvySena bezpeCnost "e" | M 32x1,5

100 ...132 | 1MJ6 Z6na 21 M 16x1,5 1

Pevny zavér "d"
100 ...132 | 1MJ6 M 32x1,5
Zéna 21 1

M 20x1,5 1
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Konstruké | Typ | Ochrana proti vzniceni | Standardni zavit | Dopliikovy zavit u
ni velikost / z6na vestavénych dill
(BG)
1LA6 e < o
160 ZvySena bezpecnost "e M 40x1,5 2 M 16x1,5 1
1MAB
Zvysena bezpecnost "e"
160M/L 1MJ6 M 40x1,5 2 M 16x1,5 2
Zébna 21
Pevny zavér "d"
160 1MJ6 M 40x1,5 1 M 20x1,5 1
Zona 21
Zvysena bezpecnost "e"
180 1MAG y P M 40x1,5 2 M 16x1,5 2
1MJ6 Zéna 21
Pevny zavér "d"
180 1MJ6 M 40x1,5 1 M 20x1,5 1
Zona 21
Bez jiskieni "n"
180 Le4 Zoéna 21 M 40x1,5 2 M 20x1,5 2
1LG6 ona ’ :
Zobna 22
ZvySena bezpecnost "e"
200 1MAG Y P M 50x1,5 2 M 16x1,5 2
1MJ6 Zéna 21
Pevny zavér "d"
200 1MJ6 M 50x1,5 1 M 20x1,5 1
Zébna 21
Bez jiskieni "n"
200 LG4 Zoéna 21 M 50x1,5 2 M 20x1,5 2
1LG6 ona ’ :
Zbna 22
1LG4 ZvySenda bezpecnost "e
Bez jiskieni "n"
225 1LG6 ) M 50x1,5 2 M 20x1,5 2
1MA6 Zéna 21
Zobna 22
Zvysena bezpecénost "e"
1LG4 .
1LG6 Bez jiskfeni "n"
250 ... 315 N M 63x1,5 2 M 20x1,5 2
1MA6 Zébna 21
Zbéna 22

56100000077002, 02/2012
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&

Tabulka 6-2 Velikosti zavit( na skfini svorkovnice z hliniku
Konstrukéni Typ Ochrana proti Standardni zavit | Doplrikovy zavit
velikost vzniceni / z6na u vestavénych
(BG) dild
Velikost | Poce | Velikost | Pocet
t
ZvySena bezpecnost
ngn
63...90 1t2g73 Bez jiskieni "n" m ;gﬂ g 1
1MA7 Zbna 21 '
Zbna 22
ZvySena bezpecnost
71...90 1MJ6 "e" M 25x1,5 2 M 16x1,5 1
Zobna 21
ZvySena bezpecnost
1LA7 e
100 ... 132 1LA9 Bez jiskfeni "n" M32x1,5 | 4
1MA7 Zéna 21
Zéna 22
Bez jiskieni "n"
100 ... 132 1MB1 Zona 21 M 32x1,5 2 M 16x1,5 1
Zbna 22
ZvySena bezpecnost
100 ... 132 1MJ6 "e" M 32x1,5 2 M 16x1,5 1
Zobna 21
ZvySena bezpecnost
1LA7 ngn
160 11|\I;|/:97 Z6na 21 M 40x1,5 4
Zbna 22
Bez jiskieni "n"
160 1MB1 Zobna 21 M 40x1,5 2 M 16x1,5 1
Zbna 22
ZvySena bezpecnost
160M 1MJ6 "e" M 40x1,5 2 M 16x1,5 1
Zéna 21
180 1LAS Zobna 21 M 40x1,5 2 M 16x1,5 1
18 56100000077002, 02/2012
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Konstrukéni Typ Ochrana proti Standardni zavit | Doplrikovy zavit
velikost vzniceni / z6na u vestavénych
(BG) dild
Zéna 22
Bez jiskieni "n"
180 LG4 Zona 21 M 40x1,5 2 M 20x1,5 2
1LG6 ona : :
Zbna 22
1MAG ZvySena bezpecnost
neh
180 1MJG M 40x1,5 2 M 16x1,5 2
Zobna 21
Zéna 21
200 ... 225 1LA5 M 50x1,5 2 M 16x1,5 1
Zobna 22
1MAG ZvySena bezpecnost
200 1MJG € M 50x1,5 2 M 16x1,5 2
Zobna 21
Bez jiskfeni "n"
200 LG4 Zona 21 M 50x1,5 2 M 20x1,5 2
1LG6 ona : :
Zéna 22
ZvySena bezpecnost
nan
1LG4 . o aw
225 1LG6 Bez jiskfeni "n M50x15 | 2 [M20x15| 2
1MAB Zéna 21
Zona 22

6.2 Utahovaci momenty

6.2.1 Kabelova Sroubeni

UPOZORNENI

Zamezte poSkozeni kabelového plasté!
Utahovaci momenty pfizplisobte materialdm, z nichz je vyroben kabelovy plast!

Utahovaci momenty pro kabelové prichodky z kovu a plastu s pfimou montazi na
stroj i pro dals$i prichodky (napfiklad redukce) jsou uvedeny v tabulce.
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Tabulka 6-3 Utahovaci momenty pro kabelova Sroubeni
Kov Plast Oblast svorek v mm O-krouzek
* 10% +10% Standardni Sfiora @
Nm Nm 30°C ... mm
100 °C Ex
Ex -60 °C ...
-30°C... 105 °C
90 °C
M12x1,5 8 1,5 30..70 -
M16x1,5 10 2 45..10,0 | 6,0...10,0
M20x1,5 12 4 7,0..13,0 | 6,0...12,0
M25x1,5 9,0..17,0 | 10,0 ... 16,0
M32x1,5 18 11,0 ...21,0 [ 13,0 ... 20,0 2
M40x1,5 6 19,0...28,0 | 20,0 ... 26,0
M50x1,5 20 26,0...35,0 | 25,0...31,0
M63x1,5 34,0 ...45,0 -

€

Kabelova Sroubeni museji mit osvéd€eni o zkousce konstrukéniho vzoru podle ES a
museji byt schvaleny pro pfislusné prostfedi Ex.

® Nepouzité otvory uzavrete pfisluSnymi povolenymi zatkami.

® PFi montazi kabelovych Sroubeni se fidte udaji vyrobce.

6.2.2 Svorkovnice, loZiskové stity, uzemnovaci vodiCe,
plechové kryty ventilatoru

Poznamka

Plati nasledujici utahovaci momenty, pokud nejsou udany zadné jiné hodnoty!

Tabulka 6-4

Utahovaci momenty pro Srouby na svorkovnici, loZiskovych &titech,
Sroubovych spojich uzemnovacich vodic

Zavit @ M4 | M5 | M6 | M8 |M10 | M12 | M16 | M20
Nm | min 2 3,5 6 16 28 46 110 | 225
max | 3 5 9 24 42 70 165 | 340

20
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Tabulka 6-5 Utahovaci momenty pro samofezné Srouby na svorkovnici,
loziskovych stitech, Sroubovych spojich uzemrovacich vodic, plechovych
krytech ventilatord

Zavit & M4 M5 M6
Nm min 4 7,5 12,5
max 5 9,5 15,5

6.3  Pfripojeni vodicu
PFipojitelné prifezy vodi€u podle velikosti svorek (v daném pfipadé omezeny
velikosti prlichodek vedeni)

/\VYSTRAHA
A Hrozi nebezpeéi zkratu

Na elektrickych strojich se vyskytuje nebezpecné napéti.
Nedodrzovani pfislusnych bezpecnostnich opatfeni mize mit za
nasledek smrt nebo vazné ublizeni na zdravi.

® Pfivodni vodi¢e nesmi byt polozeny pfes centralni prostor
svorkovnice.

e Vénujte pozornost smeéru otvoru a montazni poloze vika na
svorkovnici.
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Max. pfipojeni vodi¢l pro standardni stroje a zénu 22

Tabulka 6-6
Konstrukéni velikost max. pfipojitelny prirez vodice
(BG) mm?
56 ... 90 1,5
2,5 s kabelovym okem
100 ... 112 4,0
132 6,0
160 ... 180 16,0
200 25,0
225 35,0 s kabelovym okem
250 ... 280 120,0
315 240,0
Tabulka 6-7 Max. pfipojeni vodi¢u pro stroje v nevybusném provedeni (kromé

zbény 22 a 1MJ) a provedeni VIK ve standardnim provedeni

Konstrukéni velikost

max. pfipojitelny priifez vodice

(BG) mm?
56 ... 112 4,0
132 6,0
160 16,0
180 10,0
180 (1LG4, 1LG6) 16,0
200 ... 225 50,0
250 ... 280 120,0
315 240,0
Tabulka 6-8 Max. pfipojeni vodi¢u pro stroje 1MJ ve standardnim provedeni
Konstrukéni velikost max. pfipojitelny priifez vodice
(BG) mm?
71 ...80 4,0
90...160 M 6,0
160 L 16,0
180 25,0
200 ... 225 50,0
250 ... 280 120,0
315 240,0

22
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6.3.1 ZpUsob pfipojeni vodicu
Tabulka 6-9 Zpusob pfipojeni

P¥i pfipojeni pomoci kabelového oka DIN je tfeba, aby kabelové oko bylo ohnuto
smérem dold! DIN 46 234

... 25 mm?2

PO

... 10 mm?2

@ |

PFipojeni dvou vodi¢l zhruba stejné tloustky pomoci U-tfrmenu.

%@ ... 25 mm?2
o X"
@ Spojovaci mulstek

© Pripojovaci vedeni sité
® Pripojovaci vedeni motoru
@ StresSni deska

P¥i pfipojeni pomoci kabelového oka DIN je tfeba, aby kabelové oko bylo ohnuto
smérem doll

... 10 mm? 1MAG18.

... 35 mm? 1MAG20.
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PFipojeni jednotlivého vodi¢e pomoci U-tfmenu
...25mm2 | 1MA618. ... 20.
ci U-tfmenu
... 25 mm?2 1MAB18. ... 20.
2,5...25mm? 1MAG18. ... 22.
M 10...95mm2 | 1MA625. ... 28.
25...135 mm?2 1MAB31.
9 @ 50...300 mm2 | 1MA631. + L0OO
© = ... 16 mm?2 1MAG18. ... 22.
S -, -
S o @ ﬁ ..35mm2 | 1MA625. ... 28.
... 70 mm?2 1MAB31.
... 120 mm 2 1MAG31. + LOO
16 ... 50 mm?2 1MAGB18. ... 22.
50...120 mm2 | 1MA625. ... 28.
ﬁ 95 ... 240 mm?2 1MAB31.
120....400mm | 1\A631. + Loo
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PFipojovaci svorka

M5
(2,5 Nm)

2,5...25mm? 1MJ618.

PFipojovaci svorka 1MJ62..

M5 (2,5 Nm)
M6 (4 Nm)

M5 (2,6 Nm)
M6 (4,5 Nm)
M8 (10 Nm)

M8 (8 Nm) @&
M10 (13 Nm) —
M12 (20 Nm) §

2,5...25 mm? 1MJ62.

16 mm?2 1MJ62.

2
@EEE

16 ... 50 mm2 1MJ62.

6.4  Pripojeni uzemnovaciho vodice

6.4.1

VSeobecné o pripojeni uzemnovaciho vodi¢e

Poznamka

Priifez uzemnovaciho vodice stroje musi odpovidat normé EN / IEC 60034-1 .
Kromé toho dodrzujte ustanoveni o vystavbé, napf. podle EN / IEC 60204-1.

56100000077002, 02/2012
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6.4.2 Zpusob pripojeni uzemnéni
Tabulka 6-10 ZpUsob pfipojeni

PFipojeni jednotlivého vodice pod vnéjSim zemnicim uhelnikem.

&

... 10 mm?2

P¥i pfipojeni pomoci kabelového oka DIN pod vné&j8im zemnicim Uhelnikem. DIN 46
234

&

...25mm?2

..25mm?2 1MJ6071 ... 132
..35mm?2 1MJ6160 L
DIN 46234
M6 (2,7...4 Nm)
M8 (9..13 Nm)\ﬁ
)
% .. 35 mm?2 1MJ618.
M6 (2,7...4 Nm)
M8 (9..13 Nm) \§
DIN 46234 9
N
\; .50 mm?2 1MJ620.
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SBElektricke pripojeni

Minimalni priifez uzemnovaciho vodi¢e

Minimalni prarez fazového vodice Minimalni prarez prislusné zemnici
instalace pripojky
m?n2 mm?2
S<16 S
16<S<35 16
S>35 058
Tabulka 6-12 Velikost Sroubeni uzemnovaciho vodice (kromé stroju 1MJ)
Konstrukéni velikost Velikost zavitu pro uzemnovaci vodi¢
(BG)
63...90 M3,5/ M4
100 ... 112 M5
132 ...180 M6
200 ... 225 M8
200 1LG4/6, 1LE1 2x M6
200 ... 315 1LG, 1LE1, 2x M8
1MA
Tabulka 6-13 Velikost Sroubeni uzemrovaciho vodice u stroju 1MJ
Konstrukéni velikost Velikost zavitu pro uzemnovaci vodi¢
(BG)
71...180 2x M6
200 ... 315 2x M8

6.5

Zavére€na opatreni

Pfred uzavienim skfiné svorkovnice/pfipojovaci patice na plasti stroje zkontrolujte

nasledujici:
[ ]
uvedenych odstavcich

Elektricka pfipojeni ve svorkové skfifce provedte podle pokynu ve vyse

a utahnéte je spravnym momentem.

Jsou dodrzeny vzdudné vzdalenosti mezi neizolovanymi dily.

255mmaz690V, =8 mmaz 1000 V.

56100000077002, 02/2012

Nedovolte, aby konce dratl vycnivaly!
Aby se neposkodila izolace pfipojovacich vodi¢u, usporadejte je jako volné lezici.

Stroj pfipojte v souladu s pfedepsanym smérem otaceni.
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® Vnitfek svorkové skfinky udrzujte Cisty a bez zbytkl vodic.
e Zajistéte, aby vSechna tésnéni a tésnici plochy byly neposSkozené a Cisté.
® Nepouzité otvory na svorkové skfifice nalezité uzavrete.

® Zafizeni na odleh¢&eni tlaku je neposkozeno (podle typu skFiné svorkovnice:
zalévani zafezl nebo pretlakova membrana). PoSkozeni opravujte pouze po
dohodé s osobou odpovédnou za bezpecnost zafizeni a pouzivejte pfitom pouze
originalni soucastky.

&

Pfred uzavienim svorkové skfifky zkontrolujte nasledujici:

e U stroju v provedeni s ochranou proti vybuchu (s vyjimkou stroji pro zénu 22)
jsou zachovany vzduchové mezery mezi neizolovanymi dily: 2 10 mm do napéti
690 V.

e U stroju v provedeni s ochranou proti vybuchu (s vyjimkou stroju pro zénu 22)
jsou zachovany minimalni vzdalenosti kvili povrchovému proudu mezi
neizolovanymi dily: = 12 mm do napéti 690 V.

6.6  Pripojeni na ménici

/\POZOR
Standardni izola¢ni systém je vhodny pro napéti ménice do 460 V, pro

vys$Si napéti se musi pouzit zvlastni izolaéni systém nebo se musi pouzit
zvlastni opatfeni jako napt. vystupni filtr.

pFivodu ke strojam! OdrusSeni je nejucinné;jsi, jestlize je velkoplo$né
pripojeno ke kovové skfini svorkovnice stroje pomoci kovového Sroubeni.

POZOR
PfFipojeni stroju k méni¢lim frekvence zasadné s pouzitim stinénych

Poznamka
EMC
Ridte se kapitolou o dodrzovani elektromagnetickych vlastnosti.

Viz seznam doplikovych provoznich navodi: Servisni stfedisko Siemens (Strana 51)
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&

/I\VYSTRAHA
A Provoz strojl v provedeni s ochranou proti vybuchu pfipojenych k ménigi

Vzdy s monitorovanim pomoci termistord. Pro tento ucel jsou zapotiebi
spoustéci zafizeni podle smérnice 94/9/EG.

Stroje s ochranou proti vzniceni a se zvySenou bezpeénosti typu "e"

Pro provoz s pfipojenim na méni¢ musi u téchto stroju existovat vyslovné potvrzeni.
Je bezpodminec¢né nutné dodrzovat specialni pokyny vyrobce. Méni¢ a ochranna
zafizeni musi oznaceny jako spolu souvisejici a ve spoleném osvédceni o zkousce
konstrukéniho vzoru podle ES museji byt stanovena pfipustna provozni data.

Stroje pripojené na ménic pro zonu 21 a zénu 22

Tyto stroje jsou obecné podle normy DIN 44082 vybaveny 3 termistory s jmenovitou
spinaci teplotou v zavislosti na max. mozné povrchové teploté. V souladu s touto
normou vyberte vhodné termistorové spoustéci zarizeni. Teplota pfivodnich vodici
smi Cinit nejvySe 120°C. Je nutné pouzit vodi¢e vhodné pro tuto teplotu.
Neprekracujte maximalni frekvenci, ktera zavisi na poc¢tu pélu a ktera je vyrazena na
typovém Stitku.

Systém ménic - kabel - elektricky stroj

Dodrzujte pokyny podle norem EN / IEC 60034-17 a EN / IEC 60034-25 , které se
tykaji zatizeni vinuti. U vefejnych siti s provoznim napétim do 690 V nesmi
maximalni hodnota napét'ovych Spi¢ek na konci vodice pfesahnout dvojnasobek
hodnoty meziobvodového napéti ménice.

Stroje s ochranou proti vzniceni pevnym zavérem "d", prip. "de"

Snimac teploty pro odpojeni

Tyto stroje jsou za ucelem dodrzeni pfislusné teplotni tfidy vybaveny tfemi snimaci
teploty ve vinuti a jednim snimacéem teploty na desce s prichodkami. Zapojte tyto
snimace teploty do série podle schématu zapojeni.

Snimac teploty pro vystrahu a odpojeni

Tyto stroje maiji vzdy tfi snimace teploty ve vinuti a vzdy jeden snimac teploty na
desce s prichodkami. Zapojte tyto snimace teploty do série podle schématu
zapojeni.
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7 Uvedeni do provozu

71 Izola¢ni odpor

/\VYSTRAHA
A Prace na silovych zarizenich

Nechavejte si tyto prace provadét vyhradné odborniky s pfislusSnym
opravnénim.

Pfed uvedenim do provozu namontujte kryty, které zamezuji dotyku
aktivnich nebo rotujicich dilli, nebo které jsou nutné pro spravné vedeni
vzduchu a tim pro ucinné chlazeni.

/I\VYSTRAHA
A Nebezpe&né napéti na svorkach

PFi méfeni izolacniho odporu vinuti a po ném se svorky z ¢asti nachazeji
pod nebezpecnym napétim. Dotyk mize mit za nasledek smrt, velmi
vazna zranéni nebo materialni Skody.

U pfipadné pfipojenych sitovych vedeni zajistéte, aby nemohlo byt
pfivedeno napéti. Po provedeném mérfeni izolaCniho odporu vybijte vinuti
spojenim se zemnim potencialem.

Kontrola izolaéniho odporu

POZOR

Pfed uvedenim do provozu a také po delSim skladovani nebo delSi dobé klidu je
nutna kontrola izola¢niho odporu! Pfed za¢atkem méreni izolaCniho odporu se

seznamte s navodem k obsluze pouzivaného méfice izolace. Pro méfeni izolacniho
odporu odstrarite jiz pfipojené kabely silového obvodu ze svorek.

UPOZORNENI

Pokud je dosazen nebo podkrocen kriticky izolani odpor, je nutné vinuti ususit
resp. pfi demontovaném rotoru dikladné vydistit a vysusit.

Po vysu$eni vycidténych vinuti méjte na paméti, Ze izola¢ni odpor je mensi pfi
teplém vinuti. Izolaéni odpor je mozné spravné posoudit pouze po pfepocitani na
referencni teplotu 25 °C.
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UPOZORNENI

Pokud se namérena hodnota pohybuje v blizkosti kritické hodnoty, kontrolujte
nasledné izola¢ni odpor v pfimérené kratkych intervalech.

Zmérte izolacéni odpor

1. Pfed zacatkem mérfeni izolacniho odporu se seznamte s navodem k obsluze
pouzivaného méfice izolace.

2. Pro méfeni izolacniho odporu odstrante jiz pfipojené kabely silového obvodu ze
svorek.

3. Je-lito mozné, izola¢ni odpor vinuti zméfte oproti kostre stroje pfi teploté vinuti
20 ... 30 °C. Pro jiné teploty plati jiné hodnoty izola¢niho odporu.

4. Pfi méfeni poCkejte, az se dosahne konecné hodnoty odporu. To trva asi jednu
minutu. Pak odectéte izolaéni odpor.

Mezni hodnoty izola¢niho odporu vinuti statoru

V nasledujici tabulce je uvedeno méfici napéti a také mezni hodnoty pro minimalni
izola¢ni odpor a kriticky izolacni odpor vinuti statoru.

Tabulka 7-1 Izolaéni odpor vinuti statoru pfi 25 °C

Jmenovité napéti Un< 2 kV
Méfici napéti 500V

Minimalni izola¢ni odpor novych, vycisténych 10 MQ
nebo opravenych vinuti

Kriticky specificky izolacni odpor po dlouhé 0,5MQ/kV
dobé provozu

Méjte pfitom na zfeteli nasledujici:

® Pfi méfeni vinuti o teploté * 25 °C prepoctéte namérenou hodnotu na referencni
teplotu 25 °C, aby bylo mozné srovnani s vySe uvedenou tabulkou.
- Na kazdych 10 K narustu teploty je izolani odpor polovi¢ni.
- Na kazdych 10 K poklesu teploty se odpor zdvojnasobuje.

® Sucha, nova vinuti maji v zavislosti na své velikosti, provedeni a jmenovitém
napéti izolacni odpor obvykle vy$si nez 100 ... 2000 MQ. Pokud se izola¢ni odpor
pohybuije v blizkosti minimalni hodnoty, mlze byt pfi¢inou vihkost a/nebo
znecisténi.

e Béhem provozni doby muze izolaéni odpor vinuti klesnout nasledkem vliva
zivotniho prostfedi a provozu na kritickou hodnotu. Kriticky izolacni odpor pfi
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teploté vinuti 25 °C se vypocita vynasobenim jmenovitého napéti (kV) se
specifickou kritickou hodnotou odporu (0,5 MQ / kV).

Priklad:

Kriticky odpor pfi jmenovitém napéti Un= 690 V:

690 V x 0,5 MQ / kV = 0,345 MQ

UPOZORNENI

Dosazeni nebo nedosazeni kritického izolacniho odporu

KdyZz se dosahne nebo nedosahne kritického izola¢niho odporu, mize to vést k
poskozeni izolace a k napét'ovému prlrazu izolace vinuti.

o Obrat'te se za timto ucelem na servisni stfedisko.

® Pokud se naméfena hodnota pohybuje v blizkosti kritické hodnoty, je nutné
nasledné izolacni odpor kontrolovat ve vhodnych kratkych intervalech.

7.2  Opatieni

Opatfeni pfed uvedenim do provozu

Po odborné montazi a pfed uvedenim zafizeni do provozu provedte nasledujici
kontroly:

e Radna montaZz a vyrovnani stroje.
® Pripojeni stroje v souladu s pfedepsanym smérem otaceni.
® Shoda provoznich podminek se stanovenymi Gdaji podle Stitkovych dat.

® Mazani lozZisek; podle provedeni. Domazani stroju s valivymi loZisky, které byly
uskladnény déle nez 24 mésicu.

e Radné pripojeni a funkce pfipadné pouzitych dopliikovych zafizeni pro hlidani
stroje.

e Kontrola teploty lozisek u provedeni s loziskovymi teploméry b&éhem prvniho
chodu stroje. Nastaveni hodnot pro vystrahu a vypnuti na kontrolnich zafizenich.

® Zabezpeceni pfislusné konstruovaného Fizeni a kontroly poctu otacek, aby nebyl
nastaven vysSi poCet otaCek (nez ten, ktery je povolen na vykonovém Stitku).

® Spravné podminky nastavovani hnacich prvka podle jejich druhu (napf. vyrovnani
a vyvazeni spojek, sily na femenu u femenového pohonu, sily na zubech a vile
zubU u pohonu s ozubenymi koly, radialni a axialni vile u spojenych hfideld).

® Dodrzeni minimalnich izola¢nich odpor( a také minimalnich vzdusnych
vzdalenosti.

e Radné provedeni uzemnéni a hlavniho pospojovani.

e UtaZeni vSech upeviiovacich Sroub(, spojovaci prvk( a elektrickych pfipojek
predepsanymi utahovacimi momenty.
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Odstranéni nadroubovanych zdvésnych ok po instalaci nebo pojistek proti
uvolnéni.

Otaceni rotoru, bez nepravidelnosti.

Provedeni vSech opatfeni na ochranu pfed dotykem pro pohyblivé dily a dily pod
napétim.

U nepouzitych konc hridel(l zakryti otevienych koncl hridel(i a zajisténi
licovanych per proti vymrsténi.

Pripravenost k provozu pfipadnych cizich ventilatorl a pfipojeni v souladu s
pfedepsanym smérem otaceni.

Z4dné nepfiznivé ovlivnéni vedeni chladiciho vzduchu.
Bezproblémova funkce pfipadné pouzité brzdy.
Dodrzeni pfedepsaného mechanického mezniho poctu otaéek n max.

Pokud konstrukce stroje vyzaduje zvlastni umisténi ménice, jsou pfisluSné udaje
uvedeny na vykonovém nebo pFidavném Stitku.

Poznamka
Podle zvlastnich podminek zafizeni jsou pfipadné nutné dalSi zkousky.

Opatfeni pfi uvedeni do provozu

Po montazi nebo revizich se doporucuji k normalnimu uvedeni stroji do provozu
nasledujici opatfeni:

Stroj rozjet bez zatizeni; k tomu UCelu sepnout vykonovy spina¢ a predCasné jej
nevypinat. Omezte odpojeni pfi rozb&hu, kdy jsou otacky jesté nizké, za ucelem
kontroly sméru otaceni nebo pfi zkousce omezit na bezpodmine&né nutnou miru.
Pfed opétovném zapnuti nechat stroj dob&hnout.

Kontrolovat mechanicky chod vzhledem k hluénosti nebo vibracim na loziskach a
loziskovych Stitech.

PFi neklidném béhu resp. nenormalni hlu€nosti vypnout stroj a pfi dobéhu urcit
pricinu.

Je-li mechanicky chod bezprostfedné po vypnuti lepsi, jedna se o magnetické
nebo elektrické priciny. Jestlize se mechanicky chod po vypnuti nezlepsi, pak Ize
predpokladat mechanické pfi¢iny: napf. nevyvazenost elektrickych stroji nebo
pracovniho stroje, nedostate€¢né vyrovnani soustroji, provoz stroje v systémové
rezonanci (systém = stroj + zakladni ram + zéklad atd.).

PFi bezvadném mechanickém chodu stroje zapnout eventualné existujici chladici
zarizeni a stroj po néjakou dobu sledovat ve volnobéhu.

P¥i bezvadném chodu zatizit stroj. Kontrolovat klidnost chodu, zjistit hodnoty
napéti, proudu a vykonu a zaprotokolovat je. Pokud mozno, zjistit odpovidajici
hodnoty pracovniho stroje a rovnéz zaprotokolovat.

56100000077002, 02/2012 33



/\VYSTRAHA

Dodrzeni hodnot vibraci za provozu dle ISO 10816, jinak mize dojit k poSkozeni
nebo zni€eni stroje.

e Sledovat dostupnymi méficimi zafizenimi teplotu lozisek, vinuti atd., az dosahne
ustélené hodnoty a tuto pak zaprotokolovat.

Opatfeni pii uvedeni stroje v nevybusném provedeni do provozu

&

Po montazi nebo revizich se doporucuji k normalnimu uvedeni stroji do provozu
nasledujici opatfeni:

® Stroj rozjet bez zatizeni; k tomu ucelu sepnout vykonovy spina¢ a pfedCasné jej
nevypinat.

® Omezte odpojeni pfi rozbéhu, kdy jsou otacky jesté nizké, za ucelem kontroly
sméru otaceni nebo pfi zkouSce omezit na bezpodmine¢né nutnou miru.

® Pfed opétovnym zapnutim nechat stroje dobéhnout.
7.3 Provoz
Zapnuti stroje s vyhrivanim zastaveného motoru (volitelna jednotka)

/\POZOR
A Pfed kazdym zapnutim je tfeba zajistit, aby bylo (volitelné) vyhfivani

zastaveného motoru vypnuto.

Provoz stroje

/\VYSTRAHA
A Sit' s neuzemnénym centralnim bodem

Provoz stroje v siti s neuzemnénym centralnim bodem zapojeni do
hvézdy je pfipustny pouze béhem fidce se vyskytujicich ¢asovych usekl
kratkého trvani, napf. az pfi postupném hledani chyby zapojeni
(uzemnéni vedeni, EN / IEC 60034-1).

34 56100000077002, 02/2012




/\VYSTRAHA
U béziciho motoru neodstrariujte kryty

Rotujici nebo vodivé &asti jsou nebezpecéné. Odstranénim potfebnych

krytd maze dojit k umrti, tézkému télesnému zranéni nebo k vécnym

Skodam.

e Kdyz musite odstranit kryty, odpojte nejprve stroj.

® Zaijistéte, aby kryty, které zamezuji dotyku aktivnich nebo rotujicich
dilGl nebo které jsou nutné pro spravné vedeni vzduchu a proto pro
ucinné chlazeni nebo zaru€uji stupen kryti stroje, byly b&éhem
provozu zaviené.

/\POZOR
Povrch stroji dosahuje vysokych teplot, které mohou pfi dotyku zpUsobit

zranéni.

POZOR

Minimalni zatiZzeni valeckového lozZiska
Je bezpodminecné nutné, aby bylo dodrzeno minimalni zatizeni valeCkového
loziska, které Cini 30% pfisluSného udaje v katalogu.

/I\VYSTRAHA

Poruchy v provozu

Zmény ve srovnani s normalnim provozem, napr. vys§Si pfikon, teploty nebo vykyvy,

nezvyklé zvuky nebo zapachy, aktivace kontrolnich zafizeni atd., ukazuji, ze je

ovlivnéna funkce. Mlze dochazet k porucham, které mohou mit za nasledek

zprostrfedkované nebo bezprostfedné smrt, vazna télesna zranéni nebo materialni

Skody.

e |hned informujte personal udrzby.

® Pfi pochybnostech stroj s ohledem na bezpecnostni podminky zafizeni ihned
odpojte.

POZOR

Nebezpedi koroze vlivem kondenzatu

V pfipadé ménicich se teplot stroje a / nebo prostfedi mlze vnitf stroje kondenzovat

vihkost.

e 'V zavislosti na okolnich a provoznich podminkach odstrante uzaviraci Srouby za
ucelem vypusténi vody, jsou-li k dispozici.

® Pokud jsou pouzity, namontujte poté opét uzaviraci Srouby.

Je-li stroj vybaven vypoustéci zatkou vody, mize voda odtékat sama.
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/\VYSTRAHA

Stroje s textilnim krytem ventilatoru

Ventilator stroje neni zcela chranén proti nebezpeénému dotyku.

Zakaznik by mél pfijetim vhodnych opatfeni, napf. zajisténim kapotaze nebo
uzaviraci zabrany, zamezit moznosti provedeni ruénich zasah.

7.3.1 Bezpecnostni pokyny tykajici se Cisténi

Cisténi
Aby se zarucilo dokonalé chlazeni stroje, museji byt drahy vzduchu (mfizky
ventilatoru, kanalky, Zebra, trubky) bez necistot.

/\NEBEZPEGI

Nebezpedi vybuchu
@ Tyto elektrické provozni prostiedky nejsou vhodné pro hybridni
prostiedi s nebezpec€im vybuchu.
Nasledkem muze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a hmotné
Skody.
Pouziti pfi sou¢asném vyskytu atmosféry s nebezpecim vybuchu plynu a
prachu je zakazano!

/\NEBEZPEC!

Nebezpedi vybuchu
@ Citéni stroje v atmosféfe s nebezpe¢im vybuchu je zakazano!
Nasledkem muze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a hmotné
Skody.

Povrchy by se pfitom mohly nabit statickou elektfinou, pfi jejimz vybiti by
doslo ke vzniceni.

7.3.2 Bezpec€nostni pokyny pro provoz stroje v provedeni s
ochranou proti vybuchu

Stroje s ochranou proti vzniceni pevnym zavérem "d" nebo zvySenou bezpecnosti "e"
a stroje pro zoénu 2 instalujte v oblastech s nebezpecim vybuchu pouze v souladu s
pokyny prisluSného dohlizejiciho organu. Organu pfislusi stanoveni rizika vybuchu
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(rozdéleni na zény). VySka prachové vrstvy na strojich pro zénu 21 a zénu 22 nesmi
v zadném pfipadé prekrocit 5 mm!

e Jestlize v evropském atestu typového vzoru resp. na vykonovém Stitku nejsou
uvedeny jiné bézné Udaje tykajici se druhu provozu a tolerance, jsou elektrické
stroje dimenzované pro trvaly provoz a normalni, nepfili§ ¢asto se opakujici
rozbéhy bez podstatného rozbéhového zahfivani. Stroje pouzivejte pouze pro
druh provozu specifikovany na typovém Stitku.

® QOpatfeni pro dodrzeni teplotni tfidy:
P¥i provozu S1 s pfipojenim na sit’ staci jako ochrana stroju funkéné ovéfené a
proudové zavislé ochranné zafizeni, které monitoruje vSechny tfi vnéjsi vodice.
Toto ochranné zafizeni, nastavené na domezovaci proud, musi pfi domezovacim
proudu 1,2x odpojit stroje do 2 hodin nebo dfive. V pfipadé 1,05-nasobku
domezovaciho proudu v pribéhu 2 hodin stroj neodpojujte. Stroje s moznosti
prepinani pocétu pélu potfebuji pro kazdy pocet pdlli samostatny spinac. Zafizeni
pro vyhfivani motoru, ktera jsou pfipadné nainstalovana, smi vyhfivat pouze
tehdy, nejsou-li stroje v provozu.
PFi provozu typu S2 az S9 s pfipojenim na sit’ museji byt stroje vybaveny
ochranou proti vzniceni pevnym zavérem "d" s minimalné 3 teplotnimi snimaci
(jeden na kazdou fazi) a vhodnou odpojovaci elektronikou s teplotnim snimacem
na desce s prtichodkami.

7.3.3 Provozni prestavky

Prehled

Pfi delSich provoznich prestavkach (> 1 mésic) stroj pravidelné, pfiblizné jednou za
mésic, spustit nebo alespon otocte rotorem; pred zapnutim k opé&tovnému provozu
se fidit odstavcem "Zapnuti". U strojl s pfipravkem pro zajisténi rotoru tento
pripravek pfed otacenim rotoru odstrante.

POZOR

U odstavky del$i nez 12 mésicu provedte vhodna antikorozni, konzervacni, balici a
susici opatfeni.

Zapnuti antikondenzacniho vyhrivani

Pokud je k dispozici antikondenzacni ohfivacg, aktivujte jej béhem provoznich
prestavek stroje.

Odstaveni

Podrobnosti tykajici se nutnych opatfeni viz kapitola Pfiprava k pouziti (Strana 7).
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Mazani pred novym uvedenim do provozu

POZOR

Domazani pfi uvedeni do provozu, aby se pfi provoznich prestavkach delSich nez 1
rok rozdélil tuk do lozisek. Pfitom se musi otacet hfidelem.

Pfi domazani s pouzitim domazavaciho zafizeni se fidte Udaji na mazacim stitku.
Viz také kapitola Planovani pouziti - zivotnost lozisek.

7.3.4 Tabulky poruch

Prehled

UPOZORNENI

Pfi odstranovani poruch se Fidte kapitolou Bezpeénostni pokyny (Strana 1)!

Poznamka

Pokud se pfi provozu stroje na ménici vyskytnou elektrické poruchy, prostudujte také
provozni navod ménice frekvence.

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny vSeobecné poruchy zplsobené
mechanickymi a elektrickymi vlivy.
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Tabulka 7-2

Tabulka poruch, elektrické vlivy

Charakteristika elektrickych poruch

4 Stroj nestartuje.
Stroj se rozbiha pomalu.
Brucivy zvuk pfi rozbéhu.
Brucivy zvuk béhem provozu.
| Vysoka teplota ve volnobéhu.
I | Vysoka teplota pfi zatizeni.
Vysoka teplota jednotlivych sekci vinuti.
Mozné priciny poruchy Naprava ¥
X X| | Pretizeni. Snizte zatizeni.
X PFeruSeni faze v pfivodnim | Zkontrolujte spinace a pfivody.
vedeni.
X| X| PferuSeni faze v pfivodnim | Zkontrolujte spinace a pfivody.
vedeni po napojeni.
X P¥iliS nizké sitové napéti, Zkontrolujte sitové poméry.
pFilis vysoka frekvence.
X PFiliS vysoké sitové napéti, | Zkontrolujte sitové poméry.
prili§ nizka frekvence.
X Spatné zapojeni Zkontrolujte zapojeni vinuti.
statorového vinuti.
Zavitovy nebo fazovy zkrat | Zjistéte odpory vinuti a izolaéni
v statorovém vinuti. odpory, oprava po konzultaci s
vyrobcem.
X| | Nespravny smér otaceni Zkontrolujte pfipojeni.
axialniho ventilatoru.

(1) Kromé odstranéni pficiny poruchy (podle napravnich opatfeni) odstrarite také
eventualni posSkozeni vznikla na stroji.
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Tabulka 7-3 Tabulka poruch, mechanické vlivy

Charakteristika mechanickych poruch
! Skrabavé zvuky.
U Vysoké zahfati.
i Radialni vibrace.
| Axialni vibrace.
Mozné pficiny poruchy Naprava "
X Rotujici ¢asti se trou. Zjistéte pric¢inu, narovnejte dily.
X SniZeny pfivod vzduchu, pFip. ZKkontrolujte vzduchové cesty,
nespravny smér otaceni ventilatoru. | vycistéte stroj.
X| | Nevyvéazeny rotor. Zkontrolujte zplsob vyvazeni (H,
F, N).
X| | Hazeni rotoru, ohnuty hfidel. Konzultace s vyrobnim zavodem.
X| X| Nespravné vyrovnani. Vyrovnejte soustavu stroju,
zkontrolujte spojku. 2
X| | Nevyvazeny propojeny stroj. Dodatecné vyvazeni pfipojeného
stroje.
X| Razy propojeného stroje. Kontrola pfipojeného stroje.
X| X| Neklidna prfevodovka. Opravte pfevodovku.
X| X| Rezonance vyvolané celkovym Po konzultaci zpevnéte zaklad.
systémem (stroj a zaklad).
X| X| Zmény zakladu. Zjistéte pri¢inu zmén a pfipadné ji
odstrante; znovu vyrovnejte stroj.

(1) Kromé odstranéni pficiny poruchy (podle napravnich opatfeni) musi byt
odstranéna také eventualni poskozeni vznikla na stroji.
2) Berte ohled na pfipadné zmény pfi zahrati.
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7.3.5 Oznaceni stroju s ochranou proti vybuchu

Tabulka 7-4 Zona 1 s druhem ochrany proti vzniceni Ex de IIC Gb (pevny
zaver)

C€ | 158 &

Il 2 G Ex d e IIC T4 Gb

Tabulka 7-5 Zobna 1 s druhem ochrany proti vzniceni Ex e IIC Gb (zvySena
bezpecnost "e")

C€ &

Il 3 G Ex nA IIC T3 Gc

Tabulka 7-6 Zébna 2 s ochranou proti vzniceni Ex nA IIC Gc (Non sparking (bez
jiskieni))

C€ &

Il 3 G Ex nA Ic T3 Ge

Tabulka 7-7 Zobna 21

C€ 158 @ 1l 2 D Ex t HNIC | T125°| Db
C

Tabulka 7-8 Zbna 22

q @ 1] 3 D Ex t "B T125° Dc
C
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8 Udrzba
8.1  Pfriprava a pokyny

/\VYSTRAHA
A Bezpecnostni pokyny

® Pfed zahajenim jakékoli prace na stroji zajistéte, aby bylo zafizeni
podle predpist odpojeno od napéti.

e Kromé hlavnich proudovych obvod( také dbejte na stavajici pfidavné
nebo pomocné proudové obvody, zejména vyhfivaci jednotky!

e Jednotlivé ¢asti stroje mohou dosahovat teplot vy$Sich nez 50 °C! PFi
jejich doteku se mlzete popalit. Pfed dotekem zkontrolujte teplotu
téchto dila.

® P¥i ¢isténi tlakovym vzduchem pamatujte na vhodné odsavani a
pouzivani osobnich ochrannych prostfedku (ochranné bryle, dychaci
filtry apod.)!

® P¥i pouzivani chemickych Cisticich prostfedkd dodrzujte bezpecnostni
a aplikaéni pokyny uvedené v bezpecnostnim listu. Chemické
prostfedky musi byt vhodné pro konstrukéni dily stroje, zejména se to
tyka plasta.

Poznamka

Protoze jsou provozni poméry velmi rozdilné, mizeme zde uvést jen obecné Ihlty pfi
bezporuchovém provozu.

Priprava a pokyny pro stroje v provedeni s ochranou proti vybuchu
e QOpravy si nechavejte provadét v autorizovanych dilnach nebo jejich pracovniky!

® Zmény, bézné opravy a generalni opravy stroji pro prostfedi s vybuSnymi plyny
sméji provadét pouze pracovnici s prislusnou kvalifikaci.
Je bezpodminec¢né nutné dodrzovat predpisy podle norem EN / IEC 60079-19!

e \/ pfipadé zmén, béZnych oprav a generalnich oprav stroji uréenych pro pouziti v
prostredi, kde se vyskytuje hoflavy prach, dodrzujte predpisy podle norem
EN /IEC 61241-17!
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7BUdrZba

8.1.1 Vyspravka natéru

/\VYSTRAHA

Vyspravka natéru strojil v nevybusném provedeni

TlustSi vrstva natéru se mize nabijet elektrostatickym nabojem. Mize dojit k vybiti.
V pfipadé soucasného vyskytu vybusné smési hrozi nebezpeci vybuchu.
Nasledkem mUze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materialni Skody.

Budete-li na lakovany povrch nanaset novou vrstvu natéru, splite pfitom nasledujici
pozadavky:
® Omezeni celkové tloustky vrstvy natéru v zavislosti na skupiné vybusnosti:

- 1A, 1IB: Celkova tloustka vrstvy natéru < 2 mm

- 1IC: Celkova tloustka vrstvy laku < 0,330 mm u motora skupiny Il (plyn)

® Omezeni povrchového odporu pouzitého natéru:
- 1A, 1B, IC, IlI: Povrchovy odpor musi byt < 1 GQ u motor( skupiny Il a lll
(plyn a prach)

® Prdrazné napéti musi byt < 4 kV u skupiny vybusnosti Ill (jen prach)
8.2 Domazavani (volitelné)

Obecné

Stroje jsou standardné vybaveny valivymi loZisky s trvalym tukovym mazanim
(UNIREX N3 - fa ESSO). Volitelné je mozné domazavaci zafizeni. Udaje o
domazavacich IhGtach, mnozstvi a druhu tuku a pfipadné dalsi idaje naleznete v
tomto pfipadé na vykonovém §titku nebo mazacim Stitku.

Poznamka
Michani rdznych druht tuku je nepfipustné!

PFi delsim skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku lozisek. Pfi skladovani
del§im nez 12 mésicl zkontrolujte stav tuku. Zjisti-li se pfi kontrole vyschnuti oleje
nebo znedisténi tuku, provedte domazani jesté pred uvedenim do provozu. Trvale
mazana loziska viz kapitola Lozisko (Strana 46).
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Poznamka

Domazavani

1. Vycistéte mazaci hlavice na strané DE a NDE.

2. Vtlacte predepsany tuk a predepsané mnozstvi tuku (dle udaji na Stitku).
® Dodrzte udaje na vykonovém a mazacim Stitku.

® Domazavani by se mélo provadét za chodu stroje (max. 3600 min-')!

Teplota loziska nejdfive vyrazné stoupne a po vypuzeni pfebytec¢ného tuku z loziska
zase klesne na normalni hodnotu.

8.3
8.3.1

Cisteni

Cisténi

Bezpecnostni pokyny tykajici se €isténi

Aby se zarucilo dokonalé chlazeni stroje, museji byt drahy vzduchu (mfizky
ventilatoru, kanalky, zebra, trubky) bez nedistot.

A\

A\

44

/\NEBEZPECI

Nebezpedi vybuchu

@ Tyto elektrické provozni prostfedky nejsou vhodné pro hybridni
prostiedi s nebezpec€im vybuchu.

Nasledkem muze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a hmotné
Skody.

Pouziti pfi sou¢asném vyskytu atmosféry s nebezpecim vybuchu plynu a
prachu je zakazano!

/\NEBEZPECI

Nebezpedi vybuchu

@ Cisténi stroje v atmosféfe s nebezpedim vybuchu je zakazano!
Nasledkem muze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a hmotné
Skody.

Povrchy by se pfitom mohly nabit statickou elektfinou, pfi jejimz vybiti by
doslo ke vzniceni.
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8.3.2 Cisténi
Cisténi mazacich kanal( a prostor(i pouzitého mazaciho tuku

Pouzity mazaci tuk se nashromazdi mimo lozisko v prostoru upotiebeného tuku
vnéjSiho loziskového vika. Pfi vyméné loZiska odstrante stary tuk.

UPOZORNENI

Pro vyménu mazaciho tuku v mazacim kanalu je nutné demontovat lozZiskové
vlozky.

Cist&ni cest chladiciho vzduchu

Pravidelné Cistéte chladici cesty, kterymi proudi okolni vzduch, nap¥. suchym
tlakovym vzduchem.

UPOZORNENI
Proud tlakového vzduchu nikdy nesmérujte na vystup hridele nebo do otvor( stroje!

U stroja s textilnim krytem ventilatoru pravidelné odstrariujte vlakna, zbytky latky
nebo podobna znecisténi, zvlasté na prachozich otvorech vzduchu mezi krytem
ventilatoru a chladicimi zebry plasté stroje, aby se zarucil neruSeny proud chladiciho
vzduchu.

UPOZORNENI
Cistici intervaly jsou zavislé na mistnim znegistovani.

/\VYSTRAHA

Zejména pri Cisténi tlakovym vzduchem dbejte na vhodné odsavani a pouzijte
osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, dychaci masku apod.)!
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8.4 Lozisko

Udaje o pouzitych loZiscich jsou do konstrukéni velikosti 90 na typovém stitku
uvedeny jen v pfipadé, jedna-li se o zvlastni provedeni, od konstrukéni velikosti 100
jsou zde tyto udaje uvedeny vzdy.

Zivotnost loZisek

Pfi delSim skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku lozisek. U trvale mazanych
lozisek to ma za nasledek snizeni jejich zivotnosti.

Vyména loZiska nebo tuku se doporucuje jiz po dobé skladovani 12 mésicl, pokud je
doba skladovani delSi nez 4 roky, musi byt loZiska nebo tuk vyménény.

Vymeéna loZiska

Doporucéena lhdta vymény lozisek za normalnich provoznich podminek:

Tabulka 8-1 Lhata vymeény loZisek
Teplota okolniho prostredi Zplsob provozu LhGta vymény loZisek
40° C horizontalni umistént, 40 000 h
propojeny provoz
40° C s axialnimi a radialnimi 20000 h
silami
Poznamka

Zvlastni provozni podminky

Pocet provoznich hodin se snizuje, napf. pokud je stroj instalovan ve svislé poloze,
pfi velkém zatizeni vibracemi a razy, Casté reverzaci, vy$si teploté okolniho
prostiedi, pfi vysSich otackach atd.

UPOZORNENI

Vytazena loziska jiz znovu nepouzivejte!
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8.4.1 Vymeéna lozZiska u stroji v nevybusném provedeni

® P vyméné loziska vyménte tésnici krouzky za nové a pouzivejte pfitom
vyhradné pGvodni nahradni dily od firmy Siemens.

® Pfi montazi tésnicich krouzkl vypliite volny prostor v krouZku i naboj loZiskového
Stitu na 100 % vhodnym tukem.

8.5 Demontaz

UPOZORNENI

Pred zapocetim demontaze oznacte pfifazeni upeviiovacich prvk( a umisténi
vnitfnich spoji pro montaz.

Ventilatory

U ventilatort s upinacim mechanismem dejte pozor, aby nedoslo k jeho poskozeni.
Za tim ucelem ohfejte ventilator v oblasti naboje na teplotu cca 50 °C. V pfipadé
poSkozeni si vyzadejte nove dily.

Kryt ventilatoru

e Uvolnéte z krytu opatrné jeden po druhém otvory z upinacich vystupkd.
Nenasazujte paku pfimo pod kréek (nebezpeci prasknuti).

® Neposkodte upinaci mechanismy. V pfipadé posSkozeni si vyzadejte nové dily.

P /]‘_ »

=

_» —
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Ochranna stfiska, snimac toc¢ivych impulzt pod ochrannou stfiskou

Povolte upeviovaci Srouby na vnéjSi ploSe ochranné stfisky.

V zadném pripadé nedemontujte distan¢ni Srouby nebo uhlové drzaky a ani je
nasilné neodtahujte od sebe nebo od krytu. Nasilné odstranéni nebo odpojeni mize
mit za nasledek zni€eni distancnich Sroubu, spojovacich prvki dhlovych drzakl nebo
krytu ventilatoru.

8.6 Montaz

UPOZORNENI
Pfi montazi loziskového Stitu neposkodte vinuti vyCnivajici z kostry statoru!

8.6.1 Montaz

® Na stfedici osazeni naneste Fluid-D.

e Zkontrolujte tésnéni svorkové skfinky a pfipadné je vymérite.
e QOpravte poskozeni laku (také na Sroubech).

e Dodrzujte potfebna opatfeni pro dodrzeni stupné kryti.

e Nezapomenout na kryt z pénéné hmoty v priichodu vodi¢t (kompletné uzavrit
otvory a zamezit tomu, aby vodice pfilehly k ostrym hranam).

&

U tlakuvzdornych stroju natfete centrovaci okraje pouze lehce tukem bez kyselin a
pryskyfic, ktery je odolny proti starnuti. Nepouzivejte zadny tésnici prostfedek.
Utésnéni lozisek

® V-krouzky na hrideli.

® Pouzijte predepsana lozZiska; dbejte na spravnou polohu tésnicich krouzku.

® Nezapomerite na prvky pro nastaveni lozZisek (spravna strana!!).

® Pevné lozisko (pojistny krouzek nebo loziskové viko).
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Tabulka 8-2 Montazni rozmér "x" V-krouzku
Konstrukéni velikost X
(BG) mm
100 ... 112 6 +0,8
132 ... 225 7 +1
180 ... 225
(1LG, 1MA622.) 11 +1
225(1LG, 1LE; 2-polovy)
250 ... 315(1LG, 1LE: 4 ... 8- 13,5 +1,2 1V
polovy) X
225 11 %1
(1LG, 1LE; 2-polovy)
250 ... 315 13,5 %+1,2 I
(1LG, 1LE; 2-polovy) =
X

8.6.2 Montaz ventilatoru

Ventilator

U ventilatord s upinacim mechanismem dejte pozor, aby nedoslo k jeho poSkozeni.
Za tim ucelem ohfejte ventilator v oblasti naboje na teplotu cca 50 °C.
V pfipadé poskozeni si vyzadejte noveé dily.

Kryt ventilatoru

® PFi montazi krytu dbejte, aby nedoslo k jeho pfepnuti (nebezpeci prasknuti).

® Nejprve zajistéte dva spolecné otvory, potom kryt opatrné tlacte obéma
protilehlymi otvory proti upinacim vystupkim tak, aby doslo k jejich zajisténi.

e Zajistéte, aby vSechny otvory Cisté zacvakly do upinacich vystupku.

Ochranna stfiska, snimac¢ tocivych impulzt pod ochrannou stfiskou

Upevnovaci Srouby nasurite skrz otvory na vnéjsi ploSe ochranné stfiSky a dotahnéte

momentem 3 Nm %= 10%.
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Ostatni
e Pocet a umisténi vykonovych a pridavnych stitkd jako v pdvodnim stavu.
® Pfipadné pfipevnéte elektrické kabely.

e Kontrolujte vSechny utahovaci momenty Sroubd, a to i nepovolenych Sroubu.

€

Cislo osv&d&eni o zkousce konstrukéniho vzoru podle ES pro stroje s ochranou proti
vzniceni typu "pevny zavér" "d" obsahuje pismeno "X", protoze se vzduchové
mezery, které zajiStuji ochranu proti vzniceni pfeskokem, odliSuji od pozadavku
normy EN / IEC 60079-1, tabulka 2. Opravujte jen po konzultaci s vyrobcem a
pouzijte originalni dily.
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Nahradni dily

9 Nahradni dily

Obecné

PFi objednavkach nahradnich dilG udavejte kromé presného oznaceni dilG vzdy takeé
typ stroje a vyrobni Cislo.

A Priloha

A.1  Servisni stfedisko Siemens

Podrobnosti o provedeni tohoto elektrického stroje a o pfipustnych provoznich
podminkach jsou popsany v tomto navodu.

Servisni zasahy u zakaznika a nahradni dily

Kdyz si chcete vyzadat zasah servisniho technika na misté nebo potfebujete-li
nahradni dily, obratte se na svého oblastniho smluvniho partnera. Zajisti kontakt s
pFislusnym servisem. Kontaktni osobu ve svém misté najdete zde.

Technické dotazy nebo dalsi informace

Pokud mate technické otazky nebo potfebujete dalsi informace, obrat'te se na
servisni stfedisko Siemens.

Pfipravte si k tomu tyto Gdaje o stroji:
e Typ stroje
® \/yrobni &islo

Tyto udaje naleznete na vykonovém §titku stroje.

56100000077002, 02/2012 51
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Cisla na servisni sluzbu

Tabulka A-1 Kontaktni idaje na Servisni stfedisko firmy Siemens

Casové Telefon Fax Internet

pasmo

Evropa / +49 911 +49 911 http://www.siemens.com/automation/support-

Afrika 895 7222 895 7223 request
(http://www.siemens.de/automation/support-
request)

Amerika +1 423 +1423 mailto:techsupport.sea@siemens.com

262 2522 262 2200
Asie / +86 1064 +86 1064 mailto:support.asia.automation@siemens.com
Pacifik 757 575 TA7 474

Provozni navody muizete najit na této internetové strance:

http://www.siemens.com/motors

V8eobecna dokumentace

1.517.30777.30.000 Snima¢ 1XP8001
5.610.70000.02.015 Cizi ventilator

5.610.70000.10.020 Elektromagneticka pruzinova brzda
5610 00002 09 000 Inkrementalni snima¢ 1XP8012-1x
5610 00002 09 001 Inkrementalni snima¢ 1XP8012-2x
Siemens AG

Industry Sector

Postfach 48 48
90026 NURNBERG
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