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VSEOBECNE INFORMACE O BEZPECNOSTI

CIL NAVODU

Tento navod byl vypracovan vyrobcem, aby poskytnul potfebné informace tykajici se pfevodovek,
jejichz znalost opraviiuje k zabezpec€eni ¢innosti tykajicich se piepravy, zprovoznéni, udrzby, opravy a
uskladnéni.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na upravy, vkladani nebo vylepseni samotného navodu, aniz by tato
publikace musela byt pokladana za neadekvatni.

urcené R pouZivini v zondch s rizikem vybuchu)

® Zvyraznéné pasiZe se tykafi zatizeni, Rterd jsou ve shodg s natizenim ATEX 94/9/CE (vyrobky
e Nivod vydany dle natizeni ATEX je nedilnou soucdsti ndvodu R pouZiti a 1idrz6é

ODPOVEDNOST VYROBCE

Vyrobce odmita jakoukoliv odpovédnost v nasledujicich ptipadech:

Pouziti pfevodovky v nesouladu s bezpecnostnimi piedpisy a prevenci Grazovosti

Chybna instalace, chybéjici soucasti nebo nespravné dodrzovani pokynii uvedenych v tomto navodu
Poruchy v elektrickém napajeni (u pirevodovek s elektromotorem)

Upravy a poskozeni

Ukony vykonavané nezaskolenymi a nezptisobilymi pracovniky

Bezpecnost provozu pievodovky zavisi také na peclivém prostudovani navodu, které musi byt
provedeno pied instalaci, uvedenim do provozu a udrzbou.

Ptecist vSechny pokyny k uzivani a udrzbé a dodrzovat vSechna uvedena opatfeni znamena:

Pouzivat ptfevodovku v rozsahu jejich parametrti



Provadét peclive a svédomité béznou udrzbu

Prid¢lit jednotlivé faze kontroly a tdrzby proskolenym zaméstnanciim

Pouzivat vyhradné pivodni nahradni dily a maziva doporucena zhotovitelem

POZOR! Konfigurace uvedené v katalogu pievodovek jsou jediné ptipustné, proto se nesnazte
pouzivat jing, které by byly v nesouladu s dodanymi pokyny.

Pokyny uvedené v tomto navodu nenahrazuji ani nezastupuji povinnosti vyplyvajici z platné
legislativy.

*K uZivini odpovidajicimu Rlasifikaci dle natizeni ATEX 94/9/CE dodriujte technické iidaje
uvedené na identifikacnim StitRu a doRumentaci, Rterd musi byt uloZena v blizRosti pistroje.
o Cinnosti tyRajici se dopravy, skladovini, iidrzby, uvedeni do provozu, atd.. musi 6yt providény
v nevybusném prostredi specializovanymi zaméstnanci, pristroj musi byt absolutné odpojen
od eleRtrického proudu a odstaven z provozu, aby byla vyloucena jakdRoliv moZnost nechténého uvedeni ptistroje do
provozu nebo pofrybu souldsti prevodovky.
*®revodovky CV, RCV jsou urleny R uliti v prosttedi s nebezpelim vybuchu zapficinéného ptitomnosti vzducho-
pbymovych a vzducho-prasnych smési.
*Pfistroj skupiny II a Rategorie 2 miiZe byt uZivin v zéndch 1, 21, 2 a 22. V mistech, kde by se mohlo béhem chodu
pfistroje prileZitostné vyskytovat vybusné prostiedi ve formé plynového mraku nebo prachu hotlavého ve styRu
s vzduchem, uZivejte redukini prevod pripojeny na ostatni pristroje, pouze v pripade, Ze tyto mohou fungovat
minimdlné ve stejné zoné. CharakRteristiky vybusné smési musi obsahovat tidaje o maximdlni teploté uvedené v
oznaceni,
oV pripadé pouliti prevodovky v prostredi s nebezpedim vybuchu zapfitinéného vyskytem vzducho-prasné smési,
musi byt minimdlni teplota zaZehnuti prachového mraku vyssi neZ teplota uvedend na identifikgénim Stitku
ndsobend Roeficientem 1,5 ke Rterému se ddle pridivd 75K v pfipade pravdépodobného sedini vrstev prachu niZsich
neZ 5 mm.

IDENTIFIKACNI STITEK

Vsechny pievodovky jsou vybaveny identifikacnim Stitkem, ktery obsahuje zakladni technické
informace.
Vsechny tdaje uvedené na Stitku musi byt upfesnény pii piipadném uziti nahradnich dila.

Standardni Stitek

45 Type : Typ - identifikace pfevodovky
‘*j_s‘z; VARMEC THIENE (VI) ITALY Date : Mésic/Rok vyroby

1 : Pfevodovy pomér

Type

Date i

SYNTHETIC OIL I1SO VG 320




Stitek ATEX

Type: Typ - identifikace prevodovky

i: Prevodovy pomér

S Code : Kéd vyrobku
1% VARMEC THIENE (V1) ITALY C E Mn2 max, : Wlaximd[m' vjstupm’ @’outici moment
Mount. Pos. : Montdzni pozice
Date : Mésic/Rok vyroby
Type n; max, : Maximdlni pocet otdceR na vstupu
Tech. file N°. : Cislo uloZené technické slozRy
Code Mn2 max. Nm
Oznaceni Atex
Mount. Date II : SRupina zatizeni
Pos. 2: Kategorie zatizeni podle virovné ochrany
nt rom Tech. file G : Vybusnd atmosféra tvotend hotlavym plynem, parami nebo
A, N* aerosolem
‘ : Vybusnd atmosféra tvorend hotkavym prachem
II2Gck|:|X l2Dck[ Jex D 4 awimp
SYNTHETIC OIL I1SO VG 320 py gcﬁmna r "m"“’,k"’””f”@fﬁ opatrent
: Ochrana pomoci ponoteni do Rapalin

Maximdlni teplota povrchu v C°: Tiida teploty pro 2G a hodnoty ve stupnich pro 2D
X : Oznacuje dodrZovdni poRynil R uZiti a respeRtovdni doRumentace tyRajici se bezpecného uZivini v prostiedi
s nebezpecim vybuchu

TECHNICKE INFORMACE

Prevodovky byly vyprojektovany a zkonstruovany tak, aby mohly byt vlozeny do jiz dokoncenych
stroji, stim, Ze za normalnich okolnosti jsou urCeny k pouziti v nasledujicich primyslovych
prostiedich : strojirenstvi, chemie, zeméd¢lsko-potravinaisky primysl, stavebnictvi, atd.

Vsechny technické a popisné informace najdete v prodejnim katalogu.

V prubéhu projektovani pievodovek byly respektovany vSechny zakladni pozadavky tykajici se
bezpecnosti, dané Smérnici o strojich 98/37/CE.

@ TECHNICKE SPECIFIKACE PRO REDUKCNT PREVODY V PROVEDENT ATEX

*Pouziti vyhradné syntetickych mazadel

e Tésnici krouzky Viton

* Zapeceténi vsech vnéjsich Sroubii

* Odvzdustiovaci zdtRy s protivstupnim ventilem

* Vybaveni zdtRami Rontrol oleje u vSech redukénich prevodii
*Rychlost vstupu na redukéni pohon nesmi preRrocit n1= 1500 rpm

SKLADOVANI

Pro spravné uskladnéni pfevodovek doporucujeme:
Vyloucit oteviena prostranstvi, mista vystavena povétrnostnim vliviim nebo piilisné vlhkosti

Misto musi byt Cisté, bez otfest, které by mohly poskodit loziska (tato podminka, tykajici se potlaceni
otfest, musi byt dodrZzena rovnéZ béhem dopravy)
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Vlozit vzdy mezi podlahu a pfevodovku vrstvu izolace zabranujici pfimému kontaktu

Umistit prevodovku tak, aby byla stabilné uloZena a ujistit se, Ze nehrozi nepfedvidané posuny
Pootocit hiidele tak, aby se predeslo poskozeni loZisek a tésnéni

Pro obdobi skladovani delsi nez 60 dni musi byt spojovaci plochy chranény antikoroznimi ptipravky
Pro skladovani dels$i nez 6 mésicti musi byt vnéjsi svafené ¢asti a spojovaci ¢asti chranény mazivem
tak, aby bylo zabranéno rezivéni. Krome¢ toho u pfevodovek dodavanych bez maziva musi byt tyto

naplnény olejem a odvzdusiiovaci zatka umisténa v nejvyssi poloze. Pired pouZitim je tiFeba je
naplnit spravnym mnoZstvim a typem maziva.

v

Prevodovky nesmi byt skladoviny v prostedich s nebezpeim vybuchu
Pred pouZitim musi byt vystupni hiidele a vnéjsi plochy peclivé ocistény. tedidlem nebo rozpoustédlem.

POZOR! Rozpoustédlo nesmi prifit do styRu s tésnicimi RrouZKy, aby bylo zabrinéno poskozeni materidlu. Tyto
operace must byt providény mimo zony s nebezpecim vybuchu.

INSTALACE

Pti instalaci doporucujeme dodrzet nasledujici pokyny:

Zkontrolovat, ze béhem transportu nebo skladovani nedoslo k zadnym poskozenim
Peclivé ocistit od zbytkt obald a pfipadnych ochrannych prostiedki

Zkontrolovat, ze udaje uvedené na identifikacnim stitku odpovidaji tém, které byly specifikovany
v objednavce

Ujistit se, ze konstrukce stroje, na ktery se prevodovka instaluje ma patfi¢nou tuhost a mohutnost
s diirazem na charakteristiky potfebné k udrzeni vahy a sil spojenych s provozem; presvédcit se, Ze
stroj je vypnuty a nehrozi nahodné zapojeni

Upevnéni ke stroji musi byt pevné, s vylouc¢enim jakychkoli vibraci, zkontrolujte, Ze spojovaci plochy
jsou rovné a dobfe o¢isténé. Pfed montazi namazte kontaktni plochy, zabranite tak zadirani a rezivéni

Zajistéte nastaveni (souosost) mezi motorem — prevodovkou a mezi prevodovkou — pracovnim strojem

Zatizeni, ktera budou napojena na vystupni hitidel pfevodovky, musi byt opatiena dutou hiideli s
toleranci ISO H7. Pii montovani a odmontovavani takovychto soucasti se doporucuje pouzivat
stahovak, s vyuzitim protilehlého zavitového otvoru na konci vystupni hiidele. Nepouzivejte kladiva
nebo jiné nevhodné nastroje, které by mohli pfevodovku poskodit.



K duté vstupni htideli se na ptipojuje hridel ISO h6. V kazdém ptipad¢ musi byt montaz provadéna
bez vylomeni ¢i vypaceni

Zkontrolujte zda mnozstvi olejové napln¢ oleje odpovida montazni poloze prevodovky. U pifevodovek
dodavanych s mazivem nahrad’te po nainstalovani uzavienou zatku pouzitou pro transport
odvzdusnovaci zatkou ktera je piilozena.

Provést prvni naplnéni, poptipadé doplnéni oleje, vzdy s ohledem hladinovou zatku.

Prevodovky dodavané s trvalou olejovou naplni tento postup nevyZzaduji.

Zkontrolovat, ze hodnota napé&ti pohonu vyrazena na Stitku elektrického motoru odpovida napéti v siti

Pokud budete provadét vlastni natér zabraiite styku bary s obrobenymi plochami, tésnicimi krouzky,
otvory v odvzdus$novacich zatkach a identifika¢nimi Stitky.

Jestlize béhem provozu dochézi k rdziim a pretizenim, musi byt pouzito ochrannych prvkt - omezovac
momentu, bezpe¢nostni spojky, atd...

V ptipadé teploty prostiedi, ktera neodpovida rozsahu od —15°C do +50 °C, je tieba se spojit s nasi
technickou sluzbou

Instalace musi byt providény v nevybusném prostredi.

Okolni prosttedi se musi umoZnit dréeni maximdlni plosné teploty oznacené na Stitku v souladu s ustanovenimi
ATEX

Predem stanovit vhodné typy ochrany, aby bylo vylouceno nebezpeiné hromadeni prachii — Rapalin v blizRosti
tésnéni a vyénivajicich hideli

Co se tyce ochrany pied odSroubovdnim, je tieba zabezpelit (tekutym lepidlem) zdvity vsech Sroubii pouitych

R upevnéni prevodovky R pohdnénému stroji a eleRtromotoru R prevodovce.

Pro sprivny chod ve vybusném prostredi spolecné s ostatnimi pfistrofi (eleRtromotor) zRontrolujte, Ze tyto jsou
v souladu s ATEX, minimdlné stejné Rategorie (viz Stitek)

Zkontrolovat, Ze pouZité zatiZeni neptesahuje hodnoty, ke Rterym je urcena prevodovkg.

INSTALACE ELEKTROMOTORU

Béhem montaze elektrického motoru na ptevodovku se doporucuje dodrzovat nasledujici pokyny:
Mazat syntetickym mazivem htidel elektrického motoru z diivodii ulehéeni montaze

Nevrtat ¢i ned€ravét spoje, ani neuspéchavat montaz nevhodnymi nastroji (kladiva, Sroubovaky, atd.)
Vyloucit poskozeni spojovacich ploch ptilis vysokym axialnim a radialnim zatizenim

Utahnout vSechny upeviiovaci Srouby motoru



Zkontrolovat, aby eleRtricky motor byl v souladu s ATEX, minimdlné stejné Rategorie reduk¢niho prevodu (viz Stitek)

Spojovaci plochy piiruby pofistéte tekRutym lepidlem (Loctite 574)

Zajistéte také oblast spojeni mezi reduk¢nim prevodem a motorem a uzaviete pripadné meziprostory mezi plochami
prirub

UVEDENI DO PROVOZU

Pted spusténim pohonu proved’te celkovou kontrolu a ujistéte se, ze jste dodrzeli vS§echny normy
uvedené v odstavci Instalace.

Zkontrolujte zejména:

Aby montazni poloha pfevodovky byla shodna s polohou uvedenou na identifikacni tabulce

Aby byla dodrZena potiebna hladina oleje a nedochazelo k Giniktim maziv pies zatky nebo tésnéni
Aby bylo dodrzeno potiebné napéti napajeni elektrického motoru

Aby nedochazelo k nezvyklému hluku a odchylnym vibracim

V piipadé vyskytu odchylek preruste uzivani a spojte se s nasi technickou kancelaii.

Pred uvedenim do provozu zRontrolujte:

Shodu ATEX kaZdého pfislusenstvi nebo pristroje spojeného s prevodovkou

Shodu atmosféry mista ve Rterém md prevodovka pracovat s podminRami oznaceni

Maximdlni teplota povrchu prevodovky nesmi prekrolit hodnotu uvedenou na Stitku

POZOR! Maximdlni plosnd teplota bude dosaZena po cca 3 — 4 hodindch provozu za plného zatiZeni.

Po dokonceni vech fizi instalace zafistéte vy&isténi prevodovky. Ddvejte pozor, aby nedoslo R hromadéni prachu.

UDRZBA

Pred vykonanim jakéhokoli zasahu nebo udrzby se ujistéte, Ze napajeni je vypnuto a pievodovka je
,»-mimo provoz‘. Nasledn¢ aktivujte vSechny planované bezpecnostni opatfeni.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily s pfihlédnutim na tdaje v katalogu nahradnich dili dané
prevodovky.

Na zajisténi ploch pouzivejte Loctite 574



-----

otepleni

Pravideln¢ kontrolujte ptipadné tniky maziva a to zejména v okoli s tésnicich krouzki.
V ptipadé vymény té€sniciho krouzku je nutno nanést na jeho okraj syntetické mazivo SHELL
ALVANIA EP (LF)2, a to jesté pfed montazi.

Pouzivejte synteticky mazaci olej ISO VG 320, kontrolujte Cistotu otvoru odvzdusinovaci zatky,
pravideln¢ kontrolujte spravné mnozstvi oleje.

V ptipadé potieby naplnéni nebo doplnéni pouZijte olej stejné znacky nebo alespon olej kompatibilni
s jiz ptitomnym v redukénim pfevodu.

V ptipadé€, Ze neni nebo je nejista kompatibilita maziv se doporucuje vypustit stavajici olejovou napln
z prevodovky. Prevodovku peclivé vycistéte a teprve potom napliite novym mazivem

U reduk¢nich pievodu se stalou olejovou naplni se za normalnich okolnosti neprovadi pravidelna
vymeéna maziv.

Pouzité a nahrazené mazivo bude ukladejte v souladu s platnymi normami a piedpisy.
Podle teplot dosazenych béhem provozu musi byt vymeéna oleje provedena v intervalech uvedenych
v nasledujici tabulce:

Teplota oleje (°C) Interval mazani (h)
<60 25000
60 - 80 15000
80 -95 12500

Udr$ba piistroje nesmi byt provddéna ve vyibusném prostiedi
Pied kazdym poufitim zkontrolujte tiroveii oleje.

Zkontrolujte zda nedochazi k uniku oleje a stav tésnéni. V piipadé, Ze se objevi unik oleje,
zkontrolujte mnoZstvi maziva uvniti pievodovky, vyméiite tésnéni nebo se spojte se s nasi technickou
kancelaii. Po znovuuvedeni do provozu zkontrolujte, Ze se neobjevuje hluk nebo vibrace, které by
mohly poskodit loZiska.

Vycistéte vnéjsi povrch prevodovky od pripadnych usazenin prachu tak, aby se zamezilo ukldadani
vrstev prachu.

MAZANI

U vsech prevodovek CV, RCV vyrobce pocita s mazivem na bazi syntetického oleje Shell Tivella Oil
SC 320.

Na zaklad¢ velikosti miize byt pievodovka dodana s olejem nebo bez oleje. Za doplnéni oleje do
pievodovky dodané bez maziva zodpovida odbératel.

Mnozstvi maziva, podle typu a montazni polohy je uvedeno v ptislusném katalogu.
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V opainém piipadé by mohlo dojit R 1iniky maziva nebo nedostatecnému namazdni a ndslednému nebezpedi vybuchu.

Dodrzujte pokyny pro instalaci, uvedeni do provozu a 1idrzbu.

SEZNAM DOPORUCENYCH OLEJU

Vyrobce Typ oleje
SHELL Tivela Oil SC 320
AGIP Telium VSF 320
ESSO Spartan EP 320
KLUBER Kliibersynth GH 6 320
MOBIL Glygoyle HE 320

CASTROL Alphasyn PG 320
TOTAL Carter SY 320
TEXACO Synlube CLP 320
FUCHS Renoling PG 320




PORUCHY: PRICINY A NAPRAVY

PORUCHA MOZNA PRICINA NAPRAVA
Nepiiméfené mazani: Zkontrolovat:

Prilis vysoka teplota
(povrchu nebo lozisek)

- nepfiméfené nebo nedostate¢né mnozstvi oleje
- nevhodné mazivo (typologie, ptili§ viskozni,
vyjeté, atd.)

- prilis uzka kuzelova valeCkova loziska

- prilis vysoka teplota prostredi

- hladinu oleje (pfevodovka v klidu)
- typ a stav maziva

- zintenzivnit chlazeni nebo upravit
teplotu prostredi

- kontaktovat dodavatele

Ucpané saci otvory krytu ventilatoru, povrch
zaneseny necistotami

Vy¢istit kryt a povrch

Porouchana, poskozena nebo Spatn€ namazana
loziska

-kontaktovat dodavatele

Nezvykla hlu¢nost

Jeden nebo vice zubti s:
-promécknutim nebo profiznutim
-ptili§ drsné plocha zubt

-kontaktovat dodavatele

Porouchana, poskozena nebo Spatn€ namazana
loziska

Kuzelova valeckova loziska s pfilis velkymi
mezerami

- kontaktovat dodavatele

Ottesy

- zkontrolovat upevnéni

Unik maziva ptes tésnici
krouzky

Tésnici krouzek s opotfebovanym, poskozenym
nebo chybné namontovanym tésnicim kraje

- vymeénit tésnici krouzek

Poskozené sedlo

Opravit sedlo

Instalace ptfevodovky v jiné poloze nez pro
kterou je urcena

- instalovat do spravné polohy
- kontaktovat dodavatele

POZNAMKA

V piipadé dotazovani u dodavatele uved'te:

Vsechny udaje z identifikac¢niho $titku pfevodovky a elektomotoru

Povahu a délku trvani havarie

Kdy a za jakych podminek byla havarie hodnocena

10




