2 Prirucka pro instalaci a
 MOTOR-GEAR" udrzbu

e Celnf paralelni a kuZedelni prevodovky

1 - O bezpecnosti

NaSe pevodové jednotky jsou konstruovany a vyiidp v souladu s nejn@jgimi dostupnymi
poznatky ¥dy a technologie. Kili zvySeni @&innosti a bezp&osti si vyhrazujeme pravo sasti

modifikovat. Nepovolené Upravy, nahrady nebo jakékasahy, které by mohly ovlivnit jejich
spolehlivost, nebo zémy podminek pouZiti v kontraktu specifikovaré@ni zarwni podminky
neplatnymi.

Prevodovky musi byt instalovany, udrzovany anebo wprany vyhrada
kvalifikovanym  personalem (v souladu s fegpisem |IEC 364).
Vyrdbime také specialni jednotky, které v tétirygce nejsou uvashy. S
jakymikoli dotazy se obracejte na spwlest MOTOR-GEAR.

DULEZITE: Pracovnici montaZe a Gdrzby musi pélivé dodrzovat veskeré informace
obsazené vdchto provoznich pokynech.

2 - Dodaci podminky

Po obdrzeni zboZi sergswdéete, zda obsah odpovida tomu, co bylo objednanwndzo
zkontrolujte stav baleni. Jakékoli poskozenigha ihned oznamitippravci, aby bylo Ize uplatnit
naroky ze zaruky.

PoSkozené jednotky by neém byt uvadny do provozu. Nejsou-li v kontraktu uvedeny jiné
pokyny, jsou pevodové jednotky zuiSku nateny modrym epoxidovym zakladnim lakem RAL
5017. Ochrana je dostéte na to, aby vydrZzela podminky normalnihénpyslového prosedi, a
umoziuje dodaténou povrchovou Upravu syntetickou barvou. kippde Ze se ipdpoklada
obzvlast agresivni prosedi, bude ieba specialnich n&u. Konce fhideli, duté hidele a
mechanick&asti grevodu jsou proti oxidaci chrény tukem. Pevodové jednotky se dodavaji bez
maziv (nejsou-li v kontraktu uvedeny jiné pokynyj.piipade dodavky s vestavenou blokaci
zpétného chodu nebo s ventildtorem canja Sipka u nizkoot&ové Hidele jeji spravny sum
ot&eni.

3 — Skladovani

Prevodové jednotky musi byt skladovany v prostoragimgens suchych,cistych a prostych
vibraci. Aby se zabranilo poskozeni loZisekéantni, prot@te soukoli pevodovky kazdych 6
meésicu. Na dobu skladovani delSi nez 1 rok nditeraplnici zatku pevnym uzésem bez
odvzdusiovaciho ventilu a i@vodovku komplet#h naphte olejem. Tuk v dsnicich krouzcich a
ochrannou kapalinu na obrobenych &wmiech kazdych 6 #micu vyménujte. V pipad
agresivniho progedi je teba aplikovat specialni laky; Wipade vihkosti anebo velkych teplotnich
rozdilu se vyZadujtasté prohlidky a pouziti hygroskopickych materi@hili regulaci vihkosti. V
piipadt dlouhych odstavek po provozu chi@ veSkeré obrobené povrchied korozi, namazte
kazdy jednotlivy spoj a vysiite olej za olej pedepsanych vlastnosti. Viipade tepelnych
vyméniku voda/olej se pouzitim sti@ného vzduchu ujiste, Ze veSkera voda byla zewnit
vypus€na; zkontrolujte systém vyniku.

4 — Stitek



Stitek obsahuje hlavni technické a provozni tidaje tykajici se ptevodovky a definuje jeji kontraktem
dand provozni omezeni. Je tedy tfeba udrzovat jej nedoteny a viditelny. Pfi objedndvani
nahradnich dilt uvadéjte veskeré idaje na Stitku uvedené.

A sériové Cislo

B: skute¢ny ptevod
C: jmenovity vykon

D: rok vyroby
E: typ pfevodovky

F: vstupni otdcky nl

5 - Instalace
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Ujistéte se, Ze konstrukce, na niZ je jednotka umisténa, je rovnd, vodorovnd a spravné navrzena tak,
aby zajistila pevné spojeni bez vibraci.

K ustaveni jednotky pouZijte vhodné Srouby do otvorti na 4 ¢elech plasté (viz tabulka).

Ke zvedani pievodovky pouZivejte prubéznych otvort v plasti kvili zajisténi jednotného rozloZeni
vahy; nikdy nepouzivejte konce hiideli, pfiruby nebo prisluSenstvi vlastni jednotky.

T
|

5.1 - Pruzné spojky

Jsou-li pouzity ventildtory, je tieba prevodovku montovat tak,
aby bylo zajiSténo spravné proudéni vzduchu. Jsou-li mezi
pfevodovkou a strojem pouzity piiruby, vzdy pouzijte na
Srouby primyslové lepidlo.

Je-li instalovdana blokace zpétného chodu nebo chladici
ventildtor, zkontrolujte sprdvny smeér otdceni. Pfi startu bez
zatéze oveite, zda je startovni kroutici moment piiméfeny.
Hrozi-li dlouhodobad pfetizeni, ndrazy a riziko pfetaZeni,
pripojte hydraulické spojky nebo podobn4 zatizeni.

Vystraha: Zivotnost a obecné spravny provoz zédleZi na
pfesnosti  vyrovnani hiideli. Toto vyrovnani je tfeba
kontrolovat vhodnymi néstroji a upravit pomoci podlozek.
Necekany unik oleje nebo nespravna vyse hladiny oleje mtize
zpusobit poskozeni prevodovky. Hladinu oleje kontrolujte v
pravidelnych intervalech.

Pokud md byt prevodovka provozovana v agresivnim
prostiedi, zkontrolujte tésnéni, aby se zabrdnilo kontaminaci
maziva. Je-li instalovdna venku nebo ve vysoce agresivnim
prostiedi, je tfeba natfit plast vhodnym emailem. VeSkeré
obrobené ¢ésti, véetné hiidele, musi byt chranény vhodnym
olejem/tukem. Pii instalaci v bouflivém ¢i tropickém prostiedi
je tteba prevodovku pied prostiedim dobte chrénit.



Spojky s pruznymi komponenty jsou vhodné k provozu v teplotnim rozsahu -30° C az +120 °C, v
kyselém, zdsaditém, oxidaCnim prostiedi, za pfitomnosti oleje, kapalnych paliv, benzolu,
chlorovanych uhlovodiki, ozonu, soli. Jsou také odolni vii¢i odéru.
Pfi instalaci je tfeba postupovat nasledovné:
1) Nasad'te kazdou polovinu spojky na piislusnou hiidel a upevnéte ji bezpe¢nostnim kolikem..
2) Jakmile koliky zapadnou na své misto, spojte poloviny spojky. Tim se zajisti, Ze bude dosazeno
rozmérd uvedenych v nasledujici tabulce.

Spojka Giunto E120P — E160P E180P — E225P E250P — E300P
H 3 4 5

3) Ujistéte se pomoci mikrometrického métitka, Ze obé Cela jsou soub&zna, viz obr.

H Za normdlnich podminek jsou piipustné pouze
uhlové odchylky niz§i nebo rovné 1°.
Maximdlni povolenou odchylky soub&Znosti
obdrzite nasledovné:

- F
Odchylka < — = mm
1000
ng, Kvili prevenci nehod instalujte nad spojkou
chranic.

5.2 - Svérné spojeni (svérny disk)

Kviili spravné instalaci postupujte nasledovné:

1) Ocistéte a namazejte zdvity a hlavy Sroubd a povrch nédboje a povrch vnitiniho krouzku
svérného disku.

2) Neaplikujte tuk na nédboj nebo hiidel stroje.

3) Vlozte hiidel do vnitiniho krouzku svérného disku.

4) Ujistéte se, ze jsou svérné disky vyrovnané.

5) Postupné a rovnomérné utahujte upinaci Srouby. Tato operace musi byt provedena tak, Ze se
postupné utahuji protilehlé Srouby. Opakujte utahovani nékolikrat tak, aby vSechny Srouby
byly utazené v souladu s hodnotami uvedenymi niZe.

Velikost | 10 | 20 [ 30 | 40 [ 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100|110 120 | 130 140 150 | 160 |

Utahovaci | DIN 931-10.9 | 30 30 59 59 100 | 250 | 250 | 250 | 250 | 490 | 490 | 490 | 490 | 840 | 840 | 840

“‘(‘;V“l‘;’)m DIN912-129 | 35 | 35 | 70 | 70 | 120 | 300 | 300 | 300 | 300 | 580 | 580 | 580 | 580 | 1000 | 1000 | 1000

n7 | nl2 [ n.12 [ n.12 [ n.12 | n8 | nl10 [ n.12 | n.15 | n.14 | n.16 | n.18 | n.24 | n.20 | n.24 | .n.28

Upinaci srouby M8 | M8 | M10 | MI10 | M12 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24 | M24

5.3 - Olejové tésnéni

Zivotnost t&snéni zavisi na riiznych faktorech, jako jsou otacky, teplota, okolni podminky atd.; miZe kolisat
od 3 000 do 20 000 h.



5.4 - Ventilatorovy chladici systém

Abyste umoznili adekvatni chlazeni, udrzujte ventildtor a jeho kryt Cisty. Zabrante zanéSeni
¢asticemi a nepokousejte se o Cisténi nebo tdrZzbu za chodu stroje.

5.5 - Chladici systém

Pfi dlouhodobém skladovani pti okolnich teplotiach nizsich nez 0 °C vyprazdnéte ze spirdly vodu
pomoci stlaceného vzduchu, ¢imz se predejde poskozeni v disledku zamrznuti.

5.6 - Chladi¢ voda/olej

Je-li teplota relativné vysokd, nemélo by se pfipustit, aby voda ve vyméniku stéla. Je-li voda velmi
tvrd4, doporucuje se ji zm¢ekcit. Davejte pozor, aby nedoslo k popélenindm a to jak za normélniho
provozu, tak pii udrzbég; teplota vstupujiciho oleje je asi 65 °C. Pro slanou vodu pouzijte specidlni
vyméniky. V piipad¢ Ze je systém vyroben zdkaznikem, provéite, aby byl navrhovany pritok oleje
kompatibilni s objemem oleje jednotky. Pokud tomu tak neni, nainstalujte pfidavnou nadrz. V
piipadé nizkych teplot zvaZte pouZiti pfedehiivacich systému.

Pritoky vody by mély byt nésledujici: na kazdy kW se ma spotifebovat 85 1/h pii teploté¢ vody
< 20 °C; na kazdy kW se m4 spottebovat 170 1/h pfi teploté vody > 20 °C. Maximdlni pfipustny tlak
oleje by nemél prekrocit hodnotu 12 barti.

5.7 - Chladi¢ vzduch/voda

Chladi¢ umistéte do takové polohy, aby nic nebrdnilo proudéni vzduchu k chladi¢i a od n¢;.

Vzdalenost od nejblizsi stény by neméla byt mensi nez polovina primeéru chladi¢e. K piivodu a
odvodu od chladice pouZivejte hydraulické hadice.

Nejjednodussi zplisob, jak vzduchovy chladi¢ vycistit,

Y el e A je pouziti stlaceného vzduchu po proplachnuti vodou.

@ Znecisténi Ize odstranit odmastovacem a vysokotlakym

T Wg‘ systtmem myti. Pfi pouziti vysokotlakého systému

myti peclivé nasmeérujte trysku rovnobéZné se

“J% vzduchovymi Zebry. Pfi CiSténi vnitiku trubek chlazeni

1/2 0 FAN oleje ptipojte chladi¢ na uzavieny obvod a proplachnéte

/ je ptipravkem na bdzi perchloretylénu. Po vycisténi je

7/ tteba chladi¢ pied pfipojenim k hydraulickému systému

nejdiive naplnit olejem

1/2 8 FAN

@,

Povrchy jsou za normalniho provozu horké. Dejte
pozor na popaleni.

6 - Mazani

Firma MOTOR-GEAR dodava prevodovky plnéné standardn€ mineralni olejovou naplni ESSO
SPARTAN EP220, pokud neni v kupni smlouvé€ stanoveno jinak. Zakaznik musi pfed spusténim




zkontrolovat spravnou hladinu oleje . V ptipadech, kdy je pfevodovka na Zadost zdkaznika
dodédvana bez mazaci napln¢, je povinnosti zdkaznika naplnit ji sprdvnym mnoZzstvim a typem oleje.

¥ odvzdusiovaci roub

2]
| %

i

¢

@ kontroln{ hladinovi zatka

A vypoustéci zdtka

6.1 - Mnozstvi oleje pro ruzné instala¢ni polohy ( litry )

Ptiblizné pozadované mnoZstvi oleje uvadi nasledujici tabulka:

Celni paralelni prevodovky

Montazni poloha

Montazni poloha

Montazni poloha

Vel. 1 2-3 4-5-6-7

PA PB PC PD PA PB PC PD PA PB PC PD
10 2,8 3,6 4,5 4,5 4,2 5,8 7,2 7,2 4 5,7 6,8 6,8
20 3,9 5 6,3 6,3 5,8 8 10 10 5,7 7,9 9,5 9,5
30 5,4 6,5 8,1 8,1 8,1 10,4 13 13 7,9 10 12 12
40 7,3 10 13 13 11 16 20,8 20,8 10,8 15,8 19,5 19,5
50 9,8 13 17 17 14,7 20,8 27,2 27,2 14,5 20,5 25,5 25,5
60 13,8 18 26 26 20,7 28,8 41,6 41,6 20,4 28,4 39 39
70 19 28 36 36 28,5 44,8 57 57 28,1 44 54 54
80 26 35 52 52 39 52 83 83 38,5 55 78 78
90 37 49 73 73 55 72 116 116 54 77 109 109
100 52 69 102 102 78 103 163 163 77 109 153 153
110 72 96 145 145 108 144 232 232 106 152 217 217
120 135 208 208 203 328 328 213 312 312
130 189 297 297 283 469 469 298 445 445
140 235 407 407 352 643 643 371 610 610
150 289 537 537 433 848 848 456 805 805
160 343 692 692 514 1093 1093 542 1038 1038

KuZelocelni pievodovky




Montazni poloha Montazni poloha Montazni poloha
Vel. 1 2-3 4-5-6-7
RB RC RD RB RC RD RB RC RD
10 3,4 4,7 5,5 4,7 5,6 7,6 6,2 8,1 11
20 4,7 6,5 7,7 6,5 9 10,7 9,2 13 15,5
30 6,5 9 10,1 9 12,5 14 12,8 18 20,3
40 8,8 13 16,2 12,2 18 22,5 25 26 32,6
50 12 18 21 17 25,3 29 24 36,8 42
60 16,5 25 32,5 23 34,7 45 32 50 65
70 22,8 35 45 31,7 48,6 62 45 70 90
80 31 49 65 43 68 90 61 98 130
90 44,4 69 91 61 95 126 87 139 182
100 62 96 127 86 132 175 122 191 254
110 86 135 178 120 187 247 170 271 358
120 189 255 262 351 379 508
130 243 365 337 503 488 729
140 303 500 409 692 588 1003
150 660 910 1274
160 851 1174 1643
Stupen viskozity dle ISO & AGMA
Otacky n2 Rozsah okolnich teplot (° Celsia)
.1 Norma
(min?) - 10 to +15 0 to +30 +10 to+ 50
PR 1SO VG 68 VG 150 VG 220
Méne nez 100 AGMA 2 EP 4 EP 5 EP
. < 1SO VG 100 VG 220 VG 320
Vice nez 100 AGMA 3EP 5 EP 6 EP
Doporucend minerdlni maziva
Viskozita dle ISO BP ESSO MOBIL SHELL | TEXACO | TOTAL AGIP
p¥i 40 °C (cSt) Energol | Spartan | Mobilgear | Omala | Meropa | Carter Blasia
VG 320 | GR-XP320 | EP320 | 632 | 320 | 320 | EP320 | 320 |
VG 220 GR-XP 220 | EP 220 630 220 220 EP 220 220
VG 150 GR-XP 150 | EP 150 629 150 150 EP 150 150
VG 100 GR-XP 100 | EP 100 627 100 100 EP 100 100
VG 68 GR-XP 68 EP 68 626 68 68 EP 68 68
Doporucend syntetickd maziva
Viskozita dle ISO pfi BP CASTROL MOBIL KLUEBER
40 °Celsia (cSt) Enersyn Tribol SHC EG4
VG 320 EPX 320 1510/320 632 320
VG 220 EPX 220 1510/220 630 220
VG 150 HTX 150 1510/150 629 150
VG 68 626




Interval pro vymenu oleje (h)

Teplota oleje

Typ 65 °C 80 °C 90 °C

Mineralni 8000 4000 2000

Synteticky 20000 15000 10000

Tuk pro loZiska a tésnéni
BP ESSO MOBIL SHELL ARAL TOTAL
Energrease Beacon Mobilplex Alvania Aralub Multis
HTO BPO 45 EP/RO FDPO EP2

7 - Uvedeni do provozu

Zkontrolujte, zda byla pfevodovka naplnéna olejem.

Vhodny je zab¢h po dobu 200 aZ 400 hodin. Béhem této doby by mohla byt teplota maziva vyssi,
nez je normalni. Po obdobi zdb¢hu zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby spravné utazené, vcetné
téch, které upeviuji jednotku k pitislusné konstrukci. Rovnéz je vhodné vyménit mazaci olej.

8 - Udrzba

Pti zastavené pfevodovce kontrolujte v pravidelnych intervalech:

1) zda vnéjsi povrchy jsou Cisté a zda nejsou zanesené priuduchy pro chladici vzduch.
2) normélni provozni podminky:

- hladinu a stav maziva,

- prumérnou hladinu hluku,

- vibrace,

- stav tésnéni,

- spravné utaZeni Sroub,

- stav veskerého piislusenstvi,

- atd.

Za normdlnich provoznich podminek je tlak oleje v prevodovce vyssi v diisledku zvysené teploty.
Pred uvolnénim zatek pockejte, aZ se teplota vrati na normélni hodnotu. Pfi vyméné oleje je vhodné
uvolnit plnici zatku. Po vypusténi oleje pfevodovku vycistéte naplnénim vyplachovacim olejem,
krétce ji uvedte do provozu a poté olej vypust'te , potom ji napliite olejem pro dalsi pouZiti. Pfi
plnéni pouzivejte olejovy filtr 60 um. Pokud byly odmontovany jakékoli kontrolni kryty, ujistéte se
ptred dal$im provozem, Ze byly opét namontovany za pouZiti primyslového lepidla.

Synteticky a minerdlni olej nejsou vzdjemné misitelné. Pokud by mélo dojit ke zméné druhu
pouZzivaného oleje, je nutno pfed naplnénim dikladn€ vymyt a vycistit od piivodniho oleje.

MOTOR-GEAR a.s.; Martinskd ctvrt’ 1800; 744 01 Frenstdt p.R.
T: 556 830 660; F: 556 830 661; E mail: motorgear @motorgear.cz; www.motorgear.cz




