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2.1 Techricky popls

Konstrukee o fady pfevodovek s za-
w¥ana na pevnd monolitickd strukiufe
schoond snadst WBiks zatlien!,

Sifind & offruby jsou vrobeny za siroini
oy G20 UNI 5007 mimo valkost 25, 32
a 4% pro kierd, z divodu sniZeni calko-
vych razmérl, je vyuZio hlinflan 3G AISI
LINE 1708,

Cpracovani skfinf se provad| na moeder-
nlch obrabdelsh controch, &m? jo za-
midena maximaind konstnuakdnd pfesnost.

Fro dosaZsnl nejlepdich mechanickyéch
viasinosil jsou valupnl a vstupnl hfidsel
vyrobany z cementovand a tempercvand
coall 16 OrNid UNI 7846, nebo z kalené
g lemperovand oosli 38 NGl UNI
10083,

Weechns cxubend kols jJsou vwrobena z
ocel 18 NICAo8 LINI 7846,

Vigchna ozubend kola jsou vyrobena z
cemeniovens a temperovand oosll, jsou
broufens pro oplimalizad ddinnost a
snifenl Mulnosti pfi zatiZenl.

2.1 Technical characferistics

The design of this series of gearbaxes has
been based on a particulany rgid monofi-
thic struclure enabling the applcation of
heavy loads.

Housings and flanges are manuiactured in
angineering cast fron G20 UNI 8007 except
for sizes 28, 32 and 40 for which, because
of  thedr  reduced  ovoerall  dimensions,
afurniniurm SG AISTUN] 1706 i ulitized.
The machining of the housings fekes place
an modes smachining cender oblaining, in
this way, the maximum conshuciive
aCOUraTy.

input and ocuipwd shaft are made of
casehardenad and ftempered stsel 18
Criid NP 7845, or hardened and
femperad stes! 29 MICMo3 LML EN 10083
in order to resch the best mechanica!
performances.

All gears are manufaciured in stes!

18 NIiCrMob UNT T846 steal is used.

All gears are manufaciured in casshardened
and fampersd sfeol subsequently grounded
in order o optimize efficiency ared quisiness
under load.

2.1 Technische Eigenschaften

Der Entwicklung dieser Getrisbesere wurde
aine kompakie Bauweise sowie sine
besgnders hohe Sabiiitdt zugrunde gelegt,
um auch hohe Beiastungen zu ermigh-
chan.

Mit Ausnahme der Modelle 28, 32 und 40,
bet denen aufyrund der geringen Ab-
messungen Aluminium SG AISH UN 1706
varwendat wird, sind Gehause und Fan-
sche aus Maschinengulh G20 UNI 5007,
Die Bearbeilung der Gehduse erfoigt auf
modemnsten, numersch gesteuerten Ferli-
gungsmaschinen. wodurch ging hohe Ferli-
gungsgenatigkeit und -qualitdl erzislt wird.
Umn gine hohe mechanische Resistenz zu
grmoglichen, sind die Eintriehaund Abtrieb-
swellern  aus  einsatzgebdretemn und
vargiitetam Stahl 16CrNi4 UNI7846 oder
aus vergitetern Stah! 38NICH03 UNI EN
10083, Alle Zahnwdder sind aus 18
FICHMGE Stall UN| 7848 verwendet wird.
Um auch unter schwerer Last einen
effaktiven und gerduscharmen Bairish 2y
garantieren, sind alle Gelrieberdder ein-
satzgehriet und geschiiffen.

Steliung des Klemmenkasions des Motors,
falls diese von der Standard-Ausfiihrung

Schmierraittel fillung {gilt nicht Wy Type 25,

2.2 Uznaden! 2.2 Designation 2.2 Bezeichnung
Proveden! | Valikost . podtat pil)
Version Size i EC KW | Pofes
Ausfihning Giriilke Podig
. PHkiad f Example ! Belsplel
30 (85) : o .
F 25 B0 (214) AP 5012 1:20 PAM 80 BS
- viz ' :
'y F1 32 tabulka
AM jo | vHond
' Sa s o
F2 | 40 oo | D00 8| BOEEEL L AR 5012 4:20 W 6.55 486 (B5)
Sjuhe
F3 50 Leinhings-
e bzztre fur |
AR PF1 | 60 S ARPBOZUZ0
i ] S
_ P2 86 - _
Lo : ~less| 2 | s08s) L e
A PF3 100 1086 | 4 | 80(Bi4) | ACP 502 1:20 KW 055 480488} |
120 | -
Daldf adaje : Further specifications: Weitere Spezifikationen:
Poloha sk¥ind svorkovnicové desky je-i Terming! board box position if different from
rozdiing od standardu {1} standard (1). C
Mazive (mimo velikostl 25, 32, 40, 50, ke~  V¥ith lubricant fexcept for size 25, 32, 44, 80 abweichi (1.
ré jsow napindny Zvolnosint ndplni) fubricated for fe}.

Montd¥ni poloha. Mus! byt specifikovéno s
ohisdem na hiadinové a odveduBfovaci
zélky. Pokud nenl stanoveno, s uvaZova-
na standardn! poloha BA.

PozndmEa:
Mejsou doddviny typy A 120, AR 25

Mounting position. indications must be
ghven reqarding fevel and Breather plugs. If
not  spocfied positions, BY (B iz
considerad standard.

NOTE,

We don't supply the following type:

AC 120 AR 24§

32, 40, 50 dann diess haben sine warings-
freie Schrnisrung). )
Montagesteliung mit Angabe der Olpegel
pnd Entlifterstipsel. Falls nichts anderes
angegeben wird, gilt die Pos. B2 (BS) als
Standard.

HINWEIS.

Die Getriehetvoen AR 25 und AC 120 sind




2.3 Provedeni 2.3 Versions 2.3 Ausfihrung

AM... (IEC) AR... AC...

P
35

P
25 - 120

F1

F

F3
25 - 120

PiF
40 - 50
60- 80 - 120

PIF1
P/F2
PIF3
25 - 120

Poloha svorkovnics

Torminaf board posiion

Lags des Klammenkastens
1~ STANDARD
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2.4 Bazdni

Doporuuieme pouZivat oleje na synistic-
k& bézi viz. Zasi 1, kapiicia 1.8

Boporulend 150 VG viskozita js 3205t

winoZsivi maziva uvedend v tabules 8.1
isou pouze informathni. B8heo instalace
dopifiie pfeand mnoZabd maziva podie
aladinovéhs okna.

P objednani musi byt vEdy specifikovang
montdfni poinha, Bez speoifiovani mon-
WEnl polohy bude plevodovks dodéna se
zétkami pro polohu #1.

2.5 Montdlnl polohy

2.4 Lubrication

We suggest o use synithatic basad oif.
Take a look aboul it 1o the advice written on
chapier 1, paragrapd 1.6,

Recommended 150 V3 viscosity is 320 ¢S5t

The kibricant guantities fsfed In table 8.7
are for reference only. During assembiy,
pourthe exact lubricant quantify referring fo
fhie ofl window,

When ordering, the desfred mounting
posion  must he  dwaps  specified.
Otiverwise, the gearbox will be suoplied
with the plug suitable for position M1,

2.5 Hounting posltions

2.4 Scheisrung

Wir emplehlen den Einsatz von synthe-
tschem Ol (siehe Kapitel 1.6).
Bie empfohlens ISO-Viskositdt botrigt 320.

Dia in Tabelles 6.1 angsgebenan Schmia-
rmiteimengen sind Richiwerte. Bei der
Moniags die sxakie Schmiepmitieimengs
anhand der Olstandsanzeige einfiien,

Bei der Bestellung immer die gewlinschie
Montageposition angeben. Bol fehfenden
Angaben wird das Gelriebe mii siner
Schravbenanordnung i Position
gelefert.

2.5 Montagepositionan

vy v 7
G Mooo4ah g
A ol S 7\4&
b R N e
T | BV Y | R
@ b = = bl e '0'
¥ L ”
3 M2 M3
AMM ARM ACH Mnofetvi maziva f Lubricant Quantity | Schmiermitisimengs (kg)
Aordddnl poloha 7 Mounting Positions £ Monlagepoaiionsn « pliet zatek
AR e * Mo.of pligs
AR - By Anzahi
3] M2 2 idd s e Bstrie raube

¥

0.

Wandan e sich an unsenen tchnischen Service

AT £ i

23 1.05 105 £.35 1.65 1.4 1.4 o WMN'“W';;HW 4
Moritakhaite rads tachnickd odd@ien! Seartorns rearly feor ol hreicedioe

108 Cordaod our fechinicn) degt Botrieby sing o Slschmiorurg vorpeselan 4

ANR-E ARIEE ACESS

MnoZstyl maziva { Lubvicant Quantity | Schmiermitisimengs k)

MontaZni poloha /AMounting Positions 7 Montageposiionon

+ pofet zétek

AR

AR -AC | w4 [TF

[ 53 ) [ %

* No.of plugs
Anzahl Batrishachmubs

&% 1.550 28 | 2145 1.58 —— "55;’*‘“&’;’5? .

8% 2.600 485 | 444 280 oxes Qm?mgmw son £ (ANF, AGF, ARF) 5 (AP ATP, AR}
460 5580 880 | 280 5.55 Corlston slined By Snclilionursg vorpesehmn | 4 (AME, ADF, AREY 5 (AMPACK, ARE)
138 10.6 185 | 1656 0.0 4 (AMF, ACF, 8RF) 5 (AnP ACR, ARE)

£ [PMF, AL, AR T (AMP A0B, ARD)

Plavaxiovky velikosti 80, 100 & 120 jsou ma-
zény olelem, ale doddvény bez mariva, kie-
ré miZe byt doddno na zaldedd podadaviu,
MOTOR-GEAR s.r.o. dodévd tylo pfevo-
doviy standardnd napindnd minedin! olejo-
vou ndpinl. Vypoustscl zétka s na pfovo-
doviach s vice neZ jednoy zatkou.

* Dodénl s olsjovymi zdtkami riznymi od
uvadenych v tabulce ne zéldadd dohody

20

N, Crcvadiifiomed zitie § Breather plg / Nechflien - Entiffung

The gearboxes size 80, 190 and 120
are off lubricated but are sugplied without
ubricant  which can be defiversd upon
request.

The drain plug is annexed anly in the
gearbox with move than one off plug.

* Supplies with of plugs different from those
fisted in the fabie are 10 be agreed UDorm.

S Himir étin  Level plu / Pogal

Die Geinebe in den Groflen 80,100,120
sind fir Olschmierung vorgesehen, werden
aber ohne Of geliefert. Dieses ist auf Anfrage
arhéldicn.

Eine Entidftlungsschraube gibl es nue bei
Getrieben mit mehr als einer Qischrauibe.
* Lisferungen mit Bebisbsschrauben, die von
denern in der Tabelle abweichan, missen mit
uns vereinbart werden.

¥ vinustnd nitks / Drain plug § Susiaut




2.8 Radidinf a sxiint zatifont

Fokud plenteny pohyh vywoldva radidgini

zetiZoni na kondl hiideis, je poffebnd se ujis-

tit, = vsledné hodnoly nepfelradull hod-
raty uvedend v tabulkach.

W tabuloe 6.2 je uvadeno pFpusing radidind

zatiFenl na velupnim hiideli (Fy). Soutasng
dovolend axidinf zatZeni je déno nésleduji-
G WEDIGEIT:.

¥ tabulcs 8.3 jo uvedeno pfipusing radidind
zatiZant na vwwelupnim hffdeli (Fr). Soulas-
né dovaiend axidin! zatiZsn! le déno nasle-
dujizim vzercam:

28 Axial and overhung foads

Should ransmission movement deferming
radial inads on the anguiar shaft end, it is
necessary o make sure thal resufting
values do not exceed the ones indicaled in
the fables.

In Table 6.2 permissible radial load for
input shalt are listed (Fri). Contemporary
perrissible axal load is given by the
following formiula:

Fa,=02x Fry

In Table 6.3 permissible radial loads for
outpt shalt are lisfed (Fri). Permissibis
axfal foad is given by the folfowing formula:

Faz=0.2xFry

28 Radiale und Axiale
Belastungen

Wird das Wellenende auch durch Radial-
krifte belaste!, 50 mul sichergastelll wer-
den, dall die resultierenden Werle die in
dar Tabelle angegebenan nicht {berschret-
fan.

in Tabelle 8.2 sind die Werte der zuldssi-
gen Radialbelastungen fiir die Antriebs-
welle (Fry) angspeben. Die Axialbelastung
hetrigt dann:

Fa, = 0.2 xFr

i Tabedle 6.3 sind die Werle dar zulassigan
Hadiabslastungen {Ur die Ablriebswalle (Fr,)
angegeban, Als zuldssige Axialbelasiung
it

Fa,=0.2xFrs

Teb. 5.2
L
miry! AR
B2 44 -3 10 &0 L
2863 170 320 430 520 800 1000
14840 a2 400 560 700 800 1200
860 250 450 GO0 800 a2 1300
Hhh 60 500 850 1100 1300 1800
L]
min” AR . J2-3
25 35 A% B & 1] 160 128
2800 e e 320 450 520 BOG 1000 1250
1400 o e 400 G5G 740 800 1260 18060
200 enen e 450 BO0 BaO 820G 1300 1600
00 e o 00 850 110G THKR 1800 1800
Tab. 8.3
it AR - ABi - AC /1
32 A% S0 ] 4] il
2404 - 800 1250 1350 18040 2500
1850 - 850 1250 1450 2100 iy
12588 B30 00 1800 it 2450 G000
1960 570 720 1800 2000 2450 800
B30 530 750 1500 2300 2500 3900
830 FiHY 850 1800 24000 2500 700
506 O /50 2000 2600 3400 38040
444 740 000 2200 2800 3800 3800
and 8a0 1160 2300 3000 4200 4204
il ar; 1260 2800 400 4500 4500
i) 1320 1370 2500 3800 Bo00 REO0
gLy 1070 1500 2500 800 BEHD BRI
80 1200 1500 2800 3800 EOO0 TERD
(ihy 1260 1500 2500 3500 8000 8500
i 1325 1500 2500 3800 000 BEOD
] 1420 1560 2800 3800 BO0D 8500




.:3 i
Iy AR . AM -AC /2.3
28 25 40 50 60 80 100 120
1000 420 480 580 750 1100 2000 3800 4500
00 540 580 750 1000 1500 2500 5000 5800
500 850 708 800 1200 1800 3000 8000 7000
350 660 740 1100 1400 2300 3700 7000 8200
250 850 800 1300 1800 2800 4500 8200 9500
200 850 850 1500 200 3300 8000 @00 | 40000
180 850 930 1600 3000 4000 7500 | 10000 | 11800
108 P 1000 700 2400 4500 g200 | 14B00 | 12800
80 650 1050 1850 3700 5000 9000 | 12000 | 13500
50 850 1100 1800 3900 5400 9600 | 13000 | 15000
30 650 1400 2300 4100 8000 | 10000 | 14000 | 21000
%15 a50 1890 2700 4300 8500 | 1000 | 415000 | 25000
{ Frxyp=t.25-Fris Fra, =08 - Friz
y =
3 : ; '
L i {] é
FURL (T X . 0B-L

Radidginf zaliZen! uvedens v tabulkich pi-
sobi ve sthedu hiidelovéhe osareni g od-
povidaji pfevodovicam prasujicin se ser-
vig Takiorem 1. U siternafivnich roemdn
hfldell vwehdzeite zo standardnich roz-
rndiel,

Siedni hodnoty olddek, kKierd nejsou uve-
gdany mohou byt ziskény interpolac], ale
musi byt vzaio v Gvahu, I Fq pf 500 of/-
minia Fip pA 18 olfmin pledstaws! maxi-
mainf pfipusné zatlZen!.

Pro zatiZent, derd replsobl ve sfedu oss-
Zeni vysiupnino neba vsiupniho hfidsle,
s& novd hodnota ziskd ndsiedujicim pfe.
noiiarmn

pit 0,3 délky osazen!
Fr,; =128 x Fm.g

¥ (.8 délky osazeni
P ky Fm=0.8xF,1.g

The radial loads shown in the fables are
spnfied on the canire fine of the sfandard
shaft extension and are related to
gearboxes working with  service faclor 1.
With refarence to alfernative values of shafi
extansion, refer o siandard  shaft
extansion.

intermeadiate values of speeds that are nol
¥sted can be oblained through nferpolation
but i must be considered that Fry af 500
min' and Fr, at 15 min’ represent the
maximum affowable loads.

For loads which are not applied on the
cenfre line of the oulput or nput shafl,
folfowing vadues wilf be oblained:

af 3.3 from exfension:
}:rx =125 % F.»q.;g
at (.8 from exdension:
Faz0.8xFr;

Bei den in der Tabelle angegebenen Ra-
dialbelastungsn wird eine Krafteinwirkung
auf die Milte des Wellenendes zugrunde
gategt; aullerdamn arbelten dis Getriske mil
Betriebsfaktor 1. Bel FEinsatz  von
Sonderabidebswallen beriehen Sie sich
hitte auf die oben aufgefibrien Abstinde
der Standardabiriebswellen.
Zwischenwerte flir nichi aufgsfihrte Dreh-
zahlen kbnnen durch interpolalion emitielf
warden. Histbel st jedoch zu berlicksiohtl-
gen, daft der maximale Wert filr Fry bei 500
oty und i Frome bl 15 min™ gilt.

Bei Lasten, die nicht auf die Mitte der Ab-
und  Antriebswellen  wirken, legl man
folgendes Werte zugrunde:

0.3 vom Wellenabsalz entfernt;
F;x =4 25% F,-‘,.g

(.8 vomn Wellenabsaltz entfernt;
Fm =03« F_r-i.z







2.7 Technicks data pfevodovek AR A7 AR gearboxes performances 2.7 Lelstungen der AR-Getrishe

1.8
1y = 2800 min” 1 = 1400 min iy = 800 min” ny = 500 min
i m: | Taw P RD £y T P RO My | Tom [ RD My | Tam P RD EC
it Hey R o iy W oy L’A P M o % i i i3 o,
488 | 122 35 248 180 | 43 | 023 o5 B 18 88 58
324 | 122 | D44 | 85 162 022 | 95 104 | 43 | 045 | 95 58 | 18 85 63
95| 267 | 13 | 038 | 85 133 | 14 (021 | 98 86 | 14 | 013! 85 48 | 14 85
173 | 13 45 87 15 85 s | 45 %5 #1 15 85
1.8
11, = 2800 min™ 1y = 1480 min ny = 306 min™ By = 500 min”’
ir 1] Tm 2 [241] 117] Tﬂp‘ B #E FA T ?m & RD [{F] Tau B R G
et ey W %, i B WA LA min Bl W % i’ W KA %
234 11120 | 18 020 83 80 W 83| 83 3 | 22 |00 83 21 | 22 |oos | 83
.3 &8 | 18 048 | 83 44 17 | 008 | 83 28 | 17 | 005 93 1§ | 17 003 83 28
: o (B5 - B14)
83
(BS - B14)

Prasenirriig | Plawndovie wallost 25 ls doddedng pos- NOTE The gesrbox slzs 285 I suppiled only in the LHIWELS: Das gotiabe dar Grifle 25 wid sussohillaf-
zp v konfiguras] plevodovia s eleldromotorem nebo corfiguration gearmolor oF gearbox errangsd for the fefs In der Bonfiguraiion Geldsbemotor oder Gelriebs
plevadovis pro spojeni s IEC eleddomptoram. FEC oo sorrgetion. il FEC-Modoranachiull gelfefert




2.7 Technicks data pfevodovek AR

&7 AR gearboxas performancas

1 = 2800 min” n4 = 1400 min” m1y = 900 min”
it Fia ?gpg B RD TRy ?m P ] 45} ‘F& P B o Tgﬂ P BD EC
mi? Nm ey o, iyt $im [ o, P o % min? dm o a4
{B& - g4}
71
348 Q‘? _ 474 25@ o7 305 o7 168 a7 {B6 - B14)
......... i~
{B5 - B14}
56 (B5)
2.2
11 = 2800 min” m1y = 900 min”’ ny = 560 min”’
ir Fen ?gﬁ B RD g ?m P RO a5} Tﬁ P B Ten Tgﬁ F BD EC
min’ wm N %, iz #im (L B et Pt o % min* Nm oA &%,
84 517 3 | 205 85 2580 1 40 144 | 05 166 44 | 080 | 85 g2 48 | 048 @ 85
1.3 381 44 .70 1 B8 181 45 | 084 | 88 123 Br | 087 | 98 ] 84 | 047 B8
194 || 277 | 45 {137 95 || 138 | S0 078 | 95 {| 8% | 53 | 052 | vs || 48 | 60 |03 g5 || (BS-BIY
i, - 74
13.8 200 | 45 | 102 85 103 g0 055 | 95 68 5 | 040 | 85 a7 a0 | 024 95 {B& - B14)
&3
(B3 - B14)
3.3
ir [ ?gg 2 20 ] 1] ng B Tﬁ 8 R [ Y:g P ] =e
; #
50.8 55 &4 23 27T 80 |08 83 80 83 28 gt | 007 | B3
&3
Hits {B5 - B14)
82.4 30 80 | 620 | 93 151 80 | 040 1 83 8.7 80 | 0071 83 84 80 | 004 | 83
56
B (BS - B14)
1243 23 8 1 015 | 83 131 80 | QOB 83 7.2 8) 10051 B3 4.0 80 1003 | 83
164.7 17 8 | 610 | 83 8.5 0| 005 | 83 5.5 ) (4030 83 30 80 | 002 | 83

* PAR BOBE e k dispozict pouze o skifni
g vystupnimi pfirubami

“Tha PAR 80 85 s only availabls on housings

with ouipui flanges

*Der FAM 80 BS gt nur auf Gehaouse mit
Adstrigbsfansch varfusgbear




2.7 Technicks data pfevedovek AR

2.7 AR gearhioxes parformances

2.7 Lelstungen der AR-etriabe

3.4

fr

fg = 2800 min

134 = 1400 min

f1¢ = 980 min

Tou

[

Ty P

Tam

[

Rrn

R

Hm K

8

B

K

My | Tum P RO 2
irf %

100412
{85 - B81{4)

B0
{85 - 814)

80
{B5 - B14)

71 (BS)

83 (B5)

5.0

100
{85 - B14)

80

18,2

78

87

of | 085

13

0.52

{B5 - B14

21 | 101 | 0.34 | 95

B0
{88 -B14)

a7

01 1| 063

g5

3F

101

.41

85

20 04 | 0.23 | 85 71(B5)

83 (B5)

20

80
(B5 - 314

74 {85

63 {B5)

1030

27

0.289

14

-

o.08

4.8 24 | 005 es

181.4

18

0.8

F.7

&0

{105

2.8 84 | D03 | 88

Pognarmie | Vanujle prosim poromost teploinl kepacit®  MOTE: Pay sifention pleess o e frame arund the in-
plevodovek 2a sind ordmovanou hodnotou vshipnho v out power valve: for this gesrbores Fs important io

korw el ovBFend s u tBchio aPavodovek diieFié {viz,
kap. 1.11. Fro vice podrobnosd kontakiulle nagi technic- failE oioaEe coviiact our

ko kanceial

Wﬁsfﬁm&#c&pﬁmﬁy{mﬁp c:fmpterf't’} For de=
tochnica! oifice.

HIMRAIE]S: Fir deo Fall, dai e in den Tabellon angega-
benen Mennisistungen singershmt sind, st die ther-
mische Leishungsgrerss der Selrisbs zu beachisn, (s.
8. 1.7}, Firweiters informationan wenden Sie sich bitte
an ungsr techrdscheg Blvo.




2.7 Lelstungen der AR-Getrinbe

-
i sz

g = 2808 min

s = 500 min

L1
1

Tam

1]

min

i

iz ?m i RO EC
iy #m i %

112
(B5 - B14)

100

{B5 - B14)

90
(B5 - BA4)

50
(85 - B14)

71 (B5)

B3 (B5)

112

128

5.4

B

3.2

£

¥

2.3

88

(B4 - B14)

137

4.6

85

2.7

182

20

85

100
{BS - B14)

50
{B5 - B14)

159

24

a5

200

.86

85

80
{BS - B14)

24 | 200 | 083 ] 95
1 riEs

&3 (B8}

13
324 || 88 | 188 | 48 | w3 43 | 28 | 11 | 93 088 | 93 1% | 28 o389
%0
(BS - B14}
80
(BS - B14)
652 || 42 | 2o | 10 | 83 21 | 208 | 050 | 93 14 | 208 (032 83 || 76 | 208 018 | @
7% (B5)
775 || 38 | 218 | ose | g2 18 | 216 | 044 | 83 12 | 218 {028 | w2 || 85 | 218 | pa6 | oa
63 (B5)

Poangerks ; Varuie prosim pozomost epiotnl kepacité  MOTE: Pey atfertion plases io the frame sromd the in-
piavndovek se siind ordmovanou hodnolou veiupnho vo  put power valie: for thie gearboxes #'s imporient fo
Rorid jif® ovBlend e u tohin phevodovelk dble?ils vz,

kzp. 1.7 Pro vice podrobnost! kontakiujte nadl technic-
ko ancelal,

check the ferne! capaciy {comp. chaplder 1,75 For de-
ical office.

taiz please comiacl our feehmica!

HIFAEIS: Flr den Fall, dad die io don Tebellen snpege-
penen Memnisisivngsn eingsrehmi sind, el dis thor.
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&7 AR gearboxas performancas
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