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4.54.5 Technical data4.5

40

1 = 2800

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 93 0.80

—

52 0.64 30 0.37 1.7

— 63 56 — 63 56

40 70 0.77 53 0.50 39 0.37 1.4

60 47 0.72 53 0.36 37 0.25 1.4

80 35 0.70 50 0.26 47 0.25 1.1

100 28 0.65 44 0.20 40 0.18 1.1

120 23 0.61 55 0.22 45 0.18 1.2

160 18 0.57 52 0.17 40 0.13 1.3

200 14 0.51 47 0.13 47 0.13 1.0

2.9 260 11 0.47 42 0.10 38 0.09 1.1

320 9 0.45 39 0.08 44 0.09 0.9

400 7 0.42 31 0.05 52* 0.09 0.6*

40

1 = 1400

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 47 0.77 0.60 65 0.41 35 0.22 1.9

— 63 56 — 63 56

40 35 0.75 0.60 65 0.32 45 0.22 1.5

60 23 0.69 0.50 62 0.23 62 0.22 1.0

80 18 0.66 0.40 60 0.17 47 0.13 1.3

100 14 0.61 0.40 52 0.12 46 0.11 1.1

120 12 0.57 0.30 66 0.14 60 0.13 1.1

160 9 0.52 0.30 62 0.11 62 0.11 1.0

200 7 0.47 0.30 58 0.09 58 0.09 1.0

2.9 260 5 0.43 0.20 46 0.06 46 0.06 1.1

320 4 0.41 0.20 44 0.05 53 0.06 0.8

400 3 0.38 0.20 33 0.03 64* 0.06 0.5*

40

1 = 900

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 30 0.76

—

66 0.27 31 0.13 2.1

— 63 56 — 63 56

40 23 0.73 66 0.21 40 0.13 1.6

60 15 0.67 66 0.15 56 0.13 1.2

80 11 0.64 66 0.12 49 0.09 1.3

100 9 0.59 58 0.09 58 0.09 1.0

120 8 0.54 66 0.10 62 0.09 1.1

160 6 0.50 66 0.08 51 0.06 1.3

200 5 0.44 61 0.06 57 0.06 1.1

2.9 260 4 0.40 54 0.05 33 0.03 1.6

320 3 0.39 46 0.03 39 0.03 1.2

400 2 0.36 34 0.02 46* 0.03 0.7*

40

1 = 500

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 17 0.74

—

66 0.15 — — —

— 63 56 — 63 56

40 13 0.71 66 0.12 — — —

60 8 0.66 66 0.09 — — —

80 6 0.62 66 0.07 — — —

100 5 0.57 66 0.06 — — —

120 4 0.52 66 0.06 — — —

160 3 0.48 66 0.04 — — —

200 2.5 0.42 66 0.04 — — —

2.9 260 2 0.38 60 0.03 — — —

320 1.5 0.36 48 0.02 — — —

400 1 0.34 35 0.01 — — —

* WARNING: Maximum allowable torque 
[T2M] must be calculated using the follow-
ing service factor : T2M = T2 x FS’

-

T2M

T2M T2

2M

2M

T2
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2M

2M

T2

* WARNING: Maximum allowable torque 
[T2M] must be calculated using the follow-
ing service factor : T2M = T2 x FS’

-

T2M

T2M T2

4.54.5 Technical data4.5

50

1 = 2800

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 93 0.81

—

91 1.10 62 0.75 1.5

71 63 56 71 63 —

40 70 0.79 94 0.87 81 0.75 1.2

60 47 0.74 96 0.63 84 0.55 1.1

80 35 0.72 94 0.48 72 0.37 1.3

100 28 0.68 81 0.35 58 0.25 1.4

120 23 0.64 96 0.37 96 0.37 1.0

160 18 0.60 97 0.30 81 0.25 1.2

200 14 0.55 86 0.23 67 0.18 1.3

4.7 260 11 0.51 81 0.18 81 0.18 1.0

320 9 0.47 72 0.14 67 0.13 1.1

400 7 0.44 59 0.10 54 0.09 1.1

50

1 = 1400

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 47 0.79 0.90 113 0.70 88 0.55 1.3

71 63 56 71 63 —

40 35 0.76 0.80 116 0.56 116 0.55 1.0

60 23 0.71 0.70 116 0.40 108 0.37 1.1

80 18 0.68 0.60 114 0.31 93 0.25 1.2

100 14 0.63 0.50 97 0.22 97 0.22 1.0

120 12 0.59 0.50 107 0.22 107 0.22 1.0

160 9 0.55 0.40 115 0.19 108 0.18 1.1

200 7 0.50 0.40 102 0.15 89 0.13 1.1

4.7 260 5 0.46 0.40 90 0.11 90 0.11 1.0

320 4 0.42 0.30 83 0.09 83 0.09 1.0

400 3 0.40 0.30 65 0.06 65 0.06 0.9

50

1 = 900

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 30 0.77

—

116 0.47 91 0.37 1.3

71 63 56 71 63 —

40 23 0.75 116 0.37 116 0.37 1.0

60 15 0.69 116 0.26 110 0.25 1.1

80 11 0.66 116 0.21 101 0.18 1.2

100 9 0.61 108 0.17 85 0.13 1.3

120 8 0.57 116 0.16 94 0.13 1.3

160 6 0.53 116 0.13 116 0.13 1.0

200 5 0.48 112 0.11 91 0.09 1.2

4.7 260 4 0.44 107 0.09 107 0.09 1.0

320 3 0.40 90 0.07 82 0.06 1.1

400 2 0.38 65 0.04 48 0.03 1.4

50

1 = 500

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 17 0.76

—

116 0.27 39 0.09 3.0

71 63 56 71 63 —

40 13 0.73 116 0.21 50 0.09 2.3

60 8 0.67 116 0.15 69 0.09 1.7

80 6 0.64 116 0.12 88 0.09 1.3

100 5 0.59 116 0.10 0.09 1.1

120 4 0.54 116 0.09 112 0.09 1.0

160 3 0.50 116 0.08 138* 0.09 0.8

200 2.5 0.45 116 0.07 156* 0.09 0.7

4.7 260 2 0.41 114 0.06 184* 0.09 0.6*

320 1.5 0.38 95 0.04 208* 0.09 0.5*

400 1 0.35 69 0.03 244* 0.09 0.3*
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2M

2M

T2

* WARNING: Maximum allowable torque 
[T2M] must be calculated using the follow-
ing service factor : T2M = T2 x FS’

-

T2M

T2M T2

4.54.5 Technical data4.5

63

1 = 2800

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 93 0.82

—

158 1.89 126 1.5 1.3

80 71 63 80 71 —

40 70 0.80 164 1.50 164 1.5 1.0

60 47 0.76 170 1.10 170 1.1 1.0

80 35 0.74 181 0.90 151 0.75 1.2

100 28 0.71 150 0.62 133 0.55 1.1

120 23 0.66 177 0.66 148 0.55 1.2

160 18 0.62 186 0.55 186 0.55 1.0

200 14 0.57 147 0.37 147 0.37 1.0

7.9 260 11 0.53 142 0.30 118 0.25 1.2

320 9 0.51 138 0.25 138 0.25 1.0

400 7 0.46 115 0.18 115 0.18 1.0

63

1 = 1400

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 47 0.79 1.3 198 1.22 146 0.9 1.4

80 71 63 80 71 —

40 35 0.77 1.2 203 0.96 190 0.9 1.1

60 23 0.72 1.0 203 0.69 163 0.55 1.2

80 18 0.70 0.90 211 0.55 211 0.55 1.0

100 14 0.67 0.80 181 0.40 169 0.37 1.1

120 12 0.61 0.70 213 0.43 185 0.37 1.1

160 9 0.57 0.60 220 0.35 156 0.25 1.4

200 7 0.52 0.60 177 0.25 177 0.25 1.0

7.9 260 5 0.48 0.50 175 0.20 154 0.18 1.1

320 4 0.46 0.50 160 0.16 130 0.13 1.2

400 3 0.41 0.50 126 0.11 150 0.13 0.8

63

1 = 900

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 30 0.78

—

220 0.89 186 0.75 1.2

80 71 63 80 71 —

40 23 0.76 220 0.69 177 0.55 1.2

60 15 0.70 220 0.49 166 0.37 1.3

80 11 0.68 220 0.37 220 0.37 1.0

100 9 0.65 201 0.29 172 0.25 1.2

120 8 0.59 220 0.29 187 0.25 1.2

160 6 0.55 220 0.24 168 0.18 1.3

200 5 0.50 196 0.18 196 0.18 1.0

7.9 260 4 0.46 192 0.15 162 0.13 1.2

320 3 0.43 175 0.12 133 0.09 1.3

400 2 0.39 131 0.08 148 0.09 0.9

63

1 = 500

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 17 0.76

—

220 0.50 79 0.18 2.8

80 71 63 80 71 —

40 13 0.74 220 0.39 101 0.18 2.2

60 8 0.68 220 0.28 140 0.18 1.6

80 6 0.66 220 0.22 182 0.18 1.2

100 5 0.62 220 0.18 220 0.18 1.0

120 4 0.56 220 0.17 115 0.09 1.9

160 3 0.52 220 0.14 143 0.09 1.5

200 2.5 0.47 220 0.12 161 0.09 1.4

7.9 260 2 0.43 215 0.10 193 0.09 1.1

320 1.5 0.41 188 0.08 225 0.09 0.8

400 1 0.36 138 0.05 250* 0.09 0.6*
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4.54.5 Technical data4.5

2M

2M

T2

* WARNING: Maximum allowable torque 
[T2M] must be calculated using the follow-
ing service factor : T2M = T2 x FS’

-

T2M

T2M T2

75

1 = 2800

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 93 0.82

—

236 2.81 185 2.2 1.3

90 80 71 90 80 —

40 70 0.80 242 2.20 242 2.2 1.0

60 47 0.77 258 1.65 235 1.5 1.1

80 35 0.74 285 1.40 223 1.1 1.3

100 28 0.72 252 1.03 184 0.75 1.4

120 23 0.67 275 1.01 205 0.75 1.3

160 18 0.63 290 0.84 259 0.75 1.1

200 14 0.60 258 0.63 224 0.55 1.2

13.3 260 11 0.55 236 0.48 181 0.37 1.3

320 9 0.52 214 0.37 214 0.37 1.0

400 7 0.48 195 0.30 241 0.37 0.8

75

1 = 1400

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 47 0.80 1.9 295 1.80 295 1.8 1.0

90 80 71 90 80 —

40 35 0.78 1.7 319 1.50 319 1.5 1.0

60 23 0.73 1.4 329 1.10 329 1.1 1.0

80 18 0.71 1.3 350 0.90 350 0.9 1.0

100 14 0.68 1.2 305 0.66 255 0.55 1.2

120 12 0.62 1.0 331 0.65 280 0.55 1.2

160 9 0.58 0.90 348 0.55 348 0.55 1.0

200 7 0.55 0.80 307 0.41 277 0.37 1.1

13.3 260 5 0.50 0.80 279 0.31 223 0.25 1.3

320 4 0.47 0.70 256 0.25 256 0.25 1.0

400 3 0.43 0.70 213 0.18 300* 0.25 0.7*

75

1 = 900

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 30 0.78

—

338 1.35 275 1.1 1.2

90 80 71 90 80 —

40 23 0.76 350 1.10 350 1.1 1.0

60 15 0.71 343 0.75 343 0.75 1.0

80 11 0.69 350 0.60 321 0.55 1.1

100 9 0.66 339 0.49 258 0.37 1.3

120 8 0.60 350 0.46 281 0.37 1.2

160 6 0.56 350 0.37 350 0.37 1.0

200 5 0.52 339 0.31 277 0.25 1.2

13.3 260 4 0.48 307 0.24 233 0.18 1.3

320 3 0.45 282 0.18 282 0.18 1.0

400 2 0.40 221 0.13 307* 0.18 0.7*

75

1 = 500

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 17 0.77

—

350 0.80 110 0.25 3.2

90 80 71 90 80 —

40 13 0.74 350 0.62 142 0.25 2.5

60 8 0.69 350 0.44 198 0.25 1.8

80 6 0.67 350 0.34 254 0.25 1.4

100 5 0.63 350 0.29 303 0.25 1.2

120 4 0.57 350 0.27 325 0.25 1.1

160 3 0.53 350 0.22 291 0.18 1.2

200 2.5 0.49 350 0.19 348 0.18 1.0

13.3 260 2 0.45 345 0.16 200 0.09 1.7

320 1.5 0.42 303 0.12 231 0.09 1.3

400 1 0.38 232 0.08 258 0.09 0.9
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4.54.5 Technical data4.5

90

1 = 2800

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 93 0.83

—

381 4.48 255 3 1.5

90 80 71 90 80 —

40 70 0.82 396 3.56 334 3 1.2

60 47 0.78 410 2.57 352 2.2 1.2

80 35 0.76 456 2.20 456 2.2 1.0

100 28 0.74 416 1.66 377 1.5 1.1

120 23 0.69 439 1.54 439 1.5 1.0

160 18 0.65 467 1.31 392 1.1 1.2

200 14 0.62 427 1.01 317 0.75 1.3

27.2 260 11 0.58 384 0.75 384 0.75 1.0

320 9 0.55 360 0.60 329 0.55 1.1

400 7 0.50 318 0.47 252 0.37 1.3

90

1 = 1400

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 47 0.81 2.1 482 2.92 297 1.8 1.6

90 80 71 90 80 —

40 35 0.79 1.9 495 2.30 388 1.8 1.3

60 23 0.75 1.6 506 1.65 460 1.5 1.1

80 18 0.72 1.4 554 1.40 434 1.1 1.3

100 14 0.70 1.3 505 1.06 429 0.9 1.2

120 12 0.64 1.1 531 1.01 473 0.9 1.1

160 9 0.60 1.0 560 0.85 494 0.75 1.1

200 7 0.57 0.90 510 0.66 428 0.55 1.2

27.2 260 5 0.53 0.80 454 0.49 345 0.37 1.3

320 4 0.50 0.80 424 0.39 402 0.37 1.1

400 3 0.45 0.70 367 0.29 314 0.25 1.2

90

1 = 900

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 30 0.79

—

550 2.18 379 1.5 1.5

90 80 71 90 80 —

40 23 0.77 560 1.71 492 1.5 1.1

60 15 0.73 560 1.21 510 1.1 1.1

80 11 0.70 560 0.94 447 0.75 1.3

100 9 0.68 560 0.78 534 0.75 1.1

120 8 0.61 560 0.72 430 0.55 1.3

160 6 0.58 560 0.57 533 0.55 1.1

200 5 0.54 560 0.49 426 0.37 1.3

27.2 260 4 0.50 501 0.37 501 0.37 1.0

320 3 0.47 466 0.29 399 0.25 1.2

400 2 0.42 381 0.21 320 0.18 1.2

90

1 = 500

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 17 0.77

—

560 1.26 111 0.25 5.0

90 80 71 90 80 —

40 13 0.75 560 0.97 144 0.25 3.9

60 8 0.70 560 0.69 202 0.25 2.8

80 6 0.68 560 0.54 259 0.25 2.2

100 5 0.65 560 0.45 310 0.25 1.8

120 4 0.58 560 0.42 334 0.25 1.7

160 3 0.54 560 0.34 416 0.25 1.3

200 2.5 0.51 560 0.29 488 0.25 1.1

27.2 260 2 0.47 560 0.24 417 0.18 1.3

320 1.5 0.44 517 0.19 485 0.18 1.1

400 1 0.39 401 0.13 269 0.09 1.5

2M

2M

T2

* WARNING: Maximum allowable torque 
[T2M] must be calculated using the follow-
ing service factor : T2M = T2 x FS’

-

T2M

T2M T2
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4.54.5 Technical data4.5

110

1 = 2800

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 93 0.84

—

641 7.50 641 7.5 1.0

112

100
90 80

112

100
90 —

40 70 0.82 658 5.85 619 5.5 1.1

60 47 0.79 698 4.30 649 4 1.1

80 35 0.77 782 3.71 632 3 1.2

100 28 0.75 727 2.83 566 2.2 1.3

120 23 0.70 754 2.61 634 2.2 1.2

160 18 0.67 807 2.20 807 2.2 1.0

200 14 0.65 749 1.70 661 1.5 1.1

48.8 260 11 0.60 646 1.21 589 1.1 1.1

320 9 0.57 611 0.98 469 0.75 1.3

400 7 0.53 545 0.75 545 0.75 1.0

110

1 = 1400

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 47 0.82 3.2 807 4.83 668 4 1.2

112

100
90 80

112

100
90 —

40 35 0.80 2.9 825 3.78 655 3 1.3

60 23 0.76 2.4 864 2.76 689 2.2 1.3

80 18 0.74 2.2 957 2.37 887 2.2 1.1

100 14 0.72 2.1 884 1.80 884 1.8 1.0

120 12 0.66 1.7 916 1.70 809 1.5 1.1

160 9 0.62 1.5 970 1.42 749 1.1 1.3

200 7 0.60 1.5 896 1.10 896 1.1 1.0

48.8 260 5 0.55 1.3 743 0.75 743 0.75 1.0

320 4 0.52 1.2 722 0.64 624 0.55 1.2

400 3 0.47 1.1 644 0.48 705 0.55 0.9

110

1 = 900

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 30 0.80

—

922 3.61 766 3 1.2

112

100
90 80

112

100
90 —

40 23 0.78 937 2.82 732 2.2 1.3

60 15 0.74 970 2.06 849 1.8 1.1

80 11 0.72 970 1.59 912 1.5 1.1

100 9 0.69 970 1.32 811 1.1 1.2

120 8 0.63 970 1.21 884 1.1 1.1

160 6 0.60 970 0.96 758 0.75 1.3

200 5 0.57 970 0.81 902 0.75 1.1

48.8 260 4 0.52 846 0.60 779 0.55 1.1

320 3 0.49 794 0.48 616 0.37 1.3

400 2 0.45 700 0.37 700 0.37 1.0

110

1 = 500

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 17 0.78

—

970 2.16 336 0.75 2.9

112

100
90 80

112

100
90 —

40 13 0.76 970 1.67 437 0.75 2.2

60 8 0.72 970 1.18 616 0.75 1.6

80 6 0.69 970 0.92 792 0.75 1.2

100 5 0.67 970 0.75 970 0.75 1.0

120 4 0.60 970 0.71 754 0.55 1.3

160 3 0.56 970 0.57 933 0.55 1.1

200 2.5 0.53 970 0.48 754 0.37 1.3

48.8 260 2 0.49 955 0.39 900 0.37 1.1

320 1.5 0.46 889 0.32 700 0.25 1.3

400 1 0.41 727 0.23 568 0.18 1.3

2M

2M

T2

* WARNING: Maximum allowable torque 
[T2M] must be calculated using the follow-
ing service factor : T2M = T2 x FS’

-

T2M

T2M T2
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4.54.5 Technical data4.5

130

1 = 2800

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 93 0.85

—

976 11.22 652 7.5 1.5

112

100
90 80 —

40 70 0.84 994 8.67 860 7.5 1.2

60 47 0.80 1086 6.63 900 5.5 1.2

80 35 0.78 1216 5.71 1171 5.5 1.0

100 28 0.78 1170 4.40 1064 4.0 1.1

120 23 0.72 1203 4.08 1179 4 1.0

160 18 0.70 1306 3.42 1146 3 1.1

200 14 0.67 1175 2.57 1005 2.2 1.2

60 260 11 0.64 1008 1.78 851 1.5 1.2

320 9 0.61 971 1.46 732 1.1 1.3

400 7 0.57 889 1.14 855 1.1 1.0

130

1 = 1400

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 47 0.83 4.9 1231 7.3 928 5.5 1.3

112

100
90 80 —

40 35 0.81 4.4 1238 5.6 1216 5.5 1.0

60 23 0.77 3.6 1375 4.3 1279 4 1.1

80 18 0.75 3.3 1472 3.7 1194 3 1.2

100 14 0.74 3.2 1413 2.8 1111 2.2 1.3

120 12 0.68 2.6 1407 2.6 1191 2.2 1.2

160 9 0.65 2.4 1517 2.2 1517 2.2 1.0

200 7 0.62 2.2 1353 1.6 1269 1.5 1.1

60 260 5 0.58 2 1219 1.1 1219 1.1 1.0

320 4 0.55 1.8 1182 0.9 1182 0.9 1.0

400 3 0.51 1.7 1136 0.7 893 0.55 1.3

130

1 = 900

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 30 0.81

—

1424 5.5 774 3 1.8

112

100
90 80 —

40 23 0.80 1429 4.2 1019 3 1.4

60 15 0.75 1520 3.2 1433 3 1.1

80 11 0.72 1694 2.8 1345 2.2 1.3

100 9 0.72 1726 2.3 1681 2.2 1.0

120 8 0.64 1632 2.0 1508 1.85 1.1

160 6 0.61 1723 1.7 1553 1.5 1.1

200 5 0.58 1542 1.3 1354 1.1 1.1

60 260 4 0.54 1282 0.87 1102 0.75 1.2

320 3 0.51 1298 0.75 1299 0.75 1.0

400 2 0.47 1126 0.56 1097 0.55 1.0

130

1 = 500

i
2

P
P 2 P1

FS’1

30 17 0.78

—

1659 3.7 335 0.75 4.9

112

100
90 80 —

40 13 0.76 1616 2.8 435 0.75 3.7

60 8 0.72 1786 2.2 619 0.75 2.9

80 6 0.70 1819 1.7 802 0.75 2.3

100 5 0.69 1821 1.4 988 0.75 1.8

120 4 0.61 1816 1.3 1049 0.75 1.7

160 3 0.57 1796 1.0 1306 0.75 1.4

200 2.5 0.54 1723 0.84 1547 0.75 1.1

60 260 2 0.50 1485 0.60 1366 0.55 1.1

320 1.5 0.47 1392 0.48 1063 0.37 1.3

400 1 0.44 1282 0.38 1244 0.37 1.0

2M

2M

T2

* WARNING: Maximum allowable torque 
[T2M] must be calculated using the follow-
ing service factor : T2M = T2 x FS’

-

T2M

T2M T2
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4.6 24.6 Moments of inertia [Kg.cm2]
 (referred to input shaft)

4.6 2

i
 

   

30 0.080 0.125 0.125

40 0.079 0.123 0.124

60 0.077 0.122 0.123

80 0.076 0.120 0.121

100 0.075 0.120 0.120

120 0.077 0.121 0.122

160 0.075 0.120 0.120

200 0.075 0.120 0.120

260 0.074 0.119 0.119

320 0.074 0.119 0.119

400 0.074 0.119 0.119

i
 

   

30 0.161 0.208 0.366 0.383

40 0.156 0.203 0.361 0.377

60 0.152 0.199 0.357 0.374

80 0.148 0.194 0.352 0.369

100 0.147 0.194 0.352 0.368

120 0.150 0.197 0.355 0.372

160 0.146 0.193 0.351 0.368

200 0.141 0.188 0.346 0.363

260 0.138 0.185 0.343 0.360

320 0.138 0.185 0.343 0.360

400 0.138 0.185 0.343 0.360

i
 

   

30 0.405 0.639 0.656 1.219

40 0.392 0.626 0.643 1.206

60 0.383 0.617 0.634 1.197

80 0.364 0.598 0.615 1.178

100 0.362 0.596 0.613 1.176

120 0.377 0.612 0.628 1.191

160 0.361 0.595 0.612 1.175

200 0.360 0.595 0.611 1.175

260 0.354 0.588 0.605 1.168

320 0.354 0.588 0.605 1.168

400 0.354 0.588 0.605 1.168

i
 

   

30 0.865 1.643 1.778 2.855

40 0.835 1.613 1.748 2.825

60 0.813 1.592 1.726 2.804

80 0.777 1.556 1.690 2.768

100 0.773 1.551 1.686 2.764

120 0.801 1.579 1.714 2.791

160 0.770 1.548 1.683 2.760

200 0.769 1.547 1.682 2.759

260 0.751 1.530 1.664 2.742

320 0.751 1.530 1.664 2.742

400 0.751 1.529 1.664 2.742
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4.6 24.6 Moments of inertia [Kg.cm2]
 (referred to input shaft)

4.6 2

in  
   

30 1.064 1.843 1.977 3.055

40 1.000 1.779 1.913 2.991

60 0.955 1.733 1.868 2.945

80 0.845 1.623 1.758 2.835

100 0.836 1.615 1.749 2.827

120 0.927 1.706 1.840 2.918

160 0.829 1.608 1.742 2.820

200 0.827 1.606 1.740 2.818

260 0.784 1.562 1.696 2.774

320 0.783 1.562 1.696 2.774

400 0.783 1.561 1.695 2.773

i
 

   

30 2.558 4.726 4.654 6.424

40 2.379 4.547 4.475 6.246

60 2.251 4.420 4.347 6.118

80 1.958 4.127 4.054 5.825

100 1.933 4.102 4.029 5.800

120 2.175 4.343 4.271 6.041

160 1.915 4.084 4.011 5.782

200 1.909 4.077 4.005 5.776

260 1.779 3.948 3.875 5.646

320 1.778 3.946 3.874 5.645

400 1.777 3.945 3.873 5.644

i
 

   

30 5.64 7.90 10.22 11.83

40 5.15 7.42 9.73 11.35

60 4.81 7.07 9.39 11.00

80 4.15 6.41 8.72 10.34

100 4.07 6.34 8.65 10.27

120 4.60 6.86 9.18 10.79

160 4.03 6.29 8.61 10.22

200 4.01 6.27 8.59 10.20

260 3.75 6.01 8.32 9.94

320 3.74 6.00 8.32 9.93

400 3.74 6.00 8.32 9.93


