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Pravni upozornéni
Koncept vystraznych upozornéni

Tato pfirucka obsahuje pokyny, které musite dodrzovat z divodu své osobni bezpe¢nosti a zamezeni
materialnim Skodam. Upozornéni ohledné Vasi osobni bezpecnosti jsou zvyraznény vystraznym trojuhelnikem,
upozornéni tykajici se pouze materialnich skod jsou uvedeny bez vystrazného trojuhelniku. Podle stupné
ohrozeni jsou vystrazna upozornéni zobrazena v sestupném poradi nasledujicim zptsobem.

/\NEBEZPECI

znamena, ze nastane smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpeénostni opatfeni.

/N\VYSTRAHA

znamena, ze miize nastat smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpec¢nostni opatreni.

/\POZOR

s vystraznym trojuhelnikem znamenad, Ze mlze nastat lehké ubliZzeni na zdravi, kdyZ se neucini pfislusna
bezpecnostni opatieni.

POZOR

bez vystrazného trojuhelniku znamena, Ze mohou nastat materiaini $kody, kdyz se neucini pfislusna
bezpecnostni opatieni.

UPOZORNENI

znamena, ze mize dojit k neoCekavané udalosti nebo stavu, kdyz se pfisluSné upozornéni nerespektuje.

Pri vyskytu vice stupnd ohrozeni bude vzdy pouzito vystrazné upozornéni s nejvy$sim stupném. Je-li ve
vystrazném upozornéni s vystraznym trojuhelnikem vystraha pred Skodami na zdravi, pak mize byt v tomtéz
vystrazném upozornéni jesté pfipojena vystraha prfed materialnhimi Skodami.

Kvalifikovany personal

Vyrobek nebo systém, ke kterému nalezi tato dokumentace, miiZze obsluhovat pouze personal s odpovidajici

kvalifikaci, ktery bude pfi provadéni stanovenych ukoll dodrzovat pokyny uvedené v dokumentaci, zejména pak

predpisy tykajici se bezpecnosti prace. Kvalifikovany personal je na zakladé svého vzdélani a zkuSenosti

zpUsobily odhalit rizika v souvislosti s obsluhou téchto vyrobku &i systému a zabranit moznému ohrozeni.
Pouzivani vyrobk( Siemens v souladu s uréenim

Méjte na zfeteli nasleduijici:

/\VYSTRAHA

Vyrobky Siemens se smi pouzivat pouze pro uc€ely uvedené v katalogu a v pfislusné technické dokumentaci.
Pokud se pouzivaji cizi vyrobky a komponenty, musi byt doporu€eny nebo schvaleny firmou Siemens.
Bezporuchovy a bezpeény provoz predpoklada odbornou prepravu, skladovani, ustaveni, montaz, instalaci,

uvedeni do provozu, obsluhu a udrzbu. Musi se dodrzovat pfipustné podminky prostfedi. Dodrzovat se musi
také pokyny v pfislusné dokumentaci.

Znamky

VS8echny nazvy oznacené ochrannou znamkou ® jsou zapsané znamky firmy Siemens AG. Ostatni nazvy v této

tiskoviné mohou byt znackami, jejichz pouzivani tretimi subjekty pro své ucely mlize porusovat prava majiteld.
Vylou&eni odpovédnosti

Zkontrolovali jsme obsah tiskoviny, zda je v souladu s popsanym hardwarem a softwarem. Pfesto nelze vylougit

odchylky, takZe nem(Zeme prevzit odpovédnost za kompletni shodu. Udaje v této tiskoviné jsou pravidelné
kontrolovany, potfebné opravy jsou uvedeny v nasledujicich vydanich.

Siemens AG Copyright © Siemens AG 2011.
Industry Sector ® 07/2011 Zmény vyhrazeny
Postfach 48 48

90026 NURNBERG
NEMECKO
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VSeobecné pokyny a bezpeénostni pokyny 1

1.1 VSeobecné pokyny

@ Pfevody v provedeni ATEX

Pokyny a opatfeni, ktera plati zejména pro pfevody v provedeni ATEX.

/\POZOR

Nepfijimame zadnou odpovédnost za Skody a provozni poruchy, které vzniknou nasledkem
nedodrzeni pokynl v tomto provoznim navodu.

Tento provozni navod je soucasti dodavky prevodovky, a proto jej musite uchévavat v jeji
blizkosti.

Tento provozni navod plati pro standardni provedeni pfevodovek MOTOX:

Celni ozubeny prevod E, Z a D velikosti 18 az 188

Celni ozubeny pievod v provedeni s chladici vézi EK velikosti 88 az 148
a ZK velikosti 68 az 188

Plochy pfevod FZ a FD velikosti 28, 38B az 188B, 208
Kuzeloc€elni pfevod B, K velikosti 28 az 188

Celni ozubeny $nekovy pievod C velikosti 28 az 88

Tabulka 1- 1 RozkliCovani objednaciho Cisla

Pfevodovka MOTOX Obsah dané pozice v objednacim &isle

1 2 3 4 5
Celni ozubeny prevod E, EK 2 K J 1 0
Celni ozubeny prevod Z, ZK 2 K J 1 1
Celni ozubeny pfevod D 2 K J 1 2
Plochy prevod FZ 2 K J 1 3
Plochy pfevod FD 2 K J 1 4
Kuzelocelni prevod B, K 2 K J 1 5
Celni ozubeny $nekovy prevod C 2 K J 1 6

BA 2010
Provozni navod, 05/2011




VSeobecné pokyny a bezpecnostni pokyny

1.1 Vseobecné pokyny

Poznamka

Pro zvlastni provedeni pfevodovek a jejich pfisluSenstvi plati mimo tento provozni navod
také zvlastni smluvni ujednani a pfislusna technicka dokumentace.

Dodrzujte pokyny v dalSich navodech k obsluze, jez jsou soucasti dodavky.

Konstrukce prevodovek, popsanych v tomto provoznim navodu, odpovida soucasné
technickému stavu k okamziku tisku tohoto provozniho navodu.

V zajmu dalSich inovaci si vyhrazujeme pravo zmén jednotlivych modul(l a pfislusenstvi,
které pfi zachovani vSech podstatnych charakteristickych vlastnosti povazujeme za vhodné
za ucelem zvyseni vykonu a bezpec€nosti.

VSechny technické dotazy smérujte na oddéleni technické podpory.

Evropa - Némecko
Telefon: +49 (0) 911 895 7222
Fax: +49 (0) 911 895 7223

Amerika - USA
Telefon: +1 42 32 62 25 22

Asie - Cina

Telefon: +86 10 64 7575 75

E-mail: support.automation@siemens.com

Internet - némecka verze: http://www.siemens.de/automation/support-request

Internet - anglicka verze: http://www.siemens.com/automation/support-request

BA 2010
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Vseobecné pokyny a bezpecnostni pokyny

1.2 Autorské pravo

Platné navody k obsluze

Tabulka 1- 2 Navody k obsluze pfevodd MOTOX

Nazev Vyrobek

BA 2010 Pifevodovka MOTOX

BA 2011 Snekovy prevod MOTOX SC

BA 2012 Snekova pfevodovka MOTOX S

BA 2019 Hnaci skupiny MOTOX

BA 2510 Volitelné nastavby MOTOX

BA 2515 Pfevody MOTOX pro elektrické zavésné dopravniky

Tabulka 1- 3 Navody k obsluze motort

Nazev Vyrobek

BA 2310 Troj- a jednofazové motory na stfidavy proud a brzdové motory s pfislusenstvim
BA 2320 Motory LA /LG a LAl / LGI

1.2 Autorské pravo

Autorska prava k tomuto navodu k obsluze vlastni spole¢nost Siemens Geared
Motors GmbH.

Bez nadeho souhlasu nesmi byt tento navod k obsluze zcela ani z ¢asti neopravnéné
vyuzivan za ucelem konkurence nebo poskytovan tfetim osobam.

BA 2010
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VSeobecné pokyny a bezpecnostni pokyny

1.3 Pouziti v souladu s urcenim

1.3

10

Pouziti v souladu s uréenim

Pfrevody v provedeni ATEX

@ Pfevod ATEX splfiuje pozadavky smérnice 94/9/ES o zafizenich pro pouziti v
prostfedi s nebezpecim vybuchu.
U pfevodu v provedeni ATEX dbejte upozornéni, ktera jsou ozna¢ena timto
symbolem.

Prevody MOTOX, které jsou popsany v tomto navodu k obsluze, byly navrzeny ke
stacionarnimu pouziti v oblasti vS8eobecného strojirenstvi.

Neni-li dohodnuto jinak, jsou tyto pfevody uréeny k obsluze ve strojich a zafizenich v
podnikatelské sféfe.

Konstrukce pfevodl odpovida aktualni technické drovni a pfevody jsou dodavany ve stavu
provozni spolehlivosti. Provadéni svévolnych zmén ma negativni vliv na provozni
bezpecnost a je zakazano.

Poznamka

Uvedené vykonové parametry plati pfi teploté okolniho prostfedi v rozmezi od -20 °C do
+40 °C a u instalaci v nadmorské vysce do 5 000 m.n.m.

Jinou teplotu prostfedi nebo nadmofrskou vysku instalace konzultujte s oddélenim technické
podpory.

Prevody jsou navrzeny jen pro oblast pouziti, ktera je uvedena v kapitole Technické udaje
(Strana 79). Pfevody neprovozujte mimo stanovené vykonové specifikace. V pfipadé
odchylnych provoznich podminek je nezbytné uzavfit nova smluvni ujednani.

Vstup do prostoru prevodu je zakazan.

BA 2010
Provozni navod, 05/2011



Vseobecné pokyny a bezpecnostni pokyny

1.4 Zakladni povinnosti

1.4 Zakladni povinnosti

Provozovatel musi zajistit, aby si tento navod procCetla kazda osoba povérfena praci na
prevodu, porozuméla jeho obsahu a dodrzovala jej ve vSech bodech tak, aby doslo k:

® odvraceni nebezpeci ohrozeni zZivota uzivatele a tfetich osob
® zajisténi provozni bezpecnosti pfevodu

® vylouceni vypadkUl a negativnich vlivi na Zivotni prostfedi v dlisledk(i nespravné obsluhy.

Dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokyn(:

Prace provadéjte jen na takovém pfevodovém motoru, jenz je v klidovém stavu a neni pod
napétim.

Hnaci agregat zajistéte proti neumysinému zapnuti, napf. uzaméenim kliCového prepinace.
V misté zapinani umistéte vystrazni Stitek, z néhoz bude plynout, Ze na pfevodovém motoru
se pracuje.

VSechny prace provadeéjte peclivé a pamatujte na hledisko bezpecnosti.

PFi pfepravé, montazi a demontazi, obsluze a provadéni udrzby dbejte pfislusnych predpisl
0 bezpec€nosti prace a ochrané pfirody.

Dodrzujte upozornéni, ktera jsou uvedena na stitcich pfevodového motoru. Vykonoveé stitky
nesméji byt znecistény barvou nebo jinymi necistotami. Dopliite chybéjici vykonové Stitky.

Pfi zjisténi zmén béhem provozu hnaci agregat okamzité vypnéte.

Rotujici ¢asti pohon, jako spojky, ozubena kola nebo femenové pohony, zajistéte
pfislusnou urazovou zabranou proti neumysinému dotyku.

Casti stroje resp. zafizeni, které se b&hem provozu zahfivaji na teplotu vy$si nez +70 °C,
zajistéte pfisluSnou urazovou zabranou proti neumysinému dotyku.

Upevnovaci prostfedky ochrannych zafizeni po demontazi uschovejte na bezpeéném misté.
Demontovana ochranna zafizeni pfed zprovoznénim opét namontujte.

Pouzity olej shromazdujte a zlikvidujte jej v souladu s pfedpisy. Vytekly olej ihned ekologicky
zlikvidujte s pomoci sorbentu.

Na pfevodu nesvaiuijte. Pfevod pfi svafovani nepouzivejte jako uzemnéni.

Zaijistéte pospojovani podle prislusnych platnych pfedpist a smérnic. Tyto prace sméji
provadét jen elektrotechnicky zpusobilé osoby.

Pfevod necistéte vysokotlakym cCistiCem ani nafadim s ostrymi hranami.
Nepouzitelné Srouby vyménte za nové téze tfidy pevnosti a téhoz provedeni.
Zaruku poskytujeme jen na nami dodané originalni nahradni dily.

PFi vestavbé prevodového motoru do stroju a zafizeni je vyrobce téchto strojli a zafizeni
povinen doplnit do svého navodu k obsluze predpisy, pokyny a instrukce, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

BA 2010
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VSeobecné pokyny a bezpecnostni pokyny

1.5 2Zvidstni druh nebezpeci a osobni ochranné pomdcky

1.5 Zvlastni druh nebezpeci a osobni ochranné pomucky

ANEBEZPE(‘:l’

V zavislosti na provoznich podminkach mulze teplota povrchi(l pfevodu dosahovat
extrémnich hodnot.

Na horkém povrchu s teplotou nad +55 °C existuje nebezpedi popaleni.
Na chladném povrchu s teplotou pod 0 °C existuje nebezpeci podchlazeni.

Nedotykejte se prevodu, pokud nejste chranéni.

ANEBEZPECI’

Nebezpeci opareni unikajicim horkym olejem.

Pfed zahajenim prace pockejte, az olej vychladne na teplotu nizSi nez +30 °C.

ANEBEZPEéi

Pfi praci s rozpoustédly nevdechuijte vypary.

Zajistéte dostate¢né vétrani.

ANEBEZPECI’

Nebezpedi vybuchu pfi praci s rozpoustédly.

Zajistéte dostatecné vétrani. Nekurte.

AWSTRAHA

Nebezpedi poranéni oci.

Malé cizi CasteCky, jako pisek nebo prach, mohou byt rotujicimi Castmi odmrstény zpét.
Pouzivejte ochranné bryle.

Mimo pfedepsané osobni ochranné pom(cky pouzivejte pfi manipulaci s pfevodem vhodné
ochranné rukavice a vhodné ochranné bryle.

BA 2010
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Technicky popis 2

2.1 VSeobecny popis
Pfevod je dodavan v provedeni s jednim, dvéma nebo tfemi pfevodovymi stupni.

Pfevod je vhodny pro riizné montazni polohy. Dbejte spravné hladiny oleje.

2.2 Skfin

Skfin pfevodu velikosti 18 a 28 je vyrobena z hlinikového tlakového odlitku. Skfiné velikosti
38 az 208 jsou vyrobeny z Sedé litiny.

2.3 Ozubené casti

Ozubené dily pfevodu jsou zakaleny. U Celniho ozubeného Snekového prevodu je Snek
zakalen a zabrou$en, kolo je vyrobeno z kvalitniho bronzu. Stuper kuzelového soukoli
¢elniho ozubeného Snekového pfevodu je parové lapovan.

24 Mazani

Dostatecné mazani ozubenych €asti je zajist€no brodénim.

2.5 Lozisko hridele

VSechny hfidele jsou uloZzeny ve valeCkovych loZiscich. ValeCkova loZiska jsou mazana bud
brodénim nebo rozstfikem. Loziska, ktera nejsou mazana olejem, jsou zapouzdiena a
namazana tukem.

BA 2010
Provozni navod, 05/2011 13



Technicky popis

2.6 Hridelova tésneni

2.6

2.6.1

2.6.2

2.7

14

Hridelova tésnéni

Radialni hfidelovy tésnici krouzek, kombinovany hfidelovy tésnici krouzek, labyrintové
tésnéni a kluzny tésnici krouzek v misté prichodu hfidele zamezuji Uniku maziva ze skfiné a
vniknuti necistot do skfiné.

Radialni hridelovy tésnici krouzek

Radialni hfidelovy tésnici krouzek je pouzivan jako standardni t€snéni. Z vnéjsi strany je
vybaven navic tésnici chlopni, ktera zamezuje vnikani neistot.

Pro vysSi teploty okolniho prostiedi od +40 °C do +80 °C jsou v souladu se smluvnim
ujednanim pouzivany hfidelové tésnici krouzky z tepelné odolného materialu.

Kombinovany hfidelovy tésnici krouzek (volitelné)

Kombinovany hfidelovy tésnici krouzek zajistuje lepsi utésnéni oleje, napf. pfidavné tésnici
chlopné zamezuji vniknuti necistot. Samostatny tésnici systém zamezuje opotfebeni hfidele
v dusledku koroze nebo necistot. Tukovy polstarF vyluéuje chod tésnicich chlopni bez maziva.

P¥i oprave, napf. v dusledku zadfeni hfidele, mizete standardni t€snéni vyménit za
kombinovany hfidelovy tésnici krouzek.

Chlazeni

POZOR

Usazeny prach znemoznuje salani tepla a vede k zahfivani skfiné.

Z prevodu odstrariujte necistoty, prach atd.

Prevod zpravidla nevyzaduje dalSi doplfikové chlazeni. Velkoryse navrzena plocha skfiné
postacuje k odvodu ztratového tepla volnym proudénim vzduchu. Pokud by teplota skFiné
prekraCovala hodnotu +80 °C, kontaktujte prosim oddéleni technické podpory.

BA 2010
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Technicky popis

2.8

BA 2010

2.8 Uzdveérka zpétného chodu

Uzavérka zpétného chodu

Pfevody v provedeni ATEX

@ V trvalém provozu nesmi dojit ke sniZzeni ota¢ek pohonu pod hodnotu, ktera je
uvedena v tabulce s nazvem "Otacky pohonu s uzavérkou zpétného chodu".
Operace spousténi a dobéhu < 20 spusténi a zastaveni je povoleno za jednu
hodinu.

POZOR

PFi ota¢kach pohonu nizSich nez 1 000 min-' nebo ¢astém spousténi a dobéhu (= 20
spusténi/zastaveni za jednu hodinu) dochazi k omezeni Zivotnosti.

Zajistéte véasnou vyménu uzavérky zpétného chodu.

POZOR

Poskozeni nebo zni¢eni uzavérky zpétného chodu v disledku opac¢ného sméru otacéeni.
Motor nespoustéjte proti sméru otaceni uzavérky zpétného chodu.

Dbejte Sipky sméru otaceni na prevodu.

Prevod muze byt vybaven mechanickou uzavérkou zpétného chodu. Mize byt vestavéna ve
skFini spojky nebo v 2. stupni kuzelo€elniho pfevodu. Pfi provozu umozriuje otaceni jen v
definovaném sméru. Smér otaceni je znazornén pfislusnou Sipkou.

Uzavérka zpétného chodu ma volnobézku, ktera pracuje na principu odstredivé sily. Otaci-li
se prevod v pfedepsaném smeéru, vnitini krouzek a klec se otaceji spolu s volnobézkou,
pfiCemz vnéjSi krouzek je v klidovém stavu.

V pfipadé uzavérky zpétného chodu, ktera je umisténa uvnitf skfiné spojky, je uvolnéni
volnobézky zajisténo od otacek pohonu, které prevysuji otacky uvedené v tabulce. Uzavérka
zpétného chodu nepodléha opotiebeni. Je bezudrzbova.
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2.9 Typovy stitek

2.9

16

Tabulka 2- 1 Otacky pohonu s uzavérkou zpétného chodu

Velikost motoru Uzavérka zpétného chodu min. otaCky
[min-1]

80/90 FXM-46 DX > 820

100 FXM-51 DX > 750

112 FXM-61 DX > 750

132, 160 FXM-76 DX > 670

180/200, 225, 250 FXM-101 DX >610

280 FXM-100 SX > 400

PFi pouziti v pfevodu s kuzelovym Celnim soukolim (vlozeny pfevodovy hfidel) pracuje
uzavérka v oddélené olejové komore pfi otackach nizSich nez téch, které jsou nezbytné pro
jeji uvolnéni. Interval vymeény tohoto oleje je totozny s intervalem vymény oleje v pfevodu.

Typovy §titek

Typovy §titek pfevodu nebo prevodového motoru je vyroben z potazené hlinikové félie. Je
polepen specialni kryci félii, ktera zaijist'uje jejich odolnost vici UV zareni a plisobeni
jakychkoli provoznich médii, jako napf. olej, tuk, slana voda, Cistici prostredky atd.

Lepidlo a material zajist'uji fadné uchyceni a trvalou Citelnost pfi pouzivani v teplotnim

rozsahu od -40 °C do +155 °C.

Okraje typového Stitku jsou zatfeny do pfislusného natéru.

Ve specialnich pfipadech jsou pouzivany nanytované nebo nasroubované kovové Sstitky.

BA 2010
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Technicky popis

2.10 Povrchova uprava

2.10 Povrchova uprava

2.10.1 VSeobecné pokyny v souvislosti s povrchovou Upravou

VSechny natéry jsou nanaseny stfikanim.

&

&

Prevody v provedeni ATEX

Pfevod je expedovan kompletné se zakladnim a vrchnim natérem.

Pozadavek na vodivost a omezeni tloustky vrstvy naneseného natéru odpovida
normé DIN EN 13463-1. Povolena maximalni tloustka vrstvy natéru se odviji od
skupiny vybusnosti lIA, [IB nebo IIC a energie zapalu. U tloustky natéru pod 200
pUm se nepfedpoklada vznik elektrostatického naboje.

Pfevody v provedeni ATEX

Pfevody, které jsou expedovany jen s jednim zakladnim natérem, je nutno opatfit

vrchnim natérem, ktery bude navrzen pro danou aplikaci v souladu s platnymi

smeérnicemi. Zakladni natér neposkytuje dostatec¢nou protikorozni ochranu.

Zamezte vzniku nadmérného elektrostatického naboje.

Zajistéte, aby byly vylou€eny velmi u€inné mechanizmy, které vedou ke vzniku

naboje na natéru.

Velmi ucinnymi mechanizmy pro vznik naboje mohou byt:

e rychlé proudéni vzduchu s vysokym podilem prachovych ¢astic kolem
predmét

e narazovy unik stlaeného plynu, jenz obsahuje ¢astecky

e intenzivni tfeni (neni mySleno rucni Cisténi/otirani Cisticim hadrem).

POZOR

Jakékoli poSkozeni natéru ma za nasledek selhani vnéjsi ochrany a vznik koroze.

Zamezte poskozeni natéru.

Poznamka

Informace o moznosti pretfeni nelze chapat jako souhlas s pretfenim ve smyslu zaruky
kvality natérové hmoty, kterou vdm dodal vas dodavatel.

Za kvalitu a kompatibilitu je odpovédny jen vyrobce natérové hmoty.

BA 2010
Provozni navod, 05/2011
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Technicky popis
2.10 Povrchova dprava

2.10.2 Lakované provedeni

Slozeni systému protikorozni ochrany odpovida kategoriim korozni agresivity podle normy
DIN EN ISO 12944-2.

Tabulka 2- 2 Natér podle kategorii korozni agresivity

Natérovy systém Popis

Kategorie korozni agresivity C1 Natéry pro béZné namahani okolnim prostfedim

Zakladni natér nanaseny ponorem e Instalace v interiéru

Jednoslozkovy natér Hydrolack e Vytapéné budovy s neutralnim ovzdusim

e Odolnost vici tukim, podminéné vuci mineralnim
olejlim, alifatickym rozpoustédiim
e Standardni natér

Kategorie korozni agresivity C2 Natéry pro mirné namahani okolnim prostfedim

Zakladni natér nanaseny ponorem o |Instalace v interiéru a na volném prostranstvi

Dvouslozkovy polyuretanovy kryci natér ¢ Nevytapéné budovy se vznikem kondenzace,
vyrobni prostory s nizkou vlhkosti, napt. skladové a
sportovni haly

e Ovzdusi s nizkym stupném znecisténi, vétSinou se
jedna o mista na venkoveé

e Odolnost viici tuklim, mineralnim olejim a kyseliné
sirové (10 %), sodnému louhu (10 %) a podminéné
vugi alifatickym rozpoustédlim

Kategorie korozni agresivity C3 Natéry pro stfedné velké namahani okolnim prostfedim

Zakladni natér nanaseny ponorem ¢ Instalace v interiéru a na volném prostranstvi
Dvouslozkovy polyuretanovy zakladni natér | Vyrobni prostory s vysokou vinkosti a mirnym
Dvouslozkovy polyuretanovy kryci natér znedisténim ovzdusi, napf. zafizeni na vyrobu

potravin, mlékarny, pivovary a pradelny

o Méstské a primyslové ovzdusi, mirné znecisténi
oxidem sifi€itym, pobfezni oblasti s nizkou expozici
soli

e Odolnost vici tukm, mineralnim olejam,
alifatickym rozpoustédltm, kyseliné sirové (10 %),
sodnému louhu (10 %)

BA 2010
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Technicky popis

2.10 Povrchova uprava

Natérovy systém

Popis

Kategorie korozni agresivity C4 Natéry pro vysoké namahani okolnim prostfedim

Zakladni natér nanaseny ponorem
Dvouslozkovy epoxidovy fosforeCnan
zineCnaty

Dvouslozkovy polyuretanovy kryci natér

Instalace v interiéru a na volném prostranstvi

Chemicka zafizeni, bazény, Cistirny odpadnich vod,
galvanizace a sklady nad hladinou mofe
Primyslové oblasti a pobfezni oblasti s mirnou
expozici soli

Odolnost vig¢i tukdim, mineralnim olejum,
alifatickym rozpoustéditm, kyseliné sirové (10 %),
sodnému louhu (10 %)

Kategorie korozni agresivity C5 Natéry pro velmi vysoké namahani okolnim prostfedim

Zakladni natér nanaseny ponorem
Dvouslozkovy epoxidovy fosfore¢nan
zine€naty

Dvouslozkovy epoxidovy natér se slidovymi
pigmenty

Dvouslozkovy polyuretanovy kryci natér

Instalace v interiéru a na volném prostranstvi

Budovy a prostory s témér trvalym vyskytem
kondenzace a silnym znecisténim, napf. sladovny a
aseptické prostory

Primyslové oblasti s vysokou vihkosti a agresivnim
ovzdu$im, pobfezni oblasti a oblasti na volném
mofi s vysokou expozici soli

Odolnost v(g¢i tukdim, mineralnim olejum,
alifatickym rozpoustéditm, kyseliné sirové (10 %),
sodnému louhu (10 %)

V pfipadé kategorie korozni agresivity C1 Ize pro pfedchozim zbrouseni prelakovat

jednoslozkovym systémem Hydrolack.

V pfipadé kategorie korozni agresivity C2 a C5 Ize pro pfedchozim zbrouseni prelakovat
dvouslozkovym polyuretanovym lakem, dvouslozkovym epoxidovym lakem a dvouslozkovym

akrylovym lakem.

BA 2010
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2.10 Povrchova dprava

2.10.3 Provedeni se zakladnim natérem

Tabulka 2- 3 Zakladni natér podle kategorii korozni agresivity

Natérovy systém ‘ K prelakovani Ize pouzit

nenatfeny (kategorie korozni agresivity C1 G)

Dily z Sedé litiny se zakladnim natérem Synteticky natér, natér z umélé pryskyfice, olejova barva,
nanasenym ponorem, ocelové dily dvouslozkovy polyuretanovy natér, dvouslozkovy
opatrené zakladnim natérem nebo epoxidovy natér

pozinkované, hlinikové a plastové dily
bez povrchové upravy

Zakladni natér podle kategorie korozni agresivity C2 G

Dvouslozkovy zakladni natér na kov, Dvouslozkovy polyuretanovy natér, dvouslozkovy
predepsana tloustka vrstvy 60 pm epoxidovy natér, natér vytvrzovany kyselinou,
dvouslozkovy akrylovy natér

Zakladni natér podle kategorie korozni agresivity C4 G

Dvouslozkovy epoxidovy fosfore€nan Dvouslozkovy polyuretanovy natér, dvouslozkovy
zine€naty, pfedepsana tloustka vrstvy epoxidovy natér, natér vytvrzovany kyselinou,
120 pm dvouslozkovy akrylovy natér

U provedeni pfevodu nebo pfevodového motoru se zakladnim natérem nebo bez povrchové
Upravy je typovy Stitek a kryci félie opatfena lakyrnickou ochrannou félii. Umozhuje pretfeni
bez nutnosti dal8i pfipravy, napf. odlepeni.

Odstranéni lakyrnické ochranné félie

Pfed odstranénim lakyrnické ochranné félie musi byt natér vytvrzeny (alespon "tvrdy na

omak™").
1@
@ ®
L —®
y ARG
@ Firemni logo
@ Kryci folie
®  Typovy stitek
@ Lakyrnicka ochranna folie
@ Jazycek k odstranéni folie

Obrazek 2-1 Typovy Stitek s lakyrnickou ochrannou félii

Postup
1. Jazyéek ® k odstranéni folie nadzvednéte.

2. Lakyrnickou ochrannou folii @ opatrné strhnéte diagonalné ve sméru Sipky od jednoho
rohu k druhému (nikoli soubé&zné se Stitkem).

3. Ulomky barvy odfouknéte nebo je utfete gistym hadfikem.

Nyni jste odstranili lakyrnickou ochrannou folii.

BA 2010
20 Provozni navod, 05/2011




Prijem zbozi, preprava a skladovani 3

3.1

BA 2010

PFijem zbozi

POZOR

PFijméte opatfeni, ktera vylouci zprovoznéni poskozenych prevodul nebo pfevodovych
motor(.

Poznamka

Neotevirejte ani neposdkozuijte dily nebo obaly, které slouzi ke konzervaci.

Poznamka
Zkontrolujte, zda technické provedeni odpovida specifikaci v objednavce.

Ihned po obdrzeni zkontrolujte kompletnost dodavky a pfipadna poskozeni, ktera mohla
vzniknout pfi prepravé.

Poskozeni pfi pfepravé ihned sdélte prepravci, jinak nebude mozné uplatnit narok na
bezplatnou opravu poskozeni. Spole¢nost Siemens Geared Motors GmbH odmita poskytnuti
zaruky na nasledné reklamované zavady.

Pfevod nebo prevodovy motor je expedovan ve smontovaném stavu. Doplnkova vybava
muze byt expedovana v samostatném baleni.

Obsah dodavky je uveden v pfepravnich dokladech.
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Prijem zboZi, preprava a skladovani

3.2 Preprava
3.2 Preprava
3.21 VSeobecné pokyny k prepravé

POZOR

Pouziti nasili mize mit za nasledek poskozeni pfevodu nebo prevodového motoru.
Prevod nebo prevodovy motor pfepravujte opatrné, zamezte narazam.

Pfepravni pojistky demontujte az tésné pfed uvedenim zafizeni do provozu, uschovejte je,
nebo je vyfadte z €innosti. Pfi nasledné pfepravé je opét pouzijte nebo uvedte v €innost.

V zavislosti na druhu pfepravy a velikosti mohou byt pro zabaleni pfevodu nebo
prevodového motoru pouzita riizna baleni. Neni-li smluvné ujednano jinak, obal v pfipadé
namorni pfepravy splfiuje smérnici o obalovych materialech svazu HPE (Bundesverband
Holzpackmittel Paletten Exportverpackungen e. V. (Spolkovy svaz pro standardizaci
obalovych materialll ze dfeva, palet a exportnich obald, registrované sdruzeni)).

Dbeijte piktogramd, které jsou uvedeny na obalu. Piktogramy maiji nasledujici vyznam:

Nahofe Tézisté
Krehké zbozi Zakaz pouzivani ruéniho haku
",‘c‘.," Chrante pred vihkem Vazaci prostfedek upevnéte
zde

_~a'~ Chrante pfed horkem
7 \\
—_———

BA 2010
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Prijem zboZi, pfeprava a skladovani
3.2 Preprava

3.2.2 Upevnéni pfi pfepravé v zavéSené poloze

ANEBEZPECI

Nedostate¢né upevnéné prevody nebo pfevodové motory se mohou pfi pfepravé uvolnit a
spadnout.

Neprekradujte maximalni povolené zatizeni zavésného oka @ kuzelo&elniho pfevodu nebo
osy zavésného Sroubu @ .

Pro pfepravu pfevodu nebo pfevodového motoru pouZivejte zavésné oko ® nebo zavésny
Sroub @.

Kvili nebezpedi ulomeni nepouzivejte k piepravé oka @, ktera jsou odlita na motoru.
Zavésny Sroub @ na motoru pouzivejte jen k pfepravé nedemontovaného nebo
demontovaného motoru.

Pfi pfepravé nebo instalaci pouZijte v pfipadé potfeby dalSi vhodné vazaci prostredky.

PFi vazani vétSim poctem fetézl a lan musi byt zajisténo, aby jiz dva vazaci prostfedky
unesly celé bfemeno. Vazaci prostredky zajistéte proti sesmeknuti.

POZOR

Celni zavity na koncich hfidel(i nepouzivejte pFi pfepravé k montazi zavésnych $roubi.

Zavésné oko kuzelo€elniho pifevodu Zavésny Sroub Celniho ozubeného prevodu,
plochého pfevodu, ¢elniho ozubeného
Snekového prevodu

Odlité oko na motoru

@
@  zavésny roub na motoru

® Zavésné oko kuzeloc¢elniho prevodu
@ Zaveésny Sroub na pfevodu

Obrazek 3-1 Upevnéni pfevodu nebo prevodového motoru pfi prfepravé v zavés$ené poloze

BA 2010
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Prijem zboZi, preprava a skladovani

3.2 Preprava

Postup

24

Maximalni zatizeni zavéSenym motorem "m" v kilogramech pfi namahani v tahu 1t ve sméru

sily F je uvedeno v nasledujicich tabulkach:

Tabulka 3- 1 Maximalni zatizeni zavésného oka kuzelocelniho pfevodu

Velikost m d2 Velikost m do
[ka] [mm] [ka] [mm]
K.38 200 22 K.128 800 40
K.48 250 22 K.148 1300 44
K.68 350 26 K.168 1800 55
K.88 600 30 K.188 2300 55
K.108 750 35
Tabulka 3- 2 Maximalni zatizeni zavésného Sroubu na pfevodu
Velikost zavitu | m ds Velikost zavitu | m ds
[kg] [mm] [kg] [mm]
M8 140 36 M20 1200 72
M10 230 45 M24 1800 90
M12 340 54 M30 3600 108
M16 700 63

1. Pfevodovy motor zavéste za pfepravni uchyt, ktery vykazuje nejvySsi pfipustnou nosnost
pfi zavéSeni. Nachazi ze zpravidla na hlavnim pfevodu.

2. Zkontrolujte fadné utazeni zavésného Sroubu.

Nyni je pfevodovy motor zavéSen a pfipraven k prepravé.

BA 2010
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Prijem zboZi, pfeprava a skladovani
3.3 Skladovani

3.3 Skladovani
3.31 VSeobecné pokyny pro skladovani
ANEBEZPECI

Stohovani pfevod(l nebo prevodovych motor( je zakazano.

POZOR

Mechanicka (Skrabance), chemicka (kyseliny, louhy) nebo tepelna (jiskry, perly ze
svarfovani, teplo) poskozeni zpUsobuji korozi a vedou k selhani vnéjsi ochrany.

Zamezte poskozeni natéru.

Poznamka

Na standardni konzervaci je poskytovana zaruka v délce 6 mésicu, ktera zacina plynout
dnem expedice, neni-li smluvné ujednano jinak.

PFi do¢asném skladovani po dobu vice nez 6 mésict ucinte zvlastni opatfeni, ktera zajisti
konzervaci. Kontaktujte prosim oddéleni technické podpory.

3.3.2 Skladovani v délce do 6 mésictl

Prevod nebo prevodovy motor skladujte v pracovni poloze na dfevénych hranolech, v
krytych a suchych mistnostech, kde nedochazi k vyraznym teplotnim vykyvim. Misto
skladovani nesmi byt vystaveno vibracim a otfes(im.

Volny konec hfidele a plochu pfiruby opatfete ochrannym natérem.

BA 2010
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Prijem zboZi, preprava a skladovani
3.3 Skladovani

3.3.3 Skladovani v délce do 36 mésicl s dlouhodobou konzervaci (volitelné)

/\PozoR

Pfevod je kompletné naplnén provoznim olejem a vzduchotésné uzavien uzaviraci zatkou
nebo systémem uvolnéni pretlaku s pfepravni pojistkou.

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte hladinu oleje.

Pfevod nebo prevodovy motor skladujte v suchych, bezprasnych a temperovanych
prostorach. V tom pfipadé nebudete muset pouzit specialni obal.

Ve vSech ostatnich pfipadech zabalte pfevod nebo pfevodovy motor do plastové félie nebo
vzduchotésné zatavené foélie nebo materialu, jenz je schopen absorbovat vihkost. Zajistéte
ochranny kryt proti pdsobeni sluneéniho zafeni a desté.

Misto skladovani nesmi byt vystaveno vibracim a otfesiim.
Volné konce hfideld, tésnici prvky a plochy pfirub opatfete ochrannou vrstvi¢kou tuku.
Trvanlivost protikorozni ochrany &ini 36 mésict ode dne expedice.

Kratkym zprovoznénim na dobu 10 minut chodu naprazdno zajistéte, aby hladina oleje pfilis
neklesla.

PFi uskladnéni ucinite v intervalu kazdych 6 mésicl nasledujici preventivni opatfeni:

Tabulka 3- 3 Preventivni opatfeni

Cinnost Doba uskladnéni v mésicich

6 12 18 24 30 36
Kontrola izolaéniho odporu - - X X X X
Kratké zprovoznéni: - - X X X X
chod na prazdno po dobu cca 10 minut s jmenovitym
napétim
Obnovte/doplnte chybéjici ochrannou vrstvic¢ku tuku - - X X X X
Zkontrolujte ochranny kryt a konzervaci X X X X X X

BA 2010
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Montaz 4

4.1 Vybaleni

POZOR

PFijméte opatfeni, ktera vylouci zprovoznéni poskozenych prevodul nebo pfevodovych
motor(.

Zkontrolujte kompletnost a neposkozenost prfevodu nebo prevodového motoru. Chybéjici
dily nebo poskozeni neprodlené nahlaste.

Odstrarite obal a prepravni pom(cky a zlikvidujte je podle predpisu.

4.2 VSeobecné pokyny k montazi

Pfevody v provedeni ATEX
@ Ovliviiovani lozisek bloudivymi elektrickymi proudy z elektrickych zafizeni.

Montazi/vestavbou pfevodu do stroje musi byt zajiSténo elektrické pospojovani.

AWSTRAHA

Celé zafizeni musi byt nezatizeno, aby nehrozilo zadné nebezpedi pfi provadéni praci.

POZOR

Prehrati pfevodu plsobenim intenzivniho slunec¢niho zareni.

Zajistéte odpovidajici ochranu, jakou je kryt nebo zastfeSeni. Zabrante hromadéni tepla.

POZOR

Porucha funkce v dusledku cizich téles.

Provozovatel musi zajistit, aby funkci pfevodu negativné neovlivnila zadna cizi télesa.

BA 2010
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Montaz

4.2 Vseobecné pokyny k montaZzi

28

POZOR

Prekroceni pfipustné teploty v olejové vané v disledku nespravného nastaveni systému
hlidani teploty.

Po dosazeni max. pfipustné teploty v olejové vané musi zaznit vystraha. Po pfekro¢eni
max. pfipustné teploty v olejové vané musi dojit k vypnuti pfevodového motoru. Toto
vypnuti mdze mit za nasledek zastaveni provozu.

POZOR

Zni¢eni ozubenych dill a loZisek pfi svarovani.

Na pfevodu nesvarujte. Pfevod pfi svafovani nepouzivejte jako uzemnéni.

Poznamka

K upevnéni pfevodu pouzijte svorniky tfidy pevnosti 8.8 nebo vyssi.

Montaz provedte mimoradné peclivé. Poskozeni v dusledku neodborného provedeni maji za
nasledek zanik zaruky.

Zajistéte, aby pfi montazi, péci a provadéni udrzby byl kolem prevodu a pfevodového motoru
dostatek mista.

U prevodoveého motoru s vétrakem vytvorte dostatek volného mista kolem pfivodu vzduchu.
Dbejte pokyn( k instalaci pfevodového motoru.

Pred zahajenim montaznich praci si pfipravte dostateéné mnozstvi zdvihacich prostfedka.

Dodrzte konstrukci, ktera je uvedena na vykonovém stitku. Timto zplsobem je zajisténo
dostate€né mnozstvi olejové napiné.

Vyuzijte vSechny moznosti upevnéni, ktera jsou uréena pro dany typ konstrukéniho
provedeni.

Kvuli nedostatku mista nelze nékdy pouzit zavrtné Srouby. V tomto pfipadé se obratte na
oddéleni technické podpory a uvedte typ prevodu.

BA 2010
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4.3 Utahovaci moment upevriovacich sroubt prevodu

4.3 Utahovaci moment upevriovacich Sroubu prevodu

VSeobecna tolerance utahovaciho momentu v Nm €ini 10 %. Soucinitel tfeni €ini 0,14 p.

Tabulka 4- 1 Utahovaci moment pro upevnovaci Sroub

Velikost zavitu Utahovaci moment pro tfidu pevnosti

8.8 10.9 12.9

[Nm] [Nm] [Nm]
M4 3 4 5
M5 6 9 10
M6 10 15 18
M8 25 35 41
M10 50 70 85
M12 90 120 145
M16 210 295 355
M20 450 580 690
M24 750 1000 1200
M30 1500 2 000 2 400
M36 2500 3 600 4200

44 Upevnéni namahané silnym narazy

V pfipadé silného namahani narazy navic vytvorte vhodné tvarové spoje, napf. valcovymi
ryhovanymi nebo upinacimi koliky.

POZOR

Uvedené tvarové spoje nenahrazujte pruznymi krouzky, véjifovitymi nebo ozubenymi
podlozkami, talifovymi pruzinami nebo pfitlaénymi podlozkami.

Zaijistéte, aby nedoslo k deformaci skfiné pfevodu pfi utahovani upeviiovacich Sroubd.

BA 2010
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4.5 Prevod s patkovym upevnénim

4.5

30

Prevod s patkovym upevnénim

POZOR

PFi utahovani upevrovacich Sroubll nesmi dojit k deformaci pfevodu.
Sokl musi byt rovny a zbaveny necistot.
Odchylka od rovinnosti podkladu pfevodu nesmi prekroc€it nasledujici hodnoty:

u prevodu do velikosti 88: 0,1 mm

u prevodu od velikosti 108: 0,2 mm

Sokl provedte tak, aby nedochazelo ke vzniku rezonanénich vibraci a pfenosu otfest z
okolnich sokld.

Konstrukce zakladu, na nichz bude pfevod namontovan, musi byt odolna proti zkrutu. Musi
byt navrzena s pfihlédnutim ke hmotnosti, krouticimu momentu a sile ktera bude pulsobit na
prevod. P¥ili§ poddajny zaklad ma béhem provozu za nasledek vznik radialniho nebo
axialniho presunuti, jez v klidovém stavu neni méfitelné.

V pfipadé upevnéni pfevodu na betonovém soklu s pomoci zakladovych blok( pfipravte v
soklu pfislusna vybrani.

Vyrovnané napinaci listy zalijte do betonového soklu.

Prevod peclivé ustavte viéi agregatim na hnané a pohanéné strané. Zohlednéte elastickou
deformaci v disledku sil vznikajicich pfi provozu.

Bo¢nimi dorazy zamezte posunu v dlsledku plsobeni vnéjsich sil.

Pro patkové upevnéni pouzijte zavrtné Srouby nebo vruty tfidy pevnosti 8.8 nebo vysSi.
Dodrzujte prfedepsany utahovaci moment.

BA 2010
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4.6

4.7

BA 2010

4.6 Prevod v patkovém/pfirubovém provedeni

Prevod v patkovém/pfirubovém provedeni

POZOR

Skfin pohonu nedeformujte nastavbovymi prvky u patky ani pfiruby.

Nastavbové prvky nesméji prenaset na prevod sily, kroutici momenty a vibrace.

K pfenosu sily nebo krouticiho momentu musi dochazet bud jen na pfirubé nebo jen na
patkovém upevnéni, viz Pfevod s patkovym upevnénim (Strana 30), abyste zamezili
deformaci skfiné prevodu.

Druha moznost upevnéni za patku nebo pfirubu je obvykle pfedpokladana u nastavbovych
prvkd, napf. ochrannych krytd s maximalni pohotovostni hmotnosti do 30 % z hmotnosti
prevodu.

Prevody se skfifovou pfirubou typu C

Ke skfinové pfirubé typu C velikosti 108 az 188 Ize pomoci koliku pfipojit vlastni rozhrani
zakaznika. Pohanéna pfiruba je navrzena tak, aby bezpecné prenesla povoleny kroutici
moment a radialni silu ze Sroubovych spoju.

Za ucelem dodatecného zajisténi, napf. v pfipadé velkého namahani narazy, Ize vyuzit
stavajici otvory pro koliky.

Stroj Ize navrtat spole€né s prevodem a spojit koliky. Za timto ucelem dodrzujte nize
uvedené rozméry.

31

Provozni navod, 05/2011



Montaz

4.7 Prevody se skfiriovou pfirubou typu C

32

POZOR

Dbejte maximalni hloubky vrtani (A-A).

EZ128, DZ/Z2Z108

J12H11

125+0,07

125+0,07 |

>
125 I 125

DZ/27148
A-A

J16H11

EZ148, DZ/Z27128

@16H11

150+0,07 ‘ 150+0,07

DZ/27168, DZ/Z2Z188
A-A

DZ/2Z188

136£0,07.

136

~
(=) ~
g = !
3 g )
T 2
[ 1 N~
N~ o] o
— =1}
o +|
& g
e T
D
150 I 150 DZz/ZZ168
(] Upinaci kolik, odolné provedeni, v souladu s normou DIN 1481:

Pouzijte stavajici otvory pro koliky ve skfifové pfirubé.

100+0,07
J16H11

Dz/Z2168

100

136+0,07

100£0,07

[,] Valcovy ryhovany kolik s fazetou podle normy DIN EN 28740 / 1SO 8740:
Pfipojovany dil navrtejte spole¢né se skfini.

Obrézek 4-1 Celni ozubeny prevod se skfifiovou pfirubou typu C

DZ/Z2z188
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4.7 Prevody se skfiriovou pfirubou typu C

POZOR

Dbejte maximalni hloubky vrtani (A-A).

F.Z.108B, K.Z.108 F.Z.128B, K.Z128
A-A A-A
103 103%0,07

125 125%0,07

@12H11 @12H11

28 [28+0,07
43 |43%0,07

28+0,07 28
430,07 43

103+0,07 103

F.Z148B, K.Z.148 F.Z168B, F.Z.188B, K.Z.168, K.Z.188

A-A

145

_14510,07 171 171%0,07

T J16H11 T J16H11

37 |37+0,07

310,07 31

37+0,07 37

145+0,07 171£0,07 171

(] Upinaci kolik, odolné provedeni, v souladu s normou DIN 1481:
Pouzijte stavajici otvory pro koliky ve skfifiové pfirubé.

(4} Valcovy ryhovany kolik s fazetou podle normy DIN EN 28740 / 1ISO 8740:
Pfipojovany dil navrtejte spole¢né se skfini.

Obrazek 4-2 Skfinova pfiruba typu C plochého a kuzelo€elniho pfevodu
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4.8 Montaz hnaciho nebo pohanéného prvku na prevodovy hride/

4.8 Montaz hnaciho nebo pohanéného prvku na prevodovy hridel

ANEBEZPE(‘:l’

Nebezpedi popaleni o horké soudasti.

Nedotykejte se prevodu, pokud nejste chranéni.

POZOR

Poskozeni tésnicich krouzku hfidele rozpoustédly nebo technickym benzinem.

Bezpodmineéné zamezte kontaktu.

POZOR

Poskozeni tésnicich krouzkd hfidele zahfatim nad teplotu 100 °C.

Chrante tésnici krouzky s pomoci tepelnych §titll pred zahfivanim.

POZOR

Chyba v souososti v disledku nadmérného Uhlového nebo osového presazeni spojovanych
koncU hfideltd ma za nasledek pfedcasné opotfebeni a vznik materialnich Skod.

Dbejte pfesného vymérovani jednotlivych soucasti.

POZOR

Poskozeni loZisek, skfiné, hfidele a pojistnych krouzkud v disledku neodborné manipulace.

Montovany hnaci a pohanény prvek na hfidel nenatahujte s pomoci uder nebo narazu.

Poznamka
Z otvor( a drazek natahovanych prvk( odstrante otfepy.

Doporuéeni: 0,2 x 45°

U spojek, které se nasazuji za tepla, dbejte pokynd uvedenych v navodu k obsluze pfislusné
spojky. Zahfivani mlze byt induktivni, hofakem nebo v peci, neni-li pfedepsano néco jiného.

Pouzijte stfedici otvory na zrcadlovych plochach hfidele.

BA 2010
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Postup

BA 2010

4.8 Montaz hnaciho nebo pohanénéeho prvku na prevodovy hfidel

Hnaci a pohanéné prvky namontujte s pomoci natahovaciho pfipravku.

Obrazek 4-3 Priklad natahovaciho pfipravku

Dbejte spravné montazni sestavy, aby hfidel a lozisko bylo namahano co nejméné
smykovymi silami.

Spravné Spatné

N N

SIN ) NN
N N_J
NI N

a Naboj
F Sila

Obrazek 4-4 Montazni sestava pro zajisténi minimalniho namahani hfidele a loziska

1. Technickym benzinem nebo rozpoustédiem odstrante z koncl hfidele a pfirub ochranny
antikorozni natér, pfip. z nich odstrante stavajici ochrannou vrstvu.

2. Na hfidele natahnéte hraci a pohanéné prvky a v pfipadé potreby je zajistéte.
Nyni jste dokonc€ili montaz hnaciho nebo pohanéného prvku.
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4.9 Demonlaz a montaz ochranného krytu

4.9 Demontaz a montaz ochranného krytu

se stahovacim kotou¢em
Poskozeny ochranny kryt mize zpUsobit jiskfeni.

@ Pfevody v provedeni ATEX

Poskozeny ochranny kryt neprodlené vymérite.

Ochranny kryt na pfirubé pfevodu je dodavan ve smontovaném stavu. Pfed montazi
pohanéného hfidele je nutno ochranny kryt demontovat.

Ochranny kryt dutého hridele Ochranny kryt dutého hfidele se stahovacim kotouc¢em

F.AS208

® ® ®

Sroub
Ochranny kryt
Skfin pfevodu
Mezikrouzek
O-krouzek

©@OEOO

Obrazek 4-5 Ochranné kryty

O krouzek (® je k dispozici jen v provedeni ATEX.

Mezikrouzek @ je k dispozici jen u kuzelo&elniho pfevodu v patkovém provedeni velikosti
68, 108 az 168.

BA 2010
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4.9 Demontaz a montaz ochranného krytu

Postup
1. Uvolnéte Srouby (D a sejméte ochranny kryt @.
2. Namontujte pohanény hfidel.

3. Vhodnym disticim prostfedkem vycistéte dosedaci plochu ochranného krytu @ na
prevodu.

4. U ochranného krytu stahovaciho kotouce v provedeni ATEX dbejte fadného umisténi O
krouzku ®.

5. Dosedaci plochu ochranného krytu (® opatfete vhodnou t&snici hmotou.
6. Ochranny kryt @ pfidroubujte.
7. Zbyla obnazena mista opatiete vhodnym a trvalym protikoroznim prostfedkem.

Nyni jste namontovali ochranny kryt tak, aby byl pfipraven k provozu.

BA 2010
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4.10 Montaz a demonltaz nasuvné prevodovky

4.10 Montaz a demontaz nasuvné prevodovky
4.10.1 VSeobecné pokyny k montazi nasuvné prevodovky
POZOR

Poskozeni tésnicich krouzkud hfidele rozpoustédly nebo technickym benzinem.

Bezpodminetné zamezte kontaktu.

POZOR

Zpfi¢eni nebo deformace dutého hfidele mize vést k nadmérnému namahani a tim padem
k selhani lozisek.

Duty hfidel musi licovat s hiidelem stroje, aby nedo$lo ke zpficeni.

Zamezte deformaci dutého hridele v axialnim a radialnim sméru.

POZOR
u stahovaciho kotouce:

Mazivo, nachazejici se mezi dutym hfidelem a hfidelem stroje, negativné ovliviiuje pfenos
krouticiho momentu.

Zajistéte, aby vrtani dutého hfidele a hfidele stroje bylo zcela zbaveno mazaciho tuku.

Nepouzivejte znelisténa rozpoustédla nebo znecisténé hadry.

Poznamka

K zamezeni vytvareni licovaci rzi naneste na kontaktni plochy pfibalenou montazni pastu
nebo jiné vhodné mazivo.

Poznamka

Dbejte povolené tolerance obvodového hazeni valcového konce hridele stroje vici ose
skFiné v souladu s normou DIN 42955,
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4.10 Montaz a demonltaz nasuvné prevodovky

4.10.2 Montaz a demontaz dutého hridele

4.10.2.1 Montaz dutého hridele

Obrazek 4-7 Montaz dutého hridele s vicedrazkovym ozubenim

@ a b ®

a oSetfena mazivem
b Zcela zbaveno mazaciho tuku

Obrazek 4-8 Montaz dutého hridele se stahovacim kotouéem

neni soucasti dodavky

BA 2010
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4.10 Montaz a demonltaz nasuvné prevodovky

Postup

40

@Q0e®O®®®OOO

Hridel stroje

Duty htidel
Sestihranna matice
Pohybovy Sroub
Podlozka

Pojistny krouzek
Licované pero

Bronzové pouzdro

Misto zakreslené matice a pohybového Sroubu muzete pouzit také hydraulické zdvihaci
zarizeni.

. Technickym benzinem nebo rozpoustédlem odstrarite ochranny antikorozni natér z konci

hfidele a pfirub.

Zkontrolujte pfipadna poskozeni uloZzeni nebo hran dutého hfidele a hfidele stroje. V
pfipadé poskozeni kontaktujte oddéleni technické podpory.

Natahnéte pohon s pomoci kotouée &, pohybového Sroubu @ a matice 3. Podepfeni
zajistuje duty hfidel @.

Pro duty hfidel s licovacim perem a duty hfidel s vicedrazkovym ozubenim:

Matici ® a pohybovy Sroub @ vyménite za stavéci Sroub a utahnéte jej pfedepsanym
utahovacim momentem.

Pro duty hfidel se stahovacim kotoucem:

Demontujte kotou¢ ®, pohybovy Sroub @ a matici @.

Nyni jste namontovali duty hfidel.

Tabulka 4- 2 Utahovaci moment pro stavéci Sroub

Velikost zavitu M5 M6 M8 M10 [M12 |M16 |M20 |[M24 |M30
Utahovaci moment [Nm] 5 8 8 14 24 60 120 200 400
BA 2010
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4.10.2.2 Demontaz dutého hfidele s licovanym perem

POZOR

Pfed vytazenim hfidele stroje pfipevnéte k pfevodu vazaci prostfedek s dostate¢nou
unosnosti.

Tazny prostfedek mirné napnéte tak, aby pfevod po uvolnéni ze zastréného hfidele do néj
nespadl.

POZOR

Pfi stahovani bezpodmine¢né zamezte vzpfieni.

Poznamka

V pfipadé vyskytu licovaci rzi pouzijte rozpoustédlo na rez, abyste pfevod mohli snadno
stahnout. Rozpoustédlo na rez nechejte dostate¢né dlouho pUsobit.

\@

m

Podlozka
Zavitovy dilec

Licované pero
Sestihranna matice

©@EEOO

Pohybovy Sroub

Obrazek 4-9 Demontaz dutého hfidele s licovanym perem

Polozky ® az (® nejsou soudasti dodavky.

Postup
1. Demontujte axialni pojistku dutého hfidele.
2. S pomoci kotoude D vyjméte zavitovy dilec @), licovaci pero 3, pohybovy Sroub ® a
Sestihranné matice @.
Nyni jste demontovali duty hfidel s licovanym perem.
BA 2010
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Navrh usporadani zavitového dilce a kotouce

b12¢ b10
. :
-~ o
[© 81 ]
VA N
®d10-0,5 <t1‘l>
Velikost b10 b11 b12 d10 d11 s11 tmax u
ml  |mm]  |mml | mm) | o) mm] | jmm)
28 3 15 10 19,9 10 M6 22,5 6
249 14 M8 28 8
38 - 15 10 - 14 M8 28 8
6 29,9 18 M10 33
38 10
48 6 15 5 34,9 24 M12 43 10
39,9 28 12
68 7 20 7 39,9 28 M16 48,5 12
449 33 14
88 7 20 10 49,9 36 M16 64 14
59,9 45 18
108 10 24 10 59,9 45 M20 74,5 18
69,9 54 20
128 10 24 5 69,9 54 M20 85 20
79,9 62 22
148 10 24 7 79,9 62 M20 95 22
89,9 72 25
168 10 30 8 99,9 80 M24 106 28
109,9 90 116
188 10 30 11 119,9 95 M24 127 32
BA 2010
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4.10.3 Stahovaci kotoué
4.10.31 Montaz stahovaciho kotouce
ANEBEZPECI

Nebezpec€i urazu obnazenymi rotujicimi astmi.

Namontujte kryci vicko nebo ochranny kryt.

POZOR

Stahovaci kotou¢€ je pfi dodani pfipraven k vestavbé.

Pfed prvnim upnutim jej nerozebirejte.

POZOR

Mazivo v misté sedla stahovaciho kotouce negativné ovliviuje pfenos krouticiho momentu.
Zaijistéte, aby vrtani dutého hridele a hfidele stroje bylo zcela zbaveno mazaciho tuku.

Nepouzivejte zneCisténa rozpoustédla nebo znecisténé hadry.

POZOR

Plasticka deformace dutého hfidele pfi utahovani upinacich Sroubl pfed montazi hfidele
stroje.

Nejdfiv namontujte hfidel stroje. Poté utahnéte upinaci Srouby.

POZOR

Jednotlivé Srouby nadmérné nenamaheijte.

NeprekraCujte maximalni utahovaci moment upinaciho Sroubu.
Velikost 28:

Utahnéte upinaci Srouby .

Velikost 38 - 208:
Velmi dllezité je licovani elnich ploch vnéjsiho krouzku @ a vnitfniho krouzku @. Jestlize
pfi upinani nezajistite licovani, zkontrolujte toleranci zastréného hfidele.

BA 2010
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44

Poznamka

Duty hfidel je na hfideli stroje v axidlnim sméru zajistén spojem stahovaciho kotouce.

Poznamka

Misto osazeni stahovaciho kotou¢e na dutém htideli jemné namazte tukem.

Poznamka

K zamezeni vytvareni licovaci rzi naneste na kontaktni plochu v misté bronzového pouzdra

hfidele na stroji zakaznika vhodné mazivo.

Velikost 28, 208 zesilena varianta

a a a

i Lo

L[]

© @6

oSetfena mazivem

Zcela zbaveno mazaciho tuku
Vnéjsi krouzek

Vnitfni krouzek

Upinaci Sroub

Duty hridel

Hfidel stroje

OO "

Obrazek 4-10 Montaz stahovaciho kotouce

Konstrukéni velikost 38 - 208

BA 2010
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Postup
1. Upinaci $rouby ® nejdfiv utahnéte pevné rukou.
2. Poté zaénéte stejnomé&rné o 1/4 otacky utahovat utahovaci Srouby 3, kolem dokola
(nikoli kfizem).
3. Namontujte dodané gumové kryci vicko nebo ochranny kryt, viz Demontaz a montaz
ochranného krytu (Strana 36).
Nyni jste namontovali stahovaci kotouc.
Tabulka 4- 3 Utahovaci moment pro upinaci Sroub
Konstrukéni velikost | Velikost zavitu Tfida pevnosti Utahovaci moment
prevodu [Nm]
28 M5 8.8 5
38, 48, 68 M8 12.9 35
88, 108, 128 M10 12.9 70
148 M12 12.9 121
168, 188 M14 12.9 193
208 M16 12.9 295
M20 12.9 570
4.10.3.2 Stazeni stahovaciho kotouce
1. Upinaci $rouby ® postupné uvolfiujte kolem dokola vzdy o ¥ otacky.
2. Stahovaci kotou¢ stahnéte z dutého hfidele.
Velikost 38 - 208:
Jestlize se vnéjsi krouzek sam neuvolni z vnitfniho krouzku, mGzete vySroubovat nékolik
utahovacich Sroub(l a zaSroubovat je do sousednich odtlacovacich zavita.
Uvolnéni poté probéhne bez problému.
4.10.3.3 Mazani a ¢isténi stahovaciho kotouce
Znecisténé stahovaci kotouce pred montazi vycistéte a znovu promazte.
Uvolnéné stahovaci kotou€e neni nutno pfed opé&tovnym upnutim rozebrat a znovu
promazat.
BA 2010
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Postup

1. Namazte jen vnitfni kluzné plochy stahovaciho kotouce. Za timto ucelem pouzijte tuhé

mazivo s koeficientem tfeni p = 0,04.

2. Zavity Sroubu a misto pod hlavou Sroubu namazte pastou s obsahem MoS:.

Nyni mlzete stahovaci kotou¢ namontovat.

Tabulka 4- 4 Maziva pro stahovaci kotou¢

Mazivo Prodavana konzistence Vyrobce

Molykote 321 R (kluzny lak) Sprej DOW Corning

Sprej Molykote (praskovy sprej)

Molykote G Rapid Sprej nebo pasta

Molykombin UMFT 1 Sprej Kliber Lubrication

Unimily P5 Prasek

Aemasol MO 19 P Sprej nebo pasta A. C. Matthes
4104 Rameno krouticiho momentu nastréného prevodu
41041 VSeobecné pokyny pro rameno krouticiho momentu nasuvné prevodovky

Rameno krouticiho momentu slouzi k odvadéni reakéniho momentu a tihové sily pfevodu.

Pfevody v provedeni ATEX
@ Opotiebené a zni¢ené pryzové prvky neplni svou funkci.

Naraz mlze zpUsobit jiskfeni.
Poskozené pryZové prvky neprodlené vymeérite.

POZOR

Nebezpecéné vysoké narazové momenty v disledku pfili§ vysoké vile.

Zajistéte, aby rameno krouticiho momentu nepusobilo nepfipustné vysokou reakéni silou,
napf. v dusledku nepravidelného chodu pohanéného hridele.

POZOR

Opotiebené a zni¢ené pryzové prvky neplni svou funkci.

Redidla, olej, tuk a pohonné hmoty poskozuji pryzové prvky. Uschoveite je mimo tyto
pryzoveé prvky.

BA 2010
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4.104.2 MontaZz ramena krouticiho momentu na plochy pfevod
Doporucujeme vam pouzit predpjaté tlumici pryzové prvky.

Upevhovaci prvky, jako napf. uhelniky, Srouby, matice atd., nejsou soucasti dodavky.

Ra 6.3
v

Obrazek 4-11 Navrh montaze ramena krouticiho momentu na F.28, 38B - 188B

Velikost 28 38B |48B |[68B |88B 108B | 128B |148B |168B | 188B
X [mm] 14 13,1 |18,2 |17 27,2 |26 358 (34,8 |46,2 |451

Konstrukéni velikost 208

ANEBEZPECI

Pouzdro ramena krouticiho momentu musi byt oboustranné ulozeno.

Obrazek 4-12 Navrh montaze ramena krouticiho momentu na F.208

Postup
1. Kontaktni plochy mezi skfini a ramenem krouticiho momentu vy istéte.
2. Srouby M30 tfidy pevnosti 8.8 utahnéte utahovacim momentem 1 500 Nm.
Nyni jste namontovali rameno krouticiho momentu.

BA 2010
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4.104.3 Montaz ramena krouticiho momentu na kuzelo&elni pfevod a ¢elni ozubeny Snekovy
prevod

ANEBEZPEéi

Pouzdro ramena krouticiho momentu musi byt oboustranné ulozeno.

I

Obrazek 4-14 Navrh montaze ramena krouticiho momentu na pfirubu

Rameno krouticiho momentu mazete namontovat v rliznych polohach podle déleni na
rozteéné kruznici otvor(.

Postup
1. Kontaktni plochy mezi skfini a ramenem krouticiho momentu vycistéte.
2. Srouby utahnéte predepsanym utahovacim momentem.

Nyni jste namontovali rameno krouticiho momentu.

Tabulka 4- 5 Utahovaci moment Sroubl tfidy pevnosti 8.8 u nastavby ramena krouticiho momentu

Velikost zavitu M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Utahovaci moment [Nm] 25 50 90 210 450 750 1500
BA 2010
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Uvadeéni do provozu

5.1

5.2

5.3

5.3.1

BA 2010

VSeobecné pokyny pro zprovoznéni

AWSTRAHA

Pohonnou jednotku zajistéte proti neumysinému zapnuti.

V misté zapinani umistéte vystrazny Stitek.

AWSTRAHA

Vytekly olej ihned ekologicky zlikvidujte s pomoci sorbentu.

POZOR

Nedosazeni minimalni radialni sily mize zpUsobit poskozeni loZisek za predpokladu, ze v
hnaci skupiné jsou pouzita valeckova valiva loziska.

ZkuSebni provoz bez zatéze je povolen jen na kratkou dobu.

Kontrola hladiny oleje pfed zprovoznénim

Pred zprovoznénim zkontrolujte hladinu oleje, v pfipadé potfeby hladinu oleje upravte, viz
Kontrola a vyména maziv (Strana 59).

Prevody s dlouhodobou konzervaci jsou pfi expedici kompletné naplnény olejem. P¥i

skladovani po dobu delsi nez 24 mésicd vam doporucujeme celou olejovou naplfi vyménit,

viz Kontrola a vyména maziv (Strana 59).

Montaz zavzdusnéni a odvzdusnéni pifevodu

Nasroubovani zavzdusnovaciho/odvzdusnovaciho filtru nebo tlakového
odvzdusnovaciho ventilu bez pojistné lamely
U pfevodl s odvzdu$novanim skfiné je zavzdu$novaci/odvzdusnovaci filtr nebo tlakovy

odvzdusfovaci ventil bez pojistné lamely zabalen pfi dodavce samostatné. Pfed
zprovoznénim prevodu jej vyménte za odvzduShovaci Sroub.

Provozni navod, 05/2011
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Uvadeni do provozu

5.4 Prevod s uzavérkou zpetného chodu (volitelne)

Dbejte symbolu v nacrtcich konstrukénich provedeni, viz Konstrukéni provedeni (Strana 85):

>

Odvzdusnéni

Postup
1. VySroubujte odvzdusnovaci Sroub.
2. Pfevod uzaviete zavzduSnovacim/odvzdusfiovacim filtrem nebo tlakovym
odvzdusniovacim ventilem bez pojistné lamely.
Nyni jste vyménili zavzdusnovaci/odvzdus$iovaci filtr nebo tlakovy odvzdusniovaci ventil bez
pojistné lamely za odvzdusSnovaci Sroub.
5.3.2 Zprovoznéni tlakového odvzdusnovaciho ventilu s pojistnou lamelou (volitelné)
U pfevod( s potfebou odvzdusnéni skiiné je tlakovy odvzdusnovaci ventil namontovan spolu
s pojistnou lamelou .
‘ \
Obrazek 5-1 Tlakovy odvzdusnovaci ventil s pojistnou lamelou
PFepravni pojistku odstranite tak, Zze pojistnou lamelu (D strhnete ve sméru Sipky.
54 Prevod s uzavérkou zpétného chodu (volitelné)

/\PozoR

Provoz v opaéném sméru otaceni miize zpUsobit poskozeni pfevodového motoru.

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte smér otaceni.
Rucéné pootocte stranou pohonu nebo motorem.

Smér otaceni motoru zkontrolujte podle pofadi fazi, v pfipadé potifeby vzajemné zamérite
dva krajni vodice.

BA 2010
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Prevody v provedeni ATEX
@ Teplota skiiné nesmi prekrocit teplotu okolniho prostfedi (max. +40 °C) o vice nez
70 K.

a/nebo na ploSe nastavby pohanéné skupiny.
Zmény mohou upozornovat na zacatek pfipadného poskozeni.

/\POzOR

Zjistite-li zmény béhem provozu hnaciho agregatu, pohonnou jednotku ihned vypnéte.

PFic¢inu poruchy muzete zjistit z tabulky zavad v kapitole s nazvem "Poruchy, pfi¢iny a jejich
odstranéni".

Poruchy odstrante nebo je nechejte odstranit.

POZOR

Nedosazeni minimalni radialni sily mize zpUsobit poskozeni loZisek za predpokladu, ze v
hnaci skupiné jsou pouzita valeckova valiva loziska.

ZkuSebni provoz bez zatéze je povolen jen na kratkou dobu.

PFi provozu provedte na prfevodu nasledujici kontroly:
® piipadné zvySeni provozni teploty
® kontrolu neobvyklého hluku prevodu

® kontrolu mozného uniku oleje ze skfiné nebo tésnéni hfidele.

BA 2010
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Poruchy, pfi€iny a jejich odstranéni

Poznamka

K odstranovani poruch, které vzniknou v zaruéni dobé a vyzaduji opravu prevodu, je
opravnéno jen oddéleni technické podpory. Doporuc¢ujeme nasim zakaznik(m, aby vyuZili
sluzeb naseho oddéleni technické podpory i po uplynuti zaruéni lhaty v pfipadé vzniku

poruch, jejichz pfi€inu nelze jednoznacné stanovit.

Budete-li potfebovat pomoc naseho oddéleni technické podpory, poskytnéte nam nasledujici

udaje:

o Udaje na typovém &titku

e Charakter a rozsah poruchy
e PFedpokladanou pficinu.

Tabulka 7- 1 Poruchy, pfi€iny a jejich odstranéni

Poruchy Priciny

Odstranéni

Neobvykly hluk z pfevodu Nizka hladina oleje

Zkontrolujte hladinu oleje, viz
Kontrola a vyména maziv
(Strana 59)

Olej obsahuje cizi ¢astice
(nerovnomérny hluk)

Zkontrolujte kvalitu oleje, viz
Kontrola kvality oleje

(Strana 64). Pfevod vycistéte.
Olej vyménite, viz Kontrola a
vyména maziv (Strana 59)

ZvySena vule loziska a/nebo
vadné lozisko

Zkontrolujte lozZisko a v pfipadé
potfeby jej vyménte

Vadné ozubeni

Zkontrolujte ozubeni, v pfipadé
potfeby jej vymérite

Uvolnéné upevnovaci Srouby

Utahnéte Srouby/matice, viz
Kontrola utazeni upevnovacich
Sroubl (Strana 75)

Pretizeni hnaci a pohanéné
strany

Zkontrolujte, zda zatizeni
odpovida predepsanym
hodnotam, napf. upravte
napnuti femenu

PoSkozeni pfi prepravé

Zkontrolujte pfip. poSkozeni
prevodu pfi pfepravé

Poskozeni v dusledku
zablokovani pfi uvadéni do
provozu

Volani do oddéleni technické
podpory

BA 2010
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Poruchy

PFiginy

Odstranéni

Neobvykly hluk z hnaci jednotky

Lozisko hnaci jednotky neni
namazano (od velikosti motoru
160)

Promazte lozisko, viz Vyména
tuku ve valivych loziscich
(Strana 69)

ZvysSena vlle loZiska a/nebo
vadné lozisko

Zkontrolujte lozisko a v pfipadé
potfeby jej vyméiite

Uvolnéné upevnovaci Srouby

Utahnéte Srouby/matice, viz
Kontrola utazeni upevnovacich
Sroubl (Strana 75)

Neobvykly hluk z motoru

ZvysSena vule loZiska a/nebo
vadné loZisko

Zkontrolujte lozisko a v pfipadé
potfeby jej vyménite

Motorova brzda Skrta

Zkontrolujte vzduchovou
mezeru, v pfipadé potreby ji
sefidte

Parametrizace ménice

Upravte parametry

Unik oleje

Nespravna hladina oleje v
pouzivaném konstrukénim
provedeni

Oveérte si konstrukéni provedeni,
viz Konstrukéni provedeni
(Strana 85). Zkontrolujte hladinu
oleje, viz Kontrola a vyména
maziv (Strana 59)

Pretlak v disledku chybéjiciho
odvzdusnéni

Odvzdu$néni namontuje v
prfedepsané montazni poloze,
viz Montaz zavzduSnéni a
odvzdu$néni pfevodu

(Strana 49)

Pretlak v dUsledku znecisténého
odvzdusnéni

Vycistéte odvzdusnéni, viz
Cisteni
zavzdu$novaciho/odvzdusnovac
iho filtru (Strana 74)

Vadné tésnici krouzky hridele

Vymeénite tésnici krouzky hfidele

Uvolnéné Srouby krytu/pfiruby

Utahnéte Srouby/matice, viz
Kontrola utazeni upevinovacich
Sroubll (Strana 75). Prevod dale
sledujte

Vadna izola¢ni plocha (napf.
krytu, pfiruby)

Provedte pfetésnéni

Poskozeni pfi prepravé (napf.
vlasenkové trhliny)

Zkontrolujte pfip. poSkozeni
prevodu pfi pfepravé

BA 2010
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Poruchy

PFiginy

Odstranéni

Unik oleje z odvzdugnéni
pfevodu

Nespravna hladina oleje v
pouzivaném konstrukénim
provedeni a/nebo nespravna
poloha odvzdu$néni

Zkontrolujte polohu
odvzdu$néni a ovéfte si
konstrukéni provedeni,

viz Konstrukéni provedeni
(Strana 85). Zkontrolujte hladinu
oleje, viz Kontrola a vyména
maziv (Strana 59)

Casté spousténi za studena, pfi
nichz dochazi ke zpénéni oleje

Volani do oddéleni technické
podpory

Prevod se nadmérné zahtiva

Silné znedisténi krytu ventilatoru
a/nebo pfevodu

Vycistéte kryt ventilatoru a
povrch pfevodového motoru, viz
Prevod vycistéte (Strana 74)

Nespravna hladina oleje v
pouzivaném konstrukénim
provedeni

Ovérte si konstrukéni provedeni,
viz Konstrukéni provedeni
(Strana 85). Zkontrolujte hladinu
oleje, viz Kontrola a vyména
maziv (Strana 59)

Nespravna olejova napln (napf.
nespravna viskozita)

Zkontrolujte olejovou naplh, viz
Kontrola kvality oleje
(Strana 64)

Olej pfesluhuje

Zkontrolujte datum posledni
vymény oleje a v pfipadé
potfeby olej vyménte, viz
Kontrola a vyména maziv
(Strana 59)

ZvySena vlle loZiska a/nebo
vadné lozisko

Zkontrolujte lozisko a v pfipadé
potieby jej vyméiite

Uzavérka zpétného chodu
nevykazuje volny chod

Vymeénte uzavérku zpétného
chodu

Pohanény hfidel se pfi
zapnutém motoru neotadi

PreruSeny prenos sily v
dasledku prasknuti materialu

Volani do oddéleni technické
podpory

BA 2010
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Poruchy

PFiginy

Odstranéni

Pfevodovy motor nefunguje
nebo nabiha ztézka

Nespravna hladina oleje v
pouzivaném konstrukénim
provedeni

Oveérte si konstrukéni provedeni,
viz Konstrukéni provedeni
(Strana 85). Zkontrolujte hladinu
oleje, viz Kontrola a vyména
maziv (Strana 59)

Nespravna olejova napln (napf.

nespravna viskozita)

Zkontrolujte olejovou napln, viz
Kontrola kvality oleje
(Strana 64)

Pretizeni hnaci a pohanéné
strany

Zkontrolujte, zda zatizeni
odpovida predepsanym
hodnotam, napf. upravte
napnuti femenu

Motorova brzda neni fadné
uvolnéna

Zkontrolujte zapojeni/pfipojeni
brzdy. Zkontrolujte opotfebeni
brzdy, v pfipadé potfeby brzdu
sefidte

Prevodovy motor se otaci proti
sméru otaceni uzavérky
zpétného chodu

Zmérite smér otaceni motoru
nebo uzaveérky zpétného chodu

ZvySena vlle na hnaci a
pohanéné strané

Opotrebeni elastickych prvkud
(napf. u spojek)

Vymeérite elastické prvky

Uvolnéni tvarového spoje v
dasledku pretizeni

Volani do oddéleni technické
podpory

Ubytek otadek/krouticiho
momentu

Nedostate¢né napnuti femene
(pfi Femenovém pohonu)

Zkontrolujte napnuti femene, v
pfipadé potfeby femen vyménte
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8.1 VSeobecné pokyny k udrzbé

Pfevody v provedeni ATEX

&

zdokumentovat a ulozit na bezpec¢ném misté.

VSechna opatfeni, kontroly a jejich vysledky je provozovatel povinen

AWSTRAHA

Pohonnou jednotku zajistéte proti neimysinému zapnuti.

V misté zapinani umistéte vystrazny Stitek.

POZOR

Udrzbu a opravy sméji provadét jen autorizovani a kvalifikovani pracovnici. Pfi opravach je
nutno pouzivat jen originalni nahradni dily od firmy Siemens Geared Motors GmbH.

Veskeré inspekéni prace, udrzba a opravy museji byt provedeny peclivé zaskolenymi
pracovniky. Dbejte pokyn( uvedenych v kapitole V§eobecné pokyny a bezpeénostni pokyny

(Strana 7).

Tabulka 8- 1 Opatfeni v souvislosti s udrzbou

Opatreni

Casovy interval

Popis praci

Sledovani nebo kontrola
napadného hluku, vibrace a
zmén na pfevodovém motoru

Denné, podle moznosti
nékolikrat béhem provozu

Kontrola teploty skfiné

po 3 hodinach, po prvnim dni a
poté mésicné

viz Provoz (Strana 51)

Kontrola hladiny oleje

po prvnim dni, poté mésic¢né

viz Kontrola a vyména maziv
(Strana 59)

Kontrola snimace hladiny oleje

Pravidelné a po vyméné oleje

viz Kontrola snimace hladiny
oleje (volitelné) (Strana 74)
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Opatieni

Casovy interval

Popis praci

Kontrola kvality oleje

kazdych 6 mésicl

viz Kontrola kvality oleje
(Strana 64)

Prvni vyména oleje po uvedeni
do provozu

Cca po 10000 hodinach
provozu, nejpozdéji po 2 letech

Nasledné vymény oleje

Kazdé 2 roky nebo po 10000
hodinach provozu "

viz Kontrola a vyména maziv
(Strana 59)

Kontrola tésnosti pfevodu

po prvnim dni, poté mésic¢né

viz Kontrola tésnosti pfevodu
(Strana 73)

Vycisténi odvzdusnéni prevodu
nebo jeho vyména v pfipadé
potfeby

Prevod vy istéte

V zavislosti na stupni znecisténi,
minimalné vsak kazdych 6
mésicl

viz Cisténi
zavzdu$novaciho/odvzdusnovac
iho filtru (Strana 74)

viz Pfevod vycistéte (Strana 74)

Kontrola kluzné spojky a jeji
sefizeni v pfipadé potieby

Po 500 hodinach, poté kazdy
rok a po kazdém zablokovani

viz Udrzba kluzné spojky
(Strana 76)

Kontrola spojky

Poprvé po 3 mésicich

Dbejte pokynd v samostatném
navodu k pouziti

Kompletni prohlidka
prevodového motoru

kazdych 12 mésict

viz Prohlidka pfevodu nebo
prevodového motoru
(Strana 76)

Kontrola fadného utazeni
upeviiovacich $roubu pfevodu a
nastavbovych prvkd. Kontrola
fadného upevnéni krytl a
uzaviracich zatek

po 3 hodinach, poté pravidelné

viz Kontrola utazeni
upeviovacich $roubt
(Strana 75)

Vyména tuku ve valivych
loziscich

Soucéasné s vyménou oleje

viz Vyména tuku ve valivych
loziscich (Strana 69)

Vyména loZisek

viz Vyména lozisek (Strana 73)

Kontrola pryzového dorazu
ramena krouticiho momentu

kazdych 6 mésicl

viz Rameno krouticiho momentu
nastréného prevodu (Strana 46)

1) V pripadé pouziti syntetického oleje Ize intervaly zdvojnasobit. Udaje plati pro teplotu oleje +80 °C.
Intervaly vymény oleje s jinou teplotou, viz obrazek s nazvem "Orientacéni intervaly vymény oleje".
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8.2 Kontrola a vyména maziv
8.21 VSeobecné bezpecénostni pokyny pro kontrolu a vyménu maziv
ANEBEZPECI

Po odSroubovani Sroubu pro kontrolu hladiny oleje mizZe hladina oleje sahat 3 milimetry
pod predepsanou vysi hladiny oleje do velikosti prevodu 128 a 5 milimetrd pod
pfedepsanou vysi hladiny oleje u velikosti pfevodd od velikosti 148.

ANEBEZPECI

Nebezpedi popaleni unikajicim horkym olejem.

Pfed zahajenim prace pockejte, az olej vychladne na teplotu nizsi nez +30 °C.

AWSTRAHA

Vytekly olej ihned ekologicky zlikvidujte s pomoci sorbentu.

/\POZOR

MnozZstvi oleje a poloha uzavérd zaviseji na konstrukénim provedeni.

Poznamka
Udaje o druhu, viskozité a mnozstvi oleje jsou uvedeny na typovém $titku.

Informace o kompatibilité oleju, viz Doporu¢ena maziva (Strana 72).

Poznamka
Prevody velikosti 18 a 28 jsou hamazany na celou dobu jejich zivotnosti.

Vyména oleje neni nutna.

Poznamka
U dvojitych pfevodu povazujte kazdou jednotku za samostatny prevod.

Pfevody velikosti 28 a 38 druhého pfevodu jsou namazany na celou dobu jejich Zivotnosti.
Vyména oleje neni zapotiebi.
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8.2.2 Kontrola hladiny oleje

Postup

60

/\PozoR

Prevodové oleje méni svUj objem v zavislosti na teploté.

S narustajici teplotou se objem zvySuje. PFi vySSich teplotach a vétSim mnozstvi olejové
naplné muze rozdil ¢init az nékolik litrd.

Hladinu oleje zkontrolujte cca 30 minut po vypnuti pohonné jednotky, kdy olej je jeSté mirné
zahfaty na provozni teplotu.

-

Obrazek 8-1 Hladina oleje ve skfini pfevodu

Pohonnou jednotku odpojte ze sité.
Vysroubujte Sroub pro kontrolu hladiny oleje, viz Konstrukéni provedeni (Strana 85).
Zkontrolujte hladinu oleje .

Hladinu oleje @ v pfipadé potieby upravte a znovu ji zkontroluijte.

o r wbdh -

Zkontrolujte stav tésniciho krouzku Sroubové zatky, tésnici krouzek v pfipadé potreby
vyménte.

6. Prevod uzavrete Sroubovou zatkou.

Nyni jste zkontrolovali hladinu oleje ve skfini prevodu.

Kontrola hladiny oleje ve skiini pfevodu velikosti 38 bez Sroubové zatky pro kontrolu hladiny
oleje

Prevody velikosti 38 nemaji Sroubovou zatku pro kontrolu hladiny oleje.
U nékterych provedeni kuzelo€elniho pfevodu B38 a BF38 je k dispozici dodate¢na
Sroubova zatka, a proto Ize kontrolu hladiny oleje provést podle popisu uvedeného vyse.
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E.38, EF.38 D/DF.38, Z/ZF.38 B.38, BF.38 K.38, KF.38 FD.38, FZ.38

L® 0,

@ M&fici tycinka
® Znacka
® Sroubova zatka

Obrazek 8-2 Kontrola hladiny oleje v pfevodu velikosti 38

Postup
1. Pohonnou jednotku odpoijte ze sité.
2. Motor demontujte a ulozte jej podle obrazku. Sroubova zatka @ se musi nachazet na
vrchni strané.
3. Sroubovou zatku @ vysroubuite.
4. Vhodnou méfici tyginku D oznaéte znackou @.
5. Mé&Fici ty¢inku @ zasunite svisle do otvoru tak, aby znacka @ se nachéazela v misté
povrchu prevodu.
6. Me&Fici tycinku @ ve svislém sméru vytahnéte.
7. Zméite vzdalenost "x" na méfici tycince .
8. Hodnotu "x" porovnejte s hodnotou Vzdalenost "x".
9. Hladinu oleje v pfipadé potfeby upravte a znovu ji zkontrolujte.
10.Zkontrolujte stav t&sniciho krouzku Sroubové zatky 3, tésnici krouZek v pfipadé potfeby
vymeérite.
11.PFevod uzavrete Sroubovou zatkou @.
12.Namontujte pfevodovy motor.
Nyni jste zkontrolovali hladinu oleje ve skfini pfevodu velikosti 38.
BA 2010
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(—

oo g oo o —L
(AT \ ]
x+£2 mm @ @
e e EE—
®  Mé&fici tyginka
@ Znacka
Obrazek 8-3 Vzdalenost "x"
Tabulka 8- 2 Hodnoty maximalni vzdalenosti "x"
Typ prevodu Vzdalenost "x"
[mm]
BS V1 V3
B14 V18 V19
E.38 44 24 18
Z.38 87 56 33
D.38 81 31 26
B3 B6 B7 B8 V5 V6
E38 43 37 37 31 23 19
Z38 93 83 83 83 75 32
D38 89 82 82 82 52 35
B3-00 B8-00 B7-00 B6-00 V5-00 V6-00
H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H6
B, BA, BAS, BAT38 126 74 30 89 95 112
K, KA, KAS, KAT38 64 35 21 52 40 46
B5-01 B5-03 B5-02 B5-00 V1-00 V3-00
H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
B.38 126 74 30 89 95 112
K.38 66 40 20 54 45 50
FZ.38B 137 152 137 137 87 73
FD.38B 110 147 132 132 110 65
BA 2010
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8.2.3

8.24

BA 2010

8.2 Konftrola a vymeéna maziv

Kontrola hladiny oleje okénkem olejoznaku (volitelné)

Je-li okénko olejoznaku soucdasti vybavy, musi se hladina vychladiého oleje @D nachéazet
uprostfed okénka olejoznaku. Hladina horkého oleje (D se nachéazi nad stfedem okénka
olejoznaku. Hladina vychladiého oleje D se nachazi pod stiedem okénka olejoznaku.

Obrazek 8-4 Hladina oleje v okénku olejoznaku

Hladinu oleje @ v piipadé potfeby upravte a znovu ji zkontrolujte.

Kontrola hladiny oleje s pomoci mérky oleje (voliteln&)

Hladinu oleje méite se zasunutou, avSak s nezaSroubovanou mérkou oleje.
Hladina oleje se musi pohybovat mezi spodni a vrchni znackou min.-max. mérky oleje.

V pfipadé pouziti elektrické kontroly hladiny oleje musi hladina oleje sahat k vrchni znacce
(max) mérky oleje.

Hladinu oleje v pfipadé potfeby upravte a znovu ji zkontrolujte.
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8.25 Kontrola kvality oleje

Postup

64

Vizualni kontrolou mazete zjistit symptomy vliv(i, které plsobi na olej. Novy olej je na pohled
¢iry, ma typicky zapach a barvu, ktera je vlastni danému typu produktu. Zakaleni nebo
vlo€kovaténi mize byt zplsobeno vodou a/nebo necistotami. Tmavé nebo Eerné zabarveni
poukazuje na tvorbu usazenin, silny tepelny rozklad nebo znecisténi.

Dbejte symbolli v naértcich konstrukénich provedeni, viz Konstrukéni provedeni (Strana 85):

o A
' 1%
@ &) g

Odvzdusnéni Plnici otvor oleje Hladina oleje

1. Prevodovy motor kratce zapnéte. Jesté kratce po vypnuti budou ¢asteCky z otéru a
necistoty plavat v oleji.

2. Pohonnou jednotku odpojte ze sité.

3. Sroubovou zatku vySroubuijte na jednom z mist, které jsou oznageny vy$e uvedenym
symbolem.

4. Odsajte malé mnozstvi oleje, napf. s pomoci saciho ¢erpadla a ohebné hadice.

5. Zkontrolujte stav té&sniciho krouzku Sroubové zatky, tésnici krouzek v pfipadé potieby
vymérite.

6. Prevod uzaviete Sroubovou zatkou.

7. Zkontrolujte, zda olej nevykazuje netypické vlastnosti. Zjistite-li takovéto netypické
vlastnosti, olej neprodlené vyménte.

8. Zkontrolujte hladinu oleje.
9. Hladinu oleje v pfipadé potfeby upravte a znovu ji zkontrolujte.

Nyni jste zkontrolovali kvalitu oleje.
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8.2.6 Vyména oleje
8.2.6.1 VSeobecné bezpecénostni pokyny k vymeéné oleje
POZOR

Nedovolené michani oleji ma za nasledek zakaleni, tvorbu usazenin, pény, zménu
viskozity nebo snizeni protikorozni ochrany a ochrany proti opotfebeni.

PFi vyméné oleje za tentyz druh zajistéte, aby v pfevodu zUstalo co nejméné pouzitého
oleje. Mala zbytkova mnozstvi zpravidla neplsobi problémy.

Nemichejte rizné druhy pfevodovych oleju od riiznych vyrobct. Od vyrobce nového oleje
nechejte potvrdit jeho kompatibilitu se zbytky pouzitého oleje.

Vyménujete-li pouzity olej za zcela odliSny druh oleje nebo olej se zna¢né odliSnymi aditivy,
prevod vzdy fadné proplachnéte novym olejem. PFi pfechodu z mineralniho oleje na
polyglykol (PG) nebo naopak je nutné, abyste dvakrat provedli proplachnuti. Zbytky
pouzitého oleje z pfevodu bezezbytku odstrante.

POZOR

Pfevodové oleje v zadném pfipadé nemichejte s jinymi latkami. Nevyplachujte petrolejem
nebo jinymi Cisticimi prostfedky, protoZe v pfevodu vzdy zUstanou zbytky téchto latek.

Poznamka

Olej musi byt teply, protoZze nedostate¢na tekutost studeného oleje znesnadnuje fadné
vyprazdnéni pfevodu, v pfipadé potfeby pfevod zahfejte provozem v délce 15 az 30 minut.
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8.2.6.2

Postup

Postup

66

Vypusténi oleje

Dbejte symboll v naértcich konstrukénich provedeni, viz Konstrukéni provedeni (Strana 85):

A gﬁ
- % V] \
’ %N j T
Odvzdusnéni Plnici otvor oleje Hladina oleje Vypust oleje

b=

7.

Pohonnou jednotku odpojte ze sité.
Vysroubujte odvzdu$iiovaci Sroub.
VySroubujte Sroub pro kontrolu hladiny oleje.

Pod Sroub pro kontrolu hladiny oleje postavte vhodnou a dostate¢né velkou sbérnou
nadobu.

OdSroubujte Sroub pro kontrolu hladiny oleje a olej bezezbytku vypust'te do shérné
nadoby.

Zkontrolujte stav tésniciho krouzku Sroubové zatky, tésnici krouzek v pfipadé potfeby
vyméinte.

Prevod uzaviete Sroubovou zatkou.

Olej z pfevodu jste nyni vypustili.

Vypusténi oleje z pfevodu B38 bez dodate¢né Sroubové zatky v provedeni
V5-00/V1-00/H-05 a V6-00/v3-00/H-06

o > 0N~

6.

Pohonnou jednotku odpojte ze sité.

Pod pfevod postavte vhodnou a dostatecné velkou sbérnou nadobu.
VySroubujte Sroub pro plnéni oleje.

Olej hadi¢kou bezezbytku odCerpejte do shérné nadoby.

Zkontrolujte stav tésniciho krouzku Sroubové zatky, té€snici krouzek v pfipadé potfeby
vyméite.

Prevod uzavrete Sroubovou zatkou.

Nebo:

o > 0D~

Pohonnou jednotku odpojte ze sité.
OdSroubuijte kryt.

Olej zcela vypust'te do shérné nadoby.
Vyménte tésnici krouzek krytu.

Pfevod krytem uzavrete.

Nyni jste vypustili olej z pfevodu B38.
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8.2.6.3

Postup

BA 2010

8.2 Konftrola a vymeéna maziv

Vyplachnuti pfevodu pfi pfechodu na nekompatibilni olej

POZOR

Polyglykol ma vysSi hustotu nez mineralni olej. Usazuje se proto dole u vypusti oleje a
mineralni olej plave na ném.

Tato vlastnost znesnadnuje potfebné upiné vypusténi mineralniho oleje z pfevodu.

POZOR

V pfipadé biologicky degradovatelnych a fyziologicky nezavadnych oleju je nutno provést
vyplach.

Zbytkové mnozstvi protikorozniho oleje nesmi Cinit vice nez 1 % naplné provozniho oleje.

Poznamka

Doporucujeme vam, abyste kvalitu druhého vyplachnuti nechali ovéfit zkuSebnim Ustavem.

Dbejte symboll v naértcich konstrukénich provedeni, viz Konstrukéni provedeni (Strana 85):

@ W

NS

Odvzdusnéni Plnici otvor oleje Vypust oleje

1. Dosahnete-li do pfevodu, po vypusténi oleje hadrem vytfete zbytky pouzitého
mineralniho oleje.

2. Vysroubujte odvzdusiiovaci Sroub nebo Sroub pro plnéni oleje.

3. Prevod zcela naplite vyplachovym olejem pres plnici filtr (max. velikost filtracnich pérd
25 pm). Jako vyplachovy olej pouzijte bud novy olej nebo levnéjsi olej, jenz je
kompatibilni s novym olejem.

4. Pfevod nechte béZet s nizkym zatiZzenim po dobu 15 az 30 minut.

5. Pod Sroub pro kontrolu hladiny oleje postavte vhodnou a dostateéné velkou sbérnou
nadobu.

6. Odsroubujte Sroub pro kontrolu hladiny oleje a olej bezezbytku vypustte do shérné
nadoby.

7. Prevod uzaviete Sroubovou zatkou.
8. Tyto kroky opakujte u druhého proplachnuti.

Nyni jste pfevod proplachli dvakrat a mazete jej naplnit novym olejem.
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8.2.64 PInéni oleje

Dbejte symboll v naértcich konstrukénich provedeni, viz Konstrukéni provedeni (Strana 85):

=
%

AN =g

Odvzdusnéni Plnici otvor oleje

Postup
1. VySroubujte odvzdusnovaci Sroub nebo Sroub pro plnéni oleje.
2. Prevod zcela napliite novym olejem pfes plnici filtr (max. velikost filtracnich pérd 25 pm).
PFi doplfiovani oleje pouzijte stejny druh oleje se stejnou viskozitou. PFfi pfechodu na
nekompatibilni olej je nutno provést proplachnuti, viz Vyplachnuti pfevodu pfi pfechodu
na nekompatibilni olej (Strana 67).
3. Hladinu oleje v pfipadé potfeby upravte a znovu ji zkontrolujte.
4. Zkontrolujte stav tésniciho krouzku Sroubové zatky, tésnici krouzek v pfipadé potfeby
vyméinte.
5. Pfevod uzaviete Sroubovou zatkou.
Nyni jste pfevod naplnili olejem.
8.2.7 Doplnovani oleje
Doplnéni oleje si mize vynutit zména konstrukéniho provedeni prfevodu nebo Ubytek oleje v
dasledku jeho uUniku. V pfipadé Uniku oleje misto Uniku lokalizujte a utésnéte. Hladinu oleje
zkontrolujte a pfipadné upravte.
Ke dni tisku tohoto navodu byly pro prvni napli prevodu pouzity nasledujici druhy oleje:
CLP 1SO VG220: ARAL Degol BG 220
CLP I1SO PG VG220: Castrol Tribol 800/220
CLP ISO PG VG460: Castrol Tribol 800/460
CLP 1SO PAO VG68: Addinol Eco Gear 68S-T
CLP 1SO PAO VG220: Addinol Eco Gear 220S
CLP ISO E VG220: Fuchs Plantogear Bio 220S
CLP 1SO H1 VG460: Kliber Kliberoil 4 UH1 460 N
Pokud jsou pfevody od vyrobce dle dohody naplnény specialnimi mazivy, ktera jsou ur¢ena
pro vySe uvedené aplikace, je tato skuteCnost uvedena na typovém Stitku.
BA 2010
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8.2.8 Vymeéna tuku ve valivych lozZiscich

Valiva loziska jsou od vyrobce napinéna tukem, ktery je zmydelnény lithiem a ureny pro
valiva loziska.

Lozisko pred promazanim novym tukem vycistéte.

Tuk by u lozisek pohanéného hfidele nebo viozeného hfidele mél vyplnit 2/3 dutiny mezi
valivymi télesy, u lozisek na hnaci strané 1/3.

8.2.9 Vymeéna oleje v uzavérce zpétného chodu kuzelo€elniho pfevodu

Interval vymény tohoto oleje je totozny s intervalem vymeény oleje v pfevodu.

Tabulka 8- 3 Mnozstvi oleje pro uzavérku zpétného chodu

Velikost K.88 K.108 K.128 K.148 K.168
Objem olejové 0,04 0,06 0,09 0,104 0,44
napiné [I]

Toto mnozstvi oleje plati pro vSechna konstrukéni provedeni pfevodu.

,
ol

O

@ Hladina oleje

Obrazek 8-5 Hladina oleje v uzavérce zpétného chodu v kuzelo¢elnim prevodu
Pro standardni rozsah teplot od 0 °C do +60 °C je uzavérka zpétného chodu naplnéna
olejem Kliber-Summit HYSYN FG68.

V pfipadé teploty okolniho prostfedi nizsi nez -20 °C a vysSi nez +60 °C kontaktujte prosim
oddéleni technické podpory.

Uzavérku zpétného chodu muzete také naplnit olejem, ktery pouzivate v prevodu.
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8.2 Konftrola a vymeéna maziv

8.2.10 Zivotnost maziv

Poznamka

PFi okolnich podminkach, které se odchyluji od béznych podminek, napf. vysoké teploty
prostiedi, vysoka vihkost vzduchu, agresivni prostiedi, zkrat'te intervaly vymény. V tomto
pfipadé kontaktuje oddéleni technické podpory za Géelem stanoveni individualnich interval(l
vymeny maziv.

Poznamka

PFi teplotach v olejové vané nad +80 °C mUize byt Zivotnost také kratsi. Plati pravidlo, Ze
zvyseni teploty o 10 Kelvinli zkracuje zivotnost pfiblizné na polovinu, jak je uvedeno na
obrazku s nazvem "Orientacni intervaly vymény oleje".

P¥i teploté v olejové vané o velikosti +80 °C Ize vychazet z nasledujici délky Zivotnosti pfi
zachovani vlastnosti, které predepisuje spole¢nost Siemens Geared Motors GmbH:

Tabulka 8- 4 Doba pouzitelnosti oleja

Druh oleje Doba pouzitelnosti
Mineralni olej 10 000 provoznich hodin nebo 2 roky

Biologicky degradovatelny olej

Fyziologicky nezavadny olej podle normy USDA-H1/-H2
Synteticky olej 20 000 provoznich hodin nebo 4 roky
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8.2 Konftrola a vymeéna maziv

160

o
'_

150

\
140
\
\
130
\
120
\ @

110 //

100

20 7

" ®

70

250 500 1000 2500 5000 10000 25000 50000
I[h]

@ Mineralni olej
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T Trvala teplota olejové lazné [°C]
|

Interval vymény oleje v hodinach provozu [h]

Obrazek 8-6 Orientacni intervaly vymény oleje

Zivotnost tuku ve valivych loZiscich
Valiva loziska a volny prostor v nich jsou dostate¢né naplnéna tukem.

PFi pFipustnych provoznich podminkach a teplotach okolniho prostfedi neni domazavani
zapotrebi.

PFi vymeéné oleje nebo pfi vyméné hfidelovych tésnéni doporucujeme vyménit také tukovou
napln lozisek.
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8.2 Konftrola a vymeéna maziv

8.2.11 Doporu¢ena maziva

72

ANEBEZPECI’

Bézna maziva nemaji atestaci podle normy USDA -H1/-H2 (United States Department of
Agriculture). Pro pouziti v potravinafrském a farmaceutickém prdmyslu nejsou schvalena
vUbec nebo jen s vyhradou. PoZadujete-li pouzit maziva schvalena podle normy USDA -
H1/-H2, kontaktujte oddéleni technické podpory.

POZOR

PFi pouziti mimo rozsah teplot, ktery je uveden v provoznim navodu Flender BA 7300,
kontaktujte prosim oddéleni technické podpory za ucelem vybéru druhu oleje.

Pokud by teplota skfiné prekraCovala hodnotu +80 °C, kontaktujte prosim oddéleni

technické podpory.

Poznamka

Bézna maziva nejsou biologicky degradovatelna viibec nebo jen z ¢asti. PoZzadujete-li pouzit
maziva v souladu s touto specifikaci, kontaktujte oddéleni technické podpory.

Poznamka

Tato doporuceni nelze chapat jako souhlas s pouzitim ve smyslu zaruky kvality maziva,
které vam dodal vas dodavatel. Kazdy vyrobce maziv musi sam zarucit kvalitu svého
produktu.

Pro vybér oleje je smérodatna viskozita oleje, ktera je uvedena na typovém Stitku prevodu
(tfida 1ISO VG). Uvedena tfida viskozity plati pro smluvné sjednané provozni podminky.

Jiné provozni podminky prokonzultujte s oddélenim technické podpory.
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8.3

8.4

BA 2010

8.3 VVyména loZisek

Maziva, ktera jsou pro pfevodovku vhodna, jsou uvedena v provoznim navodu BA 7300 -
Mazani pfevodovek. Zname slozeni téchto maziv a vime, Ze jejich nosnost, odolnost viici
zadreni (test FZG DIN 51354 = stupen zatiZzeni > 12), nosnost Sedych skvrn a kompatibilita s
tésnénim a vnitfnim natérem dosahuje hodnot v souladu s aktualni technickou urovni, z
nichz jsme vychazeli pfi navrhu pfevodu. Doporucujeme proto nasim zakaznikim, aby
pouzili mazivo z této tabulky s pfihlédnutim k tfidé VG, ktera je uvedena na typovém Stitku.

Pokud jsou prfevody od vyrobce dle dohody naplnény specialnimi mazivy, ktera jsou urCena
pro vyse uvedené aplikace, je tato skute¢nost uvedena na typovém Stitku.

Informace o poskytnuti zaruky jsou platné jen pro maziva, ktera jsou doporucena v
provoznim navodu Flender BA°7300. Zvolite-li jiny druh oleje, budete rudit za vhodnost
tohoto maziva z technického hlediska.

Vymeéna lozisek

Pfrevody v provedeni ATEX

@ Zivotnost loZisek velkou mérou zavisi na provoznich podminkach. Spolehlivy
vypocet zivotnosti proto neni snadny. Poskytne-li provozovatel informace o
provoznich podminkach, Ize zivotnost stanovit vypoétem a vyznadit na typovém
Stitku. Nejsou-li tyto informace k dispozici, potfeba neprodlené vymény lozZisek je
charakterizovana zménou vibraci nebo hluku.

Kontrola tésnosti pfevodu

Normalnim jevem je vyskyt malého mnozZstvi unikajiciho oleje/tuku v misté tésniciho krouzku
hfidele ve fazi zabéhu v délce 24 hodin provozu.

V pfipadé uniku vétSiho mnozstvi oleje nebo v pfipadé, Ze unik nepomine ani po fazi
zabéhu, vyménte tésnici krouzek hfidele, abyste zabranili vzniku nasledného poskozeni.

Tésnici krouzek hfidele podléha béZnému opotiebeni. Jeho Zivotnost je pfitom zavisla na
podminkach pouziti. Doporu¢ujeme vam, abyste tésnici krouzky hfidele ménili v ramci
pravidelné udrzby a opravy zafizeni.
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8.5 Cisténi zavzdusriovaciho/odvzdusriovaciho filtru

8.5 Cisténi zavzdusnovaciho/odvzdusnovaciho filtru
V zavislosti na stupni znecisténi Cistéte zavzdusnovaci/odvzdusinovaci filtr alespor kazdych
6 mésicu.

Postup

1. ZavzduSnovaci/odvzduSnovaci filtr vySroubujte.

2. Zavzdu$novaci/odvzdusSnovaci filtr proplachnéte technickym benzinem nebo jinym
Cisticim prostfedkem.

3. Zavzdu$novaci/odvzdusnovaci filtr profouknéte stlaenym vzduchem.
4. ZavzduShovacim/odvzduSnovacim filtrem pfevod uzavrete.

Nyni jste provedli vyCisténi zavzdusinovaciho/odvzdusfiovaciho filtru.

8.6 Kontrola snimaée hladiny oleje (volitelné)

Pfevody v provedeni ATEX
@ Snimac hladiny oleje informuje o stavu oleje jen tehdy, je-li pfevod vypnuty.

Vypusténim snizte hladinu oleje a poté olej dopliujte do té doby, dokud snimac
hladiny oleje nesepne.

Dbejte pokynd v samostatném navodu k pouziti snimace hladiny oleje.

8.7 Prevod vy istéte

POZOR

Usazeny prach znemoznuje salani tepla a vede k zahfivani skfiné.

Z pfevodu odstrarfiujte necCistoty a prach.

POZOR

Prevod necistéte vysokotlakym CistiCem.

Nepouzivejte nastroje s ostrymi hranami.

Pred Cisténim odpojte pohonnou jednotku z elektrické sité.
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8.8 Kontrola utaZeni upevriovacich sroubu

8.8 Kontrola utazeni upevriovacich Sroubu

Pfevody v provedeni ATEX
@ Uvolnéné dily mohou v disledku narazu zpUsobit jiskreni.

Vniknuti cizich téles mize zplsobit jiskFeni.

Poznamka

Nepouzitelné svorniky nahradte novymi totozné tfidy pevnosti a provedeni.

Pohonnou jednotku odpojte ze sité a zkontrolujte fadné utazeni vSech upeviiovacich Sroubl
s pomoci momentového klice.

VSeobecna tolerance utahovaciho momentu v Nm €ini 10 %. Soucinitel tfeni €ini 0,14 p.

Tabulka 8- 5 Utahovaci moment pro upevnovaci Sroub

Velikost zavitu Utahovaci moment pro tfidu pevnosti

8.8 10.9 12.9

[Nm] [Nm] [Nm]
M4 3 4 5
M5 6 9 10
M6 10 15 18
M8 25 35 41
M10 50 70 85
M12 90 120 145
M16 210 295 355
M20 450 580 690
M24 750 1000 1200
M30 1500 2000 2400
M36 2500 3600 4200
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8.9 Prohlidka prevodu nebo prevodového motoru

8.9

8.10

76

Prohlidka prevodu nebo prevodového motoru

Pfevodovy motor pravidelné kontrolujte jednou roéné podle v&ech kriterii, ktera jsou uvedena
v kapitole Auto-Hotspot.

Pfevodovy motor zkontrolujte podle kriterii, ktera jsou popsana v kapitole VSeobecné pokyny
a bezpec€nostni pokyny (Strana 7).

Mista s poSkozenym natérem odborné vyspravte.

Udrzba kluzné spojky

Poznamka

Stav kluzné spojky zkontrolujte poprvé po 500 hodinach provozu, poté alesporn jednou rocné
a po kazdém zablokovani stroje.

V pfipadé potieby sefidte moment prokluzu nebo vymeérite dily, které podléhaji opotfebeni,
napt. tfeci oblozeni a pouzdra. Vzdy vyménte celou dvojici tfecich oblozeni. Doporu¢ujeme
vam, abyste vymeénili vzdy celou sadu opotfebenych pouzder.

Dbejte pokyn(i uvedenych v navodé k pouziti pfislusné spojky.
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ANEBEZPECI

Neodborna likvidace pouzitého oleje ohrozuje Zivotni prostfedi a zdravi.

Olej po pouziti odevzdejte ve sbérné pouzitého oleje. Pfimichavani cizich latek, jako napf.
rozpoustédel, brzdové nebo chladici kapaliny, je zakazano.

Zamezte dlouhodobéjSimu kontaktu s pokozkou.

Z pfevodu vypustte opotfebeny olej. Opotfebeny olej odborné zachyt'te, do¢asné
uskladnéte, prepravujte a zlikvidujte. Nemichejte polyglykoly s mineralnimi oleji. Polyglykoly
je nutno zlikvidovat zvlast.

Dodrzujte legislativu dané zemé. Podle némecke legislativy nelze oleje riznych kategorii
odpad(l navzajem michat tak, aby mohla byt nasledné provedeno optimalni zpracovani oleje
(§4 VI Pouzity olej).

Pouzity olej shromazdujte a zlikvidujte jej v souladu s pfedpisy.
Vytekly olej ihned ekologicky zlikvidujte s pomoci sorbentu.

Casti skiing, ozubena kola, hfidele a valiva loZiska pfevodového motoru likvidujte jako
Zelezny Srot. Totéz plati i pro soucasti ze Sedé litiny, pokud pro tento material neexistuje
zvlastni tfidény sbér.

Snekova kola sestavaji asteéné z barevnych kov(. Tyto kovy likvidujte pfedepsanym
zpUsobem.

Obalovy material zlikvidujte podle predpist nebo jej odevzdejte k recyklaci.

Tabulka 9- 1 Kategorie odpadu pfevodovych olejl

Druh oleje Oznaceni Kategorie odpadi
Mineralni olej CLP ISO VG220 13 02 05
Polyglykoly CLP ISO PG VG220 130208

CLP ISO PG VG460
Polyalfaolefiny CLP ISO PAO VG68 13 02 06

CLP ISO PAO VG220
CLP ISO H1 VG460
Biologicky degradovatelné oleje | CLP ISO E VG220 130207

Provozni navod, 05/2011 77



Likvidace

BA 2010
78 Provozni navod, 05/2011



Technické udaje

10.1 Typové

Tabulka

oznaceni

10- 1 Pfiklad slozeni typového oznaceni

Priklad:

Hlavni pfevod

Predrazeny ¢Eelni
ozubeny prevod

Hnaci skupina

F |D |F |108 |B

-Z 38 -

K4

(100)

Typ pfevodu

Pocet p

fevodovych stupnili D

Typ pro

vedeni F

Velikost 108

Kontrolni znacka B

Pocet p

fevodovych stupnl

Velikost

38

Hnaci s

kupina

K4

(pro vel

ikost motoru)

(100)

Tabulka 10- 2 Kod typového oznaceni
Typ pfevodu

(-) Celni ozubeny prevod

B KuzeloCelni pfevod, dvojstupnovy
K KuzeloCelni pfevod, tfistupriovy
F Plochy prevod

C Celni ozubené $nekové pievody
Pocet pfevodovych stupid

)

E jednostupriovy

4 dvojstupriovy

D tfistupriovy
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10.1 Typoveé oznaceni

Typ provedeni

Hridel

(-) | Plny hridel

A | Duty hfidel

Upevnéni

(-) | Patkové provedeni

F | Pfirubové provedeni (typ A)

Z | Skiihova pfiruba (typ C)

D | Vzpéra oto€ného snimace

G | Pfiruba (typ A) oproti pohanénému hfideli
R | Pfiruba michadla

K | Provedeni pro chladici véz

M | Pfiruba michaciho stroje

E | Pfiruba vytlaéného lisu

U | Vodotésné provedeni (t&snéni kluzného krouzku)
Spojeni

(-) | Licované pero

S | Stahovaci kotoué

T | Duty hfidel s vicedrazkovym ozubenim
Uzavérka zpétného chodu

X | Uzavérka zpétného chodu v mezistupni

Pocet p

Predfazeny Celni ozubeny prevod

fevodovych stupn

z

dvojstupriovy

D)

tfistupnovy

Hnaci s

kupina

A /A5

Hnaci skupina s volnym hnacim hfidelem

K2

SkFin spojky se spojkou pro pfipojeni IEC motoru

K2TC

Skfin spojky se spojkou pro pfipojeni NEMA motoru

K4

Zkracena skfin spojky se svérnym spojem pro pfipojeni IEC motoru

K5TC

Zkracena skfin spojky se svérnym spojem pro pfipojeni NEMA motoru

KQ(S)

SkFin spojky servomotoru se spojkou bez viile pro pfipojeni servomotoru

P

Hnaci skupina s volnym hnacim hfidelem a motorovou stolici pro pfipojeni IEC motoru

P5

Hnaci skupina s volnym hnacim hfidelem a motorovou stolici pro pfipojeni NEMA motoru

80
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10.2

BA 2010

VSeobecné technické udaje

10.2 Vseobecné technické udaje

Tyto udaje a smluvni ujednani o pfevodovych motorech stanovuji mezni hodnoty pro

pouzivani v souladu s uréenim vyrobku.

U prevodovych motort je obvykle pouzit jeden typovy Stitek pro cely pohon, ktery je umistén

na motoru.

V jednotlivych pfipadech mohou byt na motoru a pfevodu namontovany samostatné typoveé

Stitky.

SIEMENS ce =*1'SIEMENS ‘ i
KAF108-LA160L4-L150/100GH 3

2KJ1506-5JR13-2FD1-Z FDU1001/8999999 nnn 254kg 4 5 6
IP55 (IM) H-01-A | | 7 8
G.6.2L  OIL CLP PG VG220 i=12.9 9 10 1 12

50Hz 113/min | 60Hz 136/min 13 14 |17 18
1266Nm fB=1.511264Nm fB=1.5 15 16119 20
3~Mot. ThCI.155(F) TP-PTC /__\ 100Nm 190-240V AC 21 22 23 24 25 26

50Hz 400/690V D/Y | 60Hz 460V Y 27 28 29|35 36 37
29/16.74A cosPhi 0.84 | 28.6A cosPhi 0.87 30 3138 39
15kW IE1-90% 1460/min | 15kW 1755/min 32 33 34140 M 42

Obrazek 10-1 Pfiklad vykonového Stitku

1 Znacka CE nebo jiné oznadeni v pfipadé potieby
2 Vychozi norma

3 Typ - typ provedeni - velikost

4 Objednaci ¢islo

5 Vyrobni Cislo

6 Hmotnost m [kq]

7 Kryti podle normy IEC 60034-5 nebo IEC 60529
8 Konstrukeni provedeni (IM)

9

10  Druh oleje

Objem olejové naplné [I] Hlavni prevod / pfedfadny pfevod + pfiruba vytlaéného lisu

11 Viskozita oleje I1SO tfida VG podle normy DIN 51519 / ISO 3448

12 Celkovy prevodovy pomer i
Frekvence 1

13  Jmenovita frekvence f [Hz]

14 Otocky pohanéné strany nz [min-']

15  Kroutici moment pohanéné strany T2 [Nm]

16  Zatézovatel motoru fs

Frekvence 2

17 Jmenovita frekvence f [Hz]

18  Otocky pohanéné strany nz [min-1]

19  Kroutici moment pohanéné strany T2 [Nm]

20 Zatézovatel motoru fs
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10.2 Vseobecné technické udaje

82

Parametry motoru

21
22
23
24
25
26

Pocet fazi a druh proudu motoru
Tepelna tfida Th.CI.

Motorovy jisti¢ (TP)

Symboly (IEC 60617-2): — = Brzda
Brzdovy moment Tar [Nm]
Pfipojovaci napéti brzdy U [V]

Frekvence 1

27
28
29
30
31
32
33
34

Jmenovita frekvence f [Hz]
Jmenovité napéti / rozsah U [V]

Zapojeni, znacka v schématu zapojeni podle normy DIN EN 60617 dil 6 / IEC 60617-6

Jmenovity proud | [A]

Vykonovy faktor cos ¢

Jmenovity vykon P [kW], provozni rezim (pokud * S1)
Oznaceni tfidy u€innosti

Jmenovité otacky n1 [min-1]

Frekvence 2

35
36
37
38
39
40
41
42

Jmenovita frekvence f [Hz]
Jmenovité napéti / rozsah U [V]
Jmenovity proud | [A]
Vykonovy faktor cos ¢

Zapojeni, znacka v schématu zapojeni podle normy DIN EN 60617 dil 6 / IEC 60617-6

Jmenovity vykon P [kW], provozni rezim (pokud * S1)
Oznaceni tfidy u€innosti
Jmenovité otacky n1 [min-1]

Typovy §titek pro prevody v provedeni ATEX

4
7

SIEMENS bl

5

-

9
13
15

10 1" 12
14|17 18
16119 20

21

a b~ WODN =

Znacka CE nebo jiné oznaceni v pfipadé potfeby
Vychozi norma

Typ - typ provedeni - velikost

Objednaci €islo

Vyrobni €islo
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10.3 Hmotnost
6 Hmotnost m [kg]
7 Kryti podle normy IEC 60034-5 nebo IEC 60529
8 Konstrukéni provedeni (IM)
9 Objem olejové naplné [I] Hlavni pfevod / pfedfadny pfevod + pfiruba vytlatného lisu

10 Druh oleje

11 Viskozita oleje ISO tfida VG podle normy DIN 51519/ ISO 3448
12 Celkovy pfevodovy pomér i

Frekvence 1

13 Jmenovita frekvence f [Hz]

14 Otocky pohanéné strany n2 [min-]

15 Kroutici moment pohanéné strany T2 [Nm]
16 ZatéZzovatel motoru fs

Frekvence 2

17 Jmenovita frekvence f [Hz]

18 OtocCky pohanéné strany n2 [min-']

19 Kroutici moment pohanéné strany T2 [Nm]
20 Zatézovatel motoru fs

21 Symbol Ex a oznaéeni Ex

Obrazek 10-2 Typovy Stitek ATEX

10.3 Hmotnost

Hmotnost celého pfevodového motoru je uvedena v dodacich dokumentech.

Pokud hmotnost pfekroc&i 30 kg, je hmotnost celého pfevodového motoru uvedena na
typovém §titku pfevodu nebo prfevodového motoru.

V pfipadé existence nékolika typovych stitk(i na prevodovém motoru je smérodatny Gdaj
uvedeny na hlavnim prevodu.

Hmotnostni daj se tyka jen stavu produktu v okamziku expedice.
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10.4 Hladina hluku

10.4

84

Hladina hluku

Hladina hluku Lwa vzorku pfevodu na nasledujicim obrazku, méfena podle charakteristiky A,
byla stanovena podle normy DIN EN ISO 1680 pfistroji, které splfiuji normu DIN IEC 60651.

Hluk je zavisly zejména na otackach, vykonu a pfevodovém poméru.

g 110
<
-
90 //
) / /
70 7/
60
01 02 05 1 2 5 10 20 50 100 160
P kW]

Obrazek 10-3 Hladina hluku pfevodovych motord MOTOX

Uroveni hluku prevodovych motori MOTOX se pohybuje pfevazné uvnitf tmave vyznacené
oblasti. Uroven hluku pfevodu s velmi nizkym pfevodovym pomérem, vysokym vykonem a
vysokymi otackami na vstupu se mize pohybovat ve Srafované oblasti.

Nelze-li na misté pouziti zajistit transparentni technické podminky méfeni, plati vysledky
meéfeni na zkusebnich stavech spolecnosti Siemens Geared Motors GmbH.

Hluk z cizich zafizeni

PFi méfenich nebyl zohlednén hluk, ktery pfevod negeneruje - ale vydava.

Také zde neni zohlednén hluk, ktery vydavaji hnaci a pohanéné stroje a sokl, ackoli se tento
hluk z pfevodu na né pfenasi.
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10.5 Konstrukcni provedeni

Konstrukéni provedeni

Oznaceni konstrukéniho provedeni splfiuji normu IEC 60034-7 (kod I).

Pfrevody Ize provozovat jen v konstrukénim provedeni, které je uvedeno na vykonovém
Stitku. Timto zpUsobem je zajiSténo dostateéné mnozZstvi olejové napiné.

Poznamka
Prevody velikosti 18 a 28 jsou hamazany na celou dobu jejich zivotnosti.

Sroubové zatky nejsou k dispozici.

Vysvétlivky k symbol{im na obrazcich konstrukénich provedeni:

Odvzdusnéni Plnici otvor oleje Hladina oleje Mérka oleje Vypust oleje

>
W

Poloha zastréného/piného hridele

Pfevody velikosti 38 jsou sériové opatfeny Sroubovou zatkou v misté V,
odvzdu$néni neni nutné.

Na protilehlé strané

<

*

Dvoustuphovy prevod
Ttistupnovy prevod

Dvojity pfevod

© 60

VoliteIné okénko olejoznaku oproti pohanéné strané

alternativné

Provozni navod, 05/2011 85



Technické udaje

10.5 Konstrukcni provedeni

10.5.1 Jednostupnové celni ozubené prevody
E B3 (IMB3) E B8 (IMBS) E B7(MB7)
\

T |
, &) O 1v
] Eo % \z.

=7

E B6(IMB6) E V5(IMV5) E V6 (IMV6)

@ D ;

k.
e = i
D= L) & -

' i /
< VT >
® =<
Obrazek 10-4 Konstrukéni provedeni typové fady E velikosti 38 - 148
EF, EK BS5 (IM B5) EF, EK V1 (IM V1) EF, EK V3 (IMV3)
EZ B14 (IM B14) EZ V18 (IM V18) EZ V19 (IM V19)

& 1@ ) @
]| @ P

4 0 ', /

1 ‘ P ;

=7

) @
EF, EK B5-02 (IM B5-02) EF, EK B5-03 (IM B5-03) EF, EK B5-00 (IM B5-00)
EZ B14-02 (IM B14-02) EZ B14-03 (IM B14-03) EZ B14-00 (IM B14-00)

d

A\

am) ! 5
%& § AN

Obrazek 10-5 Konstrukéni provedeni typové fady E velikosti 38 - 148

BA 2010
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10.5.2 Dvou a tfistupfiové elni ozubené prevody
D/z B3 (IMB3) D/z B8 (IM B8)
v/
] \
D/Z B6 (IM B6)
@y
o) &
S >
Obrazek 10-6 Konstruk&ni provedeni typové fady D/Z velikosti 18 - 88
D/z B3 (IMB3) D/z B8 (IM B8)
\
| :ﬂ; g e J
@
\OJ
D/Z B6 (IMB6)
&
ti_jj ./@
/ 4 ™ @
Obrazek 10-7 Konstruk&ni provedeni typové fady D/Z velikosti 108 - 168
BA 2010

Provozni navod, 05/2011
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10.5 Konstrukcni provedeni

D/Z B7 (IMB7)

D/Z B7(IMB7)

D/Z V6 (IMV6)
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10.5 Konstrukcni provedeni

D/Z B3 (IMB3)

@
\

=l
D/Z B6 (IM B6)

@
\

e

V2,
7

/ < q o <

Og_ Ej

D/Z B8 (IMB8)

@
\

P

\

D/Z V5 (IMV5)

)

/@

Obrazek 10-8 Konstrukéni provedeni typové fady D/Z188

ZK, DF/ZF, DR/ZR B5 (IM B5)
DZ/ZZ B14 (IM B14)

\v

\0J

ZK, DF/ZF, DR/ZR B5-02 (IM B5-02)
Dz/zz B14-0 (IM B14-02)

N
Q

88

V1 (IM V1)
V18 (IM V18)

B5-03 (IM B5-03)
B14-03 (IM B14-03)

Q.
5

D/Z B7 (IMB7)

SV

AN

D/IZ V6 (IM V6)

V3 (IM V3)
V19 (IM V19)

ol @
\%

* o
N —

& [l
L

B5-00 (IM B5-00)
B14-00 (IM B14-00)

Obrazek 10-9 Konstrukéni provedeni typové fady DF/ZF, DZ/ZZ velikosti 18 - 88, DR/ZR velikosti 68 -
88

BA 2010
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BA 2010

10.5 Konstrukcni provedeni

ZK, DF/ZF, DR/ZR B5 (IM B5) V1 (IM V1) V3 (IM V3)
Dz/zz B14 (IM B14) V18 (IM V18) V19 (IM V19)
@ Pzile®
* < /O
nEil

P Q@

ZK, DF/ZF, DR/ZR B5-02 (IM B5-02)
Dz/Zz B14-0 (IM B14-02)

B5-00 (IM B5-00)
B14-00 (IM B14-00)

B5-03 (IM B5-03)
B14-03 (IM B14-03)

® N
N N e

Obrazek 10-10 Konstrukéni provedeni typové fady D./Z. velikosti 108 - 168

ZK, DF/ZF B5 (IM B5) V1 (IM V1) V3 (IM V3)

Dz/zZ B14 (IM B14) V18 (IM V18) V19 (IM V19)

@ M ‘P @

1= L)
A ] elle °
N o [ oo /H m
o /%\

ZK, DF/ZF B5-02 (IM B5-02)
Dz/Zz B14-02 (IM B14-02)

Obrazek 10-11
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B5-03 (IM B5-03)
B14-03 (IM B14-03)

g
Q@

Konstrukéni provedeni typové fady D./Z.188

B5-00 (IM B5-00)
B14-00 (IM B14-00)
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10.5 Konstrukcni provedeni

10.5.3 Plochy prevod

Poznamka

U konstrukénich provedeni V3-00/H-06 pouzivejte pro kontrolu hladiny oleje otvor s

oznacenim "F".

F.Z, F.F B5-01 (IM B5-01)
F.A. H-01

o@_ T

9 G ==

I \@

A =B |

I A

; 3

| 7
V/BSB—1888
F.Z, F.F B5-00 (IM B5-00)
F.A. H-04

Obrazek 10-12

F.Z B5-01 (IM B5-01)
F.A. H-01

P F=rT
AJTL . Jbﬂ @

Er1])
1,7
F.z B5-00 (IM B5-00)
F.A. H-04

Obrazek 10-13

90

F.Z, F.F B5-03 (IM B5-03)
F.A. H-02

88B-188B
/
|

T
-

i
. e ety W14
’] §
1/~ N
48B-108B
—

(O P
— 11> 128B-188B
/

F.Z, F.F V1-00 (IM V1-00)
FA.  H-05

. s @888—1888
o T ]ﬁ g

/- LoH
S
% A

AN

F.z B5-03 (IM B5-03)
F.A. H-02

F.z V1-00 (IM V1-00)
F.A. H-05

SH* T
N

Konstrukéni provedeni F.208

F.Z, F.F B5-02 (IM B5-02)
F.A. H-03

F.Z, F.F Vv3-00 (IM V3-00)
F.A. H-06

A

|

88B-188B §
Q O]

Konstrukéni provedeni typové fady F.28, F. velikosti 38B - 188B

F.Z B5-02 (IM B5-02)
F.A. H-03

Fz V3-00 (IM V3-00)

F.A. H;\oe @*
)
_\L%\c\ D

vs/Ed
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10.5 Konstrukcni provedeni

10.5.4 Kuzeloéelni prevody
B B3-00 (IM B3-00) B B8-00 (IM B8-00) B B7-00 (IM B7-00)
BZ, BF B5-01 (IM B5-01) Bz, BF B5-03 (IM B5-03) Bz, BF B5-02 (IM B5-02)
BA. H-01 BA. H-02 BA. H-03
&
= 7. s
3 e\ D
"“.\ 4 R 4 N
D TE | | O
AN
N TR
N .
1 .
/
B B6-00 (IM B6-00) B V5-00 (IM V5-00) B V6-00 (IM V6-00)
BZ, BF B5-00 (IM B5-00) Bz, BF V1-00 (IM V1-00) Bz, BF V3-00 (IM V3-00)
BA. H-04 BA. H-05 BA. H-06
L N3 7";\ l_l (s J‘L:jJ =
ol 1| ol * o
/ ;:’T =1 I_I 4:,
m
Obrazek 10-14 Konstrukéni provedeni typové fady B. velikosti 28 - 38 bez dodate¢né
Sroubové zatky
B B3-00 (IM B3-00) B B8-00 (IM B8-00) B B7-00 (IM B7-00)
BZ, BF B5-01 (IM B5-01) BZ, BF B5-03 (IM B5-03) BZ, BF B5-02 (IM B5-02)
BA. H-01 BA. H-02 BA. H-03
. e
Hl 0
%2' N E ] [ L \"
W
] \ 1
AN S
=
B B6-00 (IM B6-00) B V5-00 (IM V5-00) B V6-00 (IM V6-00)
Bz, BF B5-00 (IM B5-00) Bz, BF V1-00 (IM V1-00) Bz, BF V3-00 (IM V3-00)
BA. H-04 BA. H-05 BA. H-06
/ , i
‘ r/ L@ %,' @
& | ’ il \/ [ ] I:fj—J gﬁgq.
ol L L -
/ Jo L NEER
< e F== 4l
m ; ] :
Obrazek 10-15 Konstrukéni provedeni B.38 s dodate¢nou Sroubovou zatkou
BA 2010
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10.5 Konstrukcni provedeni

Vyobrazena konstruk&ni provedeni plati taktéz pro patkovou/pFirubovou skfin velikosti 188.

Obrazek 10-16 Obrazek patkové/pfirubové skiiné K.188

Poznamka

U konstrukénich provedeni B3-00/H-01 pouZzivejte pro kontrolu hladiny oleje otvor s
oznactenim "K".

K B3-00 (IM B3-00) K
KA. H-01

B8-00 (IM B8-00) K  B7-00 (IM B7-00)

KA. H-02 KA. H-03

e
il

7\
Q. dp
AN
K  B6-00 (IM B6-00) K  V5-00 (IMV5-00) K  V6-00 (IM V6-00)
KA. H-05 KA. H-06

KA. H-04
@

A
Obrazek 10-17 Konstrukéni provedeni typové fady K, KA, KAS, KAT velikosti 38 - 188
K. B5-01 (IM B5-01) K. B5-03 (IM B5-03) K. B5-02 (IM B5-02)
KA. H-01 KA. H-02 KA. H-03

7@

K. B5-00 (IM B5-00)
KA. H-04

N
5

Obrazek 10-18

92

K. V1-00 (IM V1-00)
KA. H-05

5 (@
o/

A §
©

e - E]

K. V3-00 (IM V3-00)
KA. H-06

=it

e
©@°

Konstrukéni provedeni typové fady KZ, KF, KM, KAD, KAZ, KAF, KAM, KADS,
KAZS, KAFS, KADT, KAZT, KAFT velikosti 38 - 188

BA 2010
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10.5.5

C B3-00(IM B3-00)
CA. H-01

@
A

o4 (mi)

RN

C B6-00 (IM B6-00)
CA. H-04

@i\*
@
@)

o

5 m

—/

Obrazek 10-19

CZ, CF B5-01 (IM B5-01)
CA.  H-01

ujm\ \

Cz, CF B5-00 (IM B5-00)
CA. H-04

@ |

Obrazek 10-20

BA 2010
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Celni ozubené $nekové prevody

C B8-00(IM B8-00)
CA. H-02

@
AN
| Ol eH

g
©

C  V5-00 (IMV5-00)
CA. H-05

&
\ o
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|=o (]
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10.5 Konstrukcni provedeni

C B7-00(IM B7-00)
CA. H-03

7
1/~

\G)
C V6-00 (IM V6-00)
CA. H-06
@ A
1 \ -

——1 = H
o o

Konstrukéni provedeni typové fady C, CA, CAS, CAT velikosti 28 - 88

CZ, CF B5-03 (IM B5-03)

CA. H-02

@
im

Cz, CF V1-00 (IM V1-00)

CA. H-05

o

\

r———n

3

CZ, CF B5-02 (IM B5-02)
CA.  H-03

CZ, CF V3-00 (IM V3-00)
CA.  H-06

-

Konstrukéni provedeni typové fady CZ, CF, CAD, CAF, CAZ, CADS, CAFS,
CAZS, CADT, CAFT, CAZT velikosti 28 - 88
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10.6 MnoZstvi olejové napiné

10.5.6 Dvojity prevod - Predrazeny ¢elni ozubeny prevod
Poznamka
Ve vodorovné provozni poloze sméfuje vyklenek skiiné druhého pfevodu vesmés smérem
dold.
Poznamka

U dvojitych prevodu povazujte kazdou jednotku za samostatny prevod.
Pfrevody velikosti 28 a 38 druhého pfevodu jsou namazany na celou dobu jejich Zivotnosti.

Sroubové zatky nejsou k dispozici.

Vodorovna provozni poloha Svisla provozni poloha

)
@ a
/ ® - tﬂ @ .

B o B =
FE) © =1l
/7 ]
PR :

Hlavni pfevod

b Druhy pfevod (pfedfazeny ¢elni ozubeny prevod)
* Na protilehlé strané
@  Dvoustupriovy prevod

@ Trojstupriovy prevod

Obrazek 10-21 Provozni poloha dvojitého prevodu
10.6 Mnozstvi olejové naplné
POZOR

Nespravné mnozstvi olejové naplné muze vést k poskozeni prevodu.

Mnozstvi oleje, ktera jsou uvedena v tabulkach, jsou jen orientaCnimi hodnotami pro
vymeénu oleje.

Slouzi napf. k planovani pfedzasobeni nebo nakupu oleje. Pfesné hodnoty zavisi na poctu
stupnll a pfevodovém poméru prevodu.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu bezpodminecné zkontrolujte hladinu oleje.

BA 2010
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10.6 MnoZstvi olejoveé napiné

10.6.1 Celni ozubeny prevod

Tabulka 10- 3 Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové Fady E. velikosti 38 - 148

Typ Konstrukéni provedeni

B3 B5 B5-00 |B5-02 |B5-03 |B6 B7 B8 V1 V3 V5 V6

B14 B14-00 | B14-02 | B14-03 V18 V19

E.38 0,2 0,2 0,23 0,23 0,4 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6 0,5 0,6
E.48 0,3 0,3 0,5 0,5 0,7 0,6 0,5 0,7 0,7 1,1 0,7 1,1
E.68 0,5 0,5 1,0 1,0 1,4 1,0 1,1 1,5 1,7 1,9 1,8 1,9
E.88 0,8 0,7 1,6 1,6 2,5 1,6 1,6 2,5 2,2 3,8 2,3 3,8
E.108 |1,3 1,0 2,7 2,7 4,5 2,7 2,8 4,6 3,7 6,6 3,8 6,6
E.128 |2,3 2,3 52 5,1 7,2 53 52 7,2 6,4 10,9 6,4 10,9
E.148 |4,0 2,8 6,7 6,7 10,3 7,0 7,0 10,3 9,3 14,5 9,5 14,8

Tabulka 10- 4 Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady D./Z. velikosti 18 - 188

Typ Konstrukéni provedeni
B3 B5 B5-00 |B5-02 |B5-03 |B6 B7 B8 V1 V3 V5 V6
B14 B14-00 | B14-02 | B14-03 V18 V19

218 0,2 0,2 0,3 0,35 0,4 0,35 0,3 0,4 0,5 0,5 0,5 0,5
2.28 0,25 0,25 0,4 0,45 0,6 0,45 0,4 0,6 0,6 0,7 0,6 0,7

Z2.38 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 1,2 0,7 1,1
Z.48 1,1 1,0 1,4 1,7 1,5 1,6 1,3 1,5 1,8 2,4 1,9 2,4
Z2.68 1,8 1,7 24 2,8 2,5 2,7 2,3 2,5 3,0 4,1 3,2 4,1
Z2.88 4,1 3,7 55 6,3 5,7 6,1 5,3 5,7 6,8 8,3 7,5 8,8
2108 |73 6,0 10,0 11,2 8,6 10,5 9,3 8,6 13,8 14,0 13,2 13,6
2128 |95 7,0 15,4 17,3 13,2 16,0 14,1 13,2 18,5 20,7 19,9 20,9
Z2.148 13,0 9,9 19,9 224 26,9 20,8 18,3 26,9 23,9 27,7 25,7 27,4

2168 [21,0 15,3 33,0 37,7 32,1 34,8 30,1 32,1 48,0 45,6 48,0 41,7
2188 |18,5 18,5 46,0 50,0 75,0 50,0 46,0 75,0 72,0 70,0 72,0 70,0
D.18 0,2 0,2 0,3 0,35 0,4 0,35 0,3 0.4 0,5 0,5 0,5 0,5
D.28 0,25 0,25 0,4 0,45 0,6 0,45 0,4 0,6 0,6 0,7 0,6 0,7

D.38 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,9 1,1 0,9 1,1
D.48 1,1 1,0 1,5 1,6 1,5 1,5 1,4 1,5 2,3 24 24 2,4
D.68 1,7 1,6 2,5 2,7 2,6 2,6 24 2,6 3,9 4,0 4,0 4,0
D.88 4,0 3,6 5,6 6,1 5,9 5,9 5,4 5,9 8,7 8,9 9,3 8,9
D.108 |7,1 5,7 10,2 11,0 10,0 10,3 9,5 10,0 16,3 14,2 15,6 13,7
D.128 |94 6,8 16,1 17,1 14,1 15,8 14,8 14,1 24,6 21,8 244 21,5

D.148 12,5 9,4 20,7 22,0 23,4 20,4 19,1 23,4 30,6 28,2 32,2 27,9
D.168 |19,0 16,0 32,7 35,6 33,8 34,1 31,2 33,8 53,0 43,7 54,4 42,2
D.188 |184 18,4 46,0 48,0 73,0 48,0 46,0 73,0 69,0 68,0 69,0 68,0

BA 2010
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10.6 MnoZstvi olejové napiné

10.6.2

Tabulka 10- 5 MnozZstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové Fady F. velikosti 28, 38B - 188B, 208

Plochy prevod

Typ Konstrukéni provedeni

B5-01 B5-03 B5-02 B5-00 V1-00 V3-00

H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
Fz.28 0,6 0,45 0,5 0,5 0,65 0,85
FZ.38B 0,7 0,6 0,7 0,7 1,0 1,1
FZ.48B 1,6 1,0 1,3 1,3 1,8 2,1
FZ.68B 2,5 2,3 2,4 2,3 3,3 3,8
FZ.88B 4,5 5,0 4,8 4,6 7,0 6,6
FZ.108B 7,4 9,2 8,4 8,1 11,1 13,1
FZ.128B 13,8 13,7 15,5 14,8 22,1 22,7
FZ.148B 19,5 20,8 22,7 22,3 34,5 33,5
FZ.168B 32,8 30,0 37,0 35,8 53,8 53,0
FZ.188B 414 40,7 44,2 46,5 68,0 66,4
FZ.208 77,0 64,5 73,8 66,3 108,7 112,2
FD.28 0,6 0,45 0,5 0,5 0,65 0,75
FD.38B 0,9 0,6 0,7 0,7 0,9 1,1
FD.48B 2,0 0,9 1,3 1,3 1,8 2,0
FD.68B 3,3 2,3 2,4 2,3 3,2 3,8
FD.88B 6,3 5,0 4,7 4,7 6,8 6,7
FD.108B 10,6 9,1 8,2 8,2 11,1 13,0
FD.128B 16,8 13,5 15,2 14,8 21,6 22,5
FD.148B 24,7 20,3 21,8 22,3 33,6 32,6
FD.168B 44,0 28,8 36,0 35,8 52,4 51,9
FD.188B 52,0 38,4 445 54,1 66,0 65,2
FD.208 954 61,5 71,5 66,2 104,6 108,6

BA 2010
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10.6.3

Kuzeloéelni prevody

10.6 MnoZstvi olejoveé napiné

Tabulka 10- 6 Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady B, BA, BAS, BAT velikosti 28 - 38; K, KA, KAS, KAT

velikosti 38 - 188

Typ Konstrukéni provedeni

B3-00 B8-00 B7-00 B6-00 V5-00 V6-00

H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
B.28 0,25 0,6 0,9 0,55 0,5 0,5
B.38 0,7 1,1 1,6 1,0 0,95 0,8
K.38 0,5 1,1 1,5 0,8 1,0 0,9
K.48 0,7 1,6 2,1 1,4 1,5 1,8
K.68 1,6 3,2 4,2 2,7 3,0 3,0
K.88 2,6 5,7 7.8 5,0 4,9 5,2
K.108 5,5 9,5 13,0 8,8 8,7 8,3
K.128 8,3 19,6 24,7 15,8 16,9 16,1
K.148 14,8 30,2 40,1 22,0 25,8 27,0
K.168 21,6 45,6 62,0 34,2 40,2 38,5
K.188 33,8 82,5 105,0 63,4 70,7 69,4

Tabulka 10- 7 Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady BZ, BF, BAD, BAF, BAZ, BADS, BAFS, BAZS,
BADT, BAFT, BAZT velikosti 28 - 38; KZ, KF, KM, KAD, KAZ, KAF, KAM, KADS, KAZS, KAFS, KADT, KAZT,
KAFT velikosti 38 - 188

Typ Konstrukéni provedeni

B5-01 B5-03 B5-02 B5-00 V1-00 V3-00

H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
B.28 0,25 0,6 0,9 0,55 0,5 0,5
B.38 0,7 1,1 1,6 1,0 0,95 0,8
K.38 0,5 1,1 1,6 0,8 1,0 0,9
K.48 0,7 1,7 2,2 1,4 1,6 1,8
K.68 1,6 3,2 4,4 2,6 2,8 3,0
K.88 2,6 5,8 8,1 5,0 5,1 5,0
K.108 6,2 9,9 14,2 8,9 10,0 8,9
K.128 8,7 19,6 25,4 14,8 17,5 16,6
K.148 14,8 30,1 42,0 25,0 26,0 28,1
K.168 21,7 46,3 64,0 34,8 41,1 39,4
K.188 33,8 82,5 105,0 63,4 70,7 69,4
BA 2010
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10.6 MnoZstvi olejové napiné

10.6.4 Celni ozubené $nekové prevody

Tabulka 10- 8 MnozZstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady C, CA, CAS, CAT velikosti 28 - 88

Typ Konstrukéni provedeni

B3-00 B8-00 B7-00 B6-00 V5-00 V6-00

H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
C.28 0,2 0,4 0,6 0,2 0,6 0,35
C.38 0,5 1,2 1,3 1,2 1,2 1,2
C.48 0,7 1,6 1,7 1,6 1,3 1,3
C.68 1,5 3,3 4,1 3,3 2,8 2,9
C.88 1,7 6,1 6,5 5,1 4,5 4,5

Tabulka 10- 9 MnozZstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady CZ, CF, CAD, CAF, CAZ, CADS, CAFS, CAZS,

CADT, CAFT, CAZT velikosti 28 - 88

Typ Konstrukéni provedeni

B5-01 B5-03 B5-02 B5-00 V1-00 V3-00

H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
C.28 0,2 0,4 0,6 0,2 0,6 0,35
C.38 0,4 1,2 1,3 1,1 1,0 1,0
C.48 0,5 1,7 1,8 1,6 1,3 1,3
C.68 1,5 3,6 4,2 3,3 3,1 3,2
C.88 1,7 59 7,3 52 4,8 4,8
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10.6.5 Dvojity prevod - Predrazeny ¢elni ozubeny prevod

10.6.5.1 Dvou a tfistupriové ¢elni ozubené prevody

Tabulka 10- 10  Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady Z.38, D. velikosti 48 - 188

Typ Konstrukéni provedeni
B3 B5 B5-00 B5-02 B5-03 B6 B7 B8
B14 B14-00 B14-02 B14-03
Z2.38-D/Z28 0,5+0,25 0,5+0,25 0,6+0,25 0,6+0,25 0,6+0,25 0,6+0,25 0,6+0,25 0,6+0,25
0,75 0,75 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85
D.48-D/Z28 1,1+0,25 1,0+0,25 1,5+0,25 1,6+0,25 1,5+0,25 1,5+0,25 1,4+0,25 1,5+0,25
1,35 1,25 1,75 1,85 1,75 1,75 1,65 1,75
D.68-D/Z28 1,7+0,25 1,6+0,25 2,5+0,25 2,7+0,25 2,6+0,25 2,6+0,25 2,4+0,25 2,6+0,25
1,95 1,85 2,75 2,95 2,85 2,85 2,65 2,85
D.88-D/Z28 4,0+0,25 3,6+0,25 5,6+0,25 6,1+0,25 5,9+0,25 5,9+0,25 5,4+0,25 5,9+0,25
4,25 3,85 5,85 6,35 6,15 6,15 5,65 6,15
D.108-Z38 7,1+0,5 5,7+0,5 10,2+0,5 11,0+0,5 10,0+0,5 10,3+0,5 9,5+0,5 10,0+0,5
7,6 6,2 10,7 11,5 10,5 10,8 10,0 10,5
D.108-D38 7,1+0,5 5,7+0,5 10,2+0,5 11,0+0,5 10,0+0,5 10,3+0,5 9,5+0,5 10,0+0,5
7,6 6,2 10,7 11,5 10,5 10,8 10,0 10,5
D.128-Z38 9,4+0,5 6,8+0,5 16,1+0,5 17,1+0,5 14,1+0,5 15,8+0,5 14,8+0,5 14,1+0,5
9,9 7,3 16,6 17,6 14,6 16,3 15,3 14,6
D.128-Z48 9,4+1,0 6,8+1,0 16,1+1,0 17,1+1,0 14,1+1,0 15,8+1,0 14,8+1,0 14,1+1,0
10,4 7.8 171 18,1 15,1 16,8 15,8 15,1
D.128-D38 9,4+0,5 6,8+0,5 16,1+0,5 17,1+0,5 14,1+0,5 15,8+0,5 14,8+0,5 14,1+0,5
9,9 7,3 16,6 17,6 14,6 16,3 15,3 14,6
D.148-Z38 12,5+0,5 9,4+0,5 20,7+0,5 22,0+0,5 23,4+0,5 20,4+0,5 19,1+0,5 23,4+0,5
13,0 9,9 21,2 22,5 23,9 20,9 19,6 23,9
D.148-748 12,5+1,0 9,4+1,0 20,7+1,0 22,0+1,0 23,4+1,0 20,4+1,0 19,1+1,0 23,4+1,0
13,56 10,4 21,7 23,0 24.4 21,4 20,1 24,4
D.148-D38 12,5+0,5 9,4+0,5 20,7+0,5 22,0+0,5 23,4+0,5 20,4+0,5 19,1+0,5 23,4+0,5
13,0 9,9 21,2 22,5 23,9 20,9 19,6 23,9
D.168-Z48 19,0+1,0 16,0+1,0 32,7+1,0 35,6+1,0 33,8+1,0 34,1+1,0 31,2+1,0 33,8+1,0
20,0 17,0 33,7 36,6 34,8 35,1 32,2 34,8
D.168-Z68 19,0+1,7 16,0+1,7 32,7417 35,6+1,7 33,8+1,7 34,1417 31,2+1,7 33,8+1,7
20,7 17,7 34,4 37,3 35,5 35,8 32,9 35,5
D.168-D48 19,0+1,0 16,0+1,0 32,7+1,0 35,6+1,0 33,8+1,0 34,1410 31,2+1,0 33,8+1,0
20,0 17,0 33,7 36,6 34,8 35,1 32,2 34,8
D.188-Z48 18,4+1,0 18,4+1,0 46,0+1,0 48,0+1,0 73,0+1,0 48,0+1,0 46,0+1,0 73,0+1,0
19,4 19,4 47,0 49,0 74,0 49,0 47,0 74,0
D.188-Z68 18,4+1,7 18,4+1,7 46,0+1,7 48,0+1,7 73,0417 48,0+1,7 46,0+1,7 73,0417
20,1 20,1 477 49,7 74,7 49,7 477 74,7
D.188-D48 18,4+1,0 18,4+1,0 46,0+1,0 48,0+1,0 73,0+1,0 48,0+1,0 46,0+1,0 73,0+1,0
19,4 19,4 47,0 49,0 74,0 49,0 47,0 74,0
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Tabulka 10- 11

Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady Z.38, D. velikosti 48 - 188

Typ Konstrukéni provedeni
V1 V3 V5 V6
V18 V19
Z2.38-D/Z28 0,8+0,6 1,2+0,7 0,7+0,6 1,1+0,7
1,4 1,9 1,3 1,8
D.48-D/Z28 2,3+0,6 2,4+0,7 2,4+0,6 2,4+0,7
2,9 3,1 3,0 3,1
D.68-D/Z28 3,9+0,6 4,0+0,7 4,0+0,6 4,0+0,7
4,5 47 4,6 47
D.88-D/Z28 8,7+0,6 8,9+0,7 9,3+0,6 8,9+0,7
9,3 9,6 9,9 9,6
D.108-Z38 16,3+0,8 14,2+1,2 15,6+0,8 13,7+1,2
17,1 15,4 16,4 14,9
D.108-D38 16,3+0,9 14,2+1,1 15,6+0,9 13,7+1,1
17,2 15,3 16,5 14,8
D.128-Z38 24,6+0,8 21,8+1,2 24,4+0,8 21,5+1,2
25,4 23,0 25,2 22,7
D.128-Z48 24,6+1,8 21,8+2,4 24,4+1,8 21,5+2,4
26,4 24,2 26,2 23,9
D.128-D38 24,6+0,9 21,8+1,1 24,4+0,9 21,5+1,1
25,5 22,9 25,3 22,6
D.148-Z38 30,6+0,8 28,2+1,2 32,2+0,8 27,9+1,2
31,4 29,4 33,0 29,1
D.148-248 30,6+1,8 28,2+2.4 32,2+1,8 27,9+2,4
32,4 30,6 34,0 30,3
D.148-D38 30,6+0,9 28,2+1,1 32,2+0,9 27,9+1,1
31,5 29,3 33,1 29,0
D.168-248 53,0+1,8 43,7+2,4 54,4+1,8 42,2+2,4
54,8 46,1 56,2 44,6
D.168-268 53,0+3,0 43,7+4,1 54,4+3,0 42,2+4 .1
56,0 47,8 57,4 46,3
D.168-D48 53,0+2,3 43,7+2,4 54,4+2,3 42,2+2,4
55,3 46,1 56,7 44,6
D.188-748 83,0+1,8 68,0+2,4 83,0+1,8 68,0+2,4
84,8 70,4 84,8 70,4
D.188-268 83,0+3,0 68,0+4,1 83,0+3,0 68,0+4,1
86,0 72,1 86,0 72,1
D.188-D48 83,0+2,3 68,0+2,4 83,0+2,3 68,0+2,4
85,3 70,4 85,3 70,4
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10.6.5.2

Tabulka 10- 12

Plochy pfevod

Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady FD. Velikost 38B - 188B, 208

10.6 MnoZstvi olejoveé napiné

Typ Konstrukéni provedeni
B5-01 B5-03 B5-02 B5-00 V1-00 V3-00
H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
FD.38B-D/Z28 |0,9+0,25 0,6+0,25 0,7+0,25 0,7+0,25 0,9+0,6 1,1+0,7
1,15 0,85 0,95 0,95 1,5 1,8
FD.48B-D/Z28 |2,0+0,25 0,9+0,25 1,3+0,25 1,3+0,25 1,8+0,6 2,0+0,7
2,25 1,15 1,55 1,55 2.4 2,7
FD.68B-D/Z28 | 3,3+0,25 2,3+0,25 2,4+0,25 2,3+0,25 3,2+0,6 3,8+0,7
3,55 2,55 2,65 2,55 3,8 4,5
FD.88B-D/Z28 |6,3+0,25 5,0+0,25 4,7+0,25 4,7+0,25 6,8+0,6 6,7+0,7
6,55 5,25 4,95 4,95 7.4 7.4
FD.108B-Z38 10,6+0,5 9,1+0,5 8,2+0,5 8,2+0,5 11,1+0,8 13,0+1,2
11,1 9,6 8,7 8,7 11,9 14,2
FD.108B-D38 10,6+0,5 9,1+0,5 8,2+0,5 8,2+0,5 11,1+0,9 13,0+1,1
11,1 9,6 8,7 8,7 12,0 14,1
FD.128B-Z38 16,8+0,5 13,5+0,5 15,2+0,5 14,8+0,5 21,6+0,8 22,5+1,2
17,3 14,0 15,7 15,3 22,4 23,7
FD.128B-748 16,8+1,0 13,5+1,0 15,2+1,0 14,8+1,0 21,6+1,8 22,5424
17,8 14,5 16,2 15,8 23,4 24.9
FD.128B-D38 16,8+0,5 13,5+0,5 15,2+0,5 14,8+0,5 21,6+0,9 22,5+1,1
17,3 14,0 15,7 15,3 22,5 23,6
FD.148B-Z38 24,7+0,5 20,3+0,5 21,8+0,5 22,3+0,5 33,6+0,8 32,6+1,2
25,2 20,8 22,3 22,8 34,4 33,8
FD.148B-Z48 24,7+1,0 20,3+1,0 21,8+1,0 22,3+1,0 33,6+1,8 32,6+2,4
25,7 21,3 22,8 23,3 35,4 35,0
FD.148B-D38 |24,7+0,5 20,3+0,5 21,8+0,5 22,3+0,5 33,6+0,9 32,6+1,1
25,2 20,8 22,3 22,8 34,5 33,7
FD.168B-Z48 44,0+1,0 28,8+1,0 36,0+1,0 35,8+1,0 52,4+1,8 51,9+2,4
45,0 29,8 37,0 36,8 54,2 54,3
FD.168B-Z68 44,0+1,7 28,8+1,7 36,0+1,7 35,8+1,7 52,4+3,0 51,9+4,1
45,7 30,5 37,7 37,5 55,4 56,0
FD.168B-D48 |44,0+1,0 28,8+1,0 36,0+1,0 35,8+1,0 52,4+2,3 51,9+2,4
45,0 29,8 37,0 36,8 54,7 54,3
FD.188B-Z48 52,0+1,0 38,4+1,0 44 ,5+1,0 54,1+1,0 66,0+1,8 65,2+2,4
53,0 39,4 45,5 55,1 67,8 67,6
FD.188B-Z68 52,0+1,7 38,4+1,7 44 5+1,7 54,1+1,7 66,0+3,0 65,2+4,1
53,7 40,1 46,2 55,8 69,0 69,3
FD.188B-D48 |52,0+1,0 38,4+1,0 44 5+1,0 54,1+1,0 66,0+2,3 65,2+2,4
53,0 39,4 455 55,1 68,3 67,6
FD.208-D68 95,4+1,6 61,5+1,6 71,5+1,6 66,2+1,6 126,5+3,9 108,6+4,0
97,0 63,1 73,1 67,8 130,4 112,6
FD.208-Z68 95,4+1,7 61,5+1,7 71,5+1,7 66,2+1,7 126,5+3,0 108,6+4,1
97,1 63,2 73,2 67,9 129,5 112,7
FD.208-Z88 95,4+3,7 61,5+3,7 71,5+3,7 66,2+3,7 126,5+6,8 108,6+8,3
99,1 65,2 75,2 69,9 133,3 116,9
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10.6.5.3

Tabulka 10- 13

KuZelo€elni pfevody

Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady K, KA, KAS, KAT velikosti 38 - 188

Typ Konstrukéni provedeni
B3-00 B8-00 B7-00 B6-00 V5-00 V6-00
H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
K.38-D/Z28 0,5+0,25 1,1+0,25 1,5+0,6 0,8+0,7 1,0+0,25 0,9+0,25
0,75 1,35 2,1 1,5 1,25 1,15
K.48-D/Z28 0,7+0,25 1,6+0,25 2,1+0,6 1,4+0,7 1,5+0,25 1,8+0,25
0,95 1,85 2,7 2,1 1,75 2,05
K.68-D/Z28 1,6+0,25 3,2+0,25 4,2+0,6 2,7+0,7 3,0+0,25 3,0+0,25
1,85 3,45 4,8 3,4 3,25 3,25
K.88-D/Z28 2,6+0,25 5,7+0,25 7,8+0,6 5,0+0,7 4,9+0,25 5,2+0,25
2,85 5,95 8,4 57 5,15 5,45
K.108-Z38 5,5+0,5 9,5+0,5 13,0+0,8 8,8+1,2 8,7+0,5 8,3+0,5
6,0 10,0 13,8 10,0 9,2 8,8
K.108-Z48 5,5+1,0 9,5+1,0 13,0+1,8 8,8+2,4 8,7+1,0 8,3+1,0
6,5 10,5 14,8 11,2 9,7 9,3
K.108-D38 5,5+0,5 9,5+0,5 13,0+0,9 8,8+1,1 8,7+0,5 8,3+0,5
6,0 10,0 13,9 9,9 9,2 8,8
K.128-Z38 8,3+0,5 19,6+0,5 24,7+0,8 15,8+1,2 16,9+0,5 16,1+0,5
8,8 20,1 25,5 17,0 17,4 16,6
K.128-748 8,3+1,0 19,6+1,0 24,7+1,8 15,8+2,4 16,9+1,0 16,1+1,0
9,3 20,6 26,5 18,2 17,9 17,1
K.128-D38 8,3+0,5 19,6+0,5 24,7+0,9 15,8+1,1 16,9+0,5 16,1+0,5
8,8 20,1 25,6 16,9 17,4 16,6
K.148-Z38 14,8+0,5 30,2+0,5 40,1+0,8 22,0+1,2 25,8+0,5 27,0+0,5
15,3 30,7 40,9 23,2 26,3 27,5
K.148-Z68 14,8+1,7 30,2+1,7 40,1+3,0 22,0+4,1 25,8+1,7 27,0+1,7
16,5 31,9 43,1 26,1 27,5 28,7
K.148-D38 14,8+0,5 30,2+0,5 40,1+0,9 22,0+1,1 25,8+0,5 27,0+0,5
15,3 30,7 40,9 23,1 26,3 27,5
K.168-248 21,6+1,0 45,6+1,0 62,0+1,8 34,2+2,4 40,2+1,0 38,5+1,0
22,6 46,6 63,8 36,6 41,2 39,5
K.168-Z.68 21,6+1,7 45,6+1,7 62,0+3,0 34,2+4 1 40,2+1,7 38,5+1,7
23,3 47,3 65,0 38,3 41,9 40,2
K.168-D48 21,6+1,0 45,6+1,0 62,0+2,3 34,2+2,4 40,2+1,0 38,5+1,0
22,6 46,6 64,3 36,6 41,2 39,5
K.188-268 33,8+1,7 82,5+1,7 105,0+3,0 63,4+4,1 70,7+1,7 69,4+1,7
35,5 84,2 108,0 67,5 72,4 71,1
K.188-Z88 33,8+3,7 82,5+3,7 105,0+6,8 63,4+8,3 70,7+3,7 69,4+3,7
37,5 86,2 111,8 71,7 74,4 73,1
K.188-D68 33,8+1,6 82,5+1,6 105,0+3,9 63,4+4,0 70,7+1,6 69,4+1,6
35,4 84,1 108,9 67,4 72,3 71,0
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Tabulka 10- 14  Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady KZ, KF, KAD, KAZ, KAF, KADS, KAZS, KAFS,

KADT, KAZT, KAFT velikosti 38 - 188

Typ Konstrukéni provedeni
B5-01 B5-03 B5-02 B5-00 V1-00 V3-00
H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
K.38-D/Z28 0,5+0,25 1,1+0,25 1,6+0,6 0,8+0,7 1,0+0,25 0,9+0,25
0,75 1,35 2,2 1,5 1,25 1,15
K.48-D/Z28 0,7+0,25 1,7+0,25 2,2+0,6 1,4+0,7 1,6+0,25 1,8+0,25
0,95 1,95 2,8 2,1 1,85 2,05
K.68-D/Z28 1,6+0,25 3,2+0,25 4,4+0,6 2,6+0,7 2,8+0,25 3,0+0,25
1,85 3,45 5,0 3,3 3,05 3,25
K.88-D/Z28 2,6+0,25 5,8+0,25 8,1+0,6 5,0+0,7 5,1+0,25 5,0+0,25
2,85 6,05 8,7 57 5,35 5,25
K.108-Z38 6,2+0,5 9,9+0,5 14,2+0,8 8,9+1,2 10,0+0,5 8,9+0,5
6,7 10,4 15,0 10,1 10,5 9,4
K.108-Z48 6,2+1,0 9,9+1,0 14,2+1,8 8,9+2,4 10,0+1,0 8,9+1,0
7,2 10,9 16,0 11,3 11,0 9,9
K.108-D38 6,2+0,5 9,9+0,5 14,2+0,9 8,9+1,1 10,0+0,5 8,9+0,5
6,7 10,4 15,1 10,0 10,5 9,4
K.128-Z38 8,7+0,5 19,6+0,5 25,4+0,8 14,8+1,2 17,5+0,5 16,6+0,5
9,2 20,1 26,2 16,0 18,0 17,1
K.128-248 8,7+1,0 19,6+1,0 25,4+1,8 14,8+2,4 17,5+1,0 16,6+1,0
9,7 20,6 27,2 17,2 18,5 17,6
K.128-D38 8,7+0,5 19,6+0,5 25,4+0,9 14,8+1,1 17,5+0,5 16,6+0,5
9,2 20,1 26,3 15,9 18,0 17,1
K.148-238 14,8+0,5 30,1+0,5 42,0+0,8 25,0+1,2 26,0+0,5 28,1+0,5
15,3 30,6 42,8 26,2 26,5 28,6
K.148-268 14,8+1,7 30,1+1,7 42,0+3,0 25,0+4,1 26,0+1,7 28,1+1,7
16,5 31,8 45,0 29,1 27,7 29,8
K.148-D38 14,8+0,5 30,1+0,5 42,0+0,9 25,0+1,1 26,0+0,5 28,1+0,5
15,3 30,6 42,9 26,1 26,5 28,6
K.168-248 21,7+1,0 46,3+1,0 64,0+1,8 34,8+2,4 41,1+1,0 39,4+1,0
22,7 47,3 65,8 37,2 42,1 40,4
K.168-268 21,7+1,7 46,3+1,7 64,0+3,0 34,8+4,1 41,1+1,7 39,4+1,7
23,4 48,0 67,0 38,9 42,8 41,1
K.168-D48 21,7+1,0 46,3+1,0 62,6+2,3 34,8+2,4 41,1+1,0 39,4+1,0
22,7 47,3 64,9 37,2 42,1 40,4
K.188-Z68 33,8+1,7 82,5+1,7 105,0+3,0 63,4+4,1 70,7+1,7 69,4+1,7
35,5 84,2 108,0 67,5 72,4 71,1
K.188-Z88 33,8+3,7 82,5+3,7 105,0+6,8 63,4+8,3 70,7+3,7 69,4+3,7
37,5 86,2 111,8 71,7 74,4 73,1
K.188-D68 33,8+1,6 82,5+1,6 105,0+3,9 63,4+4,0 70,7+1,6 69,4+1,6
35,4 84,1 108,9 67,4 72,3 71,0
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10.6.5.4

Celni ozubené $nekové prevody

Tabulka 10- 15  Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady C, CA, CAS, CAT velikosti 38 - 88

Typ Konstrukéni provedeni
B3-00 B8-00 B7-00 B6-00 V5-00 V6-00
H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
C.38-D/Z28 0,5+0,25 1,2+0,25 1,3+0,6 1,2+0,7 1,2+0,25 1,2+0,25
0,75 1,45 1,9 1,9 1,45 1,45
C.48-D/Z28 0,7+0,25 1,6+0,25 1,7+0,6 1,6+0,7 1,3+0,25 1,3+0,25
0,95 1,85 2,3 2,3 1,55 1,55
C.68-D/Z28 1,5+0,25 3,3+0,25 4,1+0,6 3,3+0,7 2,8+0,25 2,9+0,25
1,75 3,55 4,7 4,0 3,05 3,15
C.88-D/Z28 1,7+0,25 6,1+0,25 6,5+0,6 5,1+0,7 4,5+0,25 4,5+0,25
0,95 6,35 7,1 5,8 4,75 4,75

Tabulka 10- 16  Mnozstvi oleje [I] pro konstrukéni provedeni typové fady CZ, CF, CAD, CAF, CAZ, CADS, CAFS, CAZS,

CADT, CAFT, CAZT velikosti 38 - 88

Typ Konstrukéni provedeni

B5-01 B5-03 B5-02 B5-00 V1-00 V3-00

H-01 H-02 H-03 H-04 H-05 H-06
C.38-D/Z28 0,4+0,25 1,2+0,25 1,3+0,6 1,1+0,7 1,0+0,25 1,0+0,25

0,65 1,45 1,9 1,8 1,25 1,25
C.48-D/Z28 0,5+0,25 1,7+0,25 1,8+0,6 1,6+0,7 1,3+0,25 1,3+0,25

0,75 1,95 2,4 2,3 1,55 1,55
C.68-D/Z28 1,5+0,25 3,6+0,25 4,2+0,6 3,3+0,7 3,1+0,25 3,2+0,25

1,75 3,85 4,8 4,0 3,35 3,45
C.88-D/Z28 1,7+0,25 5,9+0,25 7,3+0,6 5,2+0,7 4,8+0,25 4,8+0,25

1,95 6,15 7,9 5,9 5,05 5,05

BA 2010
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Nahradni dily

11.1

BA 2010

Predzasobeni nahradnimi dily

Vytvoreni skladovych zasob nejdilezitéjSich nahradnich dild a dill, které podléhaji
opotfebeni, v misté instalace umoziuje zajistit nepfetrzitou pohotovost pfevodovky nebo
prevodového motoru.

POZOR

Vyslovné upozorfiujeme na to, ze nami nedodané nahradni dily a pfisluSenstvi jsme
netestovali a ani neschvalili.

Vestavba a/nebo pouzivani takovych vyrobkd muze proto za urcitych okolnosti zménit
konstrukéni vlastnosti prevodového motoru a v dusledku toho negativné ovlivnit aktivni
a/nebo pasivni bezpec€nost.

Spole¢nost Siemens Geared Motors GmbH neposkytne zaruku a neodpovida za Skody
zpUsobené pouzitim neoriginalnich nahradnich dild.

Zaruku poskytujeme jen na nami dodané originalni nahradni dily.

Neopomernite, Ze k jednotlivym komponentl se ¢astokrat vazou specialni vyrobni specifikace
a dodaci podminky a ze vam nabizime nahradni dily, které odpovidaji aktualni trovni
technického vyvoje a nejnovéjsim legislativnim predpistm.

PFi objednavani nahradnich dill uvadéjte nasledujici udaje:
® Vyrobni &islo, viz vykonovy Stitek ®
e Typové oznadeni, viz vykonovy Stitek 3

o Cislo dilu (tfimistné &islo polozky ze seznamu nahradnich dilti, $estimistné &islo
predmétu nebo sedmimistné Cislo zbozi)

e Pocet kusl

SIEMENS ce = SIEMENS b

KAF108-LA160L4-L150/100GH

2KJ1506-5JR13-2FD1-Z FDU1001/8999999 nnn 254kg | | 4 5 6
IP55 (IM)H-01-A | |7 8
G.6.2L  OIL CLP PG VG220 i=12.9 9 10 1 12

50Hz 113/min | 60Hz 136/min | | 13 14|17 18
1266Nm B=1.51264Nm fB=1.5 | | 15 16119 20
3~Mot. ThCIA55(F) TP-PTC /__\ 100Nm 190-240V AC | | 21 22 23 24 25 26

50Hz 400/690V  D/Y | 60Hz a60vVY || 27 28 2935 36 37
29/16.74A cosPhi 0.84 | 28.6A cosPhi 0.87 | | 30 31|38 39
15kW IE1-90% 1460/min | 15kW 1755/min | | 32 33 34|40 P 42

Obrazek 11-1 PFiklad vykonového Stitku

Pro motory fady 1LA/1LG s vlastnim vykonovym §titkem plati dokumentace nahradnich dil{
z originalnich navodu k obsluze.
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2

11.2.1

106

Seznamy nahradnich dil(

Jednostupnové ¢elni ozubené prevody velikosti 38 - 148

001
101
103
105
130
135
136
140
145
160
201
205
210
211
220
225

SkFin pfevodu
Pohanény hfidel
Dutinka/pouzdro
Licované pero

Lozisko

Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Lozisko

Pojistny krouzek
Tésnici krouzek hfidele
Adapter skiiné svorkovnice
Sroub

Sroub

Pojistka Sroubu
Tésnéni

Tésnéni

401

BA 2010
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Nahraadni dily

BA 2010
Provozni navod, 05/2011

301
305
335
401
420
430

Zastrény pastorek

Celni ozubené kolo

Licované pero

Sroubova zatka
Zavzdusnovaci/odvzdusfovaci filtr
Zaveésny Sroub

11.2 Seznamy nahradnich dili

Obrazek 11-2 Jednostupnové Celni ozubené prevody velikosti 38 - 148
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2.2 Dvou a tfistupfiové elni ozubené prevody velikosti 38 - 188

420 401 430 001

* Dvoustupriovy
001  SkFin prevodu
020 Lozisko

025  Pojistny krouzek
030 Lozisko

050 Viko skfiné

051  Sroub

055 Tésnéni

101  Pohanény hridel
103  Dutinka/pouzdro
105 Licované pero

130 Lozisko
135  Pojistny krouzek
140 Lozisko

141 Opérnyl/licovany krouzek
144  Opérny/licovany krouzek
145  Pojistny krouzek

BA 2010
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Nahraadni dily

160
201
205
210
211
215
220
225
301
305
306
315
320
325
330
331
335
340
345
346
401
420
430

Tésnici krouzek hridele
Adapter skfiné svorkovnice
Sroub

Sroub

Pojistka Sroubu
Valcovy kolik

Tésnéni

Tésnéni

Zastrény pastorek
Celni ozubené kolo
Licované pero

Lozisko

Lozisko

Pastorkovy hridel

Celni ozubené kolo
Licované pero

Pojistny krouzek
Pastorkovy hfidel

Celni ozubené kolo
Licované pero
Sroubova zatka
Zavzdusnovaci/odvzdusfovaci filtr
Zavésny Sroub

11.2 Seznamy nahradnich dili

Obrazek 11-3 Dvou a tfistupriové ¢elni ozubené prevody velikosti 38 - 188

BA 2010
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2.3 Plochy prevod velikost 38B - 188B, 208

420
001

030
307

ST
7

330/305
331/306

N
¢ TR

Obrazek 11-4 Ploché prevody velikosti 38B - 188B

BA 2010
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Nahraadni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

(210(21ﬂ

401 001

097 179
096 RS
XA

095 091 096 097
Obrazek 11-5 Plochy prevod velikosti 208

BA 2010
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

112

Tabulka 11- 1 Nahradni dily pro plochy pfevod velikost 38B - 188B, 208

001
020
021
022
025
030
034
040
045
050
051
055
065
070
074
078
090
091
095
096
097
101
109
110
114
120
128
129
130
131
132
133
135
140
141
143
144
146
160
161

SkFin prevodu

Lozisko

Opérny/licovany krouzek
Opérny/licovany krouzek
Pojistny krouzek

Lozisko

Krouzek Nilos

Pohanéna pfiruba

Sroub

Viko skfiné

Sroub

Tésnéni

Uzaviraci vicko
Uzaviraci vicko

Sroub

O-krouzek

Vzpéra otocného snimace
PryZova objimka

Sroub

Pojistny krouzek

Matice

Hnaci hfidel

Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Ochranny kryt (volitelné)
Stahovaci kotou¢
Opérny/licovany krouzek
Opérny/licovany krouzek
Lozisko

Opérny/licovany krouzek
Dutinka/pouzdro
Krouzek Nilos

Pojistny krouzek

Lozisko

Dutinka/pouzdro
Krouzek Nilos
Opérny/licovany krouzek
Pojistny krouzek

Tésnici krouzek hfidele
Loziskové viko

BA 2010
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Nahraadni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

162 O-krouzek

163 Sroub

167 O-krouzek

168 Loziskové viko

179  Sroub

201 Adapter skiiné svorkovnice
205  Sroub

210  Sroub

211 Pojistka Sroubu

220  Tésnéni

225  Tésnéni

301 Pastorek

305  Celni ozubené kolo

306 Licované pero

307 Dutinka/pouzdro

310  Pojistny krouzek

311 Opérny/licovany krouzek
315 LoZisko

320 Lozisko

321 Pojistny krouzek

322  Opérny/licovany krouzek
325  Pastorkovy hfidel

330  Celni ozubené kolo

331 Licované pero

340  Pastorkovy hfidel

345  Celni ozubené kolo

346 Licované pero

401  Sroubova zatka

420  ZavzduSnovaci/odvzdusiovaci filtr

BA 2010
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

11.24 Kuzelocelni prevody velikosti B38, 38 - 188

B38

38 - 188

201210 220
205
2

(211)
225 H K
A

401 420

335 001

Obrazek 11-6 Kuzelocelni prevody velikosti B38, 38 - 188

BA 2010
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Nahraadni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

Tabulka 11- 2 Nahradni dily pro kuzelo&elni pfevody velikosti B38, 38 - 188

001  Skrfin prevodu

020 Lozisko

022 Opérnyl/licovany krouzek
027 Pojistny krouzek

030 Lozisko

031 Opérny/licovany krouzek
040 Pohanéna pfiruba

045 Sroub

050 Viko skfiné
051 Sroub

055 Tésnéni
060 Lozisko

061 Opérny/licovany krouzek
063 Krouzek Nilos

065 Pojistny krouzek

070 Uzaviraci vicko

090 Vzpéra otoéného snimace
091 PryZova objimka

095 Sroub

096 Pojistka Sroubu

101 Pohanény hfidel

130 Lozisko

131  Opérny/licovany krouzek
133 Krouzek Nilos

135 Pajistny krouzek

140 Lozisko

143 Krouzek Nilos

144  Opérny/licovany krouzek
146 Pajistny krouzek

160 Tésnici krouzek hfidele
201 Adapter skfiné svorkovnice

205 Sroub

210  Sroub

211 Pojistka Sroubu
220 Tésnéni

225 Tésnéni

301  Zastrény pastorek

305 Celni ozubené kolo

320 Kuzelové soukoli

325 Hrfidel kuzelového pastorku

BA 2010
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

116

327
328
331
335
340
345
346
351
401
411
413
415
418
420

Licované pero
Pojistny krouzek
Licované pero
Pojistny krouzek
Pastorkovy hridel
Celni ozubené kolo
Licované pero
Licované pero
Sroubova zatka
Sroub

Podlozka

Pojistny krouzek
Zatka/uzaviraci vicko
ZavzduSnovaci/odvzduShovaci filtr
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Nahraadni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

11.25 Celni ozubené $nekové prevody velikosti 38 - 88

001
020
030
032
035
037
040
045
070
090
091
095
101
130
131
133

BA 2010
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Skfin pfevodu

Lozisko

Lozisko

Opérnyl/licovany krouzek
Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Pohanéna pfiruba

Sroub

Uzaviraci vicko

Vzpéra oto€ného snimace
Pryzova objimka

Sroub

Pohanény hfidel

Lozisko

Opérny/licovany krouzek
Krouzek Nilos

201 220

210
225
205 (211)

301
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

118

135
140
143
144
146
160
201
205
210
211
220
225
301
305
331
335
340
345
346
401
411
412
413
415
418
420
430

Obrazek 11-7 Celni ozubené $nekové prevody velikosti 38 - 88

Pojistny krouzek

Lozisko

Krouzek Nilos
Opérny/licovany krouzek
Pojistny krouzek

Tésnici krouzek hfidele
Adapter skfiné svorkovnice
Sroub

Sroub

Pojistka Sroubu

Tésnéni

Tésnéni

Zastrény pastorek

Celni ozubené kolo
Licované pero

Pojistny krouzek
Snekovy hfidel

Snekové kolo

Licované pero

Sroubova zatka

Sroub

Pojistka Sroubu
Podlozka

Pojistny krouzek
Zatka/uzaviraci vicko
Zavzdusnovaci/odvzdusnovaci filtr
Zavésny Sroub

BA 2010
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Prohlaseni o vestavbé, prohlaseni o shodé 1 2

12.1

BA 2010

Prohlaseni o vestavbé

Prohlaseni o vestavbé podle smérnice €. 2006/42/ES, pfiloha Il 1 B.

Vyrobce Siemens Geared Motors GmbH, 72072 Tubingen, Némecko, prohlasuje v
souvislosti s neuplnymi stroji

e Jednostupriovy ¢elni ozubeny prevod typl
E.38, E.48, E.68, E.88, E.108, E.128, E.148

® Dvou- a tfistupnovy ¢elni ozubeny prevod typu
D./z.18,D./Z.28,D./Z.38, D./Z.48, D./Z.68, D./Z.88, D./Z.108, D./Z.128, D./Z.148,
D./z.168, D./Z.188

® Plochy prevod typU
F.28, F.38B, F.48B, F.68B, F.88B, F.108B, F.128B, F.148B, F.168B, F.188B, F.208

® Kuzelocelni prevod typl
B.28, B.38, K.38, K.48, K.68, K.88, K.108, K.128, K.148, K.168, K.188

e Celni ozubeny $nekovy prevod typli
C.28, C.38, C.48, C.68, C.88:

Zvlastni technicka dokumentace podle pfilohy VII B byla vyhotovena.

Aplikovany a dodrzovany jsou nasledujici zakladni bezpecnostni pozadavky a pozadavky na
bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci podle smérnice 2006/42/ES, priloha I:

* 11,11.2,113,11.5

e 1244,126

e 13.1,1.3.2,13.3,1.34,1.3.6,1.3.8.1

e 141,14.2,14.2.1

e 151,152,154,155,156,1.5.8,1.5.9, 1.5.10,1.5.11, 1.5.13, 1.5.15
* 16.1,1.6.2

o 1.71,1.711,172,1.73,1.74,1.741,1.742,1.743

Neuplny stroj Ize uvést do provozu poté, co bude zajisténo, Ze stroj, do néhoz bude vestavén
tento neuplny stroj, bude splhovat ustanoveni smérnice €. 2006/42/ES.

Vyrobce se zavazuje, ze Uradim jednotlivych statl poskytne na odivodnénou zadost
zvlastni technickou dokumentaci k neuplnému stroji v elektronické podobé.

Osoba, ktera je opravnéna sestavit relevantni technickou dokumentaci: Georg Bding,
vedouci oddéleni vyzkumu a vyvoje prevodu (Head of Research and Development Gears).

Tlbingen, dne 11.04.2011
/: ﬂ Za‘ : &) /y\ ’T'Q-"“

Georg Boing Jurgen Pflaum
vedouci oddéleni vyzkumu a vyvoje prevodlu vedouci oddéleni zajistovani jakosti (Head of
(Head of Research and Development Gears) Quality Management)
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Prohlaseni o vestavbé, prohlaseni o shodé

12.2 Prohlgaseni o shodée ES

12.2

120

Prohlaseni o shodé ES

Cislo dokumentu D87.1 09.10

Oznaceni zafizeni: Rada prevodi MOTOX
Typy prevodu: E,Z,D,F,KC
Velikosti: 38 az 208

Hnaci skupiny: A K, P

Uvedena zafizeni splhuji pozadavky Smérnice pro zafizeni v prostfedi s nebezpedim
vybuchu Cislo 94/9/ES, ATEX 95. Byla vyvinuta a vyrobena v souladu s nasledujicimi
evropskymi normami:

e DINENISO 141211 e DIN EN 13463-5
e DINEN 1127-1 e DIN EN 13463-6
e DIN EN 13463-1 e DIN EN 13463-8

Nevybusné provedeni pro skupiny zafizeni Il kategorii 2 a 3:

e E112G/DIIBckT4/120°C e E112G/DIICckT4/120°C
e §112G/DIIBbck T4/120°C e € 112G/DIICbckT4/120°C
e EII3G/DIIBckT4/120°C e EII3G/DIICCckT4/120°C

Specifické oznaceni pfevodovky je uvedeno na vykonovém Stitku.

Prikladame prohlaseni o shodé ES nebo certifikaty typu ES pro dal$i zafizeni a/nebo
ochranné systémy, které jsou namontované na pfevod. Konkrétné se mlze jednat o:

® Rotujici elektrické stroje
® QOchranné systémy pro zafizeni na kontrolu hladiny oleje nebo kontrolu teploty

Technicka dokumentace k pfevodovkam kategorie 2 byla pfedana k dobrovolnym zkouskam
a je ulozena u kompetentniho organu ¢. 0123, TUV SUD PRODUCT SERVICE GmbH,
Ridlerstrale 65, 80339 Miinchen, Némecko.

Prvni vydani: 01.10.2009
Tlbingen dne 23.09.2010

A Lo 5 iV-\}’T}%‘

Georg Boing Jurgen Pflaum
Head of Research & Development Gears Head of Quality Management

BA 2010
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