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1. BEZPE� NOSTNÍ INSTRUKCE  
 

Uvedené instrukce se vztahují k pou�ití p�evodovek které musí být obsluhovány, instalovány, a udr�ovány 
kvalifikovanými osobami (v souladu s normou IEC 364) které jsou obeznámeny s obsahem tohoto manuálu. 
Dopl� ující informace jsou vydávány ve speciálních � ástech. 
Dále je nutno respektovat:  bezpe� nostní symboly na p�evodovkách a motorech 
    provozní �ád 
    platné normy pro montá� 
    platné bezpe� nostní p�edpisy 
Všechny p�evodovky uvedené v tomto návodu jsou k pou�ití v pr� myslu p�i teplotách okolí  0°C - +40°C, 
krátkodob�  p�i teplotách –10°C - +50°C a v nadmo�ské výšce do 1000m. 
Seznamte se s pokyny uvedenými ve všech p�ilo�ených manuálech. 
Parametry a informace o provozních podmínkách naleznete v p�íslušných katalozích a na identifika� ních štítcích. 
Pokud provozní podmínky jsou odlišné od doporu� ených je nutno p�ijmout opat�ení k zabezpe� ení bezpe� ných 
provozních podmínek  
Standardní p�evodovky nesmí být provozovány: 

- ve slaném prost�edí 
- v ho�lavém prost�edí nebo s ho�lavými materiály 
- v prost�edí s vysokou vlhkostí 
- v p�ítomnosti kapalin nebo pono�ené 
- v za�ízeních zp� sobujících vibrace 

Písemný souhlas výrobce je nutný, pokud p�evodovky budou pou�ívány k p�eprav�  osob. 
P�evodovky mohou být nebezpe� né svému okolí: 

- rotujícími � ástmi 
- povrchem jeho� teplota m� �e p�esáhnout +50°C 
- elektrickými � ástmi pod nap� tím 

Pokud je za�ízení opravováno nebo udr�ováno zajist� te aby: 
- stroj byl bezpe� n�  zastaven a zajišt� n 
- motor a pomocné obvody byly odpojeny od elektrické sít�  
- byly pou�ity všechny pom� cky bránící necht� nému spušt� ní 
- byly pou�ity blokovací prost�edky. Tyto musí být p�ed spušt� ním stroje odstran� ny. 

Upozorn� ní: 
Lidé mohou být vá�n�  zran� ni nebo m� �e dojít k poškození za� ízení: 

- p�i nesprávném pou�ívání 
- p�i nesprávné instalaci 
- p�i odstran� ní bezpe� nostních za�ízení 
- kdy� spojovací prvky nejsou �ádn�  spojeny 
- p�i zanedbání pravidelných kontrol 
- p�i zanedbání pravidelného servisu 
 

 
 

5. SPUŠT� NÍ 
 

P�ed spušt� ním p�evodovky zkontrolujte: 
- montá�ní polohu a mno�ství maziva 
- p�ipojení elektromotoru 
- sm� r otá� ení – spušt� ní p� evodovky s blokací volného sm� ru otá� ení v blokovaném sm� ru 

m� �e zp� sobit poškození p� evodovky nebo/a motoru. 
- zda je našroubován a správn�  umíst� n odvzduš� ovací šroub 
 

P�i pou�ití trojfázového asynchronního elektromotoru s kotvou nakrátko je vhodné z d� vodu odstran� ní 
rozb� hových ráz�  a odstran� ní zvýšeného zatí�ení p�evodovky p�i rozb� hu dodr�ovat tato pravidla: 

- motor rozbíhejte postupn�  (softstart, m� ni�  kmito� tu)  
- udr�ujte nízký záb� rný proud 
- vyu�ívejte spoušt� ní pomocí p�epína� e Y/D 

 
Pro prvních 200 – 400 provozních hodin je doporu� eno sní�ené zatí�ení p�evodovky pro dosa�ení maximální 
mo�né ú� innosti. B� hem této fáze je normální zvýšené oteplení. Pravideln�  kontrolujte šrouby ve spojích a 
dotahujte je.  

 
6. ÚDR�BA  
 

Pravideln�  kontrolujte vibrace, oteplení, hlu� nost, pevnost spoj�  a t� snost p�evodovky. 
 

P�ed zapo� etím údr�by musí být p�evodovka v klidu, musí být odpojen p�ívod elektrické energie a musí být 
zabezpe� ena proti necht� nému spušt� ní. Olej musí být ochlazen na bezpe� nou teplotu. 

 
Jakmile je pohon zastaven, odpojen, ochlazen a zabezpe� en proti necht� nému spušt� ní kontrolujte: 

- mno�ství a kvalitu maziva 
- volnost proud� ní chladícího vzduchu 
- � istotu a neporušenost vn� jších ploch 
- dota�ení šroub�  ve spojích 
 

Údr�bu mohou provád� t pouze kvalifikované osoby za dodr�ení bezpe� nostních p�edpis� . 
 

Vým� nu oleje provád� jte v intervalech uvedených v tabulce: 
Teplota oleje Druh oleje 

< 65°C 65 – 80 °C > 80 °C 
Minerální 8000 h 4000 h 2000 h 
Syntetický 25000 h 15000 h 12500 h 

 
Minerální a syntetický olej nejsou vzájemn�  mísitelné. V p� ípad�  zm� ny druhu oleje je nutno vnit� ek 
p� evodovky d� kladn�  vymýt a vy� istit. 
 

Upozorn� ní: 
U p�evodovek opat�ených olejoznakem je provozovatel povinen pravideln�  kontrolovat stav 

hladiny oleje a v p�ípad�  jeho úbytku tento doplnit, p�ípadn�  kontaktovat naše servisní odd� lení. 
U všech typ�  p�evodovek je nutné provád� t pravidelnou vizuální kontrolu zda nedochází 

k úniku oleje z d� vodu mechanického poškození n� které z � ástí p�evodovky a ka�dé takové 
poškození konzultovat s naším servisním odd� lením. 

 
P�evodovky se sní�eným mno�stvím olejové nápln� , p� ípadn�  bez olejové nápln�  nesmí být 

v �ádném p� ípad�  provozovány! U p�evodovek opat� ených odvzduš� ovacím šroubem je nutné 
pravideln�  kontrolovat pr� chodnost odvzduš� ovacího šroubu aby nedocházelo k nadm� rnému 
zvýšení tlaku vzduchu uvnit�  sk� ín�  p� evodovky a následnému úniku oleje p�es olejová t� sn� ní. 

 



Šnekové p�evodovky 
 
Šnekové p�evodovky jsou pln� ny syntetickou �ivotnostní olejovou náplní.  
 
V� nujte pozornost montá�i ve správné montá�ní poloze. P�edevším p�evodovky HA a HF 
instalované v poloze V5 musí být dodány v provedení pro tuto pracovní polohu, aby bylo 
zabezpe� eno mazání � elního p�edstupn� . 
 
 
 
 
 
 

Montá�ní poloha a mno�ství maziva (litry) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zastavte stroj a prove� te kontrolu za�ízení: 
- p�i nár� stu teploty 
- p�i zvýšené hlu� nosti za�ízení 
- pokud se objeví vibrace 
 

 
2. P� EPRAVA 

 
P� ejímka zbo�í 
V�dy zkontrolujte zda b� hem p�epravy nedošlo k poškození zbo�í. Nikdy neinstalujte poškozenou p�evodovku 
nebo motor. Poškození reklamujte u dopravce. 
Balení 
Balení závisí na typu, velikosti a mno�ství dodávaného zbo�í. Zbo�í je dodáváno na paletách, v d�ev� ném lat� ní 
nebo v kartónových krabicích. S obaly je nutno zacházet v souladu s platnými p�edpisy. 

 
Povrchová úprava 

VN� JŠÍ POVRCHOVÁ ÚPRAVA  
(MODRÁ RAL 5010) 

TYP VELIKOST 
VNIT � NÍ 

POVRCHOVÁ 
ÚPRAVA 

Typ Mo�nosti nát � ru 

OBROBENÉ 
PLOCHY 

H� ÍDELE 

X-K-H 30-75 
56-63 

�ádná �ádná (hliníková 
sk� í� ) 

Ano, jednoslo�kovými nebo dvouslo�kovými 
syntetickými materiály 

Hliník 
T 

71-225 
Z 71-225 
P 63-160 
M 63-200 
R 19-48 

X-K-H 90-110 

Stejná jako vn� jší 

Epoxidový prášek 
odolný vod�  a 

agresivním 
prost�edk� m 

Ano po odmašt� ní a pískování 
Chrán� no proti 
korozi olejem 

Chrán� no proti 
korozi olejem 

 

Povrchová úprava p�evodovek je provedena práškováním, barva modrá RAL 5010 (krom�  obrobených ploch 
ur� ených k upevn� ní p�evodovky nebo/a p�ipojení spojovacích prvk� ). Prášek je tvrditelný teplem. Základem je 
polyesterová prysky�ice modifikovaná epoxidovou prysky�icí. Jedná se o tepeln�  stálou a korozi odolnou 
povrchovou úpravu. 
 
Výsledky po zkoušce UNICHIM ocelových plech�                                         Tvrdost (tu�ka) H  
 

 
 
 

Odolnost proti korozi 
 
Rychlé stárnutí 

 
ASTM G 53 beze zm� n 
 
Poznámka: 
Pou�ijte speciální korozi odolný nát� r v p�ípad�  zvláš�  agresivního prost�edí nebo v p�ípad�  zvláštních 
po�adavk� .Chra� te vn� jší okraje olejových t� sn� ní tak aby nedocházelo k jejich vysoušení a praskání, co� je 
p�í� inou unikání oleje.   
Pry�ové � ásti a díry pro odvzduš� ovací šrouby nesmí být nat�eny. 
Pro venkovní pou�ití pou�ijte vodu odpuzující tuk, p�edevším na rotující dosedací plochy olejových t� snících 
krou�k� , sty� né plochy duté výstupní h�ídele p�evodovky a h�ídele pohán� ného stroje a na � ásti stroje které 
nejsou vyu�ity k upevn� ní. 
 
 

K B3 B6 
B7 

B8 V5 
V6 

30 0,03 

40 0,10 

50 0,15 

63 0,4 

75 0,6 

90 0,8 0,6 1,0 0,9 

110 0,9 1,5 2,3 2,2 

 X- H B3 B6 
B7 

B8 V5 
V6 

30 0,03 

40 0,10 

50 0,15 

63 0,4 

75 0,6 

90 1,1 0,9 1,3 1,2 

1 
 

110 2,4 2,0 2,8 2,7 

 H B3 B6 
B7 

B8 V5 
V6 

40 0,05 

50 0,07 

63 0,15 

75 0,25 

90 0,28 

2 
 

110 0,35 

Tlouš� ka filmu 60/80 mikron�  

Lesk 60 ± 7 

Teplotní odolnost dle ISO 7724 24 hodin p� i 165°C (bílá) 

Úrove�  lesku Dobrá 

Test solnou mlhou ASTM B117 p� i 35°C od 100 do 150 hodin v závislosti na p� edchozím pískování nebo oklepání a následným 
odstran� ním prachu bez známek koroze nebo puchý��  

KESTERNIK test 12 cykl�  bez známek pronikání koroze 



Identifikace 
Všechny p�evodovky a motory mají identifika� ní štítek obsahující 
výrobní a provozní údaje. Nikdy neodstra� ujte tyto štítky proto�e 
uvedená data jsou d� le�itá pro p�ípadné objednání náhradních díl�  
nebo uplatn� ní reklamace v záru� ní dob� . 
 
Manipulace a skladování 
P�evodovky zvedejte vhodným zvedacím za�ízením v souladu s platnými bezpe� nostními p�edpisy. Zajist� te aby 
p�i zvedání bylo zatí�ení vyvá�ené.  Ke zvedání pou�ijte upev� ovací otvory na sk�íni p�evodovky. Nepou�ívejte 
díry se závitem v h�ídelích a záv� sná oka motor� . 
Pro �ádné uskladn� ní motor�  a p�evodovek postupujte následovn� : 

- neskladujte venku, v otev�ených venkovních podmínkách nebo v prost�edí s vysokou vlhkostí 
- nikdy neukládejte zbo�í na podlahu, ale na d�ev� né palety nebo na jiné vhodné materiály aby 

nedocházelo k p�ímému kontaktu se zemí 
- p�evodovky nesmí být ukládány na sebe 

P�evodovky napln� né olejem skladujte ve stejné poloze v jaké budou namontovány. 
Nenat�ené � ásti  p�evodovky, h�ídele a t� sn� ní chra� te proti korozi a znehodnocení olejem nebo tukem. Proto� te 
p�evodovku nejmén�  1x za 4 m� síce. 
Zajist� te aby p�evodovky a motory byly skladovány ve vnit�ních, suchých a � istých prostorách bez vibrací 
s teplotou  0°C - +40°C.  Nepoškozené a �ádn�  ošet�ené mohou být skladovány 1 rok. 

 
Pro prodlou�ení skladování na 2 roky prove� te: 
Nenat�ené � ásti  p�evodovky, h�ídele a t� sn� ní chra� te proti korozi a znehodnocení olejem nebo tukem. 
V pravidelných intervalech kontrolujte jejich stav. 
Napl� te celou p�evodovou sk�í�  olejem. P�evodovku proto� te 1x za 4-5 m� síc� . P�ed instalací a spušt� ním musí 
být vypušt� n nadbyte� ný olej na odpovídající provozní hladinu. 
Pokud bude p�evodovka skladována déle ne� 2 roky nebo bude skladována v podmínkách jiných ne� zde 
uvedených kontaktujte naše technické odd� lení. 
 
 

3. INSTALACE 
 
Odstra� te obal a ochranné pom� cky. 
Postavte p�evodovku do správné (objednané) pracovní polohy a zkontrolujte mno�ství oleje.  
Pokud bude p�evodovka instalována v jiné poloze ne� pro kterou je objednána a vyrobena m� �e dojít k jejímu 
poškození. 
Odstra� te vrchní ucpávkový šroub a nahra� te jej odvzduš� ovacím šroubem.  
Zkontrolujte, zda motor p�ipevn� ný k p�evodovce má dostatek místa v prostoru ventilátoru z d� vodu zabezpe� ení 
p�ívodu chladícího vzduchu. 
P�evodovky a elektromotory  chra� te p�ed nep�íznivými pov� trnostními vlivy nebo p�ímým slune� ním zá�ením. 
V okolí ponechejte volný prostor z d� vodu chlazení a kontroly za�ízení. 
Zkontrolujte sm� r otá� ení. 
Pe� liv �  o� ist� te upev� ovací plochy a odstra� te z nich všechny zbytky barvy.  
Zajist� te kvalitní upevn� ní p�evodovky. Nesmí vznikat vibrace které jsou p�í� inou hluku a p�ípadného 
následného poškození p�evodovky. 
P�i fixaci p�evodovky pou�ijte na šrouby st�edn�  pevné lepidlo (tmel) které zabrání necht� nému povolení spoj� , 
ale umo�ní p�ípadné odmontování. 
Jestli�e hrozí nebezpe� í p�et� �ování p�evodovky pou�ijte omezova�  momentu, pru�nou spojku atd.   
P�evodovka, motor a všechny spojovací prvky musí být správn�  srovnány. Je vhodné pou�ívat pru�né spojky. 
Jestli�e je motor p�ipojen k p�evodovce pomocí vstupní p�íruby, zajist� te aby na spoj nep� sobila �ádná jiná síla. 
Ob�  p�íruby musí být v jedné rovin� . 
Provád� jte � ast� jší kontroly u aplikací kde p�ípadný únik oleje m� �e poškodit výrobek nebo zp� sobit jiné škody. 
Pokud je to nutné pou�ijte ochrannou sk�í�  nebo oleje pro potraviná�ský pr� mysl. 
Pokud aplikace vy�aduje � asté rozb� hy a zastavení doporu� ujeme pou�ít elektromotor s teplotními � idly. 
 
 
 
 

Montá�ní poloha a mno�ství maziva (litry) 
 
 
 
 

Z B3 V1 V3 VA VB 
71A 0,6 0,75 0,75 0,6 0,7 

80B- 80C 1,1 1,5 1,5 1,5 1,5 
90A 1,2 1,5 1,5 1,2 1,3 

100B – 100C 2,0 2,6 2,6 2,8 2,8 
112A 2,0 2,6 2,6 2,0 2,2 

125B – 125C 3,8 4,8 4,8 5,0 5,0 
140A 3,7 4,8 4,8 3,7 4,0 

160B - 160C 7,0 9,2 9,2 10 10,0 
180A 7,1 9,2 9,2 7,1 7,8 

180B – 180C 9,5 14,0 13,0 15,5 16,0 
200B – 200C 13,5 19,0 19,0 19,5 19,5 

225A 13,5 17,5 17,5 13,5 14,8 

 
Násuvné p�evodovky 
Násuvné p�evodovky jsou opat�eny odvzduš� ovací zátkou, hladinovou zátkou, vypoušt� cí zátkou a jsou 
standardn�  pln� ny minerální olejovou náplní MOBIL – Mobilgear 600 XP 220.  P�evodovky vybavené blokací 
volného sm� ru otá� ení jsou pln� ny syntetickým olejem PAG viskosita ISO 150.  
 
Montá�ní poloha a mno�ství maziva (litry) 
 
 
 
 
 

P P1 P2 P3 P4 VA VB 
63A – 63B 0,55 0,45 0,55 0,45 0,7 0,7 
80A – 80B 1,2 0,9 1,1 0,9 1,4 1,4 

100A – 100B 2,2 1,8 2,2 1,8 2,8 2,8 
125A – 125B 4,4 3,6 4,4 3,6 5,6 5,6 
160A – 160B 8,8 7,2 8,8 7,2 11,2 11,2 

 
Pravoúhlé p� evodovky 
Násuvné p�evodovky (krom�  velikost R19 která je pln� na syntetickou �ivotnostní olejovou náplní) jsou 
standardn�  pln� ny minerální olejovou náplní MOBIL – Mobilgear 600 XP 220 a jsou opat�eny odvzduš� ovací, 
hladinovou a vypoušt� cí zátkou. 
 
Montá�ní poloha a mno�ství maziva (litry) 
 
 
 
 
 

R B3 B6 B7 B8 VA VB 
19 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 
24 0,4 0,8 0,8 0,4 0,6 0,5 
28 0,9 0,8 0,8 0,8 0,9 0,8 
38 1,6 3,0 3,0 2,0 2,7 2,7 
48 4,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6 

 
 



 
Ku�elo� elní p� evodovky 
Ku�elo� elní p�evodovky TF56 a TF63 jsou pln� ny �ivotnostní syntetickou olejovou náplní.  
 
Ku�elo� elní p�evodovky velikostí 71 - 225 jsou opat�eny odvzduš� ovací zátkou, hladinovou zátkou, vypoušt� cí 
zátkou a jsou standardn�  pln� ny minerální olejovou náplní MOBIL – Mobilgear 600 XP 220.  P�evodovky 
vybavené blokací volného sm� ru otá� ení jsou pln� ny syntetickým olejem PAG viskosita ISO 150 
� erpadlo nuceného mazání horního lo�iska je na základ�  po�adavku dodáváno pro velikosti 125, 140, 160, 180, 
200, 225 v montá�ní poloze VA. 
 
U montá�ních pozic B6 a B7 je odvzduš� ovací zátka opat�ena hloubkom� rem. 
 
Montá�ní poloha a mno�ství maziva (litry) 
 
 
 
 
 

T B3 B8 B6 B7 VA VB 
56B 0,30 
56C 0,35 
63B 0,35 
63C 0,40 
71B 0,6 0,7 0,5 0,8 
80C 1,1 1,5 1,3 1,5 
90B 1,0 1,4 1,2 1,3 
110C 2,0 2,6 2,3 2,8 
112B 1,8 2,6 2,3 2,4 
125C 3,8 4,8 4,5 5,0 
140B 3,6 4,6 4,3 4,3 
160C 7,0 9,2 8,7 10,0 
180B 7,5 9,7 9,2 8,0 
180C 9,5 14 13 15,5 
200B 12,5 15 14 17,5 
200C 13,5 19,0 18,0 19,5 
225B 14,5 19,0 18,0 18,7 

 
� elní p� evodovky 
� elní p�evodovky jsou opat�eny odvzduš� ovací zátkou, hladinovou zátkou, vypoušt� cí zátkou a jsou standardn�  
pln� ny minerální olejovou náplní MOBIL – Mobilgear 600 XP 220.  P�evodovky vybavené blokací volného 
sm� ru otá� ení jsou pln� ny syntetickým olejem PAG viskosita ISO 150.  
 
� erpadlo nuceného mazání horního lo�iska je na základ�  po�adavku dodáváno pro velikosti 125, 140, 160, 180, 
200, 225 v montá�ní poloze VA. 
 
U montá�ních pozic V1 a V3 je odvzduš� ovací zátka opat�ena hloubkom� rem. 
 
 
Instalace p�evodovky s dutou výstupní h� ídelí 
Postup montá�e je názorn�  zobrazen na následujících obrázcích. Pro montá� a demontá� pou�ijte pru�ný 
krou�ek. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Dutá výstupní  h� ídel 
 
 
 
 
 
 
 
Montá� 
 
 
      
 
 
Demontá�  
    
 
 
 
 
 
Fixace 
 
 
 
 
 
 

 
Instalace p�evodovky s dutou výstupní h� ídelí a stahovacím 
krou�kem 
Postupn�  uvoln� te upev� ovací šrouby a sundejte stahovací krou�ek 
z h�ídele. 
Pe� liv �  o� ist� te a odmast� te sty� né plochy výstupní h�ídele 
p�evodovky a h�ídele pohán� ného stroje. 
Nasa� te stahovací krou�ek na výstupní h�ídel p�evodovky a spojte 
s pohán� nou h�ídelí. Poté dotáhn� te postupn�  stahovací šrouby za 
pou�ití momentového klí� e. Dotahovací momenty  jsou uvedeny 
v následující tabulce. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



Instalace p�evodovky zav� šením na výstupní h� ídel 
P�i tomto zp� sobu instalace je nutno pou�ít zkrutovou vzp� ru nebo rameno pro zachycení reak� ního momentu. 
P�evodovku upevn� te radiáln�  i axiáln� . 
Díra na zkrutové vzp�� e by m� la mít rezervu v axiálním sm� ru a m� la by mít dostatek místa aby umo�� ovala 
kývání p�evodovky b� hem provozu. Opomenutí m� �e vést k p�etí�ení lo�isek a poškození p�evodovky. 
Aby nedošlo k odtr�ení p�evodovky nebo jejímu proto� ení prove� te odpovídající bezpe� nostní opat�ení. 
 
Instalace spojovacích díl�  
Pro lehké a rovnom� rné zatí�ení je doporu� ena tolerance díry duté h�ídele pohán� ného za�ízení ISO H7. 
Pro t� �ké a rázové zatí�ení je doporu� ena tolerance díry duté h�ídele pohán� ného za�ízení ISO K7. 
P�i t� sném spojení zah�ejte díl s dírou na teplotu 80°C – 100°C a poté nasu� te na plnou h�ídel. 
Doporu� ené tolerance pro h�ídele jsou ISO H6. 
K montá�i pou�ijte závitové díry v h�ídelových koncích.  
Nenatloukejte. Hrozí nebezpe� í nevratného poškození p�evodovky. 
Dále zajist� te: 

- �emeny nebo �et� zy nesmí být p�epnuty 
- pastorky nesmí p�e� nívat h�ídel 
- ozubené p�evody nesmí mít místa bez záb� ru 
- díly a p�íslušenství (�emenice, ozubená kola..) montujte na h�ídele co nejblí�e k p�evodovce aby 

bylo dosa�eno co nejkratší páky.  Radiální a axiální zatí�ení h�ídelí nesmí p�esáhnout povolené 
hodnoty. 

 
4. MAZÁNÍ 
 

P�evodovky jsou mazány rozst�ikem oleje.  Pokud je p�enášený výkon vyšší ne� p�ípustný tepelný výkon je 
nutno p�ipojit chladi�  oleje. 
Pou�itím vhodných maziv dosáhnete nejlepší ú� innosti p�evodovky. V tabulce jsou uvedeny doporu� ené oleje 
pro pr� myslové pou�ití. 

 

 
 
 
UPOZORN� NÍ  
Jednotlivé kategorie maziv nejsou vzájemn�  mísitelné! Pokud pou�ijete jinou kategorii maziva ne� je pou�ita 
v p�evodovce v�dy pe� liv�  vymyjte a vy� ist� te vnit� ek p� evodovky. 
 
P�evodovky nesmí být uvedeny do provozu bez olejové nápln� !  
 
V objednávce v�dy specifikujte pracovní polohu p�evodovky. P� i pou�ití p�evodovky v jiné poloze ne� pro jakou 
je p� evodovka dodána m� �e zp� sobit poruchu z d� vodu špatného mazání, p� ípadn�  m� �e dojít i k úniku 
maziva. 
 
Ve zne� ist� ném prost�edí zabra� te kontaminaci maziva. 
 

DOPORU� ENÉ OLEJE - ŠNEKOVÉ P � EVODOVKY 
MINERÁLNÍ OLEJ SYNTETICKÝ OLEJ   

ISO VG 680 460 320 220 680 460 320 220   
Teplota okolí 

(°C) 0 a� +60 0 a� +50 -10 a� +40 -15 a� +30 -15 a� +80 -15 a� +70 -20 a� +50 -25 a� +40   
Minerální 

MOBIL Mobilgear 
600 XP 680 

Mobilgear 
600 XP 460 

Mobilgear 600 
XP 320 

Mobilgear 600 
XP 220 

        

SHELL Omala OIL 
680 

Omala OIL 
460 

Omala OIL 320 Omala OIL 220         

BP Energol 
GRXP 680 

Energol 
GRXP 460 

Energol GRXP 
320 

Energol GRXP 
220 

        

TEXACO Meropa 680 Meropa 460 Meropa 320 Meropa 220         

CASTROL Alpha SP 
680 

Alpha SP 
460 

Alpha SP 320 Alpha SP 220         
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KLUBER 

 

Lamora 680 Lamora 460 Lamora 320 Lamora 220         
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Syntetický PAO (polyalphaolefin) 

  
Mobilgear SHC 

XMP 680 
Mobilgear SHC 

XMP 460 
Mobilgear SHC 

XMP 320 
Mobilgear SHC 

XMP 220 MOBIL       

  Mobil SHC 636 Mobil SHC 634 Mobil SHC 632 Mobil SHC 630 

SHELL         
Omala OIL HD 

680 
Omala OIL HD 

460 
Omala OIL HD 

320 
Omala OIL HD 

220 

CASTROL 

 

        Alpha Synt 680 Alpha Synt 460 Alpha Synt 320 Alpha Synt 220 
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KLUBER          
Synteso D 680 

EP 
Synteso D 460 

EP 
Synteso D 320 

EP 
Synteso D 220 

EP 
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Syntetický PAG (polyglycol) 

MOBIL         Glygoyle 680 Glygoyle 460 Glygoyle 320 Glygoyle 220 

SHELL         
Tivela OIL S 

680 
Tivela OIL S 

460 
Tivela OIL S 

320 
Tivela OIL S 

220 

BP         
Energol SGXP 

680 
Energol SGXP 

460 
Energol SGXP 

320 
Energol SGXP 

220 

TEXACO         
Synlube CLP 

680 
Synlube CLP 

460 
Synlube CLP 

320 
Synlube CLP 

220 
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AGIP 

 

            
Agip Blasia S 

320 
Agip Blasia S 
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DOPORU� ENÉ OLEJE - � ELNÍ + KU�ELO � ELNÍ P� EVODOVKY 

MINERÁLNÍ OLEJ SYNTETICKÝ OLEJ   
ISO VG 460 320 220 150 460 320 220 150   

Teplota okolí (°C) +10 a� +70 0 a� +60 -10 a� +50 -15 a� +40 -15 a� +120 -20 a� +110 -25 a� +100 -30 a� +90   
Minerální 

MOBIL Mobilgear 600 
XP 460 

Mobilgear 600 
XP 320 

Mobilgear 600 
XP 220 

Mobilgear 600 
XP 150         

SHELL Omala OIL 460 Omala OIL 320 Omala OIL 220 Omala OIL 150         

BP Energol GRXP 
460 

Energol GRXP 
320 

Energol GRXP 
220 

Energol GRXP 
150         

TEXACO Meropa 460 Meropa 320 Meropa 220 Meropa 150         
CASTROL Alpha SP 460 Alpha SP 320 Alpha SP 220 Alpha SP 150         M
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Lamora 460 Lamora 320 Lamora 220 Lamora 150         
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Syntetický PAO (polyalphaolefin) 

  Mobilgear SHC 
XMP 460 

Mobilgear SHC 
XMP 320 

Mobilgear SHC 
XMP 220 

Mobilgear SHC 
XMP 150 MOBIL       

  Mobil SHC 634 Mobil SHC 632 Mobil SHC 630 Mobil SHC 629 

SHELL         Omala OIL HD 
460 

Omala OIL HD 
320 

Omala OIL HD 
220 

Omala OIL HD 
150 

CASTROL 

 

        Alpha Synt 460 Alpha Synt 320 Alpha Synt 220 Alpha Synt 150 

P
A
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KLUBER          Synteso D 460 
EP 

Synteso D 320 
EP 

Synteso D 220 
EP 

Synteso D 150 
EP 

M
ÍS

IT
E

LN
Ý

 S
 

M
IN

E
R

Á
LN

ÍM
 

Syntetický PAG (polyglycol) 

MOBIL         Glygoyle 460 Glygoyle 320 Glygoyle 220 Glygoyle 150 

SHELL         Tivela OIL S 
460 

Tivela OIL S 
320 

Tivela OIL S 
220 

Tivela OIL S 
150 

BP         Energol SGXP 
460 

Energol SGXP 
320 

Energol SGXP 
220 

Enersyn SG 150 

TEXACO         Synlube CLP 
460 

Synlube CLP 
320 

Synlube CLP 
220 
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AGIP 

 

          Agip Blasia S 
320 

Agip Blasia S 
220 

Agip Blasia S 
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