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Pravni upozornéni

Koncept vystraznych upozornéni

Tato pfirucka obsahuje pokyny, které musite dodrzovat z divodu své osobni bezpecnosti a zamezeni
materidlnim Skodam. Upozornéni ohledné Vasi osobni bezpeénosti jsou zvyraznény vystraznym trojuhelnikem,
upozornéni tykajici se pouze materialnich Skod jsou uvedeny bez vystrazného trojuhelniku. Podle stupné
ohroZeni jsou vystrazna upozornéni zobrazena v sestupném poradi nasledujicim zplsobem.

/\NEBEZPECI

znamena, ze nastane smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpecnostni opatieni.

/\VYSTRAHA

znamena, ze mize nastat smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyz se neuini pfislu§na bezpec¢nostni opatfeni.

/\POZOR

znamena, ze mize nastat lehké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpecnostni opatfeni.

UPOZORNENI

znamena, ze mohou nastat materialni Skody, kdyz se neucini pfisluSna bezpecnostni opatfeni.

Pfi vyskytu vice stupnd ohroZeni bude vzdy pouzito vystrazné upozornéni s nejvySSim stupném. Je-li ve
vystrazném upozornéni s vystraznym trojihelnikem vystraha pfed Skodami na zdravi, pak miize byt v tomtéz
vystrazném upozornéni jesté pfipojena vystraha pfed materialnhimi S$kodami.

Kvalifikovany personal

Vyrobek nebo systém, ke kterému nalezi tato dokumentace, miZe obsluhovat pouze personal s odpovidajici

kvalifikaci, ktery bude pfi provadéni stanovenych Ukolt dodrzovat pokyny uvedené v dokumentaci, zejména pak

predpisy tykajici se bezpeénosti prace. Kvalifikovany personal je na zakladé svého vzdélani a zkuSenosti

zpUsobily odhalit rizika v souvislosti s obsluhou téchto vyrobku ¢i systému a zabranit moznému ohrozeni.
Pouzivani vyrobkl Siemens v souladu s uréenim

Méjte na zfeteli nasleduijici:

/\VYSTRAHA

Vyrobky Siemens se smi pouzivat pouze pro u€ely uvedené v katalogu a v pfislusné technické dokumentaci.
Pokud se pouzivaji cizi vyrobky a komponenty, musi byt doporu¢eny nebo schvaleny firmou Siemens.
Bezporuchovy a bezpecény provoz predpoklada odbornou pfepravu, skladovani, ustaveni, montaz, instalaci,

uvedeni do provozu, obsluhu a udrzbu. Musi se dodrzovat pfipustné podminky prostfedi. Dodrzovat se musi
také pokyny v pfislusné dokumentaci.

Znamky

VSechny nazvy oznacené ochrannou znamkou ® jsou zapsané znamky firmy Siemens AG. Ostatni nazvy v této

tiskoviné mohou byt znackami, jejichz pouzivani tretimi subjekty pro své ucely miize porusovat prava majitelu.
Vylouceni odpovédnosti

Zkontrolovali jsme obsah tiskoviny, zda je v souladu s popsanym hardwarem a softwarem. Pfesto nelze vyloucit

odchylky, takze nem(Zeme prevzit odpovédnost za kompletni shodu. Udaje v této tiskoviné jsou pravidelné
kontrolovany, potfebné opravy jsou uvedeny v nasledujicich vydanich.

Siemens AG
Digital Industries
Postfach 48 48
90026 NURNBERG
NEMECKO

ASE37450376A/RS-AK
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VSeobecné pokyny a bezpeénostni pokyny

1.1

BA 2030

V8eobecna upozornéni

Prevodovky v provedeni ATEX
@ Pokyny a opatfeni, které plati zejména pro pfevody v provedeni ATEX.

Poznamka

Firma Siemens AG neruci za Skody a provozni poruchy, které vznikly v souvislosti s
nedodrzenim tohoto provozniho navodu.

Tento pfedkladany provozni navod je soucasti dodavky prevodovky. Provozni navod
uchovavejte v blizkosti pfevodovky. Pfed manipulaci s pfevodovkou si provozni navod
prectéte a fidte se jim. Zarucite tak bezpecnou a bezporuchovou funkci.

Tento provozni navod plati pro standardni provedeni pfevodovek SIMOGEAR:
® Pfevodovka s Celnimi koly E, D a Z, konstrukéni velikosti 19 az 189

® Plocha prevodovka FD a FZ, konstrukéni velikost 29 az 189

® Pfevodovka s kuzelovymi koly B, K, konstrukéni velikost 19 az 189

¢ Celni ozubeny $nekovy pievod C velikosti 29 aZ 89

Pokud budete potfebovat popis pfesného oznaceni. viz Typové oznaceni (Strana 95).

Tabulka 1- 1 KIi¢ k Cislu vyrobku

Prevodovky SIMOGEAR Pozice &isla vyrobku

2

Prevodovka s ¢elnimi koly E

Pfevodovka s €elnimi koly D

Prevodovka s Celnimi koly Z

Plocha prevodovka FD

Plocha pfevodovka FZ

Pfevodovka s kuzelovymi koly B, K

NININININININ (=
XA RN|R|XN|X|[R
[ G Y G I R (N G I RN N G N R N 6 )
WW W wiwiwlw(s~
olalw|idim~(NO|o

Snekova pievodovka s elnimi ozubenymi
koly C
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VSseobecné pokyny a bezpecnosini pokyny

1.1 VSeobecna upozorneni

Poznamka

Pro zvlastni provedeni prevodovky a jejiho prislusenstvi plati mimo tento provozni navod
také zvlastni smluvni ujednéni a pfisludna technicka dokumentace.

Dodrzujte pokyny v dalSich provoznich navodech, jez jsou soucasti dodavky.

Konstrukce prevodovek popsanych v tomto provoznim navodu odpovida technickému stavu
k okamziku jeho tisku.

Firma Siemens AG si vyhrazuje pravo v zajmu neutuchajiciho dalSiho vyvoje provadét
zmény jednotlivych soucasti a prvkl pFisluSenstvi. Zmény slouzi ke zvy$eni vykonu a
bezpecnosti. Dllezité charakteristiky zUstavaji zachovany. Tento provozni navod je neustale
doplfiovan o nové obsahy.

Nejnovéjsi verzi provozniho navodu, prohlaSeni o montazi a prohlaseni o shodé najdete v
Primyslova online podpora (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/ps/13424/man).

Technicka konfiguracni data, kusovniky nahradnich dilt a zkuSebni zpravy najdete na
intranetu pod Once Delivered (https://cOp.siemens.com:8443/sie/1nce_delivered).

Kontaktni udaje své technické podpory najdete v Databaze kontaktnich partner( Siemens
AG (www.siemens.com/yourcontact).

Se vSemi technickymi dotazy se prosim obracejte na Technicka podpora
(https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/2090).

Evropa a Afrika
Telefon: +49 911 895 7222
support.automation@siemens.com

Amerika
Telefon: +1 800 333 7421
support.america.automation@siemens.com

Asie / Australie / Pacifik

Telefon: +86 400 810 4288
support.asia.automation@siemens.com

Platné provozni navody pro jednotky SIMOGEAR

e BA 2030 - Provozni navod pro pfevodovky SIMOGEAR

e BA 2031 - Provozni navod pro pfipustné odchylky instalacni polohy pfevodovky
SIMOGEAR

® KA 2032 - Zkracena verze provozniho navodu pro motor se Snekovou prevodovkou
SIMOGEAR S

® BA 2039 - Provozni navod pro adaptér k montazi na prevodovku SIMOGEAR

e BA 2330 - Provozni navod pro motory LA/LE/LES pro instalaci k pfevodovkam
SIMOGEAR

e BA 2535 - Provozni navod pro pfevodovky elektrického zavésného dopravniku
SIMOGEAR

e BA 2730 - Provozni navod pro motory s pfevodovkou SIMOGEAR a se snimacem otacek
pro pouziti v nebezpecénych oblastech

BA 2030
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Vseobecné pokyny a bezpecnostni pokyny

1.2

1.3

BA 2030

1.2 Auforské pravo

Autorské pravo

Autorska prava k tomuto provoznimu navodu vlastni firma Siemens AG.

Bez souhlasu firmy Siemens AG nesmi byt tento provozni navod zcela ani z &asti
neopravnéné vyuzivan pro ucely konkurence nebo poskytovan tietim osobam.

Pouziti v souladu s uréenim

Prevodovky v provedeni ATEX

@ Prevodovka ATEX splfiuje pozadavky smérnice 2014/34/EU o zafizenich pro
pouziti v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu.
U pfevodovek v provedeni ATEX dbejte upozornéni, ktera jsou oznacena timto
symbolem.

Prevody SIMOGEAR, které jsou popsany v tomto provoznim navodu, byly navrzeny ke
stacionarnimu pouziti v oblasti vS§eobecného strojirenstvi.

Neni-li dohodnuto jinak, jsou tyto pfevodovky uréeny pro pouziti ve strojich a zafizenich v
podnikatelské sféfe.

Konstrukce prevodovek odpovida aktualni technické Urovni a pfevodovky jsou dodavany ve
stavu, v némz jsou pfipraveny k provozu. Jakékoli Upravy provedené z popudu uzivatele maji
negativni vliv na provozni bezpecnost a jsou zakazany.

Poznamka
Parametry uvedené na vyrobnim §titku plati u instalaci v nadmorské vysce do 1000 m.
PFipustna teplota okolniho prostfedi je uvedena na vyrobnim Stitku.

Jinou nadmorskou vysku instalace a teploty okolniho prostfedi konzultujte s oddélenim
technické podpory.

Pfevodovky jsou navrzeny jen pro oblast pouziti, ktera je uvedena v technickych udajich
(Strana 95). Pfevodovku neprovozujte mimo stanovené vykonové specifikace. V pfipadé
odlisnych provoznich podminek je nezbytné uzavfit nova smluvni ujednani.

Prevodovky neotevirejte. Na pfevodovky neodkladejte zadné predméty.
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VSseobecné pokyny a bezpecnosini pokyny

1.4 Motor s pfevodovkou a se snimacem ofacek pro aplikace v nebezpecnych oblastech

1.4

1.5

10

Motor s prevodovkou a se snimaéem otacek pro aplikace v
nebezpeénych oblastech

V pfipadé motoru s pfevodovkou SIMOGEAR a se snimacem otacek pro aplikace v
nebezpecénych oblastech je bezpodmineéné nutné dodrzet pokyny v provoznim

navodu BA 2730. Tento provozni navod plati pro snimac otaCek s funkéni bezpeénosti, ktery
je instalovan v motoru s pfevodovkou SIMOGEAR Snimac ota¢ek s funkéni bezpeénosti v
plném rozsahu vyhovuje pozadavkdm v platné normé uvedené v prohlaseni o shodé

BA 2730 pro pouziti v nebezpecénych oblastech.

Motor s pfevodovkou SIMOGEAR se snimaem otacek s funkéni bezpecénosti je opatfen
jasné Zlutou znackou na krytu ventilatoru. Na typovém S§titku je uvedeno oznaceni S104 pro
snimac otacek s funkéni bezpe€nosti. Na snimadi ota€ek s funkéni bezpeénosti je oznacena
uroven bezpecnosti.

SIEMENS | 2
3
5 4
[ 2T 5104 7
S 8 9 10
11
afety 1213 13 15
16 17|20 21
I 18 19l22 23
24 25 26 27 28
nteg rated 29 30 31|38 39 40
32 33|y 42
34 35 36 37|43 44 45 46
47 48
SIEMENS AG, Bahnhofstr. 40, DE-72072 Tlbingen

Obrazek 1-1 Oznaceni pro funkéni bezpecénost

Zakladni povinnosti

Provozovatel musi zaijistit, aby si tento provozni navod procetly vSechny osoby povéiené
praci s motorem s prevodovkou, porozumély jeho obsahu a dodrzovaly jej ve vSech bodech
tak, aby bylo zabezpeceno:

® odvraceni nebezpedi ohrozeni zivota uzivatele a tretich stran
® provozni bezpeénost motoru s pfevodovkou

® vylouceni vypadk( a negativnich vlivl na Zivotni prostfedi v disledku nespravné obsluhy.

Dbejte nasledujicich bezpecnostnich pokyn:

Prace na motoru s pfevodovkou provadéjte jen tehdy, je-li v klidovém stavu a neni-li pod
napétim.

Hnaci jednotku zajistéte proti neimysinému zapnuti, napf. uzamcéenim pfepinace na kli¢. V
misté zapinani umistéte vystrazni stitek, z néhoz bude plynout, Ze se na motoru s
prevodovkou pracuje.

VSechny prace provadéjte peclivé a pamatujte na hledisko bezpeénosti.

Pfi vSech pracich dodrzujte pfislusné platné predpisy bezpecénosti prace a pro ochranu
zivotniho prostiedi.

BA 2030
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Vseobecné pokyny a bezpecnostni pokyny

1.6 Pét bezpecnositnich zasad

Dodrzujte upozornéni, ktera jsou uvedena na Stitcich motoru s pfevodovkou. Typové Stitky
nesméji byt znecistény barvou nebo jinymi necistotami. Doplriite chybéjici typoveé Stitky.

Pokud zjistite néjaké zmény béhem provozu, hnaci jednotku okamzité vypnéte.

Otacejici se ¢asti pohon, jako spojky, ozubena kola nebo femenové pohony, zajistéte
pfislusnou bezpecnostni zabranou proti neumysinému dotyku.

Casti stroje, pfip. zafizeni, které se b&hem provozu zahfivaji na teplotu vy$i nez +70°C,
zajistéte pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi proti neumysinému dotyku.

Upevnovaci prostfedky ochrannych zafizeni po demontazi uschovejte na bezpeném misté.
Demontovana ochranna zafizeni pfed zprovoznénim opét namontujte.

Pouzity olej shromazdujte a odstrariujte jej v souladu s pfedpisy. Vytekly olej ihned
ekologicky zlikvidujte s pomoci absorpéniho materialu.

Na motoru s pfevodovkou neprovadéjte zadné svarovaci prace. Pfi svafovani motor s
pfevodovkou nepouzivejte jako uzemnéni.

Prostfednictvim odbornika na elektrotechniku zajistéte vyrovnani potenciald podle
pFislusnych platnych pfedpistd a smérnic.

Motor s pfevodovkou necistéte vysokotlakym Cisti¢em ani nastroji s ostrymi hranami.
Dodrzujte pfedepsané utahovaci momenty upeviovacich Sroub(.

Nepouzitelné Srouby vyménite za nové téze tfidy pevnosti a téhoz provedeni.

Firma Siemens AG prebira zaruku pouze za puavodni nahradni dily.

Vyrobce, ktery instaluje motory s pfevodovkou do zafizeni, musi do svého provozniho
navodu prevzit vdechny predpisy, které jsou v tomto provoznim navodu obsazeny.

1.6 Pét bezpeénostnich zasad

Fir Ihre persénliche Sicherheit sowie zur Vermeidung von Sachschaden halten Sie bei allen
Arbeiten stets die sicherheitsrelevanten Hinweise und die folgenden flnf Sicherheitsregeln
nach EN 50110-1 Arbeiten im spannungsfreien Zustand ein. Téchto pét bezpecnostnich
zasad uplatnéte pfed zahajenim prace v uvedené posloupnosti.

Finf Sicherheitsregeln

1. Odpoajit.
Odpojte také pomocné obvody, napf. vyhfivani béhem odstavky.

Zajistit proti opétovnému zapnuti.
Zkontrolovat nepfitomnost napéti.

Uzemnit a zkratovat.

o > v DN

Zakryt nebo ohradit sousedni sou¢asti pod napétim.

Po ukoné&eni praci opét zruste pfijata opatfeni v opacném poradi.

BA 2030
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VSseobecné pokyny a bezpecnosini pokyny

1.7 Zviasini druhy nebezpecr

1.7

12

Zvlastni druhy nebezpedi

AWSTRAHA

Extrémni povrchové teploty
Na horkém povrchu s teplotou nad +55°C existuje nebezpedi popaleni.
Na chladném povrchu s teplotou pod 0°C existuje nebezpeci podchlazeni.

Nedotykejte se pfevodovek a motord s pfevodovkou, pokud nejste chranéni.

/N\VYSTRAHA

Horky unikajici olej

Pfed zahajenim prace pockejte, az olej vychladne na teplotu nizsi nez +30°C.

AWSTRAHA

Jedovaté vypary pfi praci s rozpoustédly
PFi praci s rozpoustédly nevdechuijte vypary.

Zajistéte dostatecné vétrani.

/N\VYSTRAHA

Nebezpeci vybuchu pfi praci s rozpoustédly
Zajistéte dostatecné vétrani.
Nekurte.

/N\VYSTRAHA

Nebezpeéi poranéni odi

Malé cizi CasteCky, jako pisek nebo prach, mohou byt odmrstovany rotujicimi ¢astmi.

Pouzivejte ochranné bryle.

Kromé predepsanych osobnich ochrannych prostredk(i pouzivejte vhodné ochranné
rukavice a vhodné ochranné bryle.

BA 2030
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Technicky popis

2.1 VSeobecny technicky popis
Pfevodovka je dodavana v provedeni s jednim, dvéma nebo tfemi pfevodovymi stupni.

Prevodovka je vhodna pro rizné montazni polohy. Dbejte spravné vysky hladiny oleje.
Skfin pfevodovky
SkFiné velikosti 19 a 29 jsou vyrobeny z z hlinikového tlakového odlitku.

SkFiné pfevodovek konstrukénich velikosti 39 a 49 jsou v zavislosti na typu vyrobeny z
hlinikového tlakového odlitku nebo z Sedé litiny.

Tabulka 2- 1 Material skfiné

Typ prevodovky Konstrukéni velikost

39 49
Prevodovka s ¢elnimi koly E Seda litina Seda litina
Prevodovka s ¢elnimi koly D/Z | hlinik Seda litina
Plocha pfevodovka Seda litina Seda litina
Pfevodovka s kuzelovymi koly B | hlinik hlinik
Prevodovka s kuzelovymi koly K | Seda litina Seda litina
Snekova prevodovka s delnimi | $eda litina Seda litina
ozubenymi koly C

Od konstrukéni velikosti 59 jsou skfiné prevodovek vyrobeny z Sedé litiny.

Ozubené Casti
Ozubené soucasti jsou kaleny a brouSeny.

U Snekovych prevodovek s Eelnimi ozubenymi koly je Snek tvrzeny a lapovany. Kolo je
vyrobeno z vysoce jakostniho bronzu.

Stupen kuzelového soukoli pfevodovky s kuzelovymi ozubenymi koly je paroveé lapovan.

Mazani

Dostate€né mazani ozubenych &asti je zajiSténo mazaci lazni.

Lozisko hridele

VSechny hfidele jsou ulozeny ve valivych lozZiscich. Valiva loziska jsou mazana olejovou
lazni nebo rozstfikem. Loziska, u kterych se neprovadi domazavani, jsou zapouzdiena a
namazana tukem.

BA 2030
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Technicky popis

2.1 VSseobecny fechnicky popis

LozZiska se zvySenou odolnosti XLplus a VLplus

XLplus VLplus
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©) Maznice ® Jednotka automatického domazavani (voliteny doplnék)
® Uzaviraci Sroub ©) Olejoznak Dry-Well (volitelny doplnék)
®  Snimaé oleje Dry-Well

(volitelny doplnék)

Obrazek 2-1 Loziska se zvySenou odolnosti XLplus a VLplus

Vicestupnové prevodovky s ¢elnimi ozubenymi koly konstrukénich velikosti 89 - 169 mohou
byt dodavany s lozisky se zvySenou odolnosti XLplus nebo VLplus.

Ploché pfevodovky a pfevodovky s kuzelovymi koly konstrukénich velikosti 89 - 169 mohou
byt dodavany s lozisky se zvySenou odolnosti VLplus.

UloZeni ve vysunutém pevném lozZisku je vhodné pro namahani vysokymi vnéjSimi silami.
Vyskytujici se radialni a axialni zatizeni jsou prostfednictvim pfiruby odvadény pfimo na
stroj.

Do lozZisek je dodavano mazivo nezavisle na jeho konstrukénim provedeni. LozZisko je z
vyroby jiz namazano. Pro domazavani se pouziva maznice uréend pro tento ucel.

Volitelné doplriky u loZisek se zvySenou odolnosti typu VLplus:

Na pfani zakaznika mizZe byt soucasti dodavky jednotka automatického domazavani @.
Jednotka automatického domazavani @ mulze byt namontovana v jakékoli instala¢ni poloze
a lze ji pouzivat pod vodou.

Na prani zakaznika mize byt jednotka dodavana v provedeni Dry Well s olejoznakem @
nebo se snimaéem oleje ®. Provedeni Dry Well nabizi zvySenou bezpeénost proti Giniku
oleje v pfipadé, ze pohanény hfidel je orientovany smérem dold. V pfipadé netésnosti
olejové vany se unikajici pfevodovy olej zachytava v pFirub&. Unik oleje je mozno pozorovat
prostfednictvim olejoznaku @ nebo elektronicky pomoci snimace oleje ®. Jestlize je
snimac oleje ® pouzit v pfevodovce, ktera je v provedeni ATEX, musi byt tento snima¢
pfipojen pomoci prvku zajistujiciho galvanické oddéleni, ktery ma osvéd&eni ATEX.

BA 2030
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Technicky popis
2.2 Hridelova tésneni

2.2 Hfidelova tésnéni
Hridelové tésnici krouzky na na vystupni strané& zamezuiji uniku maziva ze skfiné v misté
prichodu hfidele a vniknuti necistot do skfiné.
Optimalni sestava tésnéni zavisi na podminkach v okolnim prostfedi a na pouzivaném
mazivu.
Radialni hridelovy tésnici krouzek

Jako standardni tésnéni se pouziva vysoce jakostni radialni t&snici hfidelovy krouzek. Z
vnéjsi strany je krouzek vybaven navic tfecim krouzkem, ktery zamezuje vnikani necistot.

PFipustna teplota olejové vany -40°C az +80°C.

vr v

Tésnéni pro delsi Zivotnost (volitelny doplnék)

Radialni hiidelovy tésnici krouzek s ochrannym tfecim krouzkem je opatfen doplfikovym
tésnénim obracenym do vnitfniho prostoru skfiné pfevodovky. Protoze systém tésnéni neni
nijak citlivy na necistoty vyskytujici se v oleji, ma vysokou spolehlivost.

Pfipustna teplota olejové vany -40°C az +100°C.

Tésnéni se zvySenou odolnosti kvili podminkam v okolnim prostfedi (volitelny dopinék)

Toto tésnéni je vybaveno navic jesté i plsténym krouzkem. Krouzek v disledku toho nabizi
vys$Si ochranu v pfipadé zvySeného zatizeni kvili podminkam v okolnim prostfedi, jako jsou
necistoty a prach.

PFipustna teplota olejové vany -20°C az +80°C.

Tésnéni odolné proti vysokym teplotam (volitelny doplnék)
Pouzité radialni hfidelové tésnici krouzky jsou z materialu odolného proti vysokym teplotam.

PFipustna teplota olejové vany -25°C az +110°C.

2.3 Chlazeni

UPOZORNENI

Usazeniny prachu zabrafiuji vyzafovani tepla

Usazeniny prachu znemozfiuji vyzafovani tepla a maji za nasledek zahfivani skfiné.

Z prevodovky odstranujte necistoty, prach atd.

Pfevodovka zpravidla nevyZaduje dalSi doplfikové chlazeni. Velkoryse navrzena plocha
skfiné postacuje k odvodu ztratového tepla volnym proudénim vzduchu. Pokud teplota
skfiné pfevodovky prekracuje hodnotu +80°C, obrat'te se na oddéleni technické podpory.

BA 2030
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2.4 Typovy stitek

24 Typovy Stitek

Typovy stitek pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou je vyroben z potazené hlinikové félie.
Na typovy Stitek je pfilepena specialni ochranna kryci folie. Tato félie zajistuje jeho odolnost
vuci UV zafeni a pusobeni jakychkoli provoznich médii, jako jsou olej, tuk, slana voda, Cistici
prostfedky atd.

Lepidlo a material zajistuji Fadné uchyceni a trvalou &itelnost pfi pouzivani v teplotnim
rozsahu od -40°C do +155°C.

Okraje typového Stitku jsou zatfeny do pfislusného natéru.
2.5 Povrchova uprava

2.5.1 VSeobecné pokyny v souvislosti s povrchovou Upravou

VSechny natéry jsou nanaseny stfikanim.

Pfevodovky v provedeni ATEX

@ Pfevodovka je expedovana kompletné se zakladnim a svrchnim natérem.
Pfevodovky, které jsou expedovany jen se zakladnim natérem nebo bez natéru, je
nutno opatfit svrchnim natérem, ktery je navrZzen pro danou aplikaci v souladu s
platnymi smérnicemi. Zakladni natér neposkytuje dostate¢nou protikorozni
ochranu.

Prevodovky v provedeni ATEX

PFi pouziti vodivé natérové hmoty musi provozovatel zajistit, Ze natér zlstane v
bezvadném stavu.
V Casovém intervalu pfiblizné 2 - 3 roky stav natéru zkontrolujte.

Prevodovky v provedeni ATEX
@ Zamezte vzniku nadmérného elektrostatického naboje.
Zajistéte, aby byly vylouéeny velmi u€inné mechanismy, které vedou ke vzniku
naboje na natéru.
Velmi u¢innymi mechanismy pro vznik naboje jsou:
e Rychlé proudéni vzduchu s vysokym podilem prachovych ¢astic kolem
predmét
e Narazovy unik stla¢eného plynu, jenz obsahuje Castice

¢ Intenzivni tfeni (neni mySleno ruéni Cisténi/otirani Cisticim hadrem).

BA 2030
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2.5.2

BA 2030

2.5 Povrchova Uprava

AWSTRAHA

Nebezpedi v dlsledku elektrostatického vyboje

V pfipadé natér(i pro skupinu vybusnosti Il se mlze natérova hmota v disledku
intenzivniho zvifeni prachu nebo procesu, pfi kterych vznikaji velké elektrické naboje, nabit
statickou elektfinou.

Nebezpeci vybuchu kvili procesu vyvolavajicimu silny elektricky naboj.

Riziko nabijeni statickou elektfinou minimalizuje efektivnimi opatfenimi podle normy
IEC 60079-32-1.

UPOZORNENI

Selhani vnéjSi ochrany

Jestlize se natér poskodi, zatne motor s pfevodovkou korodovat.

Zamezte poSkozeni natéru.

Poznamka

Informace o moznosti pfetfeni nepfedstavuji zadnou zaruku na jakost natérové hmoty,
kterou vdam dodal vas dodavatel.

Za jakost a kompatibilitu je odpovédny jen vyrobce natérové hmoty.

Poznamka

Natérové hmoty C1 nejsou vhodné pro teploty okolniho prostfedi pod -20°C.

Lakované provedeni

SloZeni systému protikorozni ochrany odpovida kategoriim korozni agresivity podle normy
DIN EN ISO 12944-2.

Tabulka 2- 2 Natér podle kategorie korozni agresivity

Natérovy systém Popis
Kategorie korozni agresivity C1 bez natéru v pfipadé skfini pfevodovky a motoru z hliniku

- ¢ Instalace ve vnitfnim prostredi
e Vytapéné budovy s neutralnim ovzduSim

e Odolnost vici tukim, podminéné vaci mineralinim
olejlim, alifatickym rozpoustédiim

e Standardni

Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK 17



Technicky popis
2.5 Povrchova tprava

Natérovy systém Popis

Kategorie korozni agresivity C1 pro zatizeni podminkami v okolnim prostfedi
Kryci vrstva jednoslozkového natéru e Instalace ve vnitfnim prostfedi
Hydrolack

e \ytapéné budovy s neutralnim ovzdusim
e Odolnost vici tukdm, podminéné vaci mineralnim
olejim, alifatickym rozpoustédiim

e Standardni povrchova Uprava natérem u skFini
prevodovky z Sedé litiny

Kategorie korozni agresivity C2 pro mirné zatizeni podminkami v okolnim prostiedi

Kryci vrstva dvouslozkové polyuretanové |e Instalace ve vnitfnim i venkovnim prosttedi
natérové hmoty

¢ Nevytapéné budovy se vznikem kondenzace, vyrobni
prostory s nizkou vihkosti, napf. skladové a sportovni
haly

e Ovzdusi s nizkym stupném znecisténi, vétSinou se
jedna o mista na venkové

e Odolnost vici tukim, mineralnim olejim a kyseliné
sirové (10%), sodnému louhu (10%) a podminéné
vudi alifatickym rozpoustédItim

Kategorie korozni agresivity C3 pro stfedné velké zatizeni podminkami v okolnim prostredi

Zakladni vrstva dvouslozkove epoxidové |e Instalace ve vnitfnim i venkovnim prostredi
natérové hmoty s fosfore€nanem
zineCnatym

Kryci vrstva dvouslozkové polyuretanovée
natérové hmoty

e \yrobni prostory s vysokou vihkosti a mirnym
znecisténim ovzdusi, napf. zafizeni na vyrobu
potravin, mlékarny, pivovary a pradelny

e Meéstské a primyslové ovzdusi, mirné znecisténi
oxidem sifiCitym, pobfezni oblasti s nizkou expozici
soli

e Odolnost vici tukim, mineralnim olejim, alifatickym
rozpoustédlim, kyseliné sirové (10%), sodnému
louhu (10%)

BA 2030
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2.5 Povrchova Uprava

Natérovy systém

Popis

Kategorie korozni agresivity C4 pro vysoké zatiZzeni podminkami v okolnim prostfedi

Z&kladni vrstva dvouslozkové epoxidové
natérové hmoty s fosfore€nanem
zine¢natym

Kryci vrstva dvouslozkové polyuretanové
natérové hmoty

Instalace ve vnitinim i venkovnim prostredi
Chemicka zafizeni, bazény, Cistirny odpadnich vod,
galvanizace a sklady nad hladinou mofe
Primyslové oblasti a pobfezni oblasti s mirnou
expozici soli

Odolnost vici tukdm, mineralnim olejam, alifatickym
rozpoustédlim, kyseliné sirové (10%), sodnému
louhu (10%)

Kategorie korozni agresivity C5 pro velmi vysoké zatizeni podminkami v okolnim prostifedi

Z&kladni vrstva dvouslozkové epoxidové
natérové hmoty s fosfore€nanem
zine¢natym,

dvouslozkova mezivrstva polyuretanové
natérové hmoty,

kryci vrstva dvouslozkové polyuretanové
natérové hmoty

Instalace ve vnitinim i venkovnim prostredi

Budovy a prostory s témér trvalym vyskytem
kondenzace a silnym znecisténim, napf. sladovny a
aseptické prostory

Primyslové oblasti s vysokou vihkosti a agresivnim
ovzduSim, pobFezni oblasti a oblasti na volném mofi
s vysokou expozici soli

Odolnost vici tukdm, mineralnim olejam, alifatickym
rozpoustédlim, kyseliné sirové (10%), sodnému
louhu (20%)

V pfipadé kategorie korozni agresivity C1 Ize po pfedchozim zbrouSeni pfelakovat

jednoslozkovym systémem Hydrolack.

V pfipadé kategorie korozni agresivity C2 az C5 Ize pro pfedchozim zbrouSeni prelakovat
dvouslozkovym polyuretanovym lakem, dvouslozkovym epoxidovym lakem a dvouslozkovym

akrylovym lakem.

Provedeni se zakladnim natérem

Tabulka 2- 3 Zakladni natér podle kategorie korozni agresivity

Natérovy systém

K prelakovani Ize pouzit

Kategorie korozni agresivity C1 bez natéru

Dily ze 3edé litiny se zakladnim natérem
nanasenym ponorem,

ocelové dily opatfené zakladnim natérem nebo
pozinkované,

hlinikové a plastové dily bez povrchové upravy

Plastova natérova hmota, natérova hmota
z umélych pryskyfic, olejova natérova hmota

Natér dvouslozkovou polyuretanovou
natérovou hmotou

Natér dvouslozkovou epoxidovou natérovou
hmotou

Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK
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Technicky popis

2.6 ATEX-Nebezpeci vzniceni podle normy DIN EN 80079-37

Sollschichtdicke 60 ym

Natérovy systém K prelakovani |ze pouzit
Z&kladni natér podle kategorie korozni agresivity C2 G
2-Komponenten-Epoxid-Zinkphosphat, o Dvouslozkovy polyuretanovy lak

e Dvouslozkovy epoxidovy lak
e Dvouslozkovy akrylatovy lak

e Kyselinou tvrditelna natérova hmota

Z&kladni natér podle kategorie korozni agresivity C4 G

Dvouslozkova epoxidova zinkfosfatova natérova |« Dvouslozkovy polyuretanovy lak
hmota,
tloustka suché vrstvy 90 um

e Dvouslozkovy epoxidovy lak

o Dvouslozkovy akrylatovy lak

e Kyselinou tvrditelna natérova hmota

2.6 ATEX-Nebezpecéi vzniceni podle normy DIN EN 80079-37

&
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Prevodovky v provedeni ATEX

Oznaceni ATEX

Nezavisle na druhu ochrany proti vzniceni se vzdy pfifazuje pismeno ,h“. Jako
dopInék k oznaceni na vyrobnim §titku se pouzivaji nasledujici platné druhy
ochrany proti vzniceni:

Konstrukéni bezpec&nost ,c*

Konstrukéni bezpecnost je zajistovana prostfednictvim volby vhodnych materialll a
soucasti, navrhem parametr(l produktu podle aplikace u zakaznika, vhodnym
systémem tésnéni, dostateCnym mazanim valivych loZisek, ozubenych soucasti a
tésnéni a prostfednictvim teplotnich zkousek.

Hermetické uzavfeni k"

Hermetického uzavieni je dosahovano mazanim olejovou lazni. Informace o
puvodni olejové naplni naleznete na vyrobnim §titku a v provoznim navodu.
Monitorovani zdroju vzniceni ,b*

Monitorovani zdrojd vzniceni je dosahovano prostrednictvim elektrické kontroly
teploty a/nebo stavu oleje.

Prevodovky v provedeni ATEX

Opravy a udrzbové prace, které ovliviiuji druh ochrany proti vzniceni, smi byt
provadény vyluéné servisni sluzbou firmy Siemens nebo partnerské organizace s
pFislusnym opravnénim od firmy Siemens.

BA 2030
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Prijem zbozi, preprava a skladovani

3.1

3.2

3.2.1

BA 2030
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Pfijem zbozi

UPOZORNENI

PoSkozeni pfi pfepravé maji nepriznivy vliv na funkci

Poskozenou pfevodovku nebo motor s pfevodovkou neuvadéjte do provozu.

Poznamka

Neotevirejte ani neposkozujte dily nebo obaly, které slouzi ke konzervaci.

Poznamka
Zkontrolujte, zda technické provedeni odpovida specifikaci v objednavce.

Ihned po obdrzeni zkontrolujte kompletnost dodavky a pfipadna poskozeni, ktera mohla
vzniknout pfi pfepravé.

Poskozeni pfi pfepravé ihned sdélte pfepravci, jinak nebude mozné uplatnit narok na
bezplatnou opravu poskozeni. Firma Siemens AG odmita za pozdéji reklamované zavady
prevzit zaruku.

Pfevodovka nebo motor prevodovkou jsou expedovany ve smontovaném stavu. Dopliikova
vybava byva nékdy expedovana v samostatném baleni.

Obsah dodavky je uveden v pfepravnich dokladech.

Preprava

Vseobecné pokyny k prepravé

UPOZORNENI

Pouziti nasili mize mit za nasledek poskozeni prevodovky nebo motoru s prevodovkou
Prevodovku nebo motor s pfevodovkou prepravujte opatrné, zamezte naraziim.

Pfepravni pojistky demontujte az tésné pfed uvedenim zafizeni do provozu, uschovejte je
nebo je vyfadte z Cinnosti. Pfi nasledné prepravé je opét pouzijte nebo uvedte v &innost.
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Prijem zboZi, preprava a skladovani

3.2 Preprava

V zavislosti na druhu pfepravy a velikosti mohou byt pro zabaleni pfevodovky nebo motoru s
prevodovkou pouzita rlizna baleni. Neni-li smluvné ujednano jinak, obal v pfipadé namorni
prepravy splfuje smérnici o obalovych materidlech svazu HPE (Bundesverband
Holzpackmittel Paletten Exportverpackungen e. V. (Spolkovy svaz pro standardizaci
obalovych material(i ze dfeva, palet a exportnich obald, registrované sdruzeni)).

Dbejte piktogramd, které jsou uvedeny na obalu. Piktogramy maji nasledujici vyznam:

T /l\ Nahore

Krehké zbozi
«%¢% ¢« Chrante pfed vihkem

Chrante pfed horkem

3.2.2 Upevnéni pfi pfepravé v zavésené poloze

Tézisté

Zakaz pouzivani ruéniho haku

Vazaci prostfedek upevnéte
zde

/N\VYSTRAHA

Nedostateéné upevnéné prevodovky nebo motory s prevodovkou se mohou uvolnit

Pro prepravu pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou pouzivejte zavésné oko nebo Sroub
s okem na pfevodovce. Tato oka a Srouby jsou dimenzovany jen pro hmotnost prevodovky
nebo motoru s pfevodovkou, a nesmi byt zatézovany dal$i hmotnosti.

Celni zavity na koncich hfidelt nepouzivejte pfi prepravé k montazi Sroubti s okem.
Kvlli nebezpedi ulomeni nepouziveijte k prepravé oka, ktera jsou odlita na motoru.
Pfi pfepravé nebo instalaci pouzijte v pfipadé potfeby dalsi vhodné vazaci prostfedky.

Pri vazani vétsim poctem fetéz( a lan musi byt zajisténo, aby jiz dva vazaci prostfedky
unesly celé bfemeno. Vazaci prostfedky zajistéte proti sesmeknuti.
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Prijem zboZi, preprava a skladovani

3.3 Skladovani

Tabulka 3- 1 Maximalni zatizeni Sroubu s okem na pfevodovce

Velikost zavitu | m ds Velikost zavitu | m ds

[kal [mm] L] [mm]

M8 140 36 M20 1200 72

M10 230 45 M24 1800 90

M12 340 54 M30 3200 108

M16 700 63 - - -

Sroub s okem odpovida normé DIN 580.

3.3 Skladovani
3.3.1 Vseobecné pokyny pro skladovani
Zf&vYSTRAHA

Nebezpedi tézkého Grazu zplsobeného padajicim predmétem
Nebezpedi poSkozeni prevodovky pfi skladani na sebe

Pfevodovky nebo motory s pfevodovkami nesmi byt skladany na sebe.

UPOZORNENI
Selhani vnéjSi ochrany

Mechanicka, chemicka nebo tepelna poskozeni, jako jsou Skrabance, kyseliny, louhy,
jiskry, kapky roztaveného kovu ze svarovani, teplo, zplUsobuiji korozi.

Zamezte poSkozeni natéru.

Neni-li smluvné ujednano jinak, na standardni konzervaci je poskytovana zaruka v délce 6
mésicu, ktera zac¢ina plynout dnem expedice.

PFi doc¢asném skladovani po dobu vice nez 6 mésicu udinte zvlastni opatreni, ktera zajisti
konzervaci. Kontaktujte prosim oddéleni technické podpory.

Pfevodovku nebo motor s prfevodovkou skladujte v suchych prostorech vytapénych na stalou
teplotu, kde se neprasi.

Misto skladovani nesmi byt vystaveno vibracim a otfestm.

Volné konce hfideld, tésnici prvky a plochy pfirub opatfete ochrannou vrstvou pfipravku proti
korozi.

BA 2030
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Prijem zboZi, preprava a skladovani

3.3 Skladovani
3.3.2 Skladovani v délce do 36 mésicl s dlouhodobou konzervaci (volitelné)
3.3.2.1 VSeobecné pokyny tykajici se skladovani po dobu do 36 mésict
Pfevodovku nebo motor s pfevodovkou skladujte v suchych prostorech vytapénych na stalou
teplotu, kde se neprasi. V takovém pfipadé neni nutné pouzit specialni obal.
Pokud prostory s témito vlastnostmi nejsou k dispozici, zabalte pfevodovku nebo motor s
prevodovkou do plastové félie nebo do vzduchotésné zavarené folie spolu s latkou pohlcuijici
vihkost. Folie a material musi byt schopny pohlcovat vihkost. Zajistéte ochranny kryt proti
pusobeni horka, pfimého slune¢niho zareni a desté.
Pfipustna teplota okolniho prostiedi ¢ini -25°C az +50°C.
Trvanlivost protikorozni ochrany ¢ini 36 mésict ode dne expedice.
3.3.2.2 Prevodovka naplnéna provoznim olejem a konzervaéni pfisadou
UPOZORNENI
Poskozeni prevodovky v dlsledku nespravného mnozstvi oleje
Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte hladinu oleje.
Dodrzujte pokyny a postupy uvedené pro kontrolu mnozstvi oleje (Strana 67).
Pfevodovka je opatfena olejovou naplni v zavislosti na instalacéni poloze a vzduchotésné
uzaviena uzaviraci zatkou nebo systémem pro uvolnéni pretlaku s pfepravni pojistkou, takze
je schopna provozu.
Pro ucely skladovani po dobu do 36 mésicl se do olejové naplné primichava prostredek
proti korozi VCI (Volatile Corrosion Inhibitor).
3.3.2.3 Prevodovka je upiné napinéna olejem

UPOZORNENI

Poskozeni prevodovky v dlsledku nespravného mnozstvi oleje

Pfed uvadénim do provozu vypustte olej, aby byla jeho hladina ve spravné vySce.

Dodrzujte pokyny a postupy uvedené pro Upravu mnozstvi oleje (Strana 67).

Jestlize jsou pouzity biologicky odbouratelné oleje nebo oleje pro potravinarsky primysl,
prevodovka je zcela naplnéna timto olejem. Pfevodovka je vzduchotésné uzaviena uzaviraci
zatkou nebo systémem uvolnéni pfetlaku s pfepravni pojistkou.

Kratce pfed uvedenim do provozu nechejte pfevodovku 10 minut pracovat naprazdno,
abyste se ujistili, Ze hladina oleje neklesla.

BA 2030
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Montaz

4.1

4.2

BA 2030
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Vybaleni

UPOZORNENI

Poskozeni pfii prepravé nepfiznivé ovlivriuji funkci pfevodovky

Poskozenou pfevodovku neuvadéjte do provozu.

Zkontrolujte Uplnost a poskozeni prevodovky. Chybéjici dily nebo poskozeni neprodlené
nahlaste.

PFi odstrafiovani a likvidaci obalovych material( a pfepravnich zatizeni si po¢inejte v
souladu s predpisy.

VSeobecné pokyny k montazi

Prevodovky v provedeni ATEX
@ Ovliviiovani loZisek bloudivymi elektrickymi proudy z elektrickych zafizeni.
Montazi / instalaci pfrevodovky do stroje musi byt zajiSténo elektrické pospojovani.

Dodrzujte pokyny dodavatele motoru, které se tykaji uzemnéni a vyrovnani
potencialu.

/\VYSTRAHA

Prace se zatézi
Zarizeni se mlze pod zatéZi nekontrolované zacit otacet na jednu nebo druhou stranu.

Celé zafizeni nesmi byt nijak zatizeno, aby nehrozilo Zadné nebezpedi pfi provadéni praci.

UPOZORNENI

Zniceni v disledku svarovani
Svafovanim se znici ozubené dily a loZiska.

Na pfevodovce neprovadéjte zadné svafovaci prace. Pfevodovku pfi svafovani
nepouzivejte jako uzemnéni.
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Montaz

4.2 VVseobecné pokyny k montazi

26

UPOZORNENI

Prehrati v dusledku pfimého sluneéniho zareni
Prehrati pfevodovky plusobenim intenzivniho sluneéniho zareni.

Zajistéte odpovidajici ochranu, jakou je zakryti nebo zastfeSeni. Zabrafte hromadéni tepla.

UPOZORNENI

Porucha funkce v dusledku cizich téles

Provozovatel musi zajistit, aby funkci pfevodovky negativné neovlivnila Zadna cizi télesa.

UPOZORNENI

Poskozené dily nepriznivé ovliviuji funkci pfevodovky
Pokud jsou dily poSkozené, funkénost pfevodovky jiz neni zarucena.

Nemontujte Zzadné vadné dily pfevodovky.

UPOZORNENI

Prekroceni maximalni pripustné teploty olejové vany
Jestlize je zafizeni pro monitorovani teploty nespravné nastaveno, mohlo by pfipadné dojit
k pfekro€eni povolené teploty v olejové vané.

Po dosazeni maximalni pfipustné teploty v olejové vané musi byt vyslana vystraha. Po
prekroCeni maximalni pfipustné teploty musi byt motor s pfevodovkou vypnut. Kdyz se
motor s pfevodovkou vypne, ma toto vypnuti pfipadné za nasledek odstaveni celé provozni

jednotky.

Montaz provedte mimoradné peclivé. Poskozeni v disledku neodborného provedeni maji za
nasledek zanik zaruky.

Zajistéte, aby pfi montazi, oSetfovani a provadéni udrzby byl kolem pfevodovky a motoru s
prevodovkou k dispozici dostatek mista.

U motoru s pfevodovkou s ventildtorem nechejte dostatek volného prostoru pro pfivod
vzduchu. Dbejte pokyn0 k instalaci motoru s pfevodovkou.

PFfed zahajenim montaznich praci si pfipravte zdvihaci prostfedky o dostate¢né nosnosti.

Dodrzte instalac¢ni polohu, ktera je uvedena na typovém Stitku. Timto zplsobem je zaji§téno,
Ze je k dispozici dostate¢né mnozstvi maziva.

Vyuzijte vSechny moznosti upevnéni, které jsou pro odpovidajici instalacni polohu a zpisob
upevnéni k dispozici.

Kvuli nedostatku mista nelze nékdy pouzit Srouby s hlavou. V tomto pfipadé se obrat'te na
oddéleni technické podpory a uvedte typ pfevodovky.

BA 2030
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Montaz

4.3 Velikosti zavitd a utahovaci momenty upevriovacich Sroubu

4.3 Velikosti zavit( a utahovaci momenty upevriovacich Sroubt

VSeobecna tolerance utahovaciho momentu ¢ini 10%. Utahovaci moment je vztazen k
hodnoté tieni y = 0,14.

Tabulka 4- 1 Utahovaci moment pro upevriovaci Sroub

Velikost zavitu Utahovaci moment pro tfidu pevnosti

8.8 10.9 12.9

[Nm] [Nm] [Nm]
M4 3 4 5
M5 6 9 10
M6 10 15 18
M8 25 35 41
M10 50 70 85
M12 90 120 145
M16 210 295 355
M20 450 580 690
M24 750 1000 1200
M30 1500 2000 2400
M36 2 500 3600 4 200

BA 2030
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4.4 Prevodovky s patkovym upevnéenim

4.4

28

Prevodovky s patkovym upevnénim

UPOZORNENI

Nepripustné zatizeni skfiné v pripadé nerovnosti

PFi utahovani upevinovacich Sroubl nesmi dojit k deformaci pfevodovky.
Zaklad musi byt rovny a zbaveny necistot.
Odchylka od rovinnosti podkladu pfevodu nesmi prekrocit nasledujici hodnoty:

u pfevodovek do velikosti 89: 0,1 mm,

u prevodu od velikosti 109: 0,2 mm.

Zaklad vytvorte tak, aby nedochazelo ke vzniku rezonancnich vibraci a aby se pfenasely
otfesy z okolnich zakladu.

Konstrukce zakladu, na niz bude pfevodovka namontovana, musi byt odolna proti zkrouceni.
Konstrukce musi byt navrzena s pfihlédnutim ke hmotnosti, krouticimu momentu a sile, ktera
bude puUsobit na prevodovku. P¥ili§ poddajny zaklad ma béhem provozu za nasledek vznik
radialniho nebo axialniho posunuti. Toto posunuti neni v klidovém stavu méfitelné.

Jestlize je pfevodovka upevnéna k betonovému zakladu, pfipravte odpovidajici prohlubné
pro zakladné upeviovaci Spalky.

Vyrovnané upeviovaci listy zalijte do betonového z&kladu.

Prevodovku peclivé polohoveé srovneijte vici jednotkam na hnaci a pohanéné strané.
Zohlednéte elastickou deformaci v disledku sil vznikajicich pfi provozu.

Boc¢nimi dorazy zamezte posunu v dusledku pusobeni vnéjSich sil.

V pfipadé upevnéni pomoci patek pouzijte Srouby nebo vruty tfidy pevnosti 8.8 nebo vyssi.
Dodrzujte pfedepsany utahovaci moment.

Tabulka 4- 2 Velikost zavitu upevnovacich Sroubu

Redukéni prevodovka s éelnimi | Plocha Prevodovka Snekova
ozubenymi koly prevodovka F | kuzelovymi prevodovka
Velikost zavitu | E DIz koly B, K s Celnimi
ozubenymi
koly, typ C
Konstrukéni velikost
M8 - 19, 29, 39 29, 39 B19, B29, B39 |29
M10 39 - 49 B49, K39, K49 | 39, 49
M12 49 49, 59, 69 69, 79 K69, K79 69
M16 69, 89 79, 89 89, 109 K89 89
M20 109, 129 109 129 K109 -
M24 - 129 149 K129 -
M30 149 149 169 K149 -
M36 - 169, 189 189 K169, K189 -
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4.5 Prevodovky s prirubovym upevnéenim

4.5 Prevodovky s pfirubovym upevnénim
Poznamka
Pro zvySeni tfeni mezi pfirubou a montazni plochou doporucuje firma Siemens AG pouzit
anaerobni lepidlo.
Tabulka 4- 3 Velikost zavitu upevnovacich Sroubu
Velikost Pfiruba Prevodovka Plocha Prevodovka Snekova
zavitu s €elnimi koly prevodovka F | kuzelovymi prevodovka s
E, D/IZ koly B, K éelnimi
ozubenymi koly,
typ C
Konstrukéni velikost
M6 A120 19, 29, 39 29 B19, B29 29
M8 A140, A160 |19, 29, 39, 49, 59 29, 39 B29, B39, K39 |29, 39
M10 A200 39, 49, 59, 69 49 B39, B49, K49 |49, 69
M12 A250, A300 |49, 59, 69, 79, 89, 69, 79, 89 K69, K79, K89 |89
109
M16 A350 79, 89, 109, 129, 109 K109 -
149
M16 A450 89, 109, 129, 149, 129, 149 K129, K149 -
169
M16 A550 129, 149, 169, 189 | 169 K169 -
M20 A660 169, 189 189 K189 -
U pfevodovek v provedeni s pfirubou pouzivejte Srouby / matice s tfidou pevnosti 8.8.
Méjte prosim na paméti nasledujici vyjimky:
Tabulka 4- 4 Tfida pevnosti upevriovaciho Sroubu v pfipadé FF/FAF a KF/KAF
Konstrukéni | Priruba | Tfida pevnosti u konstrukénich velikosti motoru
velikost 90 [100 [112 (132 |160 [180 [200 |225 |250 (280 |315
prevodovky
39 A160 10.9 (109 |- - - - - - - - -
49 A200 8.8 |[109 |109 [10.9 |- - - - - - -
69 A250 8.8 |88 8.8 109 |- - - - - - -
79 A250 88 |88 8.8 10.9 |109 |- - - - - -
89 A300 8.8 109 (109 [10.9 |10.9 (109 |- - - - -
109 A350 8.8 |88 8.8 8.8 109 (109 (109 |109 |- - -
129 A450 88 |88 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 - - -
149 A450 - 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 10.9 |109 (109 |- -
169 A550 - - 8.8 8.8 8.8 109 |[10.9 (109 |109 [10.9 |-
189 A660 - - 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 8.8 10.9 |10.9 [10.9
BA 2030
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4.6 Prevodovka v provedeni s patkami/pfirubou

Tabulka 4- 5 Tfida pevnosti upeviiovaciho Sroubu / matice v pfipadé EZ, EF, DZ/ZZ a DF/ZF

Konstrukéni velikost prevodovky Priruba Trida pevnosti
E D/Z

39 29, 39 A120 109"
- 49 A140 10.9
49 59 A160

69 69 A200

89 79 A250

109 89 A300

129, 149 109, 129 A350

- 149, 169 A450

- 189 A550

1) Pod hlavu Sroubu / matici pouzijte vhodné podlozky.

4.6 Prevodovka v provedeni s patkami/pfFirubou

UPOZORNENI

Nepripustné zatizeni skfiné v disledku nespravné namontovanych prvki

SkFin prevodovky nedeformujte prvky namontovanymi na patkach nebo na pfirubé.

Namontované prvky nesméji pfenaset na prevodovku sily, kroutici momenty a vibrace.

Aby nemohlo dojit k zadné deformaci skfiné, pro upevnéni pfevodovky za ucelem prenaseni
sil a toCivého momentu pouzivejte jediné pfirubu nebo patky viz Pfevodovky s patkovym
upevnénim (Strana 28).

Druha moznost upevnéni pomoci patek nebo pfiruby je obvykle uréena pro nastavbové
prvky, napf. ochranné kryty s maximalni vlastni hmotnosti do 30% z hmotnosti pfevodovky.

BA 2030
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4.7 Montaz hnaciho nebo pohanéneho prvku na prevodovy hridel

4.7 Montaz hnaciho nebo pohanéného prvku na pfevodovy hridel

AWSTRAHA

Nebezpeci popaleni o horké soucasti

Nedotykejte se pfevodovky, pokud nejste chranéni.

UPOZORNENI
Poskozeni hridelovych tésnicich krouzkl rozpoustédly

Je bezpodminecné nutné zabranit kontaktu rozpoustédla nebo technického benzinu s
hridelovymi tésnicimi krouzky.

UPOZORNENI

Poskozeni hridelovych tésnicich krouzka zahiatim

Chrante hfidelové tésnici krouzky s pomoci tepelnych §titd pfed zahfivanim na teplotu nad
100°C.

UPOZORNENI

Predcasné opotrebeni nebo poskozeni materialu v dusledku chyby souososti

U spojovanych konct hfideli zabrarite chybé souososti v disledku pfili§ vysokého uhlového
nebo osového presazeni.

Dbejte pfesného polohového sefizeni jednotlivych soudasti.

UPOZORNENI

Poskozeni v dlsledku neodborné manipulace

Neodborna manipulace ma za nasledek poskozeni loZisek, skfiné, hfidele a pojistnych
krouzkd

Montovany hnaci a pohanény prvek na hfidel nenasazujte s pomoci ider(l nebo naraza.

Poznamka
Z otvor( a drazek nasazovanych prvkl odstrarite tfisky.

Doporuceni: 0,2 x 45°

U spojek, které se nasazuji za tepla, dbejte pokyn( uvedenych v provoznim navodu
prislusné spojky. Pokud neni pfedepsano jinak, zahfivani mize byt induktivni, hofakem
nebo v peci.

Pouzijte stfedici otvory na ¢elnich plochach hfidele.

BA 2030
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4.7 Montaz hnaciho nebo pohanéného prvku na prevodovy hfidel

Postup

32

Hnaci a pohanéné prvky namontujte s pomoci nasazovaciho pfipravku.

oo A
N E —— ==
7/

Obrazek 4-1 Priklad nasazovaciho pfipravku

Dbejte na spravné usporadani montazni sestavy, aby hfidel a lozisko bylo namahano
malymi pfi¢nymi silami.

Spravné Spatné

v

B
.

a Naboj
F Sila

Obrazek 4-2 Montazni sestava pro zajisténi malého namahani hfidele a loziska

1. Technickym benzinem nebo rozpoustédlem odstrarite z konct hfidele a pfirub ochranny
antikorozni natér, pfip. z nich odstrante stavajici ochrannou vrstvu.

2. Na hfidele nasadte hraci a pohanéné prvky. V pfipadé potfeby tyto prvky zajistéte.

Nyni jste dokonCili montéz hnaciho nebo pohanéného prvku.

BA 2030
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4.8 Demontaz a montaz ochranného krytu

4.8 Demontaz a montaz ochranného krytu

Poskozeny ochranny kryt maze zpUsobit jiskieni. PoSkozeny ochranny kryt
neprodlené vyménte.

@ Prevodovky v provedeni ATEX

Srouby @ zajistéte lepicim pFipravkem stfedni pevnosti, napf. Loctite 243.

Ochranny kryt dutého hfidele na pfirubé pfevodu je dodavan ve smontovaném stavu. Abyste
mohli namontovat hnaci hfidel, ochranny kryt odmontujte.

@ Sroub ® Ploché tésnéni
® Ochranny kryt @ skiin prevodovky

Obrazek 4-3 Ochranny kryt dutého hfidele

Postup
1. Uvolnéte Srouby (D a sejméte ochranny kryt @ s plochym té&sné&nim 3.
2. Namontujte pohanény hridel.

Vhodnym G&isticim prostfedkem vygistéte dosedaci plochu ochranného krytu @ na
prevodovce.

w

Davejte pozor, aby ploché t&snéni (® nalezité dosedlo.
Na Srouby (D naneste lepici pripravek stfedni pevnosti, napf. Loctite 243.

Ochranny kryt @ pfisroubuite.

N o o &

Zbyla obnazena mista opatfete vhodnym protikoroznim prostfedkem s vysokou
trvanlivosti.

Nyni jste namontovali ochranny kryt tak, aby byl pfipraven k provozu.

BA 2030
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4.9 Montaz a demontaz ndasuvné prevodovky

4.9

491

34

Montaz a demontaz nasuvné prevodovky

VSeobecné pokyny k montazi nasuvné prevodovky

UPOZORNENI

Poskozeni hridelovych tésnicich krouzkl rozpoustédly

Je bezpodminecné nutné zabranit kontaktu rozpoustédla nebo technického benzinu s
hridelovymi tésnicimi krouzky.

UPOZORNENI

Deformace dutého hfidele ma za nasledek vypadky loZisek

Jestlize je duty hfidel vzpfi€eny a deformovany, zatizeni se zvySuje. V disledku toho mize
dojit k poSkozeni lozisek.

Duty hfidel musi licovat s hiidelem stroje, aby se hfidele nevzpficily.

Zamezte deformaci dutého hridele v axialnim a radialnim sméru.

UPOZORNENI

V piipadé stahovaciho kotouce:
Mazivo nachézejici se mezi dutym hridelem a hfidelem stroje nepfiznivé ovliviiuje pfenos
krouticiho momentu

Zajistéte, aby otvor dutého htfidele a hfidel stroje byly zcela zbaveny mazaciho tuku.

Nepouzivejte zneclisténa rozpoustédla nebo znecisténé hadry.

Poznamka

K zamezeni vytvareni licovaci koroze naneste na kontaktni plochy pfibalenou montazni
pastu nebo jiné vhodné mazivo.

Poznamka

Dbejte na povolené tolerance obvodového hazeni valcového konce hfidele stroje vici ose
skfiné v souladu s normou DIN 42955.

BA 2030
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4.9 Montaz a demontaz nasuvné prevodovky

4.9.2 Duty hfidel s licovanym perem
4921 Montaz dutého hfidele s licovanym perem
"""" ] M||r —=
N . } lll \
* Neni soucasti dodavky
@  Hridel stroje ®  Pojistny krouzek
@ Duty hiidel @ Licované pero
@ Sestihranna matice Montazni pasta
®  Vieteno se zavitem ® Sroub
® Podlozka Uzaviraci viko

Obrazek 4-4 Montaz dutého hfidele s licovanym perem

Misto nakreslené matice a vietena se zavitem mlzete pouzit také hydraulické zdvihaci

zarizeni.

Postup
1. Technickym benzinem nebo rozpoustédlem odstrarite ochranny antikorozni natér z konci
hfidele a pfirub.
2. Zkontrolujte pfipadna poskozeni uloZzeni nebo hran dutého hfidele a hfidele stroje. V
pfipadé poskozeni se prosim obratte na oddéleni technické podpory.
3. Na hfidel stroje (D naneste pfiloZenou montazni pastu ®. Pastu rovnomérné rozetiete.
4. Pomoci kotoude ®, vietena se zavitem @ a matice ® nasadte pfevodovku. Podepreni
zajistuje duty hfidel @.
5. Vyménite matici ® a vfeteno se zavitem @ za $roub ®@. Sroub (® utahnéte
predepsanym utahovacim momentem.
6. Otevieny konec dutého hfidele uzaviete uzaviraci krytkou @.
Nyni jste namontovali duty hfidel s licovanym perem.
Tabulka 4- 6 Utahovaci moment Sroubl
Velikost zavitu M5 M6 M8 M10 |M12 |M16 |M20 |[M24 |M30
Utahovaci moment [Nm] 5 8 8 14 24 60 120 200 400
BA 2030
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4.9 Montaz a demontaz ndasuvné prevodovky

4922

36

Demontaz dutého hfidele s licovanym perem

Zf;vYSTRAHA

Nedostate¢né upevnéné prevodovky nebo motory s prevodovkou se mohou uvolnit

Pfed stazenim hfidele stroje pfipevnéte k pfevodovce vazaci prostfedek s dostatecnou
nosnosti.

Zvedaci zafizeni mirné napnéte tak, aby pfevodovka po uvolnéni z nasuvného hfidele
nespadla do zvedaciho zafizeni.

UPOZORNENI

Deformace dutého hfidele méa za nasledek vypadky lozZisek

Pfi stahovani bezpodmineéné zamezte vzpficeni.

UPOZORNENI

Nepripustné vysoke sily pfi stahovani

Pfi stahovani dutého hfidele pfes kryt se mohou vyskytnou nepfipustné vysoké sily.

Deformace dutého hfidele méa za nasledek vypadky loZisek a poskozeni skfiné pfevodovky.

Poznamka

V pripadé vyskytu licovaci koroze pouzijte rozpoustédlo na korozi, abyste pfevodovku mohli
snadno stahnout. Rozpoustédlo na korozi nechejte dostatec¢né dlouho plsobit.

T

Polozky @ az (® nejsou soucasti dodavky.

@ Podlozka @ Sestihranna matice
®@  zavitovy dil ®  Vieteno se zavitem
(® Licované pero

Obrazek 4-5 Demontaz dutého hfidele s licovanym perem
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4.9 Montaz a demontaz nasuvné prevodovky

Postup
1. Demontujte axialni pojistku dutého hfidele.
2. S pomoci kotouse D, dilu se zavitem @, licovaného pera (@, vfetena se zavitem ® a
Sestihranné matice @ stahnéte hfidel stroje.
Nyni jste demontovali duty hfidel s licovanym perem.
Navrh usporadani dilu se zavitem a kotouce
b12_ﬂ_ _==b10=:_
5 ! 3 = 1—]_ (=]
- At S N
U N\
_@d10-0,5_ b11
Pievodovky | Konstrukéni | Duty hiidel | b10 b11 b12 d10 |d11 s11 tmax u
velikost %)
[mm] [mm] |[mm] |[mm] |[[mm] |[mm] |[mm] |[mm] |[mm]
B 19 20 3 15 10 19,9 (10 M6 225 |6
B, C 29 20 3 15 10 19,9 |10 M6 225 |6
B, F 29 25 3 15 10 249 |16 M10 |28 8
C 39 25 3 15 10 249 |16 M10 |28 8
B,K F,C 30 6 15 10 29,9 |18 M10 |33 8
B 35 6 15 10 349 |24 M12 |38 10
B 40 6 15 10 39,9 |28 M16 |43 12
C 49 30 6 15 10 29,9 |18 M10 |33 8
K, F,C 35 6 15 10 349 |24 M12 |38 10
B 40 6 15 10 39,9 |28 M16 |43 12
K, F,C 69 40 6 20 9 39,9 |28 M16 |43 12
C 45 6 20 9 449 |36 M16 |48 14
K, F 79 40 6 20 9 39,9 |28 M16 |43 12
K,F,C 89 50 7 20 10 49,9 |36 M16 |53,5 |14
C 60 7 20 10 59,9 |45 M20 |64 18
K, F 109 60 10 24 14 59,9 |45 M20 |64 18
K, F 129 70 10 24 14 69,9 |54 M20 |74,5 |20
K, F 149 90 10 24 14 89,9 |72 M20 |95 25
K, F 169 100 10 30 15 99,9 |80 M24 | 106 28
K, F 189 120 10 30 15 109,9 |80 M24 | 127 32
BA 2030
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49.3 Duty hridel se stahovacim kotouéem

49.3.1 Montaz dutého hridele se stahovacim kotoucem

Namazano tukem

b Zcela zbaveno mazaciho tuku
Neni soucasti dodavky

@D  Hridel stroje

@  Duty hidel

®  Objimka

Obrazek 4-6 Montaz dutého hridele se stahovacim kotouc¢em

Postup

1. Technickym benzinem nebo rozpoustédlem odstrarite ochranny antikorozni natér z koncl
hfidele a pfirub.

2. Zkontrolujte pfipadna poskozeni ulozeni nebo hran dutého hfidele a hfidele stroje. V
pfipadé poskozeni se prosim obratte na oddéleni technické podpory.

3. Prevodovku se stahovacim kotou¢em namontujte na hfidel stroje. Davejte pfitom pozor
na spravnou polohu, pfip. na dokonalé prekryti hfidele stroje dosedaci plochou
stahovaciho kotouce.

Nyni mate duty hfidel se stahovacim kotouéem smontovany.

BA 2030
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4.9.3.2

BA 2030

4.9 Montaz a demontaz nasuvné prevodovky

Montaz stahovaciho kotouce

[ﬁ;vYSTRAHA

vsr s

Nebezpeci Urazu volné pristupnymi otacejicimi se ¢astmi

Namontujte viko nebo ochranny kryt.

UPOZORNENI

Mazivo v misté sedla stahovaciho kotouge negativné ovliviuje prenos krouticiho momentu
Zajistéte, aby otvor dutého hfidele a hfidel stroje byly zcela zbaveny mazaciho tuku.

Nepouzivejte zneclisténa rozpoustédla nebo znecisténé hadry.

UPOZORNENI

Pruzna deformace dutého hridele pfi utahovani upinacich Sroubt

Plasticka deformace dutého hridele pfi utahovani upinacich Sroubul pfed montazi hfidele
stroje.

Nejdfiv namontujte hfidel stroje. Poté utahnéte upinaci Srouby.

UPOZORNENI

Nedovolte, aby doslo k nadmérnému namahani jednotlivych Sroubl
Neprekracujte maximalni utahovaci moment upinaciho Sroubu.

Konstrukéni velikosti 19 - 69:
Upinaci $rouby ® utahnéte.

Konstrukéni velikosti 79 - 189:
Velmi dulezité je licovani elnich ploch vnéjsiho krouzku @ a vnitfniho krouzku ®. Jestlize

pfi upinani nezajistite licovani, zkontrolujte toleranci nasuvného hridele.

Poznamka
Stahovaci kotou¢ (pozice ) je pfi dodani pfipraven k instalaci.

Pfed prvnim upnutim jej nerozebirejte.

Poznamka

Aby byl zajistén bezpecny prenos sil a momentl, musi material hfidele stroje splfiovat
nasledujici kritéria:

¢ Mez plasticity Re = 360 N/mm?2

e E-modul: asi 206 kN/mm?2

e Zadny zavit na &elni plo$e hfidele stroje, protoze se tim snizuje hodnota momentu, ktery
je mozno prenést.
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Poznamka

Spojeni pomoci stahovaciho kotouce zajistuje duty hfidel na hfideli stroje v axialnim sméru.

Poznamka

Misto osazeni stahovaciho kotou€e na dutém hfideli jemné namazte tukem.

Poznamka

Aby se zamezilo vytvareni licovaci koroze, naneste na kontaktni plochu v misté pouzdra
hfidele na stroji zakaznika vhodné mazivo.

Konstrukéni velikosti 19 - 69 Konstrukéni velikosti 79 - 189

T

|

|

i

|

|

|

| o
d
|

i

|

o

"l
- [

T

Namazano tukem

Zcela zbaveno mazaciho tuku

HFidel stroje

Duty hfidel

Stahovaci kotoué skladajici se z pozic @ - ®
Vnéjsi krouzek

Vnitfni krouzek

®eeOO0° " O—
<
\
N
\
N

Upinaci Sroub

Obrazek 4-7 Montaz stahovaciho kotouce
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Postup

1. Stahovaci kotou¢ ® nasuiite na duty hfidel @.

— Stahovaci kotou¢ skladajici se ze tfi ¢asti v pfipadé konstrukénich velikosti 19 - 69 az
nadoraz.

— Stahovaci kotou¢ skladajici se ze dvou &asti v pfipadé konstrukénich
velikosti 79 - 189 v jedné roviné s koncem hfidele.

2. Upinaci $rouby ® napfed utahnéte jen rukou. Stahovaci kotou¢ 3 pfitom srovnejte tak,
aby byly roviny upeviovacich pfirub vici sobé rovnobézné.

3. Poté zaénéte stejnomérné vzdy o 1/6 otacky postupné utahovat pomoci momentového
klice upinaci $rouby ® kolem dokola (nikoli kiizem). DodrZujte pfedepsany utahovaci
moment.

4. Namontujte dodavané pryzové viko nebo ochranny kryt, viz Demontdz a montaz
ochranného krytu (Strana 33).

Nyni jste namontovali stahovaci kotouc.

Tabulka 4- 7 Utahovaci moment pro upinaci Srouby

Konstrukéni velikost | Velikost zavitu Trida pevnosti Utahovaci moment
prevodovky [Nm]
19, 29 M5 10.9 5
39, 49, 69 M6 10.9 12
79, 89 M8 12,9 35
109 M10 12,9 70
129 M10 12,9 70
149 M12 12,9 121
169, 189 M14 12,9 193
BA 2030
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49.3.3 Stazeni stahovaciho kotouce

Postup

1. Pomoci prislusného klice upinaci srouby ® postupné& uvolfiujte kolem dokola vzdy o %
otacky. Srouby nevymontujte Uplné.

2. Stahovaci kotou¢ stahnéte z dutého hridele.

Konstrukéni velikosti 79 - 189:
Jestlize se vnéjsi krouzek sam neuvolni z vnitfniho krouzku, vySroubujte nékolik
upevinovacich Sroubl a nasroubujte je do sousednich odtlacovacich zavitu.

Stahovaci kotou¢ tak budete mit stazen z dutého hridele.

4934 Mazani a ¢isténi stahovaciho kotouce
Znecisténé stahovaci kotouc€e pfed montazi vyclistéte a znovu promazte.

Uvolnéné stahovaci kotou€e neni nutno pfed opé&tovnym upnutim rozebrat a znovu
promazat.

Postup

1. Namatzte jen vnitini kluzné plochy stahovaciho kotouce. Za timto u¢elem pouzijte tuhé
mazivo s koeficientem tfeni p = 0,04.

2. Zavity Sroubu a misto pod hlavou Sroubu namazte pastou s obsahem MoSa.

Nyni méate stahovaci kotou€ vycistény.

Tabulka 4- 8 Maziva pro stahovaci kotou¢

Mazivo Prodavana konzistence Vyrobce

Molykote 321 R (kluzny lak) Sprej DOW Corning
Sprej Molykote (praskovy sprej)

Molykote G Rapid Sprej nebo pasta

Molykombin UMFT 1 Sprej Kliber Lubrication
Unimily P5 Prasek

Aemasol MO 19 P Sprej nebo pasta A. C. Matthes
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494 Montazni systém SIMOLOC
4941 VSeobecné pokyny pro montazni systém SIMOLOC
[f;vYSTRAHA

Nebezpecdi arazu volné piistupnymi otadejicimi se ¢astmi

Namontujte viko nebo ochranny kryt.

UPOZORNENI

Poskozené dily nepfiznivé ovliviuji funkci prevodovky

Pokud jsou dily poSkozené, funkénost pfevodovky jiz neni zaru€ena.

Nemontujte Zadné vadné dily pfevodovky.

UPOZORNENI

Mazivo na hfideli stroje O mé negativni vliv na pfenos krouticiho momentu

Zaijistéte, aby kuzelova vlozka @ hridel stroje @ byly zcela zbaveny mazaciho tuku.

Nepouzivejte zneclisténa rozpoustédla nebo znedisténé hadry.

UPOZORNENI

Nedovolte, aby doslo k nadmérnému namahani jednotlivych Sroubl

Nepfekracujte maximalni utahovaci moment upinacich $roubd @ a (.

Poznamka

Montazni systém SIMOLOC zaijistuje duty hfidel na hfideli stroje v axialnim sméru.

Poznamka

Otvor pro upevnéni kuzelové viozky @ a bronzové viozky @ v dutém hrideli ® lehce
potiete pfilozenym olejem.

Druh oleje pfilozeného oleje: CLP VG 68 DIN 51517-3

Poznamka

PFitlaény krouzek ® musi byt nasazen ve spravné poloze, stejné jako ve stavu pfi expedici.

Poznamka

PFed montazi spojky SIMOLOC na pohon namontujte kompenzaéni podlozky @.
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494.2 Montaz SIMOLOC

4.+5, 6.
to10
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Zcela zbaveno mazaciho tuku
HFidel stroje

Bronzova objimka

Svéraci krouzek

Upinaci Sroub pro svéraci krouzek
Pritlaény krouzek

Duty hfidel

OICXCICXOIC

Obrazek 4-8 Montaz SIMOLOC
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12.

s
T

Kompenzacéni podlozka
Sroub
Kuzelova vlozka

Upinaci Sroub pro kuzelovou viozku
Ochranny kryt / viko

Dira se zavitem pro upinaci Sroub pfi
demontazi
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Postup

BA 2030

4.9 Montaz a demontaz nasuvné prevodovky

. Na pfevodovku namontujte kompenzaéni podlozku @, viz Kompenzaéni podloZzky u

nasuvné prevodovky (Strana 48).

. Pomoci technického benzinu nebo vhodného rozpoustédla odstrafite ochranny

protikorozni natér:
— na koncich hfidele stroje D
— na svéracim krouzku @

— na bronzové objimce @.

. Zkontrolujte pfipadna poskozeni uloZeni nebo hran dutého hiidele ® a hfidele stroje @.

V pfipadé poskozeni kontaktujte oddéleni technické podpory.

. Nasadte svéraci krouzek 3 na bronzovou objimku @.

. Nasadte bronzovou objimku @ se svéracim krouzkem ® na hfidel stroje (. Dodrzte

utahovaci moment upinaciho Sroubu @ a toleranéni rozmér 10.

. Upeviovaci otvory v dutém hfideli ® pro kuZelovou viozku (@ a bronzovou objimku @

lehce potfete olejem. Pfebytecny olej otfete Cistou utérkou.

. Nasurite pfevodovku s namontovanou kompenzaéni podlozkou @ na hfidel stroje O

proti svéracimu krouzku ®.

. Kompenzaéni podlozku @ upevnéte pomoci roubd ® jen lehce, protoZe pfevodovka

musi mit pro dal$i montaz urcitou vli.

. Davejte pozor, aby se pfitlacny krouzek & nachazel na spravném misté.

Jestlize se pFitlaény krouzek ® nenachazi ve spravné poloze, posuiite tento krouzek ®
utaZenim upinacich roubll @ s pooto&enou kuZzelovou viozkou @ do spravné polohy.

10.Nasadte kuZelovou viozku @ na hiidel stroje (.

11.Poté zaCnéte stejnomérné postupné utahovat pomoci momentového kli¢e upinaci

Srouby (9 kolem dokola, nikoli do kfize. Dodrzujte pfedepsany utahovaci moment
upinacich $roubl (0.

12.Utahnéte Srouby na upevnéni kompenzaéni podlozky, viz Kompenzacéni podlozky u

nasuvné prevodovky (Strana 48).

13.Namontujte dodavany ochranny kryt @ nebo pryZové viko, viz DemontaZ a montaz

ochranného krytu (Strana 33).

Montazni systém SIMOLOC je namontovany.
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4943

Postup

46

Tabulka 4- 9 Toleranéni rozmér, utahovaci moment upinacich Sroubl @

Typ Konstrukéni | Toleranéni rozmér Velikost zavitu @ Utahovaci moment
prevodovky velikost to10
[mm] Trida pevnosti 10.9 [Nm]
F,B,C 29 0,6...2,1 M6 15
F,B,K,C 39 0,7..2.2
F,B,K,C 49 0,8..2,6
F,K,C 69 0,7..25 M8 35
F,K 79 1,4..3.2
F,K,C 89 1,5..34

Tabulka 4- 10 Utahovaci moment upinacich Sroubl

Typ pfevodovky Konstrukéni velikost Velikost zavitu Utahovaci moment
Trida pevnosti 12.9 [Nm]

F,B,C 29 M5 10

F,B,K,C 39

F,B, K, C 49 M6 16

F, K, C 69

F,K 79 M8 38

F,K, C 89

Demontaz SIMOLOC

1. Povolte Srouby (0 a uplIné je vySroubuijte.

2. Namontuijte Srouby (0 do dér se zavitem @.

3. Poté zacénéte stejnomérné postupné utahovat pomoci momentového kli¢e Srouby
kolem dokola, nikoli do kfize. DodrZujte pfedepsany utahovaci moment Sroubt (0.
Operaci opakuite tak dlouho, dokud se kuzelova viozka (@ neuvolni.

4. Srouby @ vysroubuijte a kuzelovou viozku ® odstrarite.

5. Prevodovku stahnéte z hfidele motoru (.

Montazni systém SIMOLOC je demontovany.

BA 2030
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4.9.5 Duty hfidel s vicedraZzkovym ozubenim

4.9 Montaz a demontaz nasuvné prevodovky

Hfidel stroje
Duty hfidel

Podlozka
Pojistny krouzek

QPOE®EEO -’

Montézni pasta

Neni soucasti dodavky

Sestihranna matice
Vieteno se zavitem

Obrazek 4-9 Montaz dutého hfidele s vicedrazkovym ozubenim

Misto nakreslené matice a vietena se zavitem mlzete pouzit také hydraulické zdvihaci

zarizeni.

Postup
1. Technickym benzinem nebo rozpoustédlem odstrarite ochranny antikorozni natér z konci
hfidele a pfirub.
2. Zkontrolujte pfipadna poskozeni uloZzeni nebo hran dutého hfidele a hfidele stroje. V
pfipadé poskozeni kontaktujte oddéleni technické podpory.
3. Na hridel stroje D naneste pfiloZenou montazni pastu . Pastu rovnomé&rné rozetfete.
4. Pomoci kotoude ®, vietena se zavitem @ a matice ® nasadte pfevodovku. Podepreni
zajistuje duty hfidel @.
5. Vyméite matici @ a vieteno se zavitem @ za $roub. Srouby utahnéte predepsanym
utahovacim momentem.
Nyni mate duty hfidel s vicedrazkovym ozubenim smontovan.
Tabulka 4- 11 Utahovaci moment Sroubl
Velikost zavitu M5 M6 M8 M10 |M12 |M16 |M20 |[M24 |M30
Utahovaci moment [Nm] 5 8 8 14 24 60 120 200 400
BA 2030
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4.9.6

4961

48

Kompenzaéni podloZzky u nasuvné prevodovky

VSeobecné pokyny tykajici se kompenzacnich podlozek

Kompenzaéni podlozky slouzi k odvadéni reakéniho momentu a tihové sily pfevodovky.

Opotfebené a zni€ené pryzové prvky neplni svou funkci.
Naraz mlze zpUsobit jiskieni.
Poskozené pryzové prvky neprodlené vyménte.

@ Prevodovky v provedeni ATEX

UPOZORNENI

Nebezpecné narazové momenty v dlsledku prili§ vysoké vile

Zajistéte, aby na kompenzacni podlozky nepUsobily nepfipustné vysoké reakéni sily, napf.
v dUsledku nepravidelného chodu pohanéného hfidele.

UPOZORNENI

Nepripustné zatiZzeni prevodovky v disledku nespravné montaze

Kompenzaéni podlozky nesmi byt pfi montazi pfilis stlaceny.

UPOZORNENI

Poskozeni pryZovych prvka rozpoustédly
Redidla, oleje, tuky a pohonné hmoty pogkozuji pryzové prvky.

Bezpodminecné zamezte kontaktu.

BA 2030
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4.9.6.2

Postup

BA 2030

4.9 Montaz a demontaz nasuvné prevodovky

Montaz kompenzaénich podloZek u ploché prevodovky

Doporucujeme vam pouzit pfedpjaté tlumici pryzové prvky.

Upevihovaci prvky, jako napf. uhelniky, Srouby, matice atd., nejsou soucasti dodavky.

11x

c6 min.

w
8 -
2 RZ 40
y RZ 25
VARSVAE

Obrazek 4-10 Navrh montaze kompenzacnich podlozek na F.29 - F.189

Konstrukéni | Pryzovy tlumici prvek Podlozka
velikost Nestlatené | Stlagené
I 11x dé d1 d5 CBmin
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
29 15 14,0 30 10,5 40 4
39 13,5
49 20 18,5 40 12,5 45 6
69 18,5 50
79 17,5
89 30 28 60 21 75 8
109 27,5
129 40 37,5 80 25 100 10
149 36,5
169 50 47,5 120 31 140 12
189 46,5

1. Pouzijte podlozky podle vySe uvedené tabulky.
2. Sroubova spojeni zajistéte 2 pojistnymi maticemi.
3. Utahnéte Srouby natolik, aby byl pryzovy tlumici prvek stlaten na rozmér I1x.

Nyni mate kompenzacni podlozku namontovanu.
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496.3 Montaz kompenzaénich podloZzek u prevodovky s kuzelovymi koly a Snekové

pfevodovky s ¢elnimi ozubenymi koly

UPOZORNENI

Nepripustné zatizeni v disledku nespravné montaze

Po montazi musi mit pouzdro axialni viili.

Pouzdro s kompenzaénimi podlozkami musi byt na obou stranach.

T
|

o\

Obrazek 4-11 Navrh montaze kompenzacni podlozky na patku a pfirubu

Kompenzaéni podlozka muze byt namontovana v riznych polohach v zavislosti na

rozélenéni dér.

[T11
—/

f=H

|

i

Obrazek 4-12 Konstrukce s lomenou pakou

Konstrukce s lomenou pakou prenasi silu v rozsahu 90 +

Postup

20°.

1. Kontaktni plochy mezi skfini a kompenzacni podlozkou vycistéte.

2. Srouby utahnéte pfedepsanym utahovacim momentem

Nyni mate kompenzacni podlozku namontovanu.

Tabulka 4- 12 Utahovaci moment Sroubl tfidy pevnosti 8.8

Velikost zavitu M8 M10 M12 M16 M20 M24 M36
Utahovaci moment [Nm] 25 50 90 210 450 750 2600
BA 2030
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Uvadeéni do provozu 5

5.1 VSeobecné pokyny pro uvadéni do provozu

/N\VYSTRAHA

Neumysiny rozbéh pohonového systému

Pohonovou jednotku zajistéte proti neumysinému zapnuti.

V misté zapinani upevnéte vystrazny Stitek.

/\VYSTRAHA

Nebezpedi uklouznuti na oleji

Vytekly olej ihned ekologicky zlikvidujte s pomoci absorpéniho materialu.

Zkontrolujte tlakovy odvzdusiovaci ventil
Zkontrolujte, zda se odvzduSnovaci ventil aktivuje.

Jestlize je odvzdusnovaci ventil vybaven prepravni pojistkou, pfed uvadénim do provozu tuto
pojistku odstrante.

Obrazek 5-1 Tlakovy odvzdusiiovaci ventil s pojisthou sponou

PFepravni pojistku odstranite tak, Ze pojistnou sponu (D strhnete ve sméru Sipky.

5.2 Kontrola hladiny oleje pfed uvedenim do provozu

Pfed uvedenim zafizeni do provozu zkontrolujte hladinu oleje. V pfipadé nutnosti vySku
hladiny oleje upravte. Dbejte pokynd v Kontrola a vyména maziv (Strana 67).

Firma Siemens AG doporucuje po dobé skladovani pfesahujici 24 mésicl uskutecnit Gplnou
vyménu oleje:

® Pro pfevodovky s dlouhodobou konzervaci
® Pro prevodovky, které byly dodany s plnou olejovou naplni

Dbejte pokynii v Kontrola a vyména maziv (Strana 67).

BA 2030
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Uvadeni do provozu

5.3 Montaz olejového vyrovnadvaciho zasobniku

5.3

52

Prevodovka v nestandardni instala¢ni poloze

PFfevodovka je uréena pro urcity uhel otaceni a je dodavana s pfislusnym, pro tento uhel
spradvnym mnozstvim oleje.

Kontrola stavu olejové naplné neni mozna. Na typovém Stitku najdete udaje k mnozstvi oleje
a druhu oleje.

Montaz olejového vyrovnavaciho zasobniku

V zavislosti na vykonu, otackach pohonu, instalaéni poloze a pfevodovém poméru se mlze
pouzivat olejovy vyrovnavaci zasobnik. Olejovy vyrovnavaci zasobnik slouzi pfedevsim k
tomu, aby byly kompenzovany zmény objemu oleje vznikajici za provozu v disledku
ménicich se teplot.

Pfed uvedenim pfevodovky do provozu vymérite uzaviraci Sroub za olejovy vyrovnavaci
zasobnik.

Olejovy vyrovnavaci zasobnik konstrukéni velikosti 39 - 89

Zasobnik je dodavan jako montazni sada a namontuje se na motor s pfevodovkou bud
svisle nebo pod urcitym uhlem.

O—=%&

@—L

@ Tlakovy odvzdu$novaci ventil @ Trubkovy oblouk
@  zasobnik ®  Pripojovaci Sroubeni
®  Sroubeni

Obrazek 5-2 Montaz olejového vyrovnavaciho zasobniku konstrukéni velikosti 39 - 89

BA 2030
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Uvadéni do provozu

5.3 Montaz olejového vyrovnadvaciho zasobniku

Postup
1. Smontujte montazni sadu @ - ®.

2. K zasobniku pFiSroubujte pFipojovaci Sroubeni & a celek namontujte do diry ve skfini
prevodovky nebo na loziskovém Stitu motoru, ktera se nachazi nejvyse.

3. Olejovy vyrovnavaci zasobnik polohové srovnejte, aby byl kolmo.

Olejovy vyrovnavaci zasobnik konstrukéni velikosti 109 - 189

UPOZORNENI

Netésnici hadice

Hadice olejového vyrovnavaciho zasobniku podléha procesu pfirozeného starnuti.
Hadici kontrolujte, zda se na ni nevyskytuji praskliny a netésnici mista.
Pokud hadice netésni, neuvadéjte zafizeni do provozu. V pfipadé potfeby hadici vyménte.

Hadice olejového vyrovnavaciho zasobniku je pro teploty okolniho prostfedi pod -25°C
nevhodna.

Jiné teploty okolniho prostfedi konzultujte s oddélenim technické podpory.

Zasobnik je dodavan jako montazni sada. Popis montaze naleznete v dodavané zkracené
verzi montazni pfirucky KA 2530-1.

Obrazek 5-3 Pfiklad olejového vyrovnavaciho zasobniku konstrukéni velikosti 109 - 189

BA 2030
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5.4 Montaz monitorovani teploty olefe

54 Montaz monitorovani teploty oleje

Monitorovani teploty oleje se uskute¢huje prostfednictvim odporového teploméru PT100.
Odporovy teplomér se pouziva jak v oblastech s nebezpecim vybuchu (Ex), tak i v
oblastech, kde nebezpeci vybuchu nehrozi.

Umisténi odporového teploméru je definovano firmou Siemens AG. Ponorna objimka
teploméru je namontovana v pfevodovce a je utésnéna uzaviraci krytkou.

Snimac je dodavan jako montazni sada. Popis montaze naleznete v zkracené verzi
montazni pfirucky KA 2530-2.

Prevodovky v provedeni ATEX
@ Odporovy teplomér PT100 je potfeba pfipojit pfes prvek, ktery zajistuje galvanické
oddéleni.

Tato oddélovaci spinaci sou¢astka musi byt v provedeni s osvédéenim ATEX.
Prvek zajistujici galvanické oddéleni namontujte mimo oblast s klasifikaci Ex.
Dodrzujte pokyny v provoznich navodech oddélovaciho spinaciho prvku.

/N\Pozor

Omezeni funkce snimace

Méijte prosim na paméti nasleduijici:

¢ Na snimaci se nesmi nachazet zadné nedistoty a zbytky néjakych latek.
e Kabel nebo izolace nesmi byt poskozeny.

e Pfivod musi byt realizovan tak, aby nebyl namahan v tahu.

¢ Nedovolte, aby doslo k silnému namahani ohybem, zalomeni nebo bodovému
mechanickému namahani.

Technickéa data snimace

® Typ nevybusSného provedeni: Il 2G Ex ia IIC Gb, Il 2D Ex ia IIC Db
® Druh kryti IP68

e 3-vodiCové zapojeni

® Privodni kabel ke snimadi: S3x22/7-PTFE/PTFE, 0,36 mm?2, délka 2000 mm,
WH (RD/RD/WH), vné&jsi primér 3,8 mm, volné konce

® Teplota okolniho prostfedi pro snimac: -40°C az +180°C

® Teplota okolniho prostfedi pro ponornou objimku: -40°C az +125°C

BA 2030
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Uvadéni do provozu
5.5 Volitelné doplriky pro loZiska VLplus se zvysenou odolnosti

5.5 Volitelné doplriky pro loZiska VLplus se zvySenou odolnosti

5.5.1 Jednotka automatického domazavani

Prevodovky s lozisky se zvySenou odolnosti VLplus mohou byt dodavany s jednotkou
automatického domazavani.

Jednotka automatického domazavani mlze byt namontovana v jakékoli instala¢ni poloze a
Ize ji pouzivat pod vodou.

@®  Regulator doby mazani
@ Generator tlaku

®  PlynH:

@  Tlakovy pist

Prahledny kryt
Tuk pro valiva loziska
Dno zasobniku

@Q®®

Spojovaci zavit

Obrazek 5-4 Jednotka automatického domazavani

Tabulka 5- 1 Technické udaje

Hmotnost tukové napiné 125 ml

Nastavitelna doba mazani 0 ... 12 mésich

pripustna teplota okoli -20°C ... +55°C

max. provozni tlak 3 bar

Generator tlaku Clanek na vyrobu vodiku
doporucena teplota skladovani +20 °C

doba pouzitelnosti do 2 rokl od data naplnéni
hmotnost v€etné& napiné tuku cca. 190 g

BA 2030
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5.5 Volitelné doplriky pro loZiska VLplus se zvysenou odolnosti

/N\Pozor

Zavieny davkovaC maziva praskne

Neotevienim davkovace maziva a v dusledku znecisténi mazivovych kanal(i vznikne
pretlak. Po dosazeni pfetlaku o velikosti cca 5 bar davkova¢ maziva praskne na uréeném
mist& mezi pladtém a trychtyfem.

DavkovaC maziva pfed uvedenim do provozu oteviete.

Tukovym lisem vtlacte do ucpanych kanald Cerstvy tuk.

Poznamka

Pfed instalaci davkovace maziva naplite tukem mazaci kanaly a loziska.

Postup
1. Misto kolem spojovaciho zavitu mazaciho mista vycistéte.

2. Uzavér na vystupnim otvoru davkovace maziva ufiznéte nozem, nebo odstrarite uzaviraci
zatku.

Obrazek 5-5 Uzaveér davkovace maziva

3. Davkovac¢ maziva nasroubujte do spojovaciho zavitu.

BA 2030
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Uvadéni do provozu

Postup

BA 2030

5.5 Volitelné doplriky pro loZiska VLplus se zvysenou odolnosti

Nastaveni doby mazani

/\Pozor

Nastaveni nespravné doby mazani

Doba mazani je velmi zavisla na odporu uvnitf mazacich kanall a na teploté okolniho
prostiedi.

Zkontrolujte skute€nou dobu mazani béhem provozu.

Skute¢na doba mazani odpovida dobé do uplného vyprazdnéni davkovace maziva. Doba
trvani mazani je ovliviiovana odporem uvnitf mazacich kanall a teplotou okolniho prostredi.

P¥i teploté okolniho prostiedi -10 °C bude skute¢na doba mazani €init dvojnasobek doby
odpovidajici nastavené teploté.

P¥i teploté okolniho prostiedi +40 °C se skute¢na doba mazani zkrati pfiblizné na polovinu
doby odpovidajici nastavené teploté.

Obrazek 5-6 Regulator doby mazani

1. Dobu mazani nastavte s pomoci kli¢e s vnitfnim Sestihranem o velikosti 3 mm.
2. Na davkovacdi maziva si poznamenejte datum uvedeni do provozu a dobu mazani.

Casové Udaje v mésicich, uvedené v tabulce, jsou orientaéni.

Tabulka 5- 2 Rozdéleni ¢asovych obdobi na mésice na regulatoru doby mazani

Velikost 89 109 129 149 169

Mésice 12 12 12 12 11
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5.5 Volitelné doplriky pro loZiska VLplus se zvysenou odolnosti

5.5.2 Provedeni Dry Well se snimaem oleje
Dbejte pokynd v samostatném navodu k pouziti snimace vysky hladiny oleje.

Snimac oleje mlze byt pouzit také pro prevodovky v provedeni ATEX.

Prevodovky v provedeni ATEX

@ Snimac oleje je potifeba pFipojit pfes prvek, ktery zajist'uje galvanické oddéleni.
Tato oddélovaci spinaci sou¢astka musi byt v provedeni s osvédCenim ATEX.
Prvek zajistujici galvanické oddéleni namontujte mimo oblast s klasifikaci Ex.
Dodrzujte pokyny v provoznich navodech oddélovaciho spinaciho prvku.

/N\Pozor

Omezeni funkce snimace

Méjte prosim na paméti nasleduijici:

¢ Na snimaci se nesmi nachazet zadné nedistoty a zbytky néjakych latek.
e Kabel nebo izolace nesmi byt poSkozeny.

e Pfivod musi byt realizovan tak, aby nebyl namahan v tahu.

¢ Nedovolte, aby doslo k silnému namahani ohybem, zalomeni nebo bodovému
mechanickému namahani.

BA 2030
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Provoz 6

Prevodovky v provedeni ATEX

@ Teplota skfiné nesmi pfekrocit teplotu okolniho prostfedi (max. +40 °C) o vice nez
70 K.
vana) a/nebo na ploSe nastavby pohonového systému. Doporu€ujeme, abyste
monitorovali teplotu pfevodovky nepfimo prostfednictvim sledovani proudovych
hodnot motoru.

Zmény mohou upozorfiovat na za¢atek pfipadného poskozeni.

/\Pozor

Poruchy maiji za nasledek arazy pracovniki nebo poskozeni prevodovky

Zjistite-li pfi provozu pohonové jednotky néjaké zmény, pohonovou jednotku ihned vypnéte.

PFicinu poruchy muzete zjistit z tabulky zavad (Strana 61). Poruchy odstrante nebo je
nechejte odstranit.

P¥i provozu provadéjte na prevodovce nasledujici kontroly:
® P¥ilis vysoka provozni teplota
® Neobvykly zvuk vydavany pfevodovkou

® Mozny unik oleje ze skfiné nebo tésnéni hfidele.
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Poruchy, pfi¢iny a jej

ich odstranéni

Poznamka

K odstrafiovani poruch, které vzniknou v zaruc¢ni dobé a vyzaduji opravu pfevodu, je
opravnéno jen oddéleni technické podpory. Jestlize se poruchy, jejichz pfi¢inu neni mozné
jednoznaéné urgit, vyskytnou i po vyprSeni zaruky, doporu¢ujeme vam vyuzit sluzeb
oddéleni technické podpory firmy Siemens AG.

Jestlize potfebujete pomoc naseho oddéleni technické podpory, pfipravte si nasledujici

udaje:

o Udaje na typovém stitku
e Charakter a rozsah poruchy

o Predpokladana

pficina

Tabulka 7- 1 Poruchy, pfic¢iny a jejich odstranéni

Poruchy

Priciny

Odstranéni

Neobvyklé zvuky z

Nizka hladina oleje.

Zkontrolujte mnozstvi oleje (Strana 67).

prevodovky

Olej obsahuje cizi ¢astice
(nerovnomérny hluk).

Kontrola kvality oleje (Strana 74).
Prevodovku ocistéte (Strana 90). Olej
vymeénte (Strana 67).

Zvysena vile loziska a / nebo vadné
lozisko.

Zkontrolujte lozisko a v pfipadé potreby
je vymeénte.

Vadné ozubeni.

Zkontrolujte ozubeni, v pfipadé potfeby
je vymeénte.

Uvolnéné upevnovaci Srouby.

Kontrola utazeni upevriovacich Sroubl
(Strana 91).

PFilis vysoké vnéjsi zatizeni hnaci a
pohanéné strany.

Zkontrolujte, zda zatizeni odpovida
pfedepsanym hodnotam, napf. upravte
napnuti femenu.

Poskozeni pfi pfepravé

Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni
pFevodovky pfi pfepravé.

Poskozeni v dlsledku zablokovani pfi
uvadéni do provozu.

Zavolejte oddéleni technické podpory.

Neobvykly hluk z
pohonové

Lozisko hnaci jednotky neni namazano
(od velikosti motoru 160).

Mazani loziska (Strana 79).

jednotky.

Zvysena vile loziska a / nebo vadné
lozisko.

Zkontrolujte lozisko a v pfipadé potreby
je vymeénte.

Uvolnéné upevnovaci Srouby.

Kontrola utazeni upevriovacich Sroubl
(Strana 91).

BA 2030
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Poruchy

PFiginy

Odstranéni

Neobvykly hluk z
motoru.

ZvysSena vile loziska a / nebo vadné
lozisko.

Zkontrolujte loZisko a v pfipadé potieby
je vymeénte.

Motorova brzda se otira o pohybujici
se dil.

Zkontrolujte vzduchovou mezeru,
v pfipadé potreby ji sefidte.

Nastaveni parametrd ménice

Upravte nastaveni parametrd.

Unikajici ole;.

Nespravna hladina oleje pro pouzitou
instalacni polohu.

Zkontrolujte instalacni polohu
(Strana 105) a mnozstvi oleje
(Strana 67).

Prevodovka netésni.

Kontrola tésnosti pfevodovky
(Strana 89).

Pretlak v disledku vadného
odvzdusnéni.

Odvzdusnéni namontuje v pfedepsané
instalacni poloze (Strana 105).

Pretlak v disledku znedisténého
odvzdusnéni.

Odvzdusnéni vycistéte (Strana 90).

Vadné htidelové tésnici krouzky.

Vymeénite hfidelové tésnici krouzky.

Uvolnéné Srouby krytu/pfiruby.

Kontrola utazeni upevriovacich Sroubl
(Strana 91). Pfevodovku dale sledujte.

Vadné ploché tésnéni (napf. krytu,
pfiruby).

Zajistéte nové utésnéni.

Poskozeni pfi pfepravé (napf. vilasové
trhliny).

Zkontrolujte pfipadné poskozeni
pfevodovky pfi preprave.

Unik oleje
z odvzdusnéni
prevodu

Nespravna hladina oleje pro pouzitou
instalacni polohu a/nebo nespravna
poloha odvzdusnéni.

Zkontrolujte odvzdus$néni v dané
poloze, instala¢ni polohu (Strana 105)
a stav oleje (Strana 67).

Casté spousténi za studena, pii nichz
dochazi ke zpénéni oleje.

Zavolejte oddéleni technické podpory.

Prevodovka se

nadmérné zahfriva.

Silné znecisténi krytu ventilatoru
motoru a / nebo prfevodovky

Vycistéte kryt ventilatoru a povrch
motoru s pfevodovkou (Strana 90).

Nespravna hladina oleje pro pouzitou
instalacni polohu.

Zkontrolujte instala¢ni polohu
(Strana 105) a mnozstvi oleje
(Strana 67).

Nespravna olejova naplh (napf.
nespravna viskozita).

Kontrola kvality oleje (Strana 74).

Olej presluhuije.

Zkontrolujte, kdy byla naposledy
provedena vyména oleje. V pfipadé
potieby olej vymérite (Strana 67).

ZvysSena vile loziska a / nebo vadné
loZisko.

Zkontrolujte loZisko a v pfipadé potieby
je vymeénte.

Teplota chladiciho média je mimo
povoleny rozsah.

Zajistéte spravnou teplotu chladiciho
vzduchu.
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Poruchy

Priciny

Odstranéni

Pohanény hfidel
se pfi zapnutém
motoru neotaci.

PreruSeny prenos sily v disledku
prasknuti materialu.

Zavolejte oddéleni technické podpory.

Motor s
prevodovkou
nefunguje nebo se
rozbiha ztézka.

Nespravna hladina oleje pro pouzitou
instalacni polohu.

Zkontrolujte instalacni polohu
(Strana 105) a mnozstvi oleje
(Strana 67).

Nespravna olejova napli (napf.
nespravna viskozita).

Kontrola kvality oleje (Strana 74).

PFilis vysoké vnéjsi zatizeni hnaci a
pohanéné strany.

Zkontrolujte, zda zatizeni odpovida
pfedepsanym hodnotam, napf. upravte
napnuti femenu.

Motorova brzda neni fadné uvolnéna.

Zkontrolujte zapojeni / pfipojeni brzdy.
Zkontrolujte opotfebeni brzdy, v
pfipadé potfeby brzdu sefidte.

Motor s pfevodovkou se otaci ve
sméru, ktery je blokovan pojistkou proti
zpétnému chodu.

Zménte smér otaceni motoru nebo
pojistky proti zpétnému chodu.

ZvySena vulle na
hnaci a pohanéné
strané.

Opotrebeni elastickych prvkd (napf. u
spojek).

Vyménite elastické prvky.

Uvolnéni tvarové spojky v disledku
pretizeni.

Zavolejte oddéleni technické podpory.

Pokles otacek a
pokles momentu

Nedostate¢né napnuti femenu (v
pripadé fFemenového pohonu).

Zkontrolujte napnuti femenu, v pfipadé
potfeby femen vyménte.

BA 2030
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Opravy a udrzba

VSeobecné udrzbové prace

&

Prevodovky v provedeni ATEX
VSechna opatfeni, kontroly a jejich vysledky musi byt zadokumentovana

provozovatelem a uchovavana po dobu 10 let.

AWSTRAHA

Neumysiny rozbéh pohonového systému
Pohonovou jednotku zajistéte proti neumysinému zapnuti.

V misté zapinani upevnéte vystrazny Stitek.

UPOZORNENI

Neodborna Gdrzba

Udrzbu a opravy smi provadét jediné kvalifikovani pracovnici s odpovidajicim povéfenim.
Smi se pouzivat jen originalni nahradni dily od firmy Siemens AG.

Prace zahrnujici prohlidky, udrzbu a opravy smi provadét jediné skoleni pracovnici. Dbejte
obecnych pokynu a bezpecénostnich upozornéni (Strana 7).

Tabulka 8- 1 Opatfeni v souvislosti s udrzbou

Opatieni

Casovy interval

Popis praci

Sledovani a kontrola napadného
hluku, vibraci a zmén na motoru
s prevodovkou

Denné, podle moznosti
nékolikrat b€hem provozu.

Kontrola teploty skfiné.

Po 3 hodinach, po prvnim dni a
poté jednou za mésic.

Provoz (Strana 59)

Kontrola hladiny oleje.

Po prvnim dnu, pak po kazdych
3 000 provoznich hodinach,
minimalné kazdych 6 mésica.

Kontrola a vyména maziv
(Strana 67)

Zkontrolujte snimac¢ hladiny
oleje.

Pravidelné a po vyméné oleje.

Kontrola snimace hladiny oleje
(volitelné) (Strana 90)

Kontrola kvality oleje.

Kazdych 6 mésicu.

Kontrola kvality oleje
(Strana 74)
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8.1 Vseobecné udrzboveé prace

66

Opatreni

Casovy interval

Popis praci

Prvni vyména oleje po uvedeni
do provozu.

Po pfiblizné 10 000 hodinach
provozu, nejpozdéji po 2 letech.

Nasledné vymény oleje.

Kazdé 2 roky nebo po
10 000 hodinach provozu "

Kontrola a vyména maziv
(Strana 67)

Vizudlni kontrola pfevodovky
a tésniciho krouzku na hrideli
z hlediska netésnosti.

Po prvnim dni, poté jednou za
mésic.

Kontrola tésnosti pfevodovky
(Strana 89)

V pfipadé potfeby vyméiite
odvzdusnovaci ventil.

Jednou za rok.

Vyména odvzdu$fiovaciho
ventilu (Strana 90)

Pfevodovku vycistéte.

V zavislosti na stupni znecisténi,
minimalné vSak kazdych 6
mésicU.

Pfevodovku ocistéte (Strana 90)

Kompletni prohlidka motoru s
prevodovkou.

Kazdych 12 mésicu.

Prohlidka pfevodovky
(Strana 91)

Zkontrolujte kluznou treci
spojku, v pfipadé potreby ji
sefidte.

Po 500 hodinach, potom jednou
za rok a po kazdém
zablokovani.

Dodrzujte pokyny uvedené v
provoznim navodu BA 2039.

Zkontrolujte spojku.

Poprvé po 3 mésicich.

Dbejte pokyn( v samostatném
provoznim navodu.

Kontrola fadného utazeni
upeviovacich Sroubu prfevodu a
nastavbovych prvkl. Kontrola
fadného upevnéni krytl a
uzaviracich zatek.

Po 3 hodinach, poté kazdé 2
roky.

Kontrola utazeni upevnovacich
Sroubl (Strana 91)

Vyména tuku ve valivych
loziscich.

Soucasné s vyménou oleje.

Vyména tuku ve valivych
loziscich (Strana 79)

Vymérite loziska.

Vyména lozZisek (Strana 88)

Zkontrolujte pryzovy tlumici
prvek kompenzacniho drzaku.

Kazdych 6 mésicu.

Kompenzacéni podlozky u
nasuvné pirevodovky
(Strana 48)

Zkontrolujte hadici olejového
vyrovnavaciho zasobniku.

Pravidelné kontrolujte,
nejpozdéji kazdé 4 roky
vyménte za novou.

Vyména hadice olejového
vyrovnavaciho zasobniku
(Strana 92)

Namazte loziska se zvySenou
odolnosti XLplus a VLplus.

Mazani lozisek se zvySenou
odolnosti XLplus a VLplus
(Strana 86)

)V pfipadé pouziti syntetického oleje Ize intervaly zdvojnasobit. Udaje plati pro teplotu oleje +80°C.
Intervaly vymeény oleje pro pfipad jiné teploty si zjistéte v grafu s nazvem "Orientacni intervaly

vymény oleje".
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Opravy a udrzba
8.2 Kontrola a vyména maziv

8.2 Kontrola a vyména maziv
8.2.1 VSeobecné bezpe&nostni pokyny
ZC&VYSTRAHA

Nebezpedi popaleni unikajicim horkym olejem

Pfed zahajenim prace pockejte, az olej vychladne na teplotu nizsi nez +30°C.

AWSTRAHA

Nebezpeci uklouznuti na oleji

Vytekly olej ihned ekologicky zlikvidujte s pomoci absorpéniho materialu.

UPOZORNENI

Poskozeni prevodovky v disledku nespravného mnozstvi oleje

MnozZstvi oleje a poloha uzaviracich prvk( zaviseji na instala¢ni poloze.

Po odmontovani Sroubu s olejovou mérkou se hladina oleje nesmi nachazet pod
predepsanou urovni naplnéni.

UPOZORNENI

Poskozeni prevodovky otevienymi olejovymi otvory

Spina a $kodlivé prostfedi mohou vniknout otevienymi olejovymi otvory.

Pfevodovku po kontrole stavu oleje nebo vyméné oleje znovu ihned zaviete.

Poznamka
Udaje k oleji
Druh oleje, viskozitu oleje a pozadované mnozstvi oleje najdete na vyrobnim Stitku.

Co se tyCe snasenlivosti oleju, dbejte na Doporu¢ena maziva (Strana 82).

Poznamka
Prevodovka velikosti 19 a 29

Pfevodovky konstrukénich velikosti 19 a 29 jsou namazany na celou dobu Zivotnosti. Otvor
pro kontrolu stavu oleje neni k dispozici. Vyména oleje neni zapotiebi.

V instalaCnich polohach M2 a M4 se pfevodovky provadi s odvzdusfiovacim ventilem.

C29 ma ve vSech instalacnich polohach odvzdusSnovaci ventil.
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8.2 Kontrola a vyména maziv

Poznamka
Dvoijita prevodovka — Predrazena prevodovka s ¢elnimi ozubenymi koly

Ve vodorovné provozni poloze ukazuje ryha ve skfini predfazené prevodovky s ¢elnimi
ozubenymi koly obecné svisle dolu.

Mnozstvi oleje je uvedeno pro kazdou jednotlivou pfevodovku a plati pro standardni
instalaéni polohu.

Pro kazdou jednotlivou pfevodovku provedte nasledujici prace:

Kontrola hladiny oleje.

V pfipadé hlavni pfevodovky typu D/Z v instalacni poloze M4 neni kontrola vySky
hladiny oleje mozna. Hladina oleje je vySe nez otvor pro kontrolu hladiny oleje, aby se
namazala vySe polozena loziska.

Kontrola kvality oleje.
Vyména oleje.
NapInéni a dopinéni oleje.

Poznamka
Prevodovka v nestandardni instala¢ni poloze

Pfevodovka je uréena pro urcity uhel otaceni a je dodavana s pfislusnym, pro tento uhel
spravnym mnozstvim oleje.

Kontrola stavu olejové naplné neni mozna. Na typovém Stitku najdete udaje k mnozstvi oleje
a druhu oleje.

Pfi vypousténi oleje mize v pfevodovce zUstat vySSi mnozstvi zbytkového oleje. Pfi
provadéni vymeény oleje odstrante zbyvajici mnozstvi.

8.2.2 Kontrola hladiny oleje

68

UPOZORNENI

Vlivem teploty méni pfevodovy olej svij objem.
S nar(stajici teplotou se objem zvétSuje. PFi vysSich teplotach a vétSim objemu olejové
napiné muze rozdil objemu €init az nékolik litrd.

Hladinu oleje zkontrolujte asi 30 minut po vypnuti pohonové jednotky, kdy olej je jesté

mirné zahfaty na provozni teplotu.
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8.2 Kontrola a vyména maziv
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O) Pozadovana vyska hladiny oleje
® Maximalni vySka hladiny oleje
® Minimalni vy$ka hladiny oleje

Obrazek 8-1 Hladina oleje ve skfini prevodovky

Tabulka 8- 2 Minimalni a maximalni vySka naplnéni x

Otvor olejové mérky @d2 Vy3Ska naplnéni x Utahovaci moment
[mm] [mm] [Nm]

G 1/8" 14 2,5 10

G 1/4" 18 3 10

G 3/8" 22 4 25

G 3/4" 32 7 50

Postup
1. Pohonovou jednotku odpojte ze sité.

2. VySroubujte Sroub pro kontrolu vySky hladiny oleje, viz Instalaéni polohy (Strana 105).
Jestlize je maximalni vyska naplnéni vysSi nez dira s uzavérem, olej unika.

3. Zkontrolujte hladinu oleje. Dbejte na vySku naplnéni x.
4. Hladinu oleje v pfipadé potfeby upravte a znovu ji zkontrolujte.

5. Zkontrolujte stav tésnicich krouzk( na uzaviracim prvku. V pfipadé, Ze jsou tésnici
krouzky na uzaviracim prvku poskozené, vymérite je za nové.

6. lhned po kontrole pfevodovku uzaviete Sroubovaci zatkou.

Nyni mate hladinu oleje ve skfini pfevodovky zkontrolovanu.
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8.2 Kontrola a vyména maziv

8.2.3

Postup

70

Kontrola hladiny oleje u dvojitych prevodovek v instalaéni poloze M4

Hlavni pfevodovka ,a“ typu DF, ZF, F. a K. u dvojitych pfevodovek nema zadny kontrolni
otvor, jak je patrné z obrazku 8-1.

Vys$ku hladiny oleje je mozno zkontrolovat zplsobem popsanym nize.

Mérka / méfici pfipravek

Znacka
Sroubova zatka

Obrazek 8-2 Kontrola hladiny oleje u dvojitych pfevodovek v instalaéni poloze M4

A 0D~

© ® N o »

Pohonovou jednotku odpojte, aby nebyla pod napétim.
Odmontujte Sroubovou zatku @ .
Na vhodné olejové mérce (D vytvorte znacku @.

Olejovou mérku (D zasunite svisle do otvoru tak, aby se znaéka @ nachazela ve vysce
dosedaci plochy roubové zatky .

Olejovou mérku (D ve svislém sméru vytahnéte.

Zméfte vzdalenost ,x“ na na olejové mérce (.

Hodnotu ,x“ porovnejte s hodnotou Vzdalenost ,x“, ktera je uvedena v tabulce.
Hladinu oleje v pfipadé potifeby upravte a znovu ji zkontrolujte.

Zkontrolujte stav t&sniciho krouzku $roubové zatky @, tésnici krouzek v pfipadé potieby
vymeénte.

10.Pfevodovku uzavrete $roubovou zatkou @ .

Nyni mate vysku hladiny oleje ve dvojité pfevodovce zkontrolovanu.
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8.2 Kontrola a vyména maziv

(—

g o oo 1
| S\
x+2 mm @ @
@ Olejova mérka
®  Znagka
Obrazek 8-3 Vzdalenost ,x*
Tabulka 8- 3 Hodnoty Vzdalenosti ,x"
Typ pfevodovky Vzdalenost ,x“ v instalaéni poloze M4 | Poloha otvoru pro kontrolu oleje
[mm]
DZF 49 15 2
DZF 59 15 2
DZF 69 15 2
DZF 79 17 2
DZF 89 20 2
DF 109 26 2
DF 129 29 2
DF 149 32 2
DF 169 26 2
DF 189 49 2
FD/Z | FD/ZF 29 12 2
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72

Typ pfevodovky Vzdalenost ,x“ v instalaéni poloze M4 | Poloha otvoru pro kontrolu oleje
[mm]
FD/Z | FD/ZF 39 7 3
FD/Z | FD/ZF 49 13 3
FD/Z | FD/ZF 69 21 3
FD/Z | FD/ZF 79 20 3
FD/Z | FD/ZF 89 12 3
FD/Z /| FD/ZF 109 |25 3
FD /FDF 129 12 3
FD / FDF 149 20 3
FD / FDF 169 13 3
FD / FDF 189 34 3
K/K.Z/KF 39 39 7
K/K.Z/KF 49 12 7
K/K.Z/KF 69 12 7
K/KZ/KF79 12 7
K/K.Z/KF 89 12 7
K/K.Z/KF 109 12 7
K/K.Z/KF 129 12 7
K/K.Z/KF 149 16 7
K/K.Z/KF 169 16 7
K/K.Z/KF 189 16 7
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8.2.4 Kontrola hladiny oleje pomoci olejoznaku (volitelny doplnék)

Je-li sougasti zafizeni olejoznak, musi se hladina vychladlého oleje D nachéazet uprostfed
jeho okénka. Hladina horkého oleje D se nachazi nad stfedem okénka olejoznaku. Hladina
studeného oleje (D se nachazi pod stfedem olejoznaku.

Obrazek 8-4 Hladina oleje v olejoznaku

Hladinu oleje D v pfipadé& potfeby upravte a znovu ji zkontrolujte.

8.2.5 Kontrola oleje pomoci olejové mérky (volitelné)

V pfipadé instalacni polohy M4 je u pfevodovek s &elnimi ozubenymi koly typu ZF/EF mozno
kontrolovat hladinu oleje pomoci olejové mérky.

ZF 89-189 EF 89 -149

O
llllllllll E@R
R |

6

Obrazek 8-5 Kontrola hladiny oleje pomoci olejové mérky

Hladinu oleje kontrolujte se zasunutou, avdak s nezasroubovanou olejovou mérkou (.
Hladina oleje se musi pohybovat mezi spodni @ a horni @ znackou olejové mérky .

Po méFeni nasroubujte olejovou mérku (D na své misto a rukou ji dotahnéte. Olejova mérka
(@ mUze za provozu zlistat zaSroubovana.

Hladinu oleje v pfipadé potifeby upravte a znovu ji zkontrolujte.
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8.2.6 Kontrola kvality oleje

Prostfednictvim vnéjsiho pozorovani rozpoznate znamky vlivl, které na olej pusobi. Novy
olej je na pohled €iry, ma typicky zapach a barvu, ktera je vlastni danému typu produktu.
Zakaleni nebo vlockovaténi mlze byt zpusobeno vodou a/nebo nedistotami. Tmavé nebo
¢erné zabarveni poukazuje na tvorbu usazenin, silny tepelny rozklad nebo znedisténi.

Dbejte symboll na vyobrazenich, viz Instala¢ni polohy (Strana 105).

Hi
a

Odvzdusnéni Hladina oleje

Postup

1. Motor s prevodovkou kratce zapnéte. Jesté kratce po vypnuti budou ¢astecky z otéru a
necistoty plavat v oleji.

2. Pohonovou jednotku odpojte ze sité.

3. Sroubovaci zatku vy$roubujte na jednom z mist, které jsou oznaéeny vy$e uvedenym
symbolem.

4. Odeberte malé mnozstvi oleje, napf. s pomoci saciho Cerpadla a ohebné hadice.

5. Zkontrolujte stav tésnicich krouzk( na uzaviracim prvku. V pfipadé potfeby tésnici
krouzek vyménte.

6. Prevodovku uzaviete Sroubovaci zatkou.

7. Zkontrolujte, zda olej nevykazuje netypické vlastnosti. Jestlize zpozorujete napadné
zmény, olej okamzité vymérite, viz Vyména oleje (Strana 75).

Nyni mate kvalitu oleje zkontrolovanu.
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8.2.7 Vyména oleje
8.2.71 VSeobecné bezpe€nostni pokyny pro vyménu oleje
UPOZORNENI

Nepripustné miseni oleji ma za nasledek poskozeni
Neptipustné miseni oleju ma nasledujici nasledky

e Zakaleni

e Tvorba usazenin

e Vznik pény

e Zmeéna viskozity nebo snizena ochrana proti korozi
e SniZzena ochrana proti opotiebeni

Pfi vymeéné oleje za tentyz druh zajistéte, aby v prevodovce zlstalo co nejméné pouzitého
oleje. Mala zbytkova mnozstvi zpravidla neplsobi problémy.

Nemichejte spolu pfevodoveé oleje riznych druhl a od riiznych vyrobcl. Od vyrobce
nového oleje nechejte potvrdit jeho slucitelnost se zbytky starého oleje.

Vyménujete-li pouzity olej za zcela odliSny druh oleje nebo olej se zna¢né odliSnymi
pfisadami, pfevodovku vzdy fadné proplachnéte novym olejem. Pfi pfechodu z mineralniho
oleje na polyglykol (PG) nebo naopak je bezpodmine&né nutné, abyste proplachnuti
provedli dvakrat. Zbytky starého oleje musi byt z pfevodovky bezezbytku odstranény.

UPOZORNENI

Necdistoty v oleji maji nepfiznivy vliv na jeho mazaci vlastnosti

Nemichejte pfevodovy olej s jinymi latkami.

Nevyplachujte petrolejem nebo jinymi Cisticimi prostfedky, protoze v pfevodovce vzdy
zUstanou zbytky téchto latek.

Poznamka

Olej musi byt teply, protoze snizena tekutost pfili§ chladného oleje znesnadiuje spravné
vyprazdnéni.

V pfipadé potfeby nechejte pfevodovku bézet 12 az 30 minut, aby se zahfala.
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8.2 Kontrola a vyména maziv

8.2.7.2 Vypusténi oleje

Dbejte symboll na vyobrazenich, viz Instalacni polohy (Strana 105).

& ar

Odvzdusnéni Hladina oleje Vypust oleje
Postup
1. Pohonovou jednotku odpojte ze sité.
2. Vysroubujte odvzdusiovaci Sroub.
3. Pod Sroub pro vypousténi oleje postavte vhodnou a dostate€¢né velkou sbérnou nadobu.
4. Vymontujte Sroub pro vypousténi oleje. VSechen olej vypust'te do sbérné nadoby.
5. Zkontrolujte stav tésnicich krouzk( na uzaviracim prvku. V pfipadé, Ze jsou tésnici
krouzky na uzaviracim prvku poskozené, vymérite je za nové.
6. lhned po operaci vypousténi oleje pfevodovku uzaviete Sroubovaci zatkou.
Olej je z pfevodovky nyni vypustén.
8.2.7.3 Vyplachnuti pfevodu pfi pfechodu na nekompatibilni olej

76

/N\VYSTRAHA

Nepripustné miseni oleji ma za nasledek poskozeni
Zbytky pfedchazejiciho oleje maji nepfiznivy vliv na specifické vlastnosti nového oleje.

V pfipadé biologicky odbouratelnych a fyziologicky nezavadnych oleju je nutno provést
vyplachnuti.

Zbyvajici mnozstvi oleje pro ochranu proti korozi nesmi Cinit vice nez 1% provozni olejové
napiné.

Poznamka

Polyglykol ma vysSi hustotu nez mineralni olej. Polyglykolovy olej se proto usazuje dole u
vypusti oleje a mineralni olej plave na ném.

Tato vlastnost znesnadiiuje potfebné upIné vypusténi mineralniho oleje z pfevodovky.

BA 2030
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Postup

BA 2030

8.2 Kontrola a vyména maziv

Poznamka

Doporuéujeme Vam, abyste kvalitu po druhém vyplachnuti nechali ovéfit zkusebnim
ustavem.

Dbejte symboll na vyobrazenich, viz Instalacni polohy (Strana 105).

N
€ U

Odvzdusnéni Vypust oleje

1. Jestlize mate olej vypustény, po vypusténi oleje vytrete zbytky starého mineralniho oleje
hadrem.

2. Vysroubujte odvzdusiovaci Sroub.

3. Pfevodovku zcela naplrite vyplachovym olejem, pfitom pouZzijte plnici filtr (jemnost filtru
max. 25 ym). Jako vyplachovy olej pouzijte bud’ novy olej nebo levnéjsi olej, jenz je
kompatibilni s novym olejem.

Pfevodovku nechejte bézet s nizkym zatizenim po dobu 15 az 30 minut.
Pod Sroub pro vypousténi oleje postavte vhodnou a dostate¢né velkou sbérnou nadobu.
Vymontujte Sroub pro vypousténi oleje. VSechen olej vypust'te do sbérné nadoby.

Ihned po operaci vyplachovani pfevodovku uzaviete Sroubovaci zatkou.

® N o 0 &

U druhého vyplachnuti tyto kroky opakuijte.

Nyni mate pfevodovku dvakrat vyplachnutou a mazete ji naplnit novym olejem.
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8.2.7.4

Postup

78

PInéni oleje

UPOZORNENI

Smichani riznych druh(l oleje méa nepfiznivy vliv na mazaci schopnosti

PFi pInéni pouzijte tentyZ druh oleje se stejnou viskozitou. Pfi pfechodu na nekompatibilni
olej pfevodovku vyplachnéte (Strana 76).

Dbejte symboll na vyobrazenich, viz Instala¢ni polohy (Strana 105).

@

Odvzdus$néni

o b v Dh =

6.

VysSroubujte odvzdusfiovaci Sroub.

Naplite pfevodovku novym olejem. Pfi plnéni pouzijte filtr s jemnosti max. 25 pm.
Zkontrolujte hladinu oleje.

Hladinu oleje v pfipadé potfeby upravte a znovu ji zkontrolujte.

Zkontrolujte stav tésnicich krouzk( na uzaviracim prvku. V pfipadé, Ze jsou tésnici
krouzky na uzaviracim prvku poskozené, vymérite je za nové.

Ihned po naplnéni oleje pfevodovku uzaviete Sroubovaci zatkou.

Nyni mate pfevodovku naplnénu olejem.
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Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK




Opravy a udrzba

8.2.8

8.2.9

BA 2030

8.2 Kontrola a vyména maziv

Doplnovani oleje

Jestlize se instalaéni poloha prevodovky zméni nebo pokud olej v dUsledku netésnosti unika,
zkontrolujte vySku hladiny oleje. V pfipadé Uniku oleje misto, kde k nému doslo, lokalizujte a
utésnéte je. Hladinu oleje zkontrolujte a pfipadné upravte.

Ke dni tisku tohoto navodu byly pro prvni naplf pfevodovky pouzity nasledujici druhy oleje:
CLP ISO VG220: Fuchs Renolin CLP220

CLP ISO PG VG220: Fuchs Renolin PG220

CLP ISO PG VG460: Fuchs Renolin PG460

CLP ISO PAO VG68: Fuchs Renolin Unisyn CLP68

CLP ISO PAO VG220: Fuchs Renolin Unisyn XT220

CLP ISO PAO VG460: Fuchs Renolin Unisyn CLP460

CLP ISO E VG220: Fuchs Plantogear S220

CLP I1SO H1 VG100:Kliber Kliibersynth UH1 6 100

CLP ISO H1 VG460: Castrol Optileb GT 1800/460

Pokud je prfevodovka od vyrobce dle dohody napinéna specialnim mazivem, které je uréeno
pro vysSe uvedené aplikace, je tato skute¢nost uvedena na typovém stitku.

Vyména tuku ve valivych loZiscich

Valiva loZiska jsou z vyroby naplnéna tuky uvedenymi v tabulce.
Pfi kazdé vyméné oleje obnovte u tukem mazanych loZisek tukovou naplr.
LoZisko pfed naplnénim novym tukem vy istéte.

Tuk by u loZisek pohanéného hfidele nebo vioZzeného hfidele mél vyplnit 2/3 dutiny mezi
valivymi télesy, u loZisek na hnaci strané je to 1/3.

Tabulka 8- 4 Tuk pro valiva loziska a tuk pro hfidelové tésnici krouzky

Oblast pouziti Teplota okolniho Vyrobce Typ
prostiredi
Standardni -40°C az +80°C Kliber Petamo GHY 133 N
Slucitelny s potravinami, pro | -30°C az +60°C Castrol Optileb GR UF 1 NSF H1
potravinarsky primysl
Biologicky odbouratelny, -35°C az +60°C Fuchs Plantogel 2 S
pro zemédélstvi, lesni a
vodni hospodarstvi
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8.2 Kontrola a vyména maziv

8.2.10 Zivotnost maziv

Poznamka

PFi podminkach v okolnim prostfedi, které se odchyluji od béznych podminek, napf. vysoka
teplota prostredi, vysoka vihkost vzduchu, agresivni prostfedi, se intervaly vymény zkracuiji.
V tomto pfipadé se prosim obratte na oddéleni technické podpory za u¢elem stanoveni
individualnich intervald vymeény maziv.

Poznamka

Zivotnost mlze byt zkracena také pfi teploté v olejové vané nad +80°C. P¥i zvySeni teploty
0 10 K se doba pouzitelnost zkracuje na asi polovinu, jak je patrné z grafu na obrazku
"Orientacni intervaly vymény oleje".

P¥i teploté v olejové vané +80°C Ize oCekavat nasledujici hodnoty pouzitelnosti pfi zachovani
vlastnosti, které pfedepisuje firma Siemens AG:

Tabulka 8- 5 Doba pouzitelnosti oleju

Druh oleje Doba pouzitelnosti
Mineralni olej 10 000 provoznich hodin nebo 2 roky

Biologicky odbouratelny olej

Fyziologicky nezavadny olej podle normy USDA-H1/-H2
Synteticky olej 20000 provoznich hodin nebo 4 roky
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8.2 Kontrola a vyména maziv
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Obrazek 8-6 Orientacni intervaly vymeény oleje

Zivotnost tuku ve valivych loZiscich
Valiva loziska a volny prostor v nich jsou dostate¢né naplnéna tukem.

PFi pfipustnych provoznich podminkach a teploté okolniho prostfedi neni domazavani
zapotiebi.

PFi vyméné oleje nebo pfi vyméné hfidelovych tésnicich krouzk( doporuéujeme vyménit také
tukovou naplh lozisek.
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8.2.11 Doporu¢ena maziva

Schvalena a doporu¢ena maziva pro prevodovky jsou uvedena v tabulce NT 7300
(https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/view/109753864).

ZC&NEBEZPECi

Uzivana maziva maji podminéné schvaleni

Pro pouziti v potravinarském a farmaceutickém primyslu nejsou bézna maziva schvalena
vlbec nebo jen podminecéné.

V potravinarstvi nebo ve farmaceutickém primyslu pouzivejte pouze maziva s osvédéenim
USDA -H1/-H2 (United States Department of Agriculture).

UPOZORNENI

Nespravné provozni teploty maiji nepfiznivy vliv na mazaci schopnosti prevodovych olejl.

Provozni teploty mimo povoleny interval maji nepfiznivy vliv na mazaci vlastnosti
prevodovych olej.

Z tohoto divodu dodrzuijte pfipustné teploty olejové vany, které jsou uvedeny v tabulce
maziv.

Pouzity olej musi byt schvaleny pro rozsah teplot prostfedi uvedeny na typovém Stitku.

PFi vyméné oleje zohlednéte teplotni rozsah pouziti nového oleje, ktery uvadi vyrobce.

Poznamka

Maziva a hfidelova tésnéni jsou standardné volena tak, aby odpovidala danym provoznim
podminkam.

Nastanou-li tyto okolnosti, kontaktujte oddéleni technické podpory:

e Zmeéna provoznich podminek

e Zmeéna druhu oleje

e Pouziti nového tésnéni hfidele

Poznamka

Bézna maziva nejsou biologicky odbouratelna viibec nebo jen z ¢asti. Pokud jsou
pozadovana biologicky odbouratelna maziva, pouzivejte jediné maziva pro prevodovky
s odpovidajici klasifikaci, ktera jsou uvedena v tabulce NT 7300.
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BA 2030

8.2 Kontrola a vyména maziv

Poznamka

Pro pfevodovky v konstrukénich velikostech 169 a 189 s provoznim faktorem fg < 1,2 se
doporucuje pouzivat oleje typu CLP I1SO PG.

Poznamka

Tato doporuéeni nelze chapat jako souhlas s pouzitim ve smyslu zaruky jakosti maziva,
které vam dodal vas dodavatel. Kazdy vyrobce maziv musi sam zarugit jakost svého
produktu.

Pro volbu oleje je rozhodujici jeho viskozita (tfida ISO VG). Tato viskozita je uvedena na
typovém Stitku pfevodovky. Uvedena tfida viskozity plati pro smluvné sjednané provozni
podminky.

V pfipadé odliSnych provoznich podminek tuto zalezitost konzultujte s oddélenim technické
podpory.

Pokud je pfevodovka od vyrobce dle dohody naplnéna specialnimi mazivy, které je uréeno
pro vySe uvedené aplikace, je tato skute€nost uvedena na typovém Stitku.

Jakost pouzitého oleje musi vyhovovat pozadavkim pro maziva pro pfevodovky z tabulky
NT 7300. Jinak zanika zaruka poskytovana firmou Siemens. Doporu¢ujeme pouzivat jedno
z téchto maziv pro pfevodovky. Tyto pfevodové oleje jsou neustale podrobovany zkouskam
a splfuji pfislusné pozadavky. MUze se proto stat, ze doporucené oleje budou pozdé;ji
odstranény nebo nahrazeny nové vyvinutymi oleji. Doporucujeme, abyste pravidelné
kontrolovali, zda je vybrany mazaci olej i nadale firmou Siemens doporu€ovan. Jinak zmérte
produkt.
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Tabulka 8- 6 Tabulka maziv

84

Oblast pouziti Druh oleje Rozsah Teplota okolniho prostredi
Oznaéeni podle pripustnych | [°C]
DIN 51502 teplot
olejové vany
za provozu
[°C]
Prevodovka s ¢elnimi ozubenymi koly typu E / Z / D, -15..+40 |-20..+40 |-25..+40 |(-30..+40 |-40..+40
plocha prevodovka typu F a pfevodovka s kuzelovymi
koly typu K
Standardni CLP ISO VG220 -15 ... +80 v - - - -
CLP ISO PAO VG220 |-30...+100 |v v v v v1)
CLP ISO PAO VG68 | -40 ... +60 - - v v v
CLP ISO PG VG460 -25...+110 |V v v - -
CLP ISO PG VG220 25...+110 | v/ v v - -
Oblast CLP ISO H1 VG460 -25...+100 |V v v - -
potravinafstvi | ¢ p|SO H1 VG100  |-30..+90 |V v v v -
(USDA) NSF-H1
Biologicky CLP ISO E VG220 -20...+100 |v v - - -
odbouratelny
olej
Pfevodovka s ¢elnimi ozubenymi koly typu E / Z / D, -20 ...+45 |-20...+50 |-20...+60
plocha prevodovka typu F a pfevodovka s kuzelovymi
koly typu K
Standardni CLP ISO VG220 -15 ... +80 - - -
CLP ISO PAO VG220 |-30...+100 |v v v
CLP ISO PAO VG68 | -40 ... +60 - - -
CLP ISO PG VG460 -25...+110 |V v v
CLP ISO PG VG220 25...+110 | v/ v v
Oblast CLP ISO H1 VG460 -25...+100 |v v v
potravinafstvi | ¢ p|SO H1 VG100  |-30..+90 |V v v
(USDA) NSF-H1
Biologicky CLP ISO E VG220 -20...+100 |v v v
odbouratelny
olej
BA 2030
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Oblast pouziti Druh oleje Rozsah Teplota okolniho prostredi
Oznaceni podle pripustnych | [°C]
DIN 51502 teplot
olejové vany
za provozu
[°C]
Snekova pfevodovka s ¢elnimi ozubenymi koly, typ C, -20 ...+40 |-25..+40 |-30..+40 |-40..+40
prevodovka s kuzelovymi koly, typ B
Standardni CLP ISO PG VG220 25...+110 |/ v - -
CLP ISO PAO VG460 |-25..+110 |V v - -
CLP ISO PAO VG220 |-30..+100 |v v v v1)
CLP ISO PAO VG6E8 |-40 ... +60 - v v v
CLP ISO PG VG460 25...+110 |V v - -
Oblast CLP ISO H1 VG460 -25...+100 |v v - -
potravinarstvi | c| p SO H1 VG100 |-30..+90 | v - -
(USDA) NSF-H1

Snekova prevodovka s elnimi ozubenymi koly, typ C, -20 ..+45 |-20..+50 |-20...+60
prevodovka s kuzelovymi koly, typ B

Standardni CLPISOPG VG220 |-25..+110 |V v v
CLP ISO PAO VG460 |-25..+110 |« v v
CLP ISO PAO VG220 [-30...+100 |+ v v
CLP ISO PAO VG68 |-40 .. +60 |- - -
CLPISO PG VG460 |-25..+110 |V v v
Oblast CLP ISO H1VG460  [-25...+100 |+ v v
potravinarstvi | 0| p SO H1 VG100  |-30..+90 |v v v

(USDA) NSF-H1

1) Aby byly zaru€eny optimalni mazaci vlastnosti, pfi teplotach pod -30°C doporu€ujeme pohon pfedehiat na provozni
teplotu.

CLP = Mineralni olej

CLP PG = Olej na bazi polyglykolu

E = Olej na bazi ester( (biologicky olej/tfida nebezpecnosti pro vodni zdroje WGK1)

PAO = Olej na bazi poly-alfa olefind

CLP H1 = Fyziologicky nezavadny olej (certifikat USDA-H1)
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8.3 Mazani loZisek se zvysenou odolnosti XLplus a VLplus

8.3 Mazani lozisek se zvySenou odolnosti XLplus a VLplus
Mazani loziska na vystupni strané zavisi na konstrukénim provedeni. Lozisko je z vyroby jiz
namazano.

PFi béZznych provoznich podminkach a pfi nizkém zatizeni postacuje provadét mazani tukem
v intervalu pfiblizné 25 000 az 30 000 provoznich hodin.

V pfipadé vys§Siho namahani vyssimi otackami a/nebo teplotou naplanujte domazavani v
kraSich ¢asovych intervalech.

Lhita pro domazavani

Poznamka
Lhita pro domazavani loziska zavisi na teploté a zatizeni.

P¥i teplotach vyssich nez 70°C musi byt na kazdych 15 K zvy$eni teploty Ihlta pro
domazavani zkracena na polovinu.

PFi mirném narazovém namahani, vibracich a oscilacich musi byt Ih{ita pro mazani zkracena
0 20%.

V pfipadné vysokého zatizeni musi byt Ihita mazani zkracena na polovinu.

Lhiita domazavani plati pro teplotu +70°C, ktera je méfena na povrchu skfiné v oblasti
loziska.

Lozisko namazte po uplynuti nasledujiciho po&tu provoznich hodin.

Tabulka 8- 7 Interval pro domazavani v provoznich hodinach [h]

Otacky na vystupu n2 Pocet provoznich hodin pii konstrukéni velikosti

89 109 129 149 169
[min-1] [h]
<30 29000 29000 29000 29000 18000
31...50 29000 18000 18000 14000 14000
51...100 14000 12000 12000 10000 9000
101 ... 150 10000 10000 9000 9000 7000
151 ... 250 9000 7000 7000 5000 5000
251 ...400 7000 5000 5000 4000 4000

BA 2030
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Tuk pro valiva loziska

UPOZORNENI

Nepripustné michani tukl pro valiva loziska ma za nasledek poskozeni

Zbytky pfedchazejiciho oleje maji nepfiznivy vliv na specifické vlastnosti nového oleje.

PFi domazavani nesmi byt michany tuky, které jsou vyrobeny na odliSném mydlovém
zakladeé.

Pro domazavani pouzivejte tuk pro valiva loziska NLGI 3/2 s lithiovym mydlovym zakladem.

Tuk s pomoci mazaciho lisu vtlacte do loziska pfes maznici, ktera je pro tento ucel k
dispozici.

Hodnoty uvedené v tabulce jsou orientacni.

Tabulka 8- 8 Mnozstvi tuku [g] pro domazavani

Doba od posledniho domazani Mnozstvi tuku pfi konstrukéni velikosti
89 109 129 149 169
[¢]]
Po 6 mésicich 10 10 20 20 30
Po nékolikaleté odstavce 28 33 46 68 95

Udrzba loziska na vystupni strané

Poznamka
PFi vyméné pfevodového oleje vymérite tukovou naplii ve valivém lozisku.

Jako novou napln pouzivejte tuk pro valiva loziska NLGI 3/2 s lithiovym mydlovym zakladem.

Postup
1. Jednotku loziska na vystupni strané rozeberte.
2. Lozisko vycistéte.
3. Lozisko naplfite novym tukem tak, aby uvnitf loZiska z(istalo nevyplnéno asi 30%
prostoru.
4. Jednotku loziska smontujte.
BA 2030
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8.4 VVyména loZisek

8.4

88

Interval adrzby v pripadé domazavani

V pfipadé zajisténi domazavani mazete intervaly udrzby prodlouzit na nasledujici pocet

provoznich hodin.

Tabulka 8- 9 Interval udrzby v provoznich hodinach [h] pfi domazavani

Otacky na vystupu n2 Pocéet provoznich hodin pfi konstrukéni velikosti
89 109 129 149 169

[min~'] [h]

<30 80000 80000 80000 80000 50000
31...50 80000 50000 50000 40000 40000
51...100 40000 32000 32000 28000 25000
101 ... 150 28000 28000 25000 25000 20000
151 ... 250 25000 20000 20000 15000 15000
251 ...400 20000 15000 15000 10000 10000

Vymeéna lozisek

Zivotnost loZisek ve velké mife zavisi na provoznich podminkach a v disledku toho se neda
spolehlivé spocitat. Poskytne-li provozovatel informace o provoznich podminkach, Ize
zivotnost stanovit vypocétem a vyznadit na typovém Sstitku. Jestlize udaje chybéji, jako

upozornéni na blizici se nutnou vyménu lozisek slouzi zmény jejich chovani, jako jsou

vibrace a hluk.

BA 2030
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8.5 Kontrola tésnosti pfevodovky

Prevodovky v provedeni ATEX
@ Hridelovy tésnici krouzek podléha béznému opotiebeni. Jeho zivotnost je pfitom
zavisla na podminkach pouziti.
Hridelové tésnici krouzky vymeénujte v ramci pravidelné udrzby a opravy zafizeni.

8.5 Kontrola tésnosti prevodovky

Poznamka

Z odvzdusnovaciho ventilu nebo z labyrintového tésnéni muze v zavislosti na funkci zafizeni
vychazet olejova miha.

Vyskyt malého mnozstvi unikajiciho oleje / tuku v misté tésniciho krouzku hfidele ve fazi
zabéhu, ktera trva 24 hodin provozu, je normalni.

V pfipadé uniku vétSiho mnozstvi oleje nebo v pfipadé, ze unik nepomine ani po fazi
zabéhu, vyménte hfidelovy tésnici krouzek, abyste zabranili vzniku nasledného poskozeni.

Tabulka 8- 10 Popis a opatfeni

Stav

Popis

Opatieni

Upozornéni

Tenka vrstva
vihkosti na
hridelovém
tésnéni

Tenka vrstvicka vlhkosti
(zdanliva netésnost)
podminéna funkci

Otrete Cistym hadfikem
a dale pozorujte.

Nejedna se o zadnou
poruchu, ¢asto se stava, ze
tésnici krouzek pfi dalSim
provozu sam vyschne.

Unik na
hridelovém
tésnéni

Pozorovatelny maly
unik, tvoreni kapek i po
fazi zabéhu

Vymeénte tésnici
krouzek, zjistéte a
odstrarite moznou
pfi¢inu poruchy
tésniciho krouzku.

V prabéhu faze zabéhu se
hfidelovy tésnici krouzek na
hfideli zabrusuje. Je mozno
pozorovat viditelné stopy na
hfideli. Po fazi zabéhu se
dostavuji optimalni
predpoklady pro
bezporuchové tésnéni.

BA 2030
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8.6 VV\ymeéna odvzdusriovaciho ventilu

8.6

8.7

8.8

90

Vyména odvzdusinovaciho ventilu
Aby byla zaru€ena bezporuchova funkce, jednou za rok vymérite odvzdusnovaci ventil.
Nedovolte, aby se pfi vyméné dostaly dovnitf pfevodovky necistoty a Skodlivé plyny.

Jestlize se v pfevodovce nachazi pfili§ velké mnozstvi oleje, potom olej unika z
odvzdusnovaciho ventilu. Upravte mnozZstvi oleje a vyméiite odvzduSnovaci ventil.

Kontrola snimace hladiny oleje (volitelné)
Snima¢ hladiny oleje informuje o stavu oleje jen tehdy, je-li pfevodovka vypnuta.

Vypusténim snizte hladinu oleje a poté olej doplfiujte do té doby, dokud snima¢ hladiny oleje
nesepne.

Dbejte pokyn(i v samostatném provoznim navodu snimace vysky hladiny oleje.

Prevodovku odcistéte

UPOZORNENI

Usazeniny prachu maji za nasledek vyssi teploty skiiné

Usazeniny prachu zabranuji vyzafovani tepla.

Z motoru s pfevodovkou odstranujte necistoty a prach.

UPOZORNENI
Cisténi pomoci vysokotlakych gisticich zafizeni

Voda muze proniknout do motoru s prevodovkou Muize dojit k poSkozeni tésnéni.
Pro ¢isténi motoru s pfevodovkou nepouzivejte vysokotlaka Cistici zafizeni.

Nepouzivejte nastroje s ostrymi hranami.

Pfed Cisténim odpojte pohonnou jednotku z elektrické sité.
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8.9 Kontrola utaZeni upevriovacich sroubt

8.9 Kontrola utazeni upeviiovacich Sroubu

Dily, které se uvolni, vytvareji pfi narazu jiskry.
Vniknuti cizich téles mlze zpUsobit jiskieni.

@ Prevodovky v provedeni ATEX

Poznamka

Nepouzitelné Srouby nahradte novymi totozné tfidy pevnosti a provedeni.

Pohonovou jednotku odpojte ze sité. Pomoci momentového kli¢e zkontrolujte vSechny
upevnovaci Srouby, zda jsou spravné utazeny.

VSeobecna tolerance utahovaciho momentu ¢ini 10%. Utahovaci moment je vztazen k
hodnoté tieni py = 0,14.

Tabulka 8- 11 Utahovaci moment pro upeviiovaci Sroub

Velikost zavitu Utahovaci moment pro tfidu pevnosti

8.8 10.9 12.9

[Nm] [Nm] [Nm]
M4 3 4 5
M5 6 9 10
M6 10 15 18
M8 25 35 41
M10 50 70 85
M12 90 120 145
M16 210 295 355
M20 450 580 690
M24 750 1000 1200
M30 1500 2000 2400
M36 2500 3600 4200

8.10 Prohlidka prevodovky

Pfevodovku pravidelné kontrolujte jednou roéné podle vSech kritérii, ktera jsou uvedena
v VSeobecné udrzbové prace (Strana 65).

PFevodovku zkontrolujte podle kritérii, ktera jsou popsana v VSeobecné pokyny a
bezpecnostni pokyny (Strana 7).

Mista s poSkozenym natérem odborné opravte.
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8.11 Vyména hadice olejového vyrovnavaciho zasobniku

8.11

92

Vyména hadice olejového vyrovnavaciho zasobniku

UPOZORNENI

Netésnici hadice

Hadice olejového vyrovnavaciho zasobniku podléha procesu pfirozeného opotfebeni. Jeji
Zivotnost je pfitom zavisla na podminkach pouziti.

Hadici pravidelné kontrolujte, zda se na ni nevyskytuji praskliny a netésnici mista.

Nejpozdéji kazdé 4 roky vyménte hadici za novou.
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Odstrafiovani odpadu

E Recyklace a odstrafiovani motor(i s prevodovkou SIMOGEAR

Aby bylo zajisténo odstranéni a recyklace vasich starych zafizeni, které vyhovuje
pozadavkim na ochranu zivotniho prostfedi, obratte se na akreditovanou firmu
zabyvajici se likvidaci starych elektrickych a elektronickych zafizeni a nechejte vas
pristroj zlikvidovat v souladu s pfisluSnymi predpisy platnymi ve vasi zemi.

AWSTRAHA

Nespravné odstrafiovani pouzitého oleje

Neodborné odstranovani pouzitého oleje ohroZuje Zivotni prostiedi a zdravi.

Olej po pouziti odevzdeijte ve shérné pouzitého oleje. Pfimichavani cizich latek, jako napf.
rozpoustédel, brzdové nebo chladici kapaliny, je zakazano.

Zamezte dlouhodobéjSimu kontaktu s pokozkou.

Z prevodovky vypustte opotfebovany olej. Stary olej odborné zachyt'te, do€asné uskladnéte,
pfepravujte a zlikvidujte. Nemichejte polyglykoly s mineralnimi oleji. Polyglykol odstranujte
oddélené.

Dodrzujte zakonné predpisy dané zemé. Podle némecké legislativy nemichejte oleje riznych
kategorii odpadu, aby olej mohl byt optimalné zpracovan; viz §4 VI Pouzity ole;.

Pouzity olej shromazdujte a odstrarujte jej v souladu s pfedpisy.
Vytekly olej ihned ekologicky zlikvidujte s pomoci absorpéniho materialu.

Casti skfin&, souéasti motoru, ozubena kola, hfidele a valiva loZiska motoru s pfevodovkou
odstranujte jako kovovy odpad (Srot).

Obalovy material odstranujte v souladu s pfislusnymi predpisy.

Tabulka 9- 1 Kategorie odpadl pfevodovych olejl

Druh oleje Oznaceni Kategorie odpadu
Mineralni olej CLP ISO VG220 13 02 05
Polyglykoly CLP ISO PG VG220, 1302 08

CLP ISO PG VG460,
CLP ISO H1 VG100,
CLP ISO H1 VG460

Polyalfaolefiny CLP ISO PAO VG68, 13 02 06
CLP ISO PAO VG220,
CLP ISO PAO VG460

Biologicky odbouratelné oleje CLP ISO E VG220 13 02 07
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Technické udaje

10.1 Typové oznaceni

Tabulka 10- 1 Priklad slozeni typového oznaceni

Hlavni prevodovka Predrazena Hnaci skupina
prevodovka s
Piiklad: ¢elnimi ozubenymi
koly

F D F 89 -Z 39 -K4 (100)
Typ prevodovky F
Pocet prevodovych stupna D
Typ provedeni F
Konstrukéni velikost 89
Prevodovy stupen V4
Konstrukéni velikost 39
Hnaci skupina K4
(pro velikost motoru) (100)

Tabulka 10- 2 Kéd typového oznaceni

Typ prevodovky
(-) Pfevodovka s ¢elnimi koly
F Plocha prevodovka
B PFevodovka kuzelovymi koly, dvojstupriova
K Pfevodovka kuzelovymi koly, tfistupfiova
C Snekova pievodovka s &elnimi ozubenymi koly

Pocet pfevodovych stupnli

)

E Jednostupnova
V4 Dvojstupnova
D Tristupfiova
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Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK

95




Technické udaje

10.1 Typoveé oznaceni
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Typ provedeni

Hridel
(-) Plny hidel
A Duty hfidel
Upevnéni
(-) Patkové provedeni
B Patkové/pfirubové provedeni
F PFirubové provedeni (typ A)
z Skfinova pfiruba (typ C)
D Kompenzaéni podlozky
G Pfiruba (typ A) oproti pohanénému hrideli
Spojeni
(-) Licované pero
S Stahovaci kotou¢
T Duty hfidel s vicedrazkovym ozubenim
R Montézni systém SIMOLOC
Zvlastni charakteristiky
w Provedeni s omezenou vili
Pfedfazena pfevodovka s ¢elnimi ozubenymi koly — Pfevodovy stupen
Z Dvojstupnova
D Tristupfiova

Hnaci skupina

KS

Adaptér spojky uréeny vyluéné pro pfipojeni servomotor(i Siemens typovych fad
SIMOTICS S-1FK7/-1FT7, SIMOTICS M-1PH8, SIMOTICS S-1FK2,
SIMOTICS S-1FL6

K2 Adaptér s pruznou spojkou pro pfipojeni motort podle normy IEC

K3 Adaptér s pruznou spojkou pro pfipojeni motor(i podle normy NEMA

K4 Zkraceny adaptér s nasuvnym spojenim pro pfipojeni motoru podle IEC

K5 Zkraceny adaptér s nasuvnym spojenim pro pfipojeni motoru podle normy NEMA
KQ(S) Adaptér spojky pro pfipojeni servomotor( typovych fad SIMOTICS S-1FK7/-1FT7
K8 Adaptér spojky pro pfipojeni servomotoru typové fady SIMOTICS M-1PH8

A Adaptér s volnym hnacim hfidelem
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Technické udaje
10.2 Udaje na vyrobnim Stitku

10.2 Udaje na vyrobnim $titku

10.2.1 VSeobecné technické udaje

Tyto Udaje a smluvni ujednani o motorech s pfevodovkou stanovuji mezni hodnoty pro
pouzivani v souladu s uréenim vyrobku.

U motoru s prfevodovkou je obvykle pouzit jeden vyrobni stitek pro cely pohon, ktery je
umistén na motoru.

V jednotlivych pfipadech mohou byt na motoru a pfevodovce namontovany samostatné
vyrobni Stitky.

10.2.2 Vyrobni stitek prevodovky SIMOGEAR

SIEMENS ﬁ SIEMENS 1

FDU1B02/2374929 001 2

2KJ3207-1EAD4-0AB1-Z 3

D79-K4-(90) (IM)M4 4 5
41.6kg Tamb -20°C...+40°C 6 7

K-1D: 1234567890 8

1.0L QIL CLP VG220 i:56.25 ] 10 1 12

n1: 1450r/min n2: 25.8r/min 13 16

P1: 1.5kW fB: 1.5 T2: 555.7THm 14 15 17

SIEMENS AG, DE-72072 Tibingen / Made in Germany SIEMENS AG, DE-72072 Tibingen / 18

Obrazek 10-1 Pfiklad vyrobniho Stitku pro pfevodovku SIMOGEAR

1 Datovy maticovy kod

2 Vyrobni Cislo

3 Cislo zbozi

4 Oznaceni typu

5 Instala¢ni poloha

6 Hmotnost m [kg]

7 Teplota okolniho prostfedi

8 Identifikace zakaznika

9 Objem olejové naplné [I] Hlavni pfevodovka / pfedfadna prevodovka
10 Druh oleje

11 Viskozita oleje ISO tfida VG podle normy DIN 51519/ 1SO 3448
12  Celkovy pfevodovy pomér i

13  Otacky hnaci strany pfevodovky n1 [min-]

14 Normovany jmenovity vykon

15 Provozni faktor fg

16  Otacky vystupni strany prevodovky n2 [min-1]

17  Moment vystupni strany motoru s pfevodovkou T2 [Nm]

18  Adresa vyrobce a zemé plGvodu
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10.2 Udaje na vyrobnim Stitku

10.2.3 Vyrobni Stitek motoru s pfevodovkou SIMOGEAR, ktery neni v provedeni podle
UL/CSA
N S ﬁ INV. IECE0034 SI E M E N S 1 2 3
FDUO412/8999999 nnn DuUTY 4
2KJ3105-1EM22-2AV1-Z c € 6 5
ZF59-LES0SGAE-L32/M14N-IN S104 (IM)M1 7 8
IP55 30kg Tamb -15...+40°C 9 10 1

K-1D: 1234567890

1.5L OIL CLP VG220 28

50Hz n2: 49.3r/min | 60HzZ n2: 59.7rmin
fB: 2.2

18|21

SIEMENS AG, DE-72072 Tuebi

T2: 213Nm fB: 211 T2: 203Nm 19 20123 24
3~Mot. THCL.155(F) TP-PTC J W 14Nm 230V +10% AC | | 25 26 27 28 29 30
50Hz 230/400V £10% D/Y |80Hz 460V £10% Y | | 31 32 33|40 41 42
4.33/2.5A cosp 078|224 cosp 0.78 | | 34 35|43 44
1.1kW 51 IE2-81.4% 1425r/min | 1.27kW S1 IE2-81.4% 1725r/min | | 36 37 38 39|45 46 47 48
Mot, 1AV20908 1LE1001-0EBO {11 230V | | 49 50 51

52

/Made in Germany

SIEMENS AG, DE-72072 Tuebingen /

Obrazek 10-2 Pfiklad vyrobniho Stitku pro motor s pfevodovkou SIMOGEAR, ktery neni v provedeni

podle UL/CSA

1 Datovy maticovy kod

2 INV. DUTY - vhodny pro provoz s ménicem

3 Vychozi norma

4 Vyrobni Cislo

5 Znacka CE nebo jiné oznaleni v pfipadé potieby

6 Cislo vyrobku

7 Identifikace typu s oznacenim snimace otacek (s funkéni bezpecénosti)
8 Instalac¢ni poloha

9 Druh kryti podle IEC 60034-5

10 Hmotnost m [kg]

11 Teplota okolniho prostfedi

12 Identifikace zakaznika

13 Objem olejové napliné [I] Hlavni pfevodovka / pfedifadna pfevodovka
14  Druh oleje

15  Viskozita oleje ISO tfida VG podle normy DIN 51519/ 1SO 3448

16  Celkovy pfevodovy pomér i

Frekvence 1

17  Jmenovita frekvence f [Hz]

18  Otacky vystupni strany prfevodovky n2 [min-1]
19  Moment vystupni strany pfevodovky T2 [Nm]
20  Provozni faktor fs

Frekvence 2

21 Jmenovita frekvence f [HZ]

22 Oftacky vystupni strany pfevodovky nz [min-1]
23 Moment vystupni strany pfevodovky T2 [Nm]
24 Provozni faktor fs
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10.2 Udaje na vyrobnim Stitku

Parametry motoru a brzd

25
26
27
28
29
30

Pocet fazi a druh proudu motoru
Teplotni tfida Th. CI.

Tepelna ochrana motoru

Symboly (IEC 60617-2): [ = brzda
Jmenovity brzdici moment Tsr [Nm]
PFipojovaci napéti brzdy U [V]

Frekvence 1

31
32
33
34
35
36
37
38
39

Jmenovita frekvence f [HZ]

Jmenovité napéti / rozsah U [V]

Zapojeni, znacka v schématu zapojeni podle normy DIN EN 60617 dil 6 / IEC 60617-6
Jmenovity proud In [A]

Uginik cos ¢

Jmenovity vykon Pn [kW]

Provozni rezim

Identifikace tfidy ucinnosti podle normy IEC 60034-30

Jmenovité otacky nn [min-1]

Frekvence 2

40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52

BA 2030

Jmenovita frekvence f [HZ]

Jmenovité napéti / rozsah U [V]

Zapojeni, znacka v schématu zapojeni podle normy DIN EN 60617 dil 6 / IEC 60617-6
Jmenovity proud In [A]

Uginik cos ¢

Jmenovity vykon Pn [kKW]

Provozni rezim

Identifikace tfidy ucinnosti podle normy IEC 60034-30
Jmenovité otacky nn [min-1]

Typova fada motor(

Oznacéeni motoru

Vyhfivani pfi odstavce

Adresa vyrobce a zemé puvodu
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10.2 Udaje na vyrobnim Stitku

10.2.4

100

Vyrobni Stitek motoru s prevodovkou SIMOGEAR v provedeni podle UL/CSA

[y

SIEMENS E e “ﬁ IECE0034 SIEMENS 1 2 3
FDU1806/8999999 nnn 4
2KJ3401-5DF23-2FA1-Z c € 1 5
FDAF29-LEBOZMQ4P-IN SI104 (IM)M1 7 8
IP55 TEFC 16kg AME. 40°C 9 10 1 12
K-ID: 1234567890 13
0.6L OIL CLP VG220 @ 57.79 14 15 16 17
60Hz n2: 30.1r/min 18 19
T2: 273Nm 1B: 0.55 20 1
3~G-Mot. Th.CL.155(F) TP-PTC W 14Nm 230V +10% AC | | 22 23 24 25 26 27
60Hz 460V Y |DES.B CODEM 28 29 30|36 a7
1.68A PF0.75 | NEMA NOM.EFF.85.5% 3 32|38
0.86kW  IE3-85.5% 1750r/min [1.15SHP CONT. SF0| |33 34 35|39 40 41
Mot. 1AV30838 1LE1023-0DB3 —T+ 230 v | | 42 43 44

SIEMENS AG, DE-72072 Tuebingen / Made in Germany SIEMENS AG, DE-72072 Tuebingen / 45

Obrazek 10-3 Pfiklad vyrobniho Stitku pro motor s pfevodovkou SIMOGEAR v provedeni podle

UL/CSA

Datovy maticovy kod

INV. DUTY - vhodny pro provoz s méni¢em
Vychozi norma

Vyrobni Cislo

Znacka CE nebo jiné oznaceni v pfipadé potieby
Cislo vyrobku

Identifikace typu s oznacenim snimace otacek (s funkéni bezpecnosti)
Instala¢ni poloha

9 Druh kryti podle IEC 60034-5

Druh ventilace

11 Hmotnost m [kg]

O N O O~ WODN -

12 Teplota okolniho prostredi

13 Identifikace zakaznika

14 Objem olejové napliné [l] Hlavni pfevodovka / pfedifadna pfevodovka
15 Druh oleje

16  Viskozita oleje ISO tfida VG podle normy DIN 51519/ 1SO 3448

17  Celkovy pfevodovy pomér i

Frekvence 1

18  Jmenovita frekvence f [Hz]
19  Otacky vystupni strany prevodovky n2 [min-1]
20  Moment vystupni strany pfevodovky T2 [Nm]

21 Provozni faktor fs
Parametry motoru a brzd

22  Pocet fazi a druh proudu motoru

23  Teplotni tfida Th. CI.

24  Tepelna ochrana motoru

25  Symboly (IEC 60617-2): /2 = brzda
26  Jmenovity brzdici moment Tsr [Nm]
27 PFipojovaci napéti brzdy U [V]
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10.2 Udaje na vyrobnim Stitku

Frekvence 1

28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45

Jmenovita frekvence f [HZ]

Jmenovité napéti / rozsah U [V]

Zapojeni, znac¢ka v schématu zapojeni podle normy DIN EN 60617 dil 6 / IEC 60617-6
Jmenovity proud In [A]

Uginik

Jmenovity vykon Pn [kW]

Identifikace tfidy ucinnosti podle normy IEC 60034-30
Jmenovité otacky nn [min]

Pismenné oznaceni konstrukce

Kodové oznaleni

Energeticka u¢innost podle NEMA

Jmenovity vykon Pn [HP]

Provozni rezim podle NEMA

Provozni faktor

Typova fada motor(

Oznacéeni motoru

Vyhtivani pfi odstavce

Adresa vyrobce a zemé puvodu

10.2.5 Vyrobni Stitek motoru s prevodovkou SIMOGEAR pro provoz s méni€em
Vyrobni Stitek motoru s pfevodovkou obsahuje nejdulezitéjSi technické udaje pro provoz s
ménic¢em pfi frekvencich 87 Hz a 104 Hz.

SIEMENS SIEMENS

FDU1T07/8999999 nnn CODE: 60021 1 2
8THz n2: 40.9r/min| 104Hz n2: 46.6r/min 3 4|7 8
T2: 115Nm fB: 0.961T2: 894.7Nm fB: 1.2 5 619 10
B7THz 400V +10% D|104Hz 460V +10% D 11 12 13|18 20 2
4.8A cosp 0.78|4.25A cosp 0.69 14 15(22 23
1.90kW 2610r/min| 1.90kW 3118r/min 16 17|24 25
EFF 89.0% EFF 89.0% 18 26

Obrazek 10-4 Pfiklad doplikového vyrobniho Stitku pro motory s pfevodovkou SIMOGEAR pro provoz

s ménic¢em pfi frekvencich 87 Hz a 104 Hz

1 Vyrobni Cislo

2 Kod motoru

Frekvence 1

3 Jmenovita frekvence f [HZ]

4 Otacky vystupni strany pfevodovky nz [min-']

5 Moment vystupni strany pfevodovky T2 [Nm]

6 Provozni faktor fs

BA 2030
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10.2 Udaje na vyrobnim Stitku

102

Frekvence 2

7 Jmenovita frekvence f [HZz]
8 Otacky vystupni strany pfevodovky nz [min-']
9 Moment vystupni strany pfevodovky T2 [Nm]

10  Provozni faktor fg

Parametry motoru a brzd

Frekvence 1

11 Jmenovita frekvence f [HZz]

12 Jmenovité napéti / rozsah U [V]

13  Zapojeni, znacka v schématu zapojeni podle normy DIN EN 60617 dil 6 / IEC 60617-6

14 Jmenovity proud In [A]
15 Uginik cos ¢
16 Jmenovity vykon Pn [kW]

17 Identifikace tfidy uc€innosti podle normy IEC 60034-30

18  Jmenovité otacky nn [min-1]
Frekvence 2

19  Jmenovita frekvence f [Hz]

20  Jmenovité napéti / rozsah U [V]

21 Zapojeni, znacka v schématu zapojeni podle normy DIN EN 60617 dil 6 / IEC 60617-6

22 Jmenovity proud In [A]
23 Uginik cos ¢
24 Jmenovity vykon Pn [kW]

25 Identifikace tfidy ucinnosti podle normy IEC 60034-30

26  Jmenovité otacky nn [min-1]

BA 2030
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10.3 Vyrobni stitek pro prevody v provedeni ATEX

. I . .
10.3 Vyrobni Stitek pro prevody v provedeni ATEX
ey
SIEMENS E €& Ce SIEMENS : 2 3
FDUD412/8999999 nnn 4
2KJ3408-9EADT-0HL1-Z 5
KAZBS-1IMB1031-0EB42-2AF4 (IM)M4-B/M1-B/BO [} 7
185kg Tamb -20..+40°C I2GExhIIB T4 Gb 8 9 101
K-1D: 1234567890 112D Ex h 1IB 120°C Db 11 10.2
16.0L OIL CLPH1 VG460 i 206.32 12 13 14 15
n2max: 10.0r/min n1: 1415r/min 16 19
T2max: 1341Nm fB: 1.2 1 T1: 9.5Nm 17 18120
SIEMENS AG, DE-72072 Tuebi { Made in Germany SIEMENS AG, DE-72072 Tuebingen / 21

Obrazek 10-5 Vyrobni stitek ATEX namontovany

A
SIEMENS E SIEMENS :
FDU0412/8999999 nnn 4
2KJ3408-9EADT-0HL1-Z 5
KAZBS-1IMB1031-0EB42-2AF4 (IM)M4-B/M1-B/BO [ 7
185kg Tamb -20..+40°C 8 9

K-1D: 1234567890 11
16.0L OIL CLPH1 VG460 i 206.32 12 13 14 15

n2max: 10.0r/min ni: 1415r/min 16 19
T2max: 1341Nm fB: 1.2 | T1: 9.5Nm 17 18120

SIEMENS AG, DE-72072 Tuebi /Made in Germany SIEMENS AG, DE-72072 Tuebingen / 21

Obrazek 10-6 Vyrobni stitek ATEX volné pfilozeny

Datovy maticovy kod
Oznaceni @
Oznaceni CE
Vyrobni Cislo

Cislo vyrobku
Oznaceni typu
Instala¢ni poloha
Hmotnost m [kq]

0 N O Ok~ ODN -

©

Teplota okolniho prostfedi
Nevybusné provedeni, plyn

—_
o
—_

10.2 Nevybusné provedeni, prach

11 Identifikace zakaznika

12 Objem olejové napliné [I] Hlavni pfevodovka / pfedifadna pfevodovka
13  Druh oleje

14  Viskozita oleje ISO tfida VG podle normy DIN 51519/ 1SO 3448
15  Celkovy pfevodovy pomér i

16 Otacky vystupni strany pfevodovky nzmax [min-1]

17  Moment vystupni strany pfevodovky Tamax [Nm]

18  Provozni faktor fg

19  Otacky hnaci strany pfevodovky n1 [min-1]

20  Moment hnaci strany pfevodovky T1 [Nm]

21 Adresa vyrobce a zemé puvodu

BA 2030
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10.4 Hmotnost

10.4

10.5

104

Hmotnost

Hmotnost celého motoru s pfevodovkou je uvedena v dodacich dokumentech.
Hmotnost je uvedena na vyrobnim Stitku motoru nebo motoru s pfevodovkou.

Hmotnostni Udaj se tykd jen stavu produktu v okamziku expedice.

Hladina akustického tlaku

Motory s pfevodovkou SIMOGEAR nepfekracuji pfipustné urovné hluku, které jsou pro
prevodovky stanoveny ve smérnici VDI 2159 a pro motory v normé IEC 60034-9. Pfi
spole¢ném plisobeni s pfevodovkou se zvySuji hodnoty hluku motoru Lpta nebo Lwa v
priméru o 3 dB (A).

Podstatny vliv na zvySenou uroven hluku pfevodovky ma obvodova rychlost pastorku
motoru. Vy$Si otacky nebo mensi hodnoty pfevodu z tohoto divodu zpUsobuji vy$si drovné
hluku.

HIluk z cizich zafizeni

PFi méFenich nebyl zohlednén hluk, ktery pfevodovka negeneruje, ale vydava.

Rovnéz nebyl zohledfiovan ani hluk, ktery je vydavan hnacimi nebo pohanénymi stroji nebo
zakladem. Také tehdy, pokud se tam pfenasel hluk z pfevodovky.

BA 2030
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10.6

10.6.1

BA 2030

10.6 Instalacni polohy

Instalacni polohy

VSeobecné pokyny tykajici se instalaénich poloh

Pfevodovky provozujte jen v instalacni poloze, ktera je uvedena na typovém Stitku. Timto
zpUsobem je zajisténo, Ze je k dispozici dostateéné mnozstvi maziva. Symboly jsou
oznaceny pro standardni instalaéni polohu.

Poznamka
Prevodovka konstrukcni velikosti 19 a 29

Pfevodovky konstrukénich velikosti 19 a 29 jsou namazany na celou dobu Zivotnosti. Otvor
pro kontrolu stavu oleje neni k dispozici.

V instalaénich polohach M2 a M4 se pfevodovky provadi s odvzdusfiovacim ventilem.

C29 ma ve vSech instalagnich polohach odvzdusnovaci ventil.

Vysvétleni symbold

%

i Q)
@ %’ T
Odvzdusnéni Hladina oleje Vypust oleje
A, B Poloha nasuvného/plného htidele

*

Na protilehlé strané
Kontrola vysky hladiny oleje u dvojité pfevodovky (hlavni pfevodovka a) neni mozné

Dvoustupnova prevodovka

ONCHS,

Tristuphova pfevodovka
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10.6 Instalacni polohy
10.6.2 Jednostupnové Eelni ozubené prevody
M1 M2

M3 M4

=

M5 M6

Obrazek 10-7 Instala¢ni polohy pro pfevodovku s ¢elnimi koly E, patkové provedeni, konstrukéni
velikosti 39 - 149

BA 2030
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M1

M3

M5

10.6 Instalacni polohy

M2

M4

M6

Obrazek 10-8 Instalacni polohy pro pfevodovku s €elnimi koly EF/EZ, pfirubové provedeni, konstrukéni

velikosti 39 - 149

BA 2030
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10.6 Instalacni polohy
10.6.3 Dvou a tfistupfiové prevodovky s &elnimi koly
M1 M2

M3

o\t

DIZ19 @ DJ’229
Ly \‘\.

T

M5 M6

Obrazek 10-9 Instalacni polohy pro pfevodovky s €elnimi koly D/Z, provedeni s patkami, konstrukéni
velikosti 19 - 29
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M1

oy

M3

X’f J'III

_—

H

M5

—

7

Obrazek 10-10

BA 2030

Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK

10.6 Instalacni polohy

M2
i
1 ®
S [ 1H
i \
M4

Instala¢ni polohy pro pfevodovky s Celnimi koly D/Z, provedeni s patkami,
konstrukéni velikosti 39 - 189
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

M4

M5 M6

Obrazek 10-11  Instalaéni polohy pro pfevodovky s ¢elnimi koly DB/ZB, provedeni s
patkami/pfirubou, konstrukéni velikost 29

BA 2030
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

[]
|

v/
7
ll|l [

~q
k7
7,

M3 M4

[[1]

M5 M6

Obrazek 10-12 Instalaéni polohy pro pfevodovky s €elnimi koly DB/ZB, provedeni
s patkami/pFirubou, konstrukéni velikosti 39-89

BA 2030
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10.6 Instalacni polohy

112

M3 M4

M5 Mé

Obrazek 10-13 Instalacni polohy pro pfevodovky s ¢elnimi koly DF/ZF, provedeni s pfirubou, a
DZ/ZZ, se skfifovou prFirubou, konstrukéni velikosti 19 - 29
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10.6 Instalacni polohy
M1
M3 M4
M5 M6

Obrazek 10-14 Instalacni polohy pro pfevodovky s €elnimi koly DF/ZF, provedeni s pfirubou, a
DZ/ZZ, se skfifiovou pfirubou, konstrukeni velikost 39

BA 2030
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10.6 Instalacni polohy
M1 M2
4
T | |
= .
—|: [[11]
M3 M4

\Bjﬁ \ i
= ®““““J’_:TJT’"I

@ B

M6

*
$)
A

Obrazek 10-15 Instala¢ni polohy pro pfevodovky s ¢elnimi koly DF/ZF, provedeni s pfirubou,
konstrukéni velikosti 49 - 189 a DZ/ZZ, se skfifiovou pfirubou, konstrukéni
velikosti 49 - 129

BA 2030
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10.6.4 Plocha prfevodovka

M1

M3
LE‘%
/ 7
M5

10.6 Instalacni polohy

M2
o :I o
o_s_i“ o \
&
0
M4

_____-_-0 o
E o H
 S—

M6

Obrazek 10-16 Instalaéni polohy pro ploché pfevodovky F.AD v provedeni pro upevnéni na hridel,

konstrukéni velikost 29

BA 2030
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10.6 Instalacni polohy

M1

/
M3
/
\&
9
M5

M2

~
N
@

M4

@ L

M6

Obrazek 10-17 Instalaéni polohy pro ploché pfevodovky F.AD v provedeni pro upevnéni na hridel,

konstrukéni velikosti 39 - 189

116
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

|

1 [
s N
; ]
@ @
o

M3 M4

J]

e’
o

s T

1!

o

.

M5 M6

)

S

Obrazek 10-18 Instalacni polohy pro ploché pfevodovky F.F, provedeni s pfirubou, a F.Z, se
skFinovou pfirubou, konstrukéni velikost 29
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10.6 Instalacni polohy

118

M1 M2

Nk
M4
EN
egllg — |l
; K

M6

Obrazek 10-19 Instalacni polohy pro ploché pfevodovky F.F, provedeni s pfirubou, a F.Z, se
skfifiovou pfirubou, konstrukéni velikosti 39 - 189
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M1

M3
/
M5

Obrazek 10-20
velikost 29

BA 2030
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10.6 Instalacni polohy

[oo]

M4

M6

Q&)

AN

Instalacni polohy pro ploché prfevodovky typu F v provedeni s patkami, konstrukéni
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

Obrazek 10-

N

1 Instalacni polohy pro ploché pfevodovky typu F v provedeni s patkami, konstrukéni
velikosti 39 - 189
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10.6 Instalacni polohy

10.6.5 Prevodovka s kuzelovymi koly

M3 M4

= @ 829\%/819
=hil = ¥
/ [
M5 M6
B—% A
e B
o ‘:Di ol | ‘l' o
lDI [«] 1I ;

P ] g

Obrazek 10-22 Instalaéni polohy pro pfevodovky s kuzelovymi koly typ B, provedeni s patkami,
konstrukéni velikosti 19 - 29
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

M3 M4

: Q
A Q@

Obrazek 10-23 Instalaéni polohy pro pfevodovky s kuZelovymi koly typ B, provedeni s patkami,
konstrukéni velikosti 39 - 49
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

-

[T11]

B29

M3 M4

@

RSy

M5 M6

1

ol =
e (=L
’ = L
a\u Q e

Obrazek 10-24 Instalacni polohy pro pfevodovky s kuzelovymi koly typ B.F, provedeni s pfirubou, a
typ B.Z, se skfinovou pfirubou, konstrukéni velikosti 19 - 29
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

Obrazek 10-25 Instalacni polohy pro pfevodovky s kuzelovymi koly typ B.F, provedeni s pfirubou, a
typ B.Z, se skfinovou pfirubou, konstrukéni velikosti 39 - 49
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10.6 Instalacni polohy

) @

H o2o

M3 M4

M5

B
Him
A\ ]

AN

o

Obrazek 10-26 Instalaéni polohy pro pfevodovky s kuzelovymi koly BAD, provedeni pro upevnéni na
htidel, konstrukéni velikosti 19 - 29
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

N

M3 M4

M5
@
S

A §

ANy

Obrazek 10-27 Instalaéni polohy pro pfevodovky s kuzelovymi koly BAD, provedeni pro upevnéni na
hfidel, konstrukéni velikosti 39 - 49
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

Obrazek 10-28 Instalaéni polohy pro pfevodovky s kuzelovymi koly, typ K, provedeni s patkami,
konstrukéni velikosti 39 - 189
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

D s

M3 M4

Obrazek 10-29 Instalacni polohy pro pfevodovky s kuzelovymi koly, typ K.F, provedeni s pfirubou,
a typ KAZ, se skfifiovou pfirubou, konstrukéni velikosti 39 - 189
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10.6 Instalacni polohy

M1 M2

|[]I[I \

Obrazek 10-30 Instalacni polohy pro pfevodovky s kuzelovymi koly KAD, provedeni pro upevnéni na
htidel, konstrukéni velikosti 39 - 189
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10.6 Instalacni polohy
10.6.6 Snekova prevodovka s &elnimi ozubenymi koly
M1 M2

1 B

M5 M6

Obrazek 10-31 Instalacni polohy pro Snekové prevodovky s elnimi ozubenymi koly CAD v
provedeni pro upevnéni na hfidel, konstrukéni velikost 29

BA 2030
130 Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK



Technické udaje

10.6 Instalacni polohy

M1 M2

b
!

=
/IFL]

M4

M5 M6

_,.-i-?fh -

T ["w\;

Obrazek 10-32 Instalaéni polohy pro Snekové pfevodovky s €elnimi ozubenymi koly CAD v
provedeni pro upevnéni na hfidel, konstrukéni velikosti 39 - 89

THT
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10.6 Instalacni polohy

132

M1 M2

Q [ S
A \4\@ B
M5 M6

Obrazek 10-33 Instalacni polohy pro Snekové prevodovky s ¢elnimi ozubenymi koly CF, provedeni s
pfirubou, a CAZ, se skrifiovou pfirubou, konstrukéni velikost 29

BA 2030
Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK



Technické udaje

10.6 Instalacni polohy

M1 M2

\

S B

N
AT

M5 M6

=
1 5“

':: il | m ._
B = T
U

-

@ a7

Obrazek 10-34 Instalaéni polohy pro Snekové pfevodovky s ¢elnimi ozubenymi koly CF, provedeni s
pfirubou, a CAZ, se skfifiovou pfirubou, konstrukéni velikosti 39 - 89
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10.6 Instalacni polohy

M1

ARRARNNN N

R R R R R R

M3

M5

Obrazek 10-35

134

M2

ALY

A A A A N A

M4

SOAVRRRRARREANN
it
(F]
.
)
—
o
i I
=

N S
AUBEN S

M6

SRNRRTRAERS

Instalaéni polohy pro Snekové prevodovky s Eelnimi ozubenymi koly typu C v
provedeni s patkami, konstrukéni velikost 29
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10.6 Instalacni polohy

M1

BB /A

‘[_n

M3 M4

M5

I
e

Obrazek 10-36 Instalaéni polohy pro Snekové pifevodovky s ¢elnimi ozubenymi koly typu C v
provedeni s patkami, konstrukéni velikosti 39 - 89
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10.6 Instalacni polohy

10.6.7 Dvojity prevod - Pfedrazeny &elni ozubeny prevod

Prevodovky provozujte jen v instalacni poloze, ktera je uvedena na typovém S§titku. Timto
zpUsobem je zajisténo, Ze je k dispozici dostateéné mnozstvi maziva. Symboly jsou
oznaceny pro standardni instalaéni polohu.

Poznamka
Vodorovna provozni poloha

Ve vodorovné provozni poloze ukazuje ryha ve skfini pfedfazené pfevodovky s ¢elnimi
ozubenymi koly obecné svisle dolu.

Poznamka
Predrazena prevodovka s ¢elnimi ozubenymi koly konstrukéni velikosti 19

Pfedfazend pfevodovka s Celnimi ozubenymi koly konstrukéni velikosti 19 je namazana na
celou dobu Zivotnosti. Otvor pro kontrolu stavu oleje neni k dispozici.

Ve svislych instalacnich polohach se pfevodovka provadi s odvzdusiniovacim ventilem.
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10.6 Instalacni polohy

Vodorovna provozni poloha Svisla provozni poloha

b: D/Z 19

[111

b: D/Z 39

[1]] it
N, &
L Ui

§
N~ L=

N
b: D/Z 49 - 69
@ a
/ ey = [11]
a/ \ f’@ % \
%“w J l b B -
a Y = " o ~~(Tn 4
— = (1 1
= -
[[1]
a
a Hlavni pfevod
b Predfazena prfevodovka s ¢elnimi ozubenymi koly

*

Na protilehlé strané

Obrazek 10-37 Provozni poloha dvojitého pfevodu

BA 2030
Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK 137



Technické udaje

10.7 MnoZstvi olejové ndpiné

10.7 Mnozstvi olejové naplné

UPOZORNENI

Poskozeni prevodovky v dlsledku nespravného mnozstvi oleje

Mnozstvi oleje, ktera jsou uvedena v tabulkach, jsou jen orientanimi hodnotami pro
vyménu oleje. Slouzi napf. k planovani pfedzasobeni nebo nakupu oleje.

Presné hodnoty zavisi na poctu stupnli a prevodovém poméru prevodovky.

Uvedena mnozstvi oleje plati pro standardni instalaéni polohu.

Poznamka
Dvoijita prevodovka — Predrazena prevodovka s ¢elnimi ozubenymi koly

Mnozstvi oleje je uvedeno pro kazdou jednotlivou pfevodovku a plati pro standardni
instalaéni polohu.

Poznamka
Prevodovka v nestandardni instalacni poloze

PFfevodovka je uréena pro urcity uhel otaceni a je dodavana s pfislusnym, pro tento uhel
spravnym mnozstvim oleje.

Na typovém $titku najdete udaje k mnozstvi oleje a druhu oleje.

BA 2030
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10.7.1 Prevodovka s ¢elnimi koly

Tabulka 10- 3 Mnozstvi oleje [I] pro E, EZ, EF konstrukéni velikosti 39-149

Typ Instalacni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6

E.39 0,2 0,5 0,4 0,7 0,45 0,45
E.49 0,4 1 0,95 1,5 1 0,95
E.69 0,6 1,9 1,6 2,5 1,7 1,7

E.89 0,9 3,7 2,5 4 3 2,9

E.109 1,4 6,6 6 6,9 5,3 5,1

E.129 2,2 10,7 6,6 9,5 7,7 7,5

E.149 3,8 16 10,3 15,5 12 11,6

Tabulka 10- 4 Mnozstvi oleje [I] pro D/Z, DB/ZB, DF/ZF, DZ/ZZ konstrukéni velikosti 19 - 189

Typ Instalac¢ni poloha

M1 M2 M3 M4 M5 M6
D.19 0,15 0,45 0,45 0,45 0,4 0,3
D.29 0,15 0,65 0,45 0,5 0,55 0,4
D.39 0,25 0,9 0,8 0,85 0,8 0,7
D.49 0,55 1,8 1,8 1,7 1,7 1,2
D.59 0,45 1,9 1,9 1,8 1,8 1,2
D.69 0,6 2 2,4 2,3 2,2 1,5
D.79 1 3,5 3,7 3,6 3.4 23
D.89 2 6,5 6,2 6 6 4,2
D.109 29 11,3 11,3 10 9,8 7,3
D.129 5,6 17,9 18,5 17,7 16,9 12,1
D.149 9,1 30,5 28,5 28,5 26 20,5
D.169 12,9 45 45 43,5 40,5 33
D.189 17,9 65 77 77 59 59
Z.19 0,15 0,5 0,45 0,5 0,4 0,35
2.29 0,2 0,7 0,45 0,6 0,55 0,3
Z2.39 0,3 0,95 0,85 0,95 0,9 0,25
Z.49 0,55 1,9 1,9 1,9 1,8 0,65
Z2.59 0,65 2 1,9 1,9 1,9 0,6
Z.69 0,65 21 2,6 2,6 23 0,85
Z2.79 1,1 3,8 3,9 3,9 3,7 1,4
Z.89 2,2 6,9 6,7 6,7 6,6 24
Z.109 3 12 12,3 11,3 10,7 4,6
Z.129 6 19 19,9 19,9 18,4 7,5
Z.149 9,4 32 31,5 32,5 29 12,2
Z.169 13,6 47,5 49 49,5 45 17,9
Z.189 18,9 67 79 80 61 36,5
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10.7.2 Plocha prfevodovka

Tabulka 10- 5 Mnozstvi oleje [I] pro FD/Z, FD/ZZ, FD/ZA., FD/ZAF., FD/ZAZ., FD/ZAD. konstrukéni
velikosti 29 - 189

Typ Instala¢ni poloha

M1 M2 M3 M4 M5 M6
FD.29 0,6 0,8 0,35 0,6 0,45 0,45
FD.39 0,95 1,1 0,7 1,2 0,8 0,8
FD.49 2,1 2,3 1,5 2,3 1,5 1,5
FD.69 2,2 2,7 1,6 2,7 1,8 1,8
FD.79 3 3,8 2,7 3,9 2,6 2,7
FD.89 5,6 7,6 5,9 7,8 5,1 5,2
FD.109 9,5 13 9,2 11,8 8,5 8,5
FD.129 16,1 20 16,3 23,5 14,9 15
FD.149 24,5 32,5 23 34 21,5 22
FD.169 39 50 37 54 34,5 35,5
FD.189 64 74 48 77 51,5 52
FZ.29 0,6 0,9 0,4 0,7 0,5 0,45
FZ.39 0,95 1,3 0,8 1,4 0,9 0,85
FZ.49 1,6 2,5 1,6 2,5 1,6 1,6
FZ.69 2,2 2,8 1,6 2,9 1,9 1,9
FZ.79 2,8 4.1 2,9 4,2 2,7 2,9
FZ.89 4,9 7,7 5,9 8,4 5,2 5,5
FZ.109 9,1 13,7 9,4 13,1 9 9,3
FZ.129 15,6 21,5 16,7 25 15,6 16,3
FZ.149 23,5 34 24 37 22,5 24
FZ.169 38 54 37,5 59 36,5 38,5
FZ.189 57 77 50 80 52,5 54

Tabulka 10- 6 Mnozstvi oleje [I] pro FD/ZF konstrukéni velikosti 29 - 189

Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6

FDF29 0,6 0,8 0,35 0,6 0,45 0,45
FDF39 1 1,2 0,75 1,3 0,8 0,85
FDF49 2,2 2,3 1,5 2,4 1,6 1,5

FDF69 2,4 2,8 1,6 2,9 1,9 1,9

FDF79 3,1 3,9 2,7 4 2,7 2,6

FDF89 5,8 7,6 5,8 8 5,2 52

FDF109 9,7 13 9,2 12 8,6 8,6

FDF129 16,4 20 16,3 23,5 15,1 15,2
FDF149 25 32,5 23 35 22 22,5
FDF169 40,5 50 37 56 35,5 36,5
FDF189 66 74 48 79 53 53
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Typ Instalac¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
FZF29 0,6 0,9 0,4 0,7 0,5 0,45
FZF39 1 1,4 0,85 1,6 0,95 0,9
FZF49 1,8 24 1,5 2,6 1,6 1,6
FZF69 24 29 1,6 3,1 2 2
FZF79 2,9 4,2 2,9 4,3 2,9 2,8
FZF89 5.1 7.7 5,8 8,6 53 54
FZF109 9,2 13,7 9,4 13,3 9.1 9,4
FZF129 16 21,5 16,7 25,5 15,8 16,5
FZF149 24 34 24 38 23 24,5
FZF169 39,5 54 37,5 61 37,5 39,5
FZF189 60 77 50 82 53,5 55
Prevodovka s kuzelovymi koly
Tabulka 10- 7 Mnozstvi oleje [I] pro B. konstrukéni velikosti 19 - 49
Typ Instalac¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
B.19 0,15 0,3 0,4 0,45 0,3 0,3
B.29 0,25 0,55 0,7 0,85 0,55 0,5
B.39 0,5 0,95 1,3 1,6 0,95 0,9
B.49 1 1,7 24 3,1 1,8 1,5
Tabulka 10- 8 Mnozstvi oleje [I] pro K, KA, KAS, KAT konstrukéni velikosti 39 - 189
Typ Instalacni poloha
M1 M2 M3 M4 M5-A M6-A
Mé6-B M5-B
K.39 0,35 0,85 1,1 1,2 0,85 0,9
K.49 0,55 1,4 1,8 1,9 1,5 1,6
K.69 0,75 2 2,5 2,7 2,2 2,2
K.79 1 2,2 29 3,4 2,7 25
K.89 1,9 4,5 6 6,8 5 5,3
K.109 3 7,2 9,2 10,5 71 7,5
K.129 6,2 13,4 16,6 19,5 13,2 13,6
K.149 9,3 21 28 33 21,5 22,5
K.169 17 31 47 57,5 35,5 38,5
K.189 24,5 53 73 87 53,5 59
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Tabulka 10- 9 Mnozstvi oleje [I] pro KZ, KAF., KAZ., KAD. konstrukéni velikosti 39 - 189

Typ Instalaéni poloha
M1 M2 M3 M4 M5-A M6-A
M6-B M5-B
K.39 0,4 0,9 1,2 1,3 0,95 0,95
K.49 0,65 1,5 1,9 2,2 1,6 1,6
K.69 0,85 2,1 2,8 3,2 2,4 2,5
K.79 1,1 2,4 3.1 3,7 2,5 2,7
K.89 2,2 47 6,2 7,3 53 5,6
K.109 3,7 7.4 9,6 11,7 7,6 8,2
K.129 6,5 13,5 17,5 20,5 13,8 14,2
K.149 9,6 21,5 29 34,5 22,5 23,5
K.169 17 31 47 57,5 35,5 38,5
K.189 24,5 53 73 87 53,5 59
Tabulka 10- 10  MnozZstvi oleje [l] pro typovou fadu KF, konstrukéni velikosti 39 -189
Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5-A M6-A
M6-B M5-B
KF39 0,35 0,9 1,2 1,3 0,95 1
KF49 0,6 1,4 2 2,2 1,6 1,7
KF69 0,85 2 2,8 3,1 2,4 2,4
KF79 1,2 2,3 3,1 3,8 3 2,5
KF89 21 4,6 6,5 7,6 5,6 55
KF109 3,6 7.4 9,8 11,7 8,1 7,8
KF129 6,7 13,9 18,1 21,5 14,4 14,8
KF149 9,7 22 30,5 36 23 24
KF169 16,9 30,5 48,5 59,5 36,5 39
KF189 24,5 54 76 90 56 60
BA 2030
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10.7.4 Snekova prevodovka s &elnimi ozubenymi koly
Tabulka 10- 11 Mnozstvi oleje [I] pro C, CA., CAS, CAT konstrukéni velikosti 29 - 89
Typ Instalacni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
C.29 0,15 0,5 0,6 0,55 0,35 0,4
C.39 0,3 1,1 0,95 1 0,55 0,6
C.49 0,55 1,8 1,7 1,8 1 1,1
C.69 0,75 2,6 2,6 29 1,6 1,7
C.89 1,2 4,2 4,8 5 2,8 2,9
Tabulka 10- 12 MnozZstvi oleje [I] pro CZ, CAF., CAZ., CAD. konstrukéni velikosti 29 - 89
Typ Instalac¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
C.29 0,15 0,5 0,55 0,5 0,35 0,35
C.39 0,3 1,1 0,95 1 0,6 0,6
C.49 0,6 1,9 1,8 1,9 11 1,1
C.69 0,8 2,6 2,6 3 1,6 1,6
C.89 1,4 4,4 5 5,4 3 3
Tabulka 10- 13  MnozZstvi oleje [I] pro typovou fadu CF, konstrukéni velikosti 29 - 89
Typ Instalac¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
CF29 0,15 0,5 0,55 0,5 0,35 0,35
CF39 0,3 1,2 1 1,1 0,65 0,65
CF49 0,6 2 1,9 2 1,2 1,2
CF69 0,8 2,6 2,6 3 1,6 1,6
CF89 1,4 4,4 5 54 3 3
BA 2030
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10.7.5

10.7.5.1

Dvojita pfevodovka — Pfedrazena prevodovka s éelnimi ozubenymi koly

Dvou a tristupniové éelni ozubené prevody

Poznamka

U prevodovky ,a“ v instalacni poloze M4 se hladina oleje nachazi nad otvorem pro pInéni

olejem, aby bylo mazano také horni lozisko.

Tabulka 10- 14  Mnozstvi oleje [l] pro D/Z, DB/ZB, DF/ZF, DZ/ZZ konstrukéni velikosti 29 - 189

Typ Instalacni poloha

M1 M2 M3 M4 M5 M6
Z2.29-219 0,2+0,15 0,7+0,5 0,45 +0,15 0,6 +0,5 0,55+ 0,15 0,3+0,15
Z.29-D19 0,2+0,15 0,7 +0,45 0,45+0,15 0,6 +0,45 0,55+ 0,15 0,3+0,15
D.29-D19 0,15+0,15 0,65 + 0,45 0,45+ 0,15 0,65 + 0,45 0,55 + 0,15 0,4 +0,15
Z2.39-Z219 0,3+0,15 0,95+ 0,5 0,85+ 0,15 0,95+0,5 0,9 +0,15 0,25 + 0,15
Z.39-D19 0,3+0,15 0,95 + 0,45 0,85+ 0,15 0,95 + 0,45 0,9 +0,15 0,25+ 0,15
D.39-D19 0,25 +0,15 0,9 +0,45 0,8 +0,15 0,95 + 0,45 0,8 +0,15 0,7 +0,15
Z2.49-219 0,55 +0,15 1,9+0,5 1,9+0,15 2,3+0,5 1,8 +0,15 0,65 + 0,15
Z.49-D19 0,55+ 0,15 1,9 +0,45 1,9+0,15 2,3+0,45 1,8 +0,15 0,65+ 0,15
D.49-Z219 0,55 +0,15 1,8 +0,5 1,8+0,15 21+0,5 1,7+0,15 1,2+0,15
D.49-D19 0,55 +0,15 1,8 +0,45 1,8+0,15 2,1+0,45 1,7+0,15 1,2+0,15
Z.59-Z219 0,65+ 0,15 2+0,5 1,9+0,15 2,3+0,5 1,9+0,15 0,6 +0,15
Z.59-D19 0,65+ 0,15 2+0,45 1,9+0,15 2,3+0,45 1,9+0,15 0,6 +0,15
D.59-219 0,45+ 0,15 1,9+0,5 1,9+0,15 21+0,5 1,8+0,15 1,2+0,15
D.59-D19 0,45+ 0,15 1,9+ 0,45 1,9+0,15 2,1+0,45 1,8 +0,15 1,2+0,15
Z.69-Z219 0,65+ 0,15 2,1+0,5 2,6 +0,15 2,9+0,5 2,3+0,15 0,85+ 0,15
Z2.69-D19 0,65 + 0,15 2,1+0,45 2,6 +0,15 2,9+0,45 2,3+0,15 0,85 +0,15
D.69-219 0,6 +0,15 2+0,5 2,4 +0,15 2,7+0,5 2,2+0,15 1,5+0,15
D.69-D19 0,6 +0,15 2+0,45 2,4 +0,15 2,7+0,45 2,2+0,15 1,5+0,15
Z2.79-Z239 1,1+0,3 3,8 +0,95 3,9+0,3 45+1 3,7+0,3 1,4+0,3
Z.79-D39 1,1+0,25 3,8+0,9 3,9+0,25 45+0,9 3,7+0,25 1,4 +0,25
D.79-D39 1+0,25 35+0,9 3,7+0,25 42+0,9 3,4+0,25 2,3+0,25
Z.89-739 2,2+0,3 6,9 + 0,95 6,7 +0,3 7,7 +1 6,6 +0,3 24+0,3
Z2.89-D39 2,2+0,25 6,9+0,9 6,7 + 0,25 7,7+0,9 6,6 + 0,25 2,4+0,25
D.89-Z239 2+0,3 6,5+ 0,95 6,2+0,3 72+1 6+0,3 4,2+0,3
D.89-D39 2+0,25 6,5+0,9 6,2 + 0,25 72+0,9 6 + 0,25 4,2+0,25
D.109-Z39 29+0,3 11,3 + 0,95 11,3+0,3 12,1 +1 9,8+0,3 7,3+0,3
D.109-D39 2,9+0,25 11,3+0,9 11,3+0,25 12,1+0,9 9,8 +0,25 7,3+0,25
D.129-Z49 5,6 + 0,55 17,9+1,9 18,5 + 0,55 22,5+2,1 16,9 + 0,55 12,1+ 0,55
D.129-D49 5,6 + 0,55 17,9+1,8 18,5 + 0,55 225+1,9 16,9 + 0,55 12,1+ 0,55
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Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
D.149-249 9,1+0,55 30,5+1,9 28,5+ 0,55 34+21 26 + 0,55 20,5+ 0,55
D.149-D49 9,1+0,55 30,5+1.,8 28,5+ 0,55 34+1,9 26 + 0,55 20,5+ 0,55
D.169-269 12,9 + 0,65 45+ 21 45 + 0,65 54 + 2,95 40,5 + 0,65 33 + 0,65
D.169-D69 12,9 +0,6 45+ 2 45 + 0,6 54 + 2,65 40,5+0,6 33+0,6
D.189-269 17,9 + 0,65 65 + 2,1 77 + 0,65 87 + 2,95 59 + 0,65 59 + 0,65
D.189-D69 17,9+ 0,6 65+ 2 77 + 0,6 87 + 2,65 59 + 0,6 59 + 0,6
10.7.5.2 Plochy prevod
Poznamka
U pfevodovky ,a“ v instalaéni poloze M4 se hladina oleje nachazi nad otvorem pro pInéni
olejem, aby bylo mazano také horni lozisko.
Tabulka 10- 15 Mnozstvi oleje [I] pro FD/Z, FD/ZZ, FD/ZA., FD/ZAF., FD/ZAZ., FD/ZAD. konstrukéni velikosti 29 - 189
Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
FZ.29-Z219 0,6 +0,15 0,9+0,5 0,4 +0,15 0,85+0,5 0,5+0,15 0,45+ 0,15
FZ.29-D19 0,6 +0,15 0,9+0,45 0,4 +0,15 0,85 + 0,45 0,5+0,15 0,45+ 0,15
FD.29-D19 0,6 +0,15 0,8 +0,45 0,35+0,15 0,75 + 0,45 0,45+ 0,15 0,45+ 0,15
FZ.39-Z219 0,95+ 0,15 1,3+0,5 0,8+0,15 1,6 +0,5 0,9+0,15 0,85+ 0,15
FZ.39-D19 0,95+ 0,15 1,3+0,45 0,8+0,15 1,6 + 0,45 0,9+0,15 0,85 +0,15
FD.39-D19 0,95 + 0,15 1,1+0,45 0,7 +0,15 1,4 +0,45 0,8 +0,15 0,8 +0,15
FZ.49-Z19 1,6 + 0,15 25+0,5 1,6 +0,15 3+0,5 1,6 +0,15 1,6 +0,15
FZ.49-D19 1,6 + 0,15 2,5+0,45 1,6 + 0,15 3+045 1,6 + 0,15 1,6 + 0,15
FD.49-Z219 21+0,15 23+0,5 1,5+0,15 28+0,5 1,5+0,15 1,5+0,15
FD.49-D19 21+0,15 2,3+0,45 1,5+0,15 2,8+0,45 1,5+0,15 1,5+0,15
FZ.69-Z219 2,2+0,15 28+0,5 1,6 +0,15 3,4+05 1,9+0,15 1,9+0,15
FZ.69-D19 2,2+0,15 2,8+0,45 1,6 +0,15 3,4+0,45 1,9+0,15 1,9+0,15
FD.69-Z219 2,2+0,15 2,7+0,5 1,6 +0,15 3,2+0,5 1,8 +0,15 1,8 +0,15
FD.69-D19 2,2+0,15 2,7+0,45 1,6 +0,15 3,2+0,45 1,8 +0,15 1,8 +0,15
FZ.79-Z39 28+0,3 4,1+0,95 29+0,3 49 +1 2,7+0,3 29+0,3
FZ.79-D39 2,8+0,25 41+0,9 29+0,25 49+0,9 2,7+0,25 29+0,25
FD.79-D39 3+0,25 3,8+0,9 2,7+0,25 46+0,9 2,6 +0,25 2,7+0,25
FZ.89-Z39 49+0,3 7,7 +0,95 59+0,3 9,6 +1 52+0,3 55+0,3
FZ.89-D39 49 +0,25 7,7+0,9 59+0,25 9,6 +0,9 52 +0,25 5,5+0,25
FD.89-Z39 56+0,3 7,6 +0,95 59+0,3 9+1 51+0,3 52+0,3
FD.89-D39 5,6 +0,25 76+0,9 5,9+0,25 9+0,9 51+0,25 52 +0,25
BA 2030
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Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
FD.109-Z39 9,5+0,3 13 +0,95 9,2+0,3 14,8 +1 8,5+0,3 85+0,3
FD.109-D39 9,56 +0,25 13+0,9 9,2 +0,25 14,8 + 0,9 8,5+0,25 8,56 +0,25
FD.129-Z49 16,1 + 0,55 20+1,9 16,3 + 0,55 28 + 2,1 14,9 + 0,55 15+ 0,55
FD.129-D49 16,1 + 0,55 20+ 1,8 16,3 + 0,55 28+1,9 14,9 + 0,55 15+ 0,55
FD.149-Z49 24,5+ 0,55 32,5+1,9 23 + 0,55 41+ 21 21,5+0,55 22 + 0,55
FD.149-D49 24,5+ 0,55 325+1,8 23 + 0,55 41+19 21,5+0,55 22 + 0,55
FD.169-Z69 39 + 0,65 50 +2,1 37 + 0,65 66 + 2,95 34,5+ 0,65 35,5 +0,65
FD.169-D69 39+0,6 50 +2 37+0,6 66 + 2,65 34,5+0,6 35,5+0,6
FD.189-Z69 64 + 0,65 74 +21 48 + 0,65 93 + 2,95 51,5+ 0,65 52 + 0,65
FD.189-D69 64 + 0,6 74 +2 48 + 0,6 93 + 2,65 51,5+0,6 52 +0,6
Tabulka 10- 16 Mnozstvi oleje [I] pro FD/ZF konstrukéni velikosti 29 - 189
Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
FZF29-Z19 0,6 +0,15 0,9+0,5 0,4 +0,15 0,85+0,5 0,5+0,15 0,45+ 0,15
FZF29-D19 0,6 +0,15 0,9 +0,45 0,4 +0,15 0,85 + 0,45 0,5+0,15 0,45+ 0,15
FDF29-D19 0,6 +0,15 0,8 +0,45 0,35+0,15 0,75 + 0,45 0,45+ 0,15 0,45+ 0,15
FZF39-Z19 1+0,15 1,4+0,5 0,85+ 0,15 1,8+0,5 0,95+ 0,15 0,9+0,15
FZF39-D19 1+0,15 1,4 +0,45 0,85 +0,15 1,8 +0,45 0,95+ 0,15 0,9+0,15
FDF39-D19 1+0,15 1,2+0,45 0,75+0,15 1,5+0,45 0,8 +0,15 0,85+ 0,15
FZF49-Z19 1,8 +0,15 24+0,5 1,5+0,15 3,2+0,5 1,6 +0,15 1,6 +0,15
FZF49-D19 1,8 +0,15 2,4+0,45 1,5+0,15 3,2+0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
FDF49-219 2,2+0,15 23+0,5 1,5+0,15 3+05 1,6 +0,15 1,5+0,15
FDF49-D19 2,2+0,15 2,3+0,45 1,5+0,15 3+045 1,6 +0,15 1,5+0,15
FZF69-Z19 2,4+0,15 29+0,5 1,6 +0,15 3,6+0,5 2+0,15 2+0,15
FZF69-D19 24 +0,15 29+0,45 1,6 +0,15 3,6 +0,45 2+0,15 2+0,15
FDF69-219 24 +0,15 28+0,5 1,6 +0,15 34+0,5 1,9+0,15 1,9+0,15
FDF69-D19 2,4+0,15 2,8+0,45 1,6 +0,15 3,4+0,45 1,9+0,15 1,9+0,15
FZF79-239 29+0,3 4,2 +0,95 29+0,3 5+1 29+0,3 28+0,3
FZF79-D39 29+0,25 42+0,9 29+0,25 5+0,9 29+0,25 2,8+0,25
FDF79-D39 3,1+0,25 3,9+0,9 2,7+0,25 47+0,9 2,7+0,25 2,6 +0,25
FZF89-239 51+0,3 7,7 +0,95 58+0,3 9,8 +1 53+0,3 54+0,3
FZF89-D39 5,1+0,25 7,7+0,9 5,8 +0,25 9,8+0,9 5,3+0,25 54 +0,25
FDF89-Z39 58+0,3 7,6 +0,95 58+0,3 9,2 +1 52+0,3 52+0,3
FDF89-D39 5,8 +0,25 7,6+0,9 5,8 +0,25 9,2+0,9 52 +0,25 52 +0,25
FDF109-Z239 9,7+0,3 13 +0,95 9,2+0,3 15+ 1 8,6 +0,3 8,6 +0,3
FDF109-D39 9,7 +0,25 13+0,9 9,2+0,25 15+0,9 8,6 +0,25 8,6 +0,25
FDF129-249 16,4 + 0,55 20+1,9 16,3 + 0,55 28,5+2,1 15,1 + 0,55 15,2 + 0,55
FDF129-D49 16,4 + 0,55 20+ 1,8 16,3 + 0,55 28,5+1,9 15,1 + 0,55 15,2 + 0,55
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Typ Instala¢ni poloha

M1 M2 M3 M4 M5 M6
FDF149-Z49 |25+0,55 32,5+1,9 23 +0,55 41,5+2,1 22 +0,55 22,5+ 0,55
FDF149-D49 25+ 0,55 325+1,8 23 +0,55 415+19 22 + 0,55 22,5+0,55
FDF169-Z69 40,5 + 0,65 50 +2,1 37 + 0,65 68 + 2,95 35,5 +0,65 36,5 + 0,65
FDF169-D69 40,5+ 0,6 50 +2 37 +0,6 68 + 2,65 35,5+0,6 36,5+ 0,6
FDF189-Z269 66 + 0,65 74 +21 48 + 0,65 95 + 2,95 53 + 0,65 53 + 0,65
FDF189-D69 66 + 0,6 74 +2 48 + 0,6 95 + 2,65 53+0,6 53+0,6
10.7.5.3 Prevodovka s kuzelovymi koly

Tabulka 10- 17 Mnozstvi oleje [I] pro K, KA, KAS, KAT konstrukéni velikosti 39 - 189

Poznamka

U pfevodovky ,a“ v instalaéni poloze M4 se hladina oleje nachazi nad otvorem pro pInéni

olejem, aby bylo mazano také horni lozisko.

Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K.39-219 0,35 +0,15 0,85 +0,5 1,1+0,15 1,3+0,5 0,85+ 0,15 0,9+0,15
K.49-Z219 0,55+ 0,15 1,4+0,5 1,8+0,15 22+0,5 1,5+0,15 1,6 +0,15
K.69-219 0,75 +0,15 2+0,5 2,5+0,15 3+05 2,2+0,15 2,2+0,15
K.79-Z239 1+0,3 2,2+0,95 29+0,3 3,7+1 27+0,3 25+0,3
K.89-Z239 1,9+0,3 4,5+0,95 6+0,3 73+1 5+0,3 53+0,3
K.109-Z39 3+0,3 7,2+0,95 92+0,3 11,6 + 1 7,1+0,3 75+0,3
K.129-749 6,2 +0,55 134 +1,9 16,6 + 0,55 21,5+2,1 13,2 + 0,55 13,6 + 0,55
K.149-749 9,3+0,55 21+1,9 28 + 0,55 36 + 2,1 21,5+0,55 22,5+0,55
K.169-269 17 + 0,65 31+21 47 + 0,65 63 +2,95 35,5+ 0,65 38,5+ 0,65
K.189-269 245+ 0,65 53 +2,1 73+ 0,65 94 + 2,95 53,5+ 0,65 59 + 0,65
K.39-D19 0,35 +0,15 0,85 + 0,45 1,1+0,15 1,3+0,45 0,85 +0,15 0,9+0,15
K.49-D19 0,55 +0,15 1,4 +0,45 1,8+0,15 2,2+0,45 1,5+0,15 1,6 +0,15
K.69-D19 0,75 +0,15 2+0,45 2,5+0,15 3+0,45 2,2+0,15 2,2+0,15
K.79-D39 1+0,25 22+0,9 2,9+0,25 3,7+0,9 2,7+0,25 2,5+0,25
K.89-D39 1,9 +0,25 4,5+0,9 6 + 0,25 7,3+0,9 5+0,25 5,3+0,25
K.109-D39 3+0,25 72+0,9 9,2+0,25 11,6 +0,9 7,1+0,25 7,5+0,25
K.129-D49 6,2 +0,55 13,4+1,8 16,6 + 0,55 21,5+1,9 13,2 + 0,55 13,6 + 0,55
K.149-D49 9,3+0,55 21+1,8 28 + 0,55 36 +1,9 21,5+0,55 22,5+ 0,55
K.169-D69 17 +0,6 31+2 47 + 0,6 63 + 2,65 35,5+0,6 38,5+0,6
K.189-D69 245+0,6 53 +2 73 +0,6 94 + 2,65 53,5+ 0,6 59 + 0,6
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Tabulka 10- 18 Mnozstvi oleje [I] pro KZ, KAF., KAZ., KAD. konstrukéni velikosti 39 - 189

Typ Konstrukéni provedeni
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K.39-219 0,4 +0,15 0,9+0,5 1,2+0,15 1,4+0,5 0,95 +0,15 0,95 +0,15
K.49-219 0,65+ 0,15 1,5+0,5 1,9+0,15 24+0,5 1,6 +0,15 1,6 +0,15
K.69-219 0,85 +0,15 21+05 2,8+0,15 34+05 2,4 +0,15 25+0,15
K.79-239 1,1+0,3 2,4+0,95 3,1+0,3 4+1 25+0,3 2,7+0,3
K.89-Z239 22+0,3 4,7 +0,95 6,2+0,3 78+1 53+0,3 56+0,3
K.109-Z39 3,7+0,3 7,4 +0,95 9,6 +0,3 12,8 +1 76+0,3 8,2+0,3
K.129-249 6,5 + 0,55 13,5+1,9 17,5 + 0,55 23+2,1 13,8 + 0,55 14,2 + 0,55
K.149-249 9,6 + 0,55 21,5+1,9 29 + 0,55 37,5+2,1 22,5+0,55 23,5+0,55
K.169-Z69 17 + 0,65 31+21 47 + 0,65 63 + 2,95 35,5+0,65 38,5+ 0,65
K.189-269 24,5 + 0,65 53+ 2,1 73+ 0,65 94 + 2,95 53,5+ 0,65 59 + 0,65
K.39-D19 0,4 +0,15 0,9 +0,45 1,2+0,15 1,4+0,45 0,95 +0,15 0,95 +0,15
K.49-D19 0,65+ 0,15 1,5+0,45 1,9+0,15 2,4 +0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
K.69-D19 0,85 +0,15 2,1+045 2,8+0,15 3,4+0,45 2,4+0,15 25+0,15
K.79-D39 1,1+0,25 24+0,9 3,1+0,25 4+0,9 2,5+0,25 2,7+0,25
K.89-D39 2,2+0,25 4,7+0,9 6,2 + 0,25 78+0,9 53 +0,25 5,6 + 0,25
K.109-D39 3,7+0,25 74+0,9 9,6 +0,25 12,8 +0,9 7,6 +0,25 8,2+0,25
K.129-D49 6,5 + 0,55 13,5+1,8 17,5+ 0,55 23+1,9 13,8 + 0,55 14,2 + 0,55
K.149-D49 9,6 +0,55 21,5+1,8 29 + 0,55 37,5+1,9 22,5+0,55 23,5+0,55
K.169-D69 17 + 0,6 31+2 47 + 0,6 63 + 2,65 35,5+0,6 38,5+0,6
K.189-D69 245+ 0,6 53 +2 73+0,6 94 + 2,65 53,5+0,6 59 + 0,6
Tabulka 10- 19  Mnozstvi oleje [I] pro KF konstrukéni velikosti 39 - 189
Typ Konstrukéni provedeni
M1 M2 M3 M4 M5 M6
KF39-219 0,35 +0,15 0,9+0,5 1,2+0,15 1,5+0,5 0,95 +0,15 1+0,15
KF49-219 0,6 +0,15 1,4+0,5 2+0,15 24+0,5 1,6 +0,15 1,7+0,15
KF69-219 0,85 +0,15 2+0,5 2,8+0,15 34+0,5 2,4+0,15 2,4+0,15
KF79-Z239 1,2+0,3 2,3+0,95 3,1+0,3 41 +1 3+0,3 25+0,3
KF89-239 2,1+0,3 4,6 +0,95 6,5+0,3 8+1 56+0,3 55+0,3
KF109-239 3,6+0,3 7,4 +0,95 9,8+0,3 12,8 + 1 8,1+0,3 7,8+0,3
KF129-249 6,7 + 0,55 13,9+1,9 18,1 + 0,55 24 +21 14,4 + 0,55 14,8 + 0,55
KF149-249 9,7 +0,55 22+1,9 30,5+ 0,55 39+2,1 23+ 0,55 24 + 0,55
KF169-269 16,9 + 0,65 30,5 +2,1 48,5 + 0,65 64 + 2,95 36,5+ 0,65 39 +0,65
KF189-269 24,5 + 0,65 54 + 2,1 76 + 0,65 98 + 2,95 56 + 0,65 60 + 0,65
KF39-219 0,35 +0,15 0,9 +0,45 1,2+0,15 1,5+0,45 0,95 +0,15 1+0,15
KF49-219 0,6 +0,15 1,4 +0,45 2+0,15 2,4+0,45 1,6 +0,15 1,7+0,15
KF69-Z219 0,85+ 0,15 2+0,45 2,8 +0,15 3,4 +0,45 24+0,15 24 +0,15
KF79-Z239 1,2+0,25 2,3+0,9 3,1+0,25 4,1+0,9 3+0,25 2,5+0,25
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Typ Konstrukéni provedeni
M1 M2 M3 M4 M5 M6
KF89-Z39 2,1+0,25 46+0,9 6,5+ 0,25 8+0,9 5,6 + 0,25 55 +0,25
KF109-Z239 3,6 +0,25 74+0,9 9,8 +0,25 12,8 +0,9 8,1+0,25 7,8 +0,25
KF129-249 6,7 + 0,55 13,9+1,8 18,1 + 0,55 24 +1,9 14,4 + 0,55 14,8 + 0,55
KF149-249 9,7 + 0,55 22+1,8 30,5+ 0,55 39+1,9 23+ 0,55 24 + 0,55
KF169-269 16,9+ 0,6 30,5+2 48,5+ 0,6 64 + 2,65 36,5+0,6 39+0,6
KF189-D69 245+0,6 54 +2 76 + 0,6 98 + 2,65 56 + 0,6 60 + 0,6
10.7.5.4 Celni ozubené $nekové prevody
Tabulka 10- 20 Mnozstvi oleje [I] pro C, CA., CAS, CAT konstrukéni velikosti 39 - 89
Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
C.39-219 0,3 +0,15 1,1+0,5 0,95 +0,15 1+0,5 0,55+ 0,15 0,6 +0,15
C.49-219 0,55 +0,15 1,8 +0,5 1,7+0,15 1,8+0,5 1+0,15 1,1+0,15
C.69-219 0,75 +0,15 26+0,5 2,6 +0,15 29+0,5 1,6 +0,15 1,7+0,15
C.89-Z239 1,2+0,3 4,2 +0,95 48+0,3 5+1 28+0,3 29+0,3
C.39-D19 0,3+0,15 1,1+0,45 0,95 +0,15 1+0,45 0,55+ 0,15 0,6 +0,15
C.49-D19 0,55+ 0,15 1,8 +0,45 1,7+0,15 1,8 +0,45 1+0,15 1,1+0,15
C.69-D19 0,75 +0,15 2,6+0,45 2,6 +0,15 29+0,45 1,6 +0,15 1,7+0,15
C.89-D39 1,2+0,25 42+0,9 4,8+0,25 5+0,9 2,8+0,25 29+0,25
Tabulka 10- 21 Mnozstvi oleje [I] pro CZ, CAF., CAZ., CAD. konstrukéni velikosti 39 - 89
Typ Instalac¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6
C.39-219 0,3+0,15 1,1+0,5 0,95+0,15 1+0,5 0,6 +0,15 0,6 +0,15
C.49-219 0,6 +0,15 1,9+0,5 1,8+0,15 1,9+0,5 1,1+0,15 1,1+0,15
C.69-219 0,8 +0,15 26+0,5 2,6 +0,15 3+05 1,6 +0,15 1,6 +0,15
C.89-Z239 1,4+0,3 4,4 +0,95 5+0,3 54+1 3+0,3 3+0,3
C.39-D19 0,3+0,15 1,1+0,45 0,95 +0,15 1+0,45 0,6 +0,15 0,6 +0,15
C.49-D19 0,6 +0,15 1,9 +0,45 1,8+0,15 1,9+0,45 1,1+0,15 1,1+0,15
C.69-D19 0,8+0,15 26+0,45 2,6 +0,15 3+0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
C.89-D39 1,4 +0,25 4,4+0,9 5+0,25 54+0,9 3+0,25 3+0,25
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Tabulka 10- 22  Mnozstvi oleje [I] pro CF konstrukéni velikosti 39 - 89

Typ Instala¢ni poloha
M1 M2 M3 M4 M5 M6

CF39-219 0,3+0,15 1,2+0,5 1+0,15 1,1+0,5 0,65+ 0,15 0,65+ 0,15
CF49-219 0,6 +0,15 2+05 1,9+0,15 2+05 1,2+0,15 1,2+0,15
CF69-219 0,8+0,15 26+0,5 2,6 +0,15 3+05 1,6 +0,15 1,6 +0,15
CF89-239 1,4+0,3 4,4+0,95 5+0,3 54+1 3+0,3 3+0,3
CF39-D19 0,3+0,15 1,2+0,45 1+0,15 1,1+0,45 0,65+ 0,15 0,65+ 0,15
CF49-D19 0,6 +0,15 2+045 1,9+0,15 2+045 1,2+0,15 1,2+0,15
CF69-D19 0,8+0,15 2,6+0,45 2,6 +0,15 3+0,45 1,6 +0,15 1,6 +0,15
CF89-D39 1,4 +0,25 44+0,9 5+0,25 54+0,9 3+0,25 3+0,25
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Nahradni dily

11.1 Zasoba nahradnich dilt

opotfebeni, v misté instalace umoziuje zajistit nepretrzitou pohotovost pfevodovky nebo
motoru s pfevodovkou.

UPOZORNENI

Ohrozeni bezpecnosti v disledku pouziti produktd nizké jakosti

s pfevodovkou a negativné ovlivnit aktivni a/nebo pasivni bezpeénost.

Firma Siemens vyslovné upozorfiuje na to, zZe pfislusenstvi a nahradni dily, které nebyly
dodany firmou Siemens, nebylo firmou Siemens testovano a ani schvaleno.

Jestlize nejsou pouzivany originalni nahradni dily a originalni pfisluSenstvi, veSkeré zaruky
a zavazky poskytované firmou Siemens AG se stavaji neplatnymi.

Firma Siemens AG prebira zaruku pouze za puvodni nahradni dily.

Méjte na paméti, ze pro jednotlivé soucasti Casto existuji zvlastni vyrobni a dodaci
specifikace. Firma Siemens AG Vam vzdy nabizi nahradni dily, jejichz technicky stav
odpovida nejnovéjsim specifikacim a pozadavkim nejnovéjsich pravnich predpisu.
PFi objednavani nahradnich dilG uvadéjte nasledujici udaje:

® Vyrobni &islo z typového stitku @

e Typové oznadeni z typového Stitku ®

e Cislo sougasti

4-mistné Cislo pozice ze seznamu nahradnich dil{

6-mistné objednaci Cislo

7-mistné Cislo vyrobku

14-mistné &islo materialu

e Pocet kusl

el

SIEMENS E ecsooss | [ SIEMENS 2
FDU0412/8999999 nnn 3
2KJ3105-1EM22-2AV1-Z ( € 5 4
ZF59-LE90SG4E-L32/14N-IN 5104 M1 ] 7
IP55 30kg Tamb-15..+40°C 8 9 10
K-ID: 1234567890 il
1.5L OILCLP VG220 i:28 12 13 14 15
50Hz n2: 49.3r/min | 60Hz n2: 59.7rimin | | 16 17|20 21
T2: 213Nm fB: 211 T2: 203Nm fB: 2.2 18 19122 23
3~Mot. THCL.155(F) /—\ 14Nm 230V £10% AC | | 24 25 26 27 28
50Hz 230/400V £10% D/Y|60Hz 460V +10% Y| | 29 30 31|38 38 40
4.33/2.5A cosp 0.78|2.2A cosq 0.78 | | 32 33|41 42
11KW S1 IE2-81.4% 1425r/min | 1.27kW S1 1E2-81.4% 1725min | | 34 35 38 37143 44 45 46
Mot, 1AV2090B 1LE1001-0EBO 47 48

SIEMENS AG, Bahnhofstr, 40, DE-72072 Tiibingen SIEMENS AG, Bahnhofstr, 40, DE-72072 Tibingen

Obrazek 11-1 Pfiklad typového Stitku pfevodovky SIMOGEAR

Pro motory s vlastnim typovym §titkem plati dokumentace nahradnich dilll z padvodniho
provozniho navodu.
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Nahradni dily
11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2 Seznamy nahradnich dil(

11.2.1 Prevodovka s Eelnimi koly E, konstrukéni velikosti 39-149

E.69-149

1101 1105

E.39-49

E.89-149

1420

1430

BA 2030
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Nahradni dily

1001  Skfin pfevodovky
1040 Pohanéna pfiruba

1045  Sroub

1101 Vystupni hfidel

1105 Licované pero

1129  Opérna podlozka

1130 Lozisko

1131  Licovany krouzek

1133  Krouzek Nilos

1135  Pojistny krouzek
1136  Pojistny krouzek

1140 Lozisko

1144  Opérny / licovany krouzek
1145  Pojistny krouzek

1160
1210
1212
1225
1301
1303
1304
1305
1306
1308
1309
1401
1420
1430

11.2 Seznamy nahradnich dili

Tésnici krouzek hfidele
Sroub

Matice

Tésnéni

Pastorek

Nasuvny pastorek
Licované pero

Celni ozubené kolo
Licované pero

Pojistny krouzek
Tésnéni

Uzaviraci Sroub
Ventilaéni/odvzduShovaci filtr
Sroub s okem

Obrazek 11-2 Pfevodovka s ¢elnimi koly E, konstrukéni velikosti 39-149
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11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2.2 Prevodovka s &elnimi koly D/Z, konstrukéni velikosti 19 - 189

Poznamka

U prevodovek konstrukénich velikosti 19 a 29 firma Siemens AG doporucuje v pfipadé jejich
poruchy vyménu celé pfevodovky.

Dily podléhajici opotfebeni jsou k dostani na pozadani.

1430 1401 1051

] 1420 r”. _- -__,,.‘_ 100
/ ~ =178 / 1045

o 3[, s @Qé}m
4, 7 Wg@ié@%
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BA 2030

1001
1020
1025
1028
1030
1031
1032
1034
1035
1037
1038
1040
1045
1050
1051
1055
1065
1070
1101
1105
1130
1131
1133
1135
1140
1141
1144
1145
1160
1161
1162
1165
1210
1212
1225
1301
1303
1304
1305
1306
1308

Skfin pfevodovky
Lozisko

Pojistny krouzek
Lozisko

Lozisko

Opérné podlozka
Licovany krouzek
Krouzek Nilos
Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Pohanéna pfiruba
Sroub

Viko skfiné
Sroub

Tésnéni
Uzaviraci viko
Uzaviraci viko
Vystupni hfidel
Licované pero
Lozisko

Licovany krouzek
Krouzek Nilos
Pojistny krouzek
Lozisko

Opérny / licovany krouzek
Opérny / licovany krouzek

Pojistny krouzek

Tésnici krouzek hfidele
Tésnici krouzek hridele

O-krouzek
Tésnéni

Sroub

Matice

Tésnéni

Pastorek
Nasuvny pastorek
Licované pero

Celni ozubené kolo

Licované pero
Pojistny krouzek

1309
1315
1316
1317
1318
1320
1321
1322
1325
1330
1331
1332
1340
1344
1345
1346
1401
1420
1430

11.2 Seznamy nahradnich dili

Tésnéni

Lozisko

Pojistny krouzek

Opérné podlozka
Opérna podlozka
Lozisko

Pojistny krouzek

Opérna podlozka
Pastorkovy hfidel

Celni ozubené kolo
Licované pero

VlozZka / pojistny krouzek
Pastorkovy hfidel
Objimka / pouzdro

Celni ozubené kolo
Licované pero

Uzaviraci Sroub
Ventilagni/odvzduSnovaci filtr
Sroub s okem

Obrazek 11-3 Pfevodovka s ¢elnimi koly D/Z, konstrukéni velikosti 19 - 189
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11.2 Seznamy nahradnich dili

likosti 29 - 189
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11.2.3
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Cuje v pfipa

U pfevodovek konstrukéni velikosti 29 firma Siemens AG doporu
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Nahradni dily

1001
1020
1030
1031
1032
1034
1035
1036
1040
1043
1044
1045
1050
1051
1055
1065
1070
1091
1093
1101
1102
1104
1105
1114
1115
1116
1117
1118
1120
1121
1129
1130
1131
1132
1133
1135
1138
1139
1140
1141

Skfin pfevodovky
Lozisko

Lozisko

Opérné podlozka
Licovany krouzek
Krouzek Nilos
Pojistny krouzek
Licovany krouzek
Pohanéna pfiruba
Zatka

Zatka

Sroub

Viko skfiné
Sroub

Tésnéni
Uzaviraci viko
Uzaviraci viko
Pryzova objimka
Zatka

Vystupni hfidel
Zditka

Tésnéni
Licované pero
Kryt, strana B
Tésnéni

Sroub

Pojistka Sroubu
Zatka / uzaviraci viko
Stahovaci kotou¢
Ochranna krytka
Opérné podlozka
Lozisko

Licovany krouzek
Objimka

Krouzek Nilos
Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Opérna podlozka
Lozisko

Opérny / licovany krouzek

1143
1144
1146
1160
1161
1162
1165
1210
1211
1212
1225
1301
1303
1304
1305
1306
1307
1308
1309
1315
1320
1321
1325
1330
1331
1340
1345
1346
1401
1410
1411
1412
1413
1415
1418
1420

11.2 Seznamy nahradnich dili

Krouzek Nilos

Opérny / licovany krouzek
Pojistny krouzek
Tésnici krouzek hfidele
Tésnici krouzek hridele
O-krouzek

Tésnéni

Sroub

Pojistka Sroubu

Matice

Tésnéni

Pastorek

Nasuvny pastorek
Licované pero

Celni ozubené kolo
Licované pero
Objimka / pouzdro
Pojistny krouzek
Tésnéni

Lozisko

Lozisko

Pojistny krouzek
Pastorkovy hfidel
Celni ozubené kolo
Licované pero
Pastorkovy hfidel
Celni ozubené kolo
Licované pero
Uzaviraci Sroub
PFisludenstvi pro montéz
Sroub

Pojistny krouzek
Podlozka

Pojistny krouzek
Uzaviraci viko
Ventilagni/odvzduSnovaci filtr

Obrazek 11-4 Plocha prevodovka F, konstrukéni velikosti 29 - 189

BA 2030
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2.4 Prevodovka s kuzelovymi koly B, konstrukéni velikosti 19 - 49

Poznamka

U prevodovek konstrukénich velikosti 19 a 29 firma Siemens AG doporucuje v pfipadé jejich
poruchy vyménu celé pfevodovky.

Dily podléhajici opotfebeni jsou k dostani na pozadani.
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Nahraadni dily

BA 2030

1001 Skfin pfevodovky

1020 Lozisko

1027 Pojistny krouzek / matice
1030 Lozisko

1031 Opérna podlozka

1032 Licovany krouzek

1035 Pajistny krouzek

1037 Pajistny krouzek

1040 Pohanéné pfiruba
1045 Sroub

1050 Viko skfiné

1051 Sroub

1055 Tésnéni

1070 Uzaviraci viko

1090 Kompenzaéni podlozky
1091 PryZova objimka

1095 Sroub

1101 Vystupni hfidel

1102 Zditka

1104 Tésnéni

1105 Licované pero

1114 Kryt, strana B

1115 Tésnéni

1116 Sroub

1118 Zatka / uzaviraci viko
1120 Stahovaci kotou¢

1121 Ochranné viko

1129 Opérna podlozka

1130 Lozisko

1131 Licovany krouzek

1135 Pojistny krouzek

1136 Pajistny krouzek

1139 Opérna podlozka

1140 Lozisko

1144 Opérny / licovany krouzek
1146 Pojistny krouzek

1160 Tésnici krouzek hfidele
1210 Sroub

1212 Matice

1214 Zatka

1225
1301
1305
1306
1314
1320
1346
1401
1410
1411
1412
1413
1415
1418
1420

11.2 Seznamy nahradnich dili

Tésnéni

Pastorek

Celni ozubené kolo
Licované pero

Pojistka Sroubu
Kuzelové soukoli
Licované pero

Uzaviraci Sroub
PFisludenstvi pro montéz
Sroub

Pojistny krouzek
Podlozka

Pojistny krouzek
Uzaviraci viko
Ventilagni/odvzduSnovaci filtr

Obrazek 11-5 Pfevodovka s kuzelovymi koly B, konstrukéni velikosti 19 - 49
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Nahraadni dily
11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2.5 Prevodovka s kuzelovymi koly K, konstrukéni velikosti 39 - 189
8::\CD L
- <

1040

1129 1135

1130 1131

1210 1212

1225

1401 1165 1420

1001

1043
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Nahraadni dily

1001
1020
1021
1022
1025
1030
1031
1032
1040
1043
1045
1050
1051
1055
1057
1058
1060
1061
1062
1063
1066
1067
1068
1070
1090
1091
1093
1095
1096
1101
1102
1104
1105
1114
1115
1116
1118
1120
1121
1129
1130
1131
1132

Skfin prevodovky
Lozisko

Opérny / licovany krouzek
Opérny / licovany krouzek
Pojistny krouzek

Lozisko

Opérné podlozka
Licovany krouzek
Pohanéna pfiruba

Zatka

Sroub

Viko skfiné

Sroub

Tésnéni

Opérné podlozka
Licovany krouzek
Kuzelikové valivé lozisko
Opérné podlozka
Licovany krouzek
Krouzek Nilos

Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Kuzelikové valivé lozisko
Uzaviraci viko
Kompenzacni podlozky
Pryzova objimka

Zatka

Sroub

Pojistka Sroubu
Vystupni hfidel

Zdirka

Tésnéni

Licované pero

Kryt, strana B

Tésnéni

Sroub

Zatka / uzaviraci viko
Stahovaci kotou¢
Ochranné viko

Opérné podlozka
Lozisko

Licovany krouzek
Opérny/licovany krouzek

1133
1135
1138
1139
1140
1141
1143
1144
1146
1160
1161
1162
1165
1210
1212
1225
1301
1303
1304
1305
1306
1308
1309
1312
1313
1314
1320
1325
1327
1328
1331
1340
1345
1346
1401
1410
1411
1412
1413
1415
1418
1420

11.2 Seznamy nahradnich dili

Krouzek Nilos

Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Opérné podlozka
Lozisko
Opérny/licovany krouzek
Krouzek Nilos

Opérny / licovany krouzek
Pojistny krouzek
Tésnici krouzek hfidele
Tésnici krouzek htidele
O-krouzek

Tésnéni

Sroub

Matice

Tésnéni

Pastorek

Nasuvny pastorek
Licované pero

Celni ozubené kolo
Licované pero

Pojistny krouzek
Tésnéni

Podlozka

Sroub/matice

Pojistka Sroubu
Kuzelové soukoli
Pastorkovy hfidel
Licované pero

Pojistny krouzek
Licované pero
Pastorkovy hfidel

Celni ozubené kolo
Licované pero
Uzaviraci Sroub
PFisluSenstvi pro montaz
Sroub

Pojistny krouzek
Podlozka

Pojistny krouzek
Uzaviraci viko
Ventilaéni/odvzduShovaci filtr

Obrazek 11-6 Pfevodovka s kuzelovymi koly K, konstrukéni velikosti 39 - 189

BA 2030
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Nahradni dily
11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2.6 Snekova prevodovka s &elnimi ozubenymi koly, typ C, konstrukéni velikosti 29 - 89

Poznamka

U pfevodovek konstrukéni velikosti 29 firma Siemens AG doporucuje v pfipadé jejich
poruchy vyménu celé pfevodovky.

Dily podléhajici opotfebeni jsou k dostani na pozadani.
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Nahraadni dily

1001
1020
1025
1027
1030
1035
1036
1037
1040
1045
1070
1090
1091
1095
1101
1102
1104
1105
1114
1115
1116
1118
1120
1121
1129
1130
1131
1132
1135
1138
1139
1140
1144
1146
1160
1162
1165
1210
1212
1225

Skfin pfevodovky
Lozisko

Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Lozisko

Pojistny krouzek
Opérny / licovany krouzek
Pojistny krouzek
Pohanéna pfiruba
Sroub

Uzaviraci viko
Kompenzaéni podlozky
Pryzova objimka
Sroub

Vystupni hfidel

Zdirka

Tésnéni

Licované pero

Kryt, strana B

Tésnéni

Sroub

Zéatka / uzaviraci viko
Stahovaci kotou¢
Ochranné viko

Opérné podlozka
Lozisko

Licovany krouzek
Opérny / licovany krouzek
Pojistny krouzek
Pojistny krouzek
Opérné podlozka
Lozisko

Licovany krouzek
Pojistny krouzek
Tésnici krouzek hridele
O-krouzek

Tésnéni

Sroub

Matice

Tésnéni

1301
1305
1306
1340
1345
1346
1401
1410
1411
1412
1413
1415
1418
1420

11.2 Seznamy nahradnich dili

Pastorek

Celni ozubené kolo
Licované pero
Pastorkovy hfidel

Celni ozubené kolo
Licované pero

Uzaviraci Sroub
PrisluSenstvi pro montaz
Sroub

Pojistny krouzek
Podlozka

Pojistny krouzek
Uzaviraci viko
Ventila¢ni/odvzdu$iovaci filtr

Obrazek 11-7 Snekova prevodovka s &elnimi ozubenymi koly, typ C, konstrukéni velikosti 29-89

BA 2030
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Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2.7 Montazni systém SIMOLOC, konstrukéni velikosti 29-89

1122

1117

4
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Nahraadni dily

1101
1114
1115
1116
1117
1121
1122
1123
1124
1125
1126
1127
1128
1129
1130
1131
1132
1133
1135
1140
1143
1146
1160
1345
1346

Vystupni hfidel
Kryt, strana B
Tésnéni

Sroub

Pojistka Sroubu
Ochranné viko
Montazni sada SIMOLOC
Pritlacny krouzek
Vzpérny krouzek
Kuzelova vlozka
Sroub

Svéraci krouzek
Zditka

Opérna podlozka
Lozisko

Licovany krouzek
Zditka

Krouzek Nilos
Pojistny krouzek
Lozisko

Krouzek Nilos
Pojistny krouzek
Tésnici krouzek hridele
Celni ozubené kolo
Licované pero

11.2 Seznamy nahradnich dili

Obrazek 11-8 Montazni systém SIMOLOC, konstrukéni velikosti 29-89

BA 2030
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Nahraadni dily

11.2 Seznamy nahradnich dili

11.2.8 LoZiska se zvySenou odolnosti XLplus a VLplus u konstrukénich velikosti 89 - 169

XLplus 1140

1345
1166

1045

Obrazek 11-9 Pfevodovky s €elnimi ozubenymi koly XLplus a VLplus

BA 2030
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Nahraadni dily

1418
1411

Obrazek 11-10

1413 1160

1415
1139

1146

1140
1144

1143

1118

141

11.2 Seznamy nahradnich dili

Plocha pfevodovka a prevodovka s kuzelovymi ozubenymi koly VLplus

Seznam nahradnich dili pro loZiska se zvySenou odolnosti XLplus a VLplus

1040
1045
1085
1088
1101
1105
1118
1129
1130
1131
1135
1139
1140

1141
1143
1144

BA 2030

Pfiruba na vystupnim konci

Sroub

Adaptér

Zatka

Vystupni hfidel
Licované pero
Zatka / uzaviraci viko
Opérna podlozka
Lozisko

Licovany krouzek
Pojistny krouzek
Opérna podlozka
Lozisko

Opérny/licovany krouzek
Krouzek Nilos
Opérny/licovany krouzek

Provozni navod, 05/2019, ASE37450376A/RS-AK

1146
1160
1161
1166
1168
1169
1345
1346
1407
1411
1412
1413
1414

1415
1418

Pojistny krouzek
Hridelovy tésnici krouzek
Hridelovy tésnici krouzek
Hfidelovy tésnici krouzek
Krouzek

Axialni tésnéni

Celni ozubené kolo
Licované pero

Sroubova zatka/olejoznak/snimad oleje
Sroub

Pojistny krouzek
Podlozka

Sroubova zatka/jednotka automatického
domazavani

Pojistny krouzek
Uzaviraci viko

167



Nahradni dily

11.2 Seznamy nahradnich dild
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Prohlaseni o vestavbé, prohlaseni o shodé 1 2

12.1

BA 2030

Prohlaseni o instalaci

Dokument ¢. ASE36963968AD

Prohlaseni o instalaci podle smérnice ¢. 2006/42/ES, pfiloha Il 1 B.

Vyrobce: Siemens AG
Division Digital Factory DF MC
Adresa: Bahnhofstral3e 40, 72072 Tubingen, Némecko
Oznaceni produktu: Prevodovka SIMOGEAR s adaptérem K. / A.
o Jednostupnova pfevodovka s Celnimi ozubenymi koly
E. 39-149
o Tr¥i- a Ctyfstupnové prevodovky s ¢elnimi ozubenymi koly
D./Z.19-189

e Plocha pfevodovka F. 29 - 189
e Pfevodovka s kuzelovymi koly B. 19 - 49, K. 39 - 189
o Snekova prevodovka s &elnimi ozubenymi koly C. 29 - 89

Uvadény produkt je neuplnym strojnim celkem ve smyslu ¢lanku 2 g smérnice 2006/42/ES.
Je urcen vyluéné pro instalaci do néjakého stroje, pfip. pro smontovani s jinym strojem nebo
stroji.

Pro vySe uvedeni neuplné strojni celky jsou aplikovany a dodrzovany nasledujici zakladni
bezpelnostni pozadavky a pozadavky na bezpe€nost a ochranu zdravi pfi praci podle
smeérnice 2006/42/ES, pfiloha I. Rizika, ktera se na produkt nevztahuji, nejsou uvadéna.

e 111,112,113,115 o 1244126 e 1.3.1,13.2,1.3.3,1.34,13.6,1.3.8.1
o 1.41,142,14.21 e 151,152,154,155,15.6,1.5.8,1.5.9,1.5.10,1.5.11, 1.5.13,1.5.15
e 16.1,16.2 o 1.71,1.711,1.72,1.7.3,1.74,1.741,1.7.42,1.7.4.3

PTi vyvoji a vyrobé vySe uvedeného produktu byly pouzity nasledujici normy a specifikace:
EN ISO 12100-1: 2011

Byly vypracovany specialni technické podklady podle pfilohy VII, B smérnice 2006/42/ES a
tyto dokumenty byly na zakladé odlivodnéné Zadosti poskytnuty v elektronické formé
Uradim.

Osoba povérena sestavenim technické dokumentace:
Georg Boing, Head of Research & Development

Predtim, nez je konecny produkt, do kterého ma byt zde popisovany neupliny stroj
instalovan, pfip. se kterym ma byt smontovan, uveden do provozu, musi byt zajisténo, ze
tento celek odpovida pozadavkim smérnice 2006/42/ES.

TUbingen, dne 24.04.2018

Georg Boing Florian Hanisch
Head of Research & Development Vice President Lead Factory Simogear
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Prohlaseni o vestavbé, prohlaseni o shodé

12.2 EU prohiaseni o shode DIN EN 80079-36

12.2 EU prohlaseni o shodé DIN EN 80079-36
Dokument &. ASE43968284AB

Vyrobce: Siemens AG
Division Digital Factory DF MC

Adresa: Bahnhofstralie 40, 72072 Tibingen, Némecko
Oznaceni produktu:  Typova fada prevodovek SIMOGEAR
Typy pfevodovek: E,Z,D,F,B,KC

Velikosti: 19-189
Adaptér pro K. TA.
prevodovku:

Popisovany produkt se shoduje s predpisy nasledujici evropské smérnice:

Smaérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU, UF. vést. L 96/309, 29.3.2014, ze dne
26. unora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se zarizeni
a ochrannych systému uréenych k pouziti v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu.

Shoda s predpisy této smérnice je prokazovana Uplnym vyhovénim poZadavkdm
nasledujicich norem:

e DINEN 1127-1: 2011 e DIN EN 80079-36: 2016
e DIN EN 80079-37: 2016 e DIN EN 80079-34: 2012
e DIN EN 60079-0: 2014 e DIN EN 15198: 2007

Nevybusné provedeni pro skupiny zafizeni Il kategorii 2 a 3:

. <E_Y>|I2GEthIBT4Gb . @IIZGEXhIICT4Gb . <E_7>|I2DEthIIBT120°CDb
. <E_Y>|I2DEXhIIICT120°CDb . @IISGEXhIIBT4Gc . @IISGEthICT4Gc

. <E_Y>|I3DEXhIIIBT120°CDc . @IISDEXhIIICTQO"CDc

Specifické oznaceni pfevodovky je uvedeno na typovém Stitku.

Technicka dokumentace pro prfevodovky kategorie 2 byla dobrovolné predlozena k
prezkoumani. Tato dokumentace je uloZzena u povéfené organizace C.
0123, TUV SUD PRODUCT SERVICE GmbH, Ridlerstralle 65, 80339 Minchen, Némecko.

TUbingen, dne 24.04.2018

Georg Boing Florian Hanisch
Head of Research & Development Vice President Lead Factory Simogear
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Prohlaseni o vestavbé, prohlaseni o shodé
12.3 EU-Konformitétserkldrung Motoren fiir Direkianbau DIN EN 80079-36

12.3 EU-Konformitétserklarung Motoren fiir Direktanbau DIN EN 80079-36
Dokument &. ASE43968682AB
Vyrobce: Siemens AG
Division Digital Factory DF MC
Adresa: Bahnhofstralie 40, 72072 Tibingen, Némecko
Oznaceni produktu: Typova fada prevodovek SIMOGEAR
Typy pfevodovek: E,Z,D,F,B,KC
Velikosti: 29-189

Motory pro pfimou montaz: 1MB1. Konstrukéni velikosti 71 - 180
Popisovany produkt se shoduje s predpisy nasledujici evropské smérnice:

Smaérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU, UF. vést. L 96/309, 29.3.2014, ze dne
26. unora 2014 o harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se zarizeni
a ochrannych systému uréenych k pouziti v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu.

Shoda s predpisy této smérnice je prokazovana Uplnym vyhovénim poZadavkdm
nasledujicich norem:

e DIN EN 1127-1: 2011 e DIN EN 80079-36: 2016
e DIN EN 80079-37: 2016 e DIN EN 80079-34: 2012
e DIN EN 60079-0: 2014 e DIN EN 15198: 2007

Nevybusné provedeni pro skupiny zafizeni Il kategorii 2 a 3:

o & I3GExhIBT4Ge o & N3GEXhIICT4Ge
o &113D Ex h IlIB T120° C Dc o &113D Exh IIIC T120° C Dc

Specifické oznaceni pfevodovky je uvedeno na typovém Stitku.

Technicka dokumentace pro prevodovky kategorie 2 byla dobrovolné predlozena k
prezkoumani. Tato dokumentace je uloZzena u povéfené organizace C.
0123, TUV SUD PRODUCT SERVICE GmbH, Ridlerstrale 65, 80339 Minchen, Némecko.

Tlbingen, dne 03.04.2018

Georg Boing Florian Hanisch
Head of Research & Development Vice President Lead Factory Simogear

BA 2030
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Prohlaseni o vestavbé, prohlaseni o shodé

12.3 EU-Konformitétserkidrung Motoren fiir Direkianbau DIN EN 80079-36
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Vase podnéty

Vazeny zakazniku,

Nase produkty jsou vysledkem znalosti, napadu a podnétd. K témto informacim jste z velké
Casti pfispéli pravé Vy.

Z tohoto dlivodu jsou pro nas VASE myslenky a podnéty velmi duleZité. Pfedejte nam
prosim Va$e znalosti.

Vyplfite prosim nasledujici formulaF a zaSlete nam jej na adresu:

Siemens AG, Quality Management, Bahnhofstr. 40, 72072 Tibingen, Némecko nebo na
e-mailovou adresu: sales-sgm.aud@siemens.com

VaSe Udaje

Jméno:

Firma:

Ulice:

Misto:

Telefon:

E-mail:

Produkt

Momentalni situace

Zména

Dosahne se této vyhody

Mnohokrat dékujeme za Vas prispévek.

BA 2030
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Vase podnéety
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