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Pravni upozornéni

Koncept vystraznych upozornéni

Tato prirucka obsahuje pokyny, které musite dodrzovat z dGivodu své osobni bezpecnosti a zamezeni materidlnim
Skoddm. Upozornéniohledné Vasi osobni bezpecnosti jsou zvyraznény vystraznym trojuhelnikem, upozornéni tykajici
se pouze materidlnich Skod jsou uvedeny bez vystrazného trojihelniku. Podle stupné ohroZeni jsou vystrazna
upozornéni zobrazena v sestupném poradi nasledujicim zplsobem.

/\ NEBEZPEC(

znamen4, Ze nastane smrt nebo tézké ublizeni na zdravi, kdyZ se neucini pfislusna bezpe&nostni opatfeni.

/\ VYSTRAHA

znamena, Ze mlZe nastat smrt nebo tézké ubliZeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpecnostni opatren.

/\ POZOR

znamena, Ze mliZe nastat lehké ublizeni na zdravi, kdyz se neucini pfislusna bezpec¢nostni opatreni.

UPOZORNENI

znameng, Ze mohou nastat materidlni Skody, kdyZ se neucini pfisluina bezpecnostni opatfeni.

PFi vyskytu vice stupnll ohrozZeni bude vzdy pouZito vystrazné upozornéni s nejvyssim stupném. Je-li ve vystrazném
upozornéni s vystraznym trojuhelnikem vystraha pted Skodami na zdravi, pak mGze byt v tomtéZ vystrazném
upozornéni jesté pfipojena vystraha pfed materialnhimi Skodami.

Kvalifikovany personal
Vyrobek nebo systém, ke kterému nélezi tato dokumentace, mize obsluhovat pouze personal s odpovidajici
kvalifikaci, ktery bude pfi provadéni stanovenych Gkoll dodrZovat pokyny uvedené v dokumentaci, zejména pak
predpisy tykajici se bezpecnosti prace. Kvalifikovany personal je na zékladé svého vzdélani a zkusenosti zplsobily
odhalit rizika v souvislosti s obsluhou téchto vyrobk( ¢i systému a zabranit moznému ohroZeni.

Pouzivani vyrobk( Siemens v souladu s uréenim
Méjte na zfeteli nasledujici:

/\ VYSTRAHA

Vyrobky Siemens se smi pouZzivat pouze pro Ucely uvedené v katalogu a v pfislusné technické dokumentaci. Pokud
se pouzivaji cizi vyrobky a komponenty, musi byt doporuc¢eny nebo schvaleny firmou Siemens. Bezporuchovy a
bezpecny provoz pfedpokladad odbornou prfepravu, skladovani, ustaveni, montaz, instalaci, uvedeni do provozu,
obsluhu a udrzbu. Musi se dodrZovat pfipustné podminky prostfedi. DodrZzovat se musi také pokyny v pfislusné
dokumentaci.

Znamky
VSechny nazvy ozna¢ené ochrannou znamkou @ jsou zapsané znamky firmy Siemens AG. Ostatni ndzvy v této tiskoviné
mohou byt znackami, jejichZ pouZivani tfetimi subjekty pro své Ucely mdze porusovat prava majiteld.

Vylouéeni odpovédnosti

Zkontrolovali jsme obsah tiskoviny, zda je v souladu s popsanym hardwarem a softwarem. Pfesto nelze vyloucit
odchylky, takZze nemUizeme prevzit odpovédnost za kompletni shodu. Udaje v této tiskoviné jsou pravidelné
kontrolovany, potfebné opravy jsou uvedeny v nasledujicich vydanich.
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Uvod

1.1 Informace o tomto navodu

Tato pfirucka popisuje stroja informuje o tom, jak s nim zachazet - od dodani az po likvidaci. Tuto
prirucku si uchovejte pro budouci pouZiti.

Tento provozni ndvod si prectéte, jeSté neZ zalnete se strojem pracovat, a dodrzujte pokyny,
které jsou v ném uvedeny. Tak zarucite bezpecnou a bezporuchovou funkci a dlouhou Zivotnost
stroje.

V tomto ndvodu naleznete bezpecnostni pokyny a vystraznad upozornéni vztahujici se k
zachazeni se zafizenim. Pfi veSkerych Cinnostech na a se strojem dodrZujte tato bezpecnostni
upozornéni, abyste zajistili svou vlastni bezpecnost, ochranu ostatnich osob a abyste zabranili
hmotnym Skoddm a poskozeni Zivotniho prostfedi.

Jestlize mate ndvrhy pro zlepseni této dokumentace, obrat'te se prosim na servisni stfedisko.

Charakteristika textu
V tomto ndvodu najdete nasledujici charakteristiky textu:
1. Pokyny k zachazeni jsou uvedeny jako ocislovany seznam. DodrZujte poradi krokd v postupu.
e Vycty jsou uvedeny za teckou odrazky.

— Odrazka ve tvaru pomlcky oznacuje vycty druhé drovné.

Poznamka

Upozornéni vam poskytne ddleZité informace o vyrobku, manipulaci s vyrobkem nebo o
prislusné dokumentaci.

1.2 Vytvareni vasi specifické dokumentace

Na internetovych strankdach v sekci Industry Online Support mate moZznost pomoci funkce
Dokumentace (https://support.industry.siemens.com/My/ww/en/documentation) vytvaret vasi
specifickou dokumentaci.

Pomoci funkce ,Dokumentace” sestavte z pfiruCek nachazejicich se v ¢asti vénované podpore
produktu svou vlastni ,Dokumentaci”. Do takto sestavené dokumentace miZete zahrnout také

dal$i ¢4sti obsahu této podpory daného produktu, jako jsou ,Casté otézky a odpovédi” nebo grafy
charakteristik.

Ve funkci ,Dokumentace” mate mozZnost sestavovat a spravovat vlastni soubory dokumentace s
vasi vlastni strukturou. M{Zete pfitom mazat nebo presouvat i jednotlivé kapitoly nebo témata.
Pomoci funkce pro vkladani poznamek muzete také vkladat sv(j vlastni obsah. Vytvorend
.dokumentace” mlze byt exportovana, napf. ve formatu PDF.

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vy$ka 63 ... 315
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Uvod

1.2 Viytvdreni vasi specifické dokumentace

Pomoci funkce ,Dokumentace” efektivné sestavte svou vlastni dokumentaci daného zafizeni.
.Dokumentace” sestavena v jednom jazyku muze byt automaticky pfevedena i do jinych jazykd,
které jsou k dispozici.

Veskeré funkce jsou k dispozici pouze pfihlasenym uZivateldm.
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Bezpecnostni pokyny 2

2.1 Informace pro osobu zodpovédnou za zafizeni

Tento elektricky stroj je navrZzen a konstruovan v souladu s poZzadavky smérnice 2014/35/ES
(,Smérnice o zafizenich nizkého napéti”) a predpoklada se, Ze se bude pouzivat v prdmyslovych
zafizenich. P¥i pouZiti elektrického stroje mimo Gzemi Evropského spolecenstvi dodrZujte
predpisy platné v dané zemi. DodrZujte mistni bezpe€nostni a instalacni pfedpisy, které jsou
platné pro dané odvétvi.

Osoby zodpovédné za bezpecnost zafizeni musi zarucit toto:

¢ Planovani, projektové prace a jakékoli prace na stroji a se strojem provadi jen kvalifikovani
pracovnici.

¢ Navod k obsluze musi byt vZdy k dispozici pfi provadéni jakychkoli praci.

* Budou disledné dodrzovana data a Udaje o povolenych podminkach pro montaz, pfipojeni,
okoli stroje a jeho provoz.

¢ Budou dodrZovany zvlastni bezpecnostni a instalaéni pfedpisy a pfedpisy o pouzivani
osobnich ochrannych pomdcek.

Poznamka

Pfi projektovani, montazi, uvadéni do provozu a Udrzbé vyuzijte podpory a sluzeb
prislusného servisniho strediska.

2.2 5 bezpecnostnich pravidel

Aby byla zajisténa vase osobni bezpenost a aby se zabranilo hmotnym Skodam, pfi viech
pracich pfisné dodrzujte bezpecnostni upozornéni. DodrZujte také 5 bezpecnostnich pravidel
podle normy EN50110-1 ,Prace na zafizeni, které neni pod napétim”, a to uvedené posloupnosti.

5 bezpecnostnich pravidel

1. Odpojit.
Odpojte také pomocné obvody, napf. vyhfivani béhem odstavky.

2. Zajistit proti opétovnému zapnuti.

3. Zkontrolovat nepfitomnost napéti.

4. Uzemnit a zkratovat.

5. Zakryt nebo ohradit sousedni sou¢asti pod napétim.

Po ukonceni praci opét zruste pfijatd opatfeni v opacném poradi.

1LE1, 1FP1/3, TPC1/3 Osova vyska 63 ... 315
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Bezpecnostni pokyny

2.4 Bezpecnd manipulace s elektrickymi stroji

2.3 Kvalifikovany personal

Jakoukoli praci na stroji smi provadét jen kvalifikovany persondl. Kvalifikovanym persondlem ve
smyslu této dokumentace se rozumeéji osoby, které spliuji nasledujici pfedpoklady:

¢ Na zakladé svého vzdélani a zkusenosti jsou schopny ve svém oboru ¢innosti rozeznat rizika
a odvratit moZna nebezpedi.

e Tyto osoby jsou odpovédnym pracovnikem povéfeny provadénim praci na stroji.

2.4 Bezpecna manipulace s elektrickymi stroji

Bezpecnost na pracovisti zavisi na obezfetnosti, prevencia rozumném chovanivsech osob, které
stroj instaluji, provozuji a udrzuji. Mimo dodrzovani uvedenych bezpeénostnich opatfeni je v
blizkosti stroje v zasadé vyZadovana opatrnost. VZzdy dbejte na svou bezpeénost.

Abyste se vyhnuli Grazim, dodrzujte také:

* VSeobecné bezpecnostni pokyny pfislusné zemé, v niz je stroj pouzivan

» Specifické pfedpisy tykajici se provozovatele a oblasti pouZiti

* Zvlastni dohody, které byly uCinény s provozovatelem stroje

* Samostatnd bezpecnostni upozornéni, ktera jsou soucasti dodavky stroje

* Bezpecnostni symboly a pokyny na stroji a jeho obalu

Nebezpeci v disledku nezakrytych soucasti pod napétim

Soucasti pod napétim predstavuji nebezpedi. Odstranénim krytd jiz nebude zarucena ochrana
proti dotyku ¢asti pod napétim. Priblizenim se k ¢astem pod napétim mdze dojit k nedosazent
minimalni vzduchové mezery a povrchové cesty. Dotyk nebo pfiblizeni m(ize mit za nasledek
smrt, velmi vaZnd zranéni nebo materiadlni Skody.

* Zajistéte, aby soucasti pod napétim byly spolehlivé zakryty.

* KdyZ musite odstranit kryty, odpojte nejprve stroj. DodrZujte ,5 bezpec¢nostnich pravidel”
(Strana 11).

Nebezpeci v disledku rotujicich casti

Rotujici Casti jsou nebezpecné. Odstranénim krytd jiz nebude zarucena ochrana proti dotyku
rotujicich ¢asti. Dotyk rotujicich ¢asti mGze mit za nasledek smrt, velmi vazna zranéni nebo
materialni Skody.

» Zajistéte, aby rotujici &asti byly spolehlivé zakryty.

* KdyZ musite odstranit kryty, odpojte nejprve stroj. DodrZujte ,5 bezpecnostnich pravidel”
(Strana 11).

* Kryty odstrafite az po Uplném zastaveni rotujicich &asti.

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vyska 63 ... 315
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Bezpeclnostni pokyny

2.4 Bezpecnd manipulace s elektrickymi stroji

Nebezpedi popaleni v disledku horkého povrchu

Jednotlivé soucasti stroje se béhem provozu mohou zahtat na vysokou teplotu. Pfi jejich dotyku
muZe dojit ke vzniku popalenin.

e Za provozu se nedotykejte Zadnych soucasti stroje.
¢ NeZ zalnete pracovat na stroji, nechejte jej vychladnout.

e Pred dotykem zkontrolujte teplotu téchto dild. V pfipadé potfeby pouzijte vhodné ochranné
pomicky.

PoSkozeni zdravi chemickymi latkami
Chemickeé latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a Udrzbu stroje, mohou byt zdravi
Skodlivé.

* Dbejte informaci vyrobcli o produktech.

Nebezpeci v disledku lehce zapalnych a hoflavych latek

Chemické latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a Udrzbu stroje, mohou byt lehce
zapalné nebo hoflavé. Nespravnou manipulaci mdze dojit ke vzniceni téchto Iatek. To mize mit
za nasledek popaleniny a hmotné Skody.

* Dbejte informaci vyrobcli o produktech.

Hlukové emise

Stroj mlze béhem provozu emitovat hladinu hluku, kterd neni povolend pro pracovisté.
Nasledkem mUZze byt poskozeni sluchu.

e Zajistéte, aby se béhem provozu stroje nezdrzovaly osoby v oblasti zvySenych hlukovych
emisi.

* Pfijetim odpovidajicich opatfeni pro snizeni hluku zajistéte bezpecny provoz stroje v rdmci
vaseho zafizeni. Nasledujici opatfeni mohou snizit hluk.
- Kryty
— Zvukova izolace

— Opatieni k ochrané sluchu.

Zabrarite poskozeni sluchu

Jestlize je prekrocena pfipustna hranice akustického tlaku, mdze se stét, Ze pfi provozu
trifazovych stroji se jmenovitym vykonem dojde k poskozeni sluchu.
Pfipustna mezni hodnota akustického tlaku je 70 dB (A).

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vy$ka 63 ... 315
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Bezpecnostni pokyny

2.6 Moduly ohroZené elektrostatickym vybojem

2.5 Elektromagneticka pole pfi provozu elektroenergetickych zafizeni

Elektrotechnicka energetickd zafizeni vytvareji za provozu elektromagnetickd pole. Jestlize se
osoba zdrzuje v bezprostfedni blizkosti stroje, mGze dojit k selhani [ékarskych implantatd, napf.
kardiostimulator(, které miZze byt Zivotu nebezpecné. V piipadé magnetickych nebo
elektronickych datovych nosi¢d muize dojit ke ztraté dat.

e Prostfednictvim vhodnych opatfeni, jako napf. oznacenim, zahrazenim, Skolenim
bezpecnosti prace a vystraznymi tabulkami, zajistéte ochranu pro osoby pracujici na téchto
zafizenich.

¢ DodrZujte narodni ochranné a bezpecnostni pfedpisy.
e Osoby s kardiostimulatory maji zakdzano se zdrZovat v oblastech, kde jsou tyto stroje.

¢ Nenoste sebou magnetické ani elektronické datové nosice.

2.6 Moduly ohrozené elektrostatickym vybojem

Hmotné skody v dusledku elektrostatického vyboje

Elektronické moduly jsou osazeny soucastmi, které jsou ohroZeny elektrostatickym vybojem.
Tyto soucastky mohou byt pfi neodborné manipulaci poskozeny nebo zni¢eny. Abyste zabranili
hmotnym Skoddm, dodrZujte nasledujici pokyny.

* Elektronickych soucdstek se dotykejte jen tehdy, jestliZze je bezpodminecné nutné na téchto
soucastkach pracovat.

* Bezprostfedné pfedtim nez se pfislusna osoba dotkne téchto elektronickych soucastek, musi
byt jeji télo zbaveno elektrostatického naboje a musi byt uzemnéno.

* Nedovolte, aby se elektronické soucastky dostaly do kontaktu s elektricky izolovanym
materidlem, jako jsou napf.:

— Plastové félie
— Plastové predméty
— lzolované ubrusy
— Obleceni ze syntetickych vldken
* Pokladejte soucastky pouze na vodivé povrchy.

* Pribaleni, skladovania prepravé elektronickych modulli a soucéastek pouzivejte jediné vodivé
obalové materidly, napf.:

— Metalizované plastové nebo kovové krabice
— Vodivé pénové materialy
— Alobal

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vyska 63 ... 315
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Bezpeclnostni pokyny

2.9 Ovliviiovdni rozvodné sité pfi znacné nerovnomérném tocivém momentu

Potfebna ochranna opatfeni proti ESD pro soucastky ohroZené statickou elektfinou jsou nazorné
zobrazeny na nasledujicich vykresech:

Misto k sezeni Misto ke stani Misto ke stani/sezeni
d
f f f
L L |t
S a
a = vodiva podlaha b = stlll s ochranou proti b = obuv s ochranou proti ESD
ESD
b = plast’s ochranou proti b = naramek s ochranou f = Uzemnovaci pfipojeni skiiné
ESD proti ESD
2.7 Elektromagneticka kompatibilita

Elektromagneticka kompatibilita

Tento stroj je navrzen podle normy IEC/EN 60034 a pfi pouZivani v souladu s jeho ur¢enim
splfiuje pozadavky evropské smeérnice 2014/30/EU o elektromagnetické slucitelnosti.

2.8 Odolnost proti ruseni

Volbou vhodnych signdlnich vedenia vyhodnocovacich jednotek zajistéte, aby nebyla negativné
ovlivnéna odolnost stroje proti ruseni.

2.9 Ovliviiovani rozvodné sité pri znacné nerovnomérném tocivém
momentu

V pfipadé znacné nerovhomérného toCivého momentu, napf. pfi pohanéni pistového
kompresoru, je generovan motorovy proud nesinusového priibéhu. Vznikajici vyssi harmonické
mohou nepfipustné ovliviiovat rozvodnou sit’ pfes pfipojna vedeni.

1LE1, 1FP1/3, TPC1/3 Osova vyska 63 ... 315
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Bezpecnostni pokyny

2.11 Zvldstni provedeni a konstrukéni varianty
2.10 RuSiva napéti pfi provozu s méni¢em

RusSiva napéti pfi provozu s méni¢em
Pfi provozu s méni¢em vznikaji v zavislosti na typu ménice (vyrobce, typ, u¢inénd odrusovaci
opatreni) rdzné silné rusivé emise. U motord se zabudovanymi snimaci, jako jsou napf.
termistory, se mohou v zavislosti na ménici na vodicich snimacl vyskytnout rusiva napéti. Mlze
dochazet k porucham, které mohou mit za nasledek zprostfedkované nebo bezprostfedné smrt,
vazna télesna zranéni nebo materialni Skody.

* Dodrzujte pokyny tykajici se EMC od vyrobce ménice. Timto zplUsobem zabranite
prekracovani mezni hodnoty podle norem IEC/EN 61000-6-2 .... [IEC/EN 61000-6-4 u
pohonového systému, ktery se skldda ze stroje a z ménice.

e Ucinte odpovidajici opatfeni ohledné elektromagnetické kompatibility.

2.11 Zvlastni provedeni a konstruk¢ni varianty
Pfed zahajenim jakychkoli praci na stroji si zjistéte informace o jeho provedeni.

Pokud existuji odchylky a nejasnosti, poZadejte vyrobce o informace s uvedenim typu a
sériového Cisla (viz typovy Stitek), nebo se obrat'te na servisni stfedisko (Strana 131).
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Popis

3.1 Oblast pouziti

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci vybuchu

Tento stroj neni navrZen pro pouZiti ve vybusném prostfedi. Budete-li jej provozovat v
takovémto prostredi, mize dojit k vybuchu. Nasledkem mdze byt smrtelné nebo velmi vézné
zranéni a materialni Skody.

* Tento stroj neprovozujte v prostfedi, kde hrozi nebezpeci vybuchu.

Otacejici se elektrické stroje této fady se pouzivaji jako primyslové pohony. Jsou koncipovany

pro Siroké spektrum aplikaci v oblasti techniky pohonl, a to jak pro provoz s pfipojenim na sit'tak
ve spojeni s frekvencnimi ménici.

Vyznacuji se vysokym vykonem, velkou robustnosti, dlouhou Zivotnosti a vysokou spolehlivosti.

PouZiti stroju v souladu s jejich uréenim

Tyto stroje jsou urceny pro prlimyslova zafizeni. Stroje vyhovuji harmonizovanym normam fady
EN /IEC 60034 (VDE 0530). PouZiti v oblasti s nebezpecim vybuchu (Ex) je zakdzano, pokud

oznaceni stroje vyslovné nedovoluje provoz s pfipojenim na sit', pfip. s frekvenénim ménic¢em.
Jestlize jsou ve zvlastnich pfipadech, napf. pfi pouZiti mimo priimyslova zafizeni, kladeny jiné/
zvysené pozadavky (napf. kontakt déti), tyto podminky musi byt pfi instalaci v zafizeni zajistény.

Poznamka
Smérnice pro stroje
Nizkonapét'ové motory jsou komponenty pro montaz do strojli ve smyslu aktudlni smérnice pro

strojni zafizeni. Uvadéni do provozu je zakazano tak dlouho, dokud neni zaruc¢ena shoda
konec¢ného produktu s touto smérnici. DodrZujte poZadavky normy EN / IEC 60204-1.

ce

PouZziti stroju bez oznaceni CE

Stroje bez oznaceni CE jsou uréeny pro provoz mimo evropsky hospodarsky prostor (EHP). V
ramci EHP Zadné stroje bez oznaleni CE nepouZzivejte.

B2 | s
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Popis

3.2 Typové Stitky

Poznamka
Oznaceni IE2

V souladu s NARIZENIM (ES) ¢. 640/2009 jsou nizkonapétové motory s vykonem od 0,75 kW do
375 kW a ucinnosti IE2 opatfeny od 1. 1. 2017 timto oznacenim.
Povinnost se tyka jen Evropského hospodaiského prostoru (EHP). Za spravné pouZiti odpovida

vylu¢né zakaznik.

Pfi pfipojovani stroje k ménici dbejte pravidel a pokynl uvedenych v ¢asti ,Pfipojeni ménice”.

EAL

Pouziti stroji bez oznaceni EAC

Stroje v provedeni podle EAC maji na vyrobnim Stitku odpovidajici oznaceni a jsou urena pro

provoz v ramci zem{ euroasijské celni unie.

V ramci euroasijské celni unie zadné stroje bez oznaceni EAC nepouzivejte!

Provoz stroje s méni¢em

U vsech strojli proved'te celkovy systém "stroj-ménic" v souladu s predpisy UL E227215, pokud
budou stroje provozovany vyhradné s méni¢em a jsou dodany s certifikditem UL.
Odpovédnost za realizaci v ramci koncového pouZiti nese provozovatel.

3.2 Typové stitky

Vykonovy Stitek

Vykonovy §titek obsahuje identifika¢ni Gidaje a nejd(ileZit&jsi technické tdaje. Udaje na
vykonovém Stitku a pfislusna smluvni ujednani vymezuji rozsah pouziti v souladu s uréenim.

Udaje na typovém stitku

Polozka | Popis

Polozka

Popis

Vseobecné udaje

Elektrické udaje

1 Druh stroje 31 Elektrické Udaje

2 Typ stroje 33 Jmenovité napéti vV

3 Vyrobni ¢islo (vCetné data vyroby RR.MM) 34 Zapojeni vinuti

4 Normy 35 Frekvence Hz

5 Doplrikové udaje (volitelné) 36 Jmenovity vykon kW

6 Zakaznické udaje (volitelngé) 37 Jmenovity proud A

7 Zemé pivodu 38 Ucinik cose

8 Misto vyroby 39 Jmenovité otacky min”’
9 Identifikacni ¢islo zkuSebny (volitelné) 40 Tfida ac¢innosti

10 Predpisy (voliteln&) 41 U¢innost
49 Firemni logo 42 Moment Nm (volitelné)

18
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3.2 Typové stitky

Polozka | Popis Polozka | Popis
52 Predpisy tykajici se lodni dopravy 43 Jmenovity vykon HP (volitelné)
53 Typova fada stroje 44 Servisni faktor (volitelné)
Mechanické parametry 45 Pomér rozbé&hového proudu (volitelné)
11 Konstrukéni velikost 46 Druh provozu (volitelné)
12 Konstrukéni provedeni 47 Parametry podle normy NEMA (volitelny)
13 Druh kryti 48 Vyhfivani pfi odstavce (volitelné)
14 Hmotnost stroje kg 50 KOD: Kédové &islo motoru pro nastaveni parametri
ménice (volitelné)
15 Tepelna tfida 51 Udaje o ménici
16 Rozsah teploty okolniho prostfedi (volitelny)
17 Nadmofska vyska pro instalaci (jen kdyZ je vé-
tsi nez 1000 m)
18 Stupen mechanickych vibraci
19 Velikost loZisek
20 Parametry domazavanilpfedpisy (volitelné)
21 Udaje tykajici se brzdéni (volitelné)
22 mechanickd mezni hodnota otacek
24 Dohoda o vyvazovani se zalicovanym perem

(49) %)
(4)

ce

™ (53) @

(15)

(13)

(3) (a1

(12)

(14)

(33) | (34)] (35) [ (36) | (38) | (39)
@31

(40) (41) (10)

(24)

(49) (10) (24)
) ®) c €
(0} (53) 2 ®) ©)
) 1y (12 (13) (21)
(14) | (1y) [ (16) [ (7) (45) (46) (44)
(52) (19) (20)
(18) @47 @4  (51) (22) (43)
(33)34)[(35) [ (37) [ (36) | (38) [(41/42)| (39) [(40) | (45) 47)
(31) (50)
(5) (6) (48)
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Popis
3.3 Konstrukce

3.3 Konstrukce

Névrh a zkousky tohoto stroje vychézeji z pfedpisi a norem, které jsou uvedeny na typovém

Stitku. Provedeni stroje v zasadé splfiuje nasledujici normy:

Tabulka 3-1  PouZité vSeobecné pfedpisy
Charakteristika Norma EAC
Rozmeéry a provozni chovani EN/IEC 60034-1 | GOSTRIEC 60034-1
Postup pro stanoveni ztrat a Ucinnosti toCivych elektrickych | EN/ GOSTRIEC60034-2-1
strojl a odpovidajici zkousky IEC 60034-2-1 GOSTRIEC60034-2-2
EN/ GOST IEC 60034-2-3
IEC 60034-2-2
EN/
IEC 60034-2-3
Druh kryti EN /IEC 60034-5 | GOST IEC 60034-5
Chlazeni EN /IEC 60034-6 | GOST R IEC 60034-6

Konstruk¢ni provedeni

EN /IEC 60034-7

GOST R IEC 60034-7

Oznaceni pfipojeni a smér otaceni

EN/IEC 60034-8

GOST 26772

Emise hluku

EN /IEC 60034-9

GOST IEC 60034-9

Vestavéna tepelna ochrana

EN/IEC 60034-11

Chovani pfi rozbéhu, tocivé elektrické stroje

EN /IEC 60034-12

GOSTRIEC 60034-12

Mechanické vibrace

EN/IEC 60034-14

GOST IEC 60034-14

Klasifikace stupné Gcinnosti stfidavych elektromotord s kle- | EN / IEC GOST IEC 60034-30-1
covym rotorem 60034-30-1
Normalizovand napéti podle IEC IEC 60038 GOST R IEC 61800-1

Chlazeni, ventilace

Obecné

Jednotky této konstrukéni fady jsou stroje s uzavienym primarnim (vnitfnim) chladicim
okruhem a s otevienym sekundarnim okruhem chladiciho vzduchu (povrchové chlazeni).
Povrchové chlazeni se mlize v zavislosti na provedeni stroje ménit:
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3.3.1.2 Stroje s ventilatorem

Vlastni ventilace (standard): Druh chlazeni IC 411 podle normy EN / IEC 60034-6

Na strané NDE kostry statoru je umistén kryt ventilatoru pro pfivod venkovniho vzduchu. Vné&jsi
vzduch se nasava otvory v krytu ventildtoru a proudi axidlné pfes vnéjsi chladici Zebra kostry.
Rotor ventilatoru pro vnéjsi proud chladiciho vzduchu je upevnén na hfideli stroje.

Rotory ventildtor(l jsou nezavislé na sméru otaceni.

Pfi Castém spinani nebo brzdéni, resp. pfi stalé regulaci otdéek pod jmenovitym poctem otacek,
kontrolujte chladici Ucinek.

IC411 IC4A1A1

—

Ol

| S——

-

[+

i

Externi ventilace (volitelny doplnék): Druh chlazeni IC 416 podle normy EN / IEC 60034-6.

Chlazeni, které je nezavislé na otackach, je dosahovdno modulem (externim ventildtorem), ktery
neni zavisly na provoznim stavu stroje. Tento modul je zvnéjsku uzavien krytem ventilatoru.
Jeho soucasti jsou vliastni hlavni pohon a rotor ventilatoru vytvafejici proud chladiciho vzduchu,
ktery je potfebny pro chlazeni stroje.

IC416  IC4A1AG

— ——

Ol

| S

=
f

3.3.1.3 Stroje bez ventilatoru (volitelné)

Povrchové chlazeni volnou konvekci: Druh chlazeni IC 410 podle normy EN / IEC 60034-6

IC410  IC4A1A0

Ol

Obrazek 3-1 1C410
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3.3 Konstrukce

Povrchové chlazeni relativnim pohybem chladiciho vzduchu: Druh chlazeni IC 418 podle normy
EN /1EC 60034-6

3.3.2

3.3.3

Viz také

3.34

22

IC418 IC4A1A8

-

—
P

Ol

A —

Obrazek 3-2  1C418

Ulozeni

K podepfeni a uloZeni hfidele stroje v pevné ¢asti stroje se pouZivaji valiva loZiska na strané DE
a NDE. Jedna strana plIni pfitom funkci pevného loZiska, které pfendasi axidlni a radialni sily z
oto¢ného htidele stroje na statickou ¢ast stroje. Protilehld strana je konstruovana jako posuvné
a opérné uloZeni, aby byl umoZnén pfenos tepelné roztaznosti uvnitf stroje a pfenos radialnich
sil.

Jmenovitd (vypocitand) Zivotnost loZiska podle normy ISO 281 pfi vyuZiti pfipustnych
radialnich / axialnich sil je minimalné 20 000 hodin v pfipadé provozu na sit's kmito¢tem 50 Hz.
Dosazitelna zivotnost loZisek ovsem mdze byt pfi mensich silach (napf. provoz s kompenzacni
spojkou) znacné delsi.

Valiva loZiska namazand po celou dobu své Zivotnosti jsou bezddrzbova.
Stroj je vybaven valivymi loZisky mazanymi tukem.

* LoZiska strojd az do osové vysky 250 maji v standardnim provedeni zajisténo mazani po dobu
celé své Zivotnosti.

* LozZiska stroji od osové vysky 280 umozniuji domazavani.

Vyvazovani

Standardné je stroj proveden se stupném mechanickych vibraci A. Rotor je dynamicky vyvazeny
s polovi¢nim zalicovanym perem (oznaceni ,H").
Stupent mechanickych vibraci B Ize volitelné objednat a je uveden na typovém Stitku.

MontaZz hnanych prvkd (Strana 56)

Tvaryl/Instalace

Tvar daného stroje je udavan na vykonovém Stitku.
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Tabulka 3-2  Tvar

Zakladni tvar Kéd Grafickd reprezentace Dalsi moZnosti instala- Grafické zobrazeni
ce

IM B3 (IM 1001) @ IMV5 (IM 1017)

IMV6 (IM 1031)

-2

IM B6 (IM 1051)

N
O

IM B7 (IM 1061)

O)

IM B8 (IM 1071)

O
Z4

Kod zakladni typové fa-  Grafické zobrazeni  Dalsi druhy instalace Grafické zobrazeni
dy

IM B5 (IM 3001) m IM V1 (IM3011)

IM V3 (IM 3037)

(i 4100

Kéd zékladni typové fa-  Grafické zobrazeni  Dalsi druhy instalace Grafické zobrazeni
dy

IM B14 (IM 3601) ED:I] IMV18 (IM 3611)

IMV19 (IM 3631)

(& €0
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Kéd zakladni typové fa-  Grafické zobrazeni
dy

IM B35 (IM 2001) @

IM B34 (IM 2101)

3.35 Kryti

Stroj je vyroben s urcitym druhem kryti podle typového Stitku a smi byt instalovan v prostredi,
ve kterém se vyskytuje prach nebo vihkost.

3.3.6 Pozadavky na okolni prostredi

Mezni hodnoty pro standardni provedeni

Relativni vlhkost vzduchu pfi teploté okolniho pro- max. 55%
stfedi T, 40 °C

Teplota okolniho prostfedi -20°C az +40°C
Nadmoftska vyska pro instalaci <1000 m
Vzduch s norméinim obsahem kysliku, obvykle 21% (VIV)

Stroj ve standardnim provedeni neni vhodny ani pro provoz v atmosféfe obsahujici sdl, ani v
agresivni atmosféfe a neni ani vhodny pro instalaci ve venkovnim prostfedi.

Mezni hodnoty pro specidlni provedeni

Pfi odliSnych podminkach okolniho prostfedi plati Gdaje na typovém Stitku nebo v katalogu.

3.3.7 Volitelna dodatecna zafizeni

Stroje mohou byt vybaveny nasledujicimi vnitinimi doplfikovymi zafizenimi:

* Teplotni snimac¢ zabudovany ve statorovém vinuti pro monitorovani teploty a pro ochranu
statorového vinuti pfed pfehfatim.

* Vyhfivani pfi odstavce u strojq, jejichZ vinuti jsou vystavena klimatickym vlivim, takze hrozi
nebezpedi kondenzace vody.

Stroje mohou byt vybaveny nasledujicimi vnéjsimi dopliikovymi zafizenimi:
e Brzda
* Impulzni snimac otacek

¢ Externi ventilace

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vyska 63 ... 315
24 Provozni navod, 07/2020, A5E45254697A




Popis
3.3 Konstrukce

e MEéfici vsuvka pro méreni razovych impulzd pro kontrolu lozisek

¢ Pojistka proti zpétnému chodu

Poznamka
Dal3i dokumenty

DodrzZujte pokyny uvedené ve vsech dalSich dokumentech pfiloZzenych k tomuto stroji.

Doplrikova zafizeni

Podle poZadavk( v objednavce Ize vestavét nebo namontovat rlizna ptidavnd zafizeni, jako napf.
teplotni ¢idla, napf. pro kontrolu loZisek nebo vinuti.

3.3.8 Svorkova skfinka

Volitelné jsou uvnitf svorkové skfirky k dispozici dalsi pfipojovaci svorky pro monitorovaci
zatizeni. U vétSich strojd mize byt volitelné nainstalovéna pridavna svorkova skfirika. Pocet
svorek, které se zde nachazeji, mlzete zjistit ze schématu zapojeni.

3.3.9 Natér

Natér stroje je proveden v souladu s Vasi objednavkou.
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Priprava k pouziti 4

4.1

4.2

4.3

4.4

R&dné naplanovani a pFiprava pouZiti stroje jsou dtileZitymi pfedpoklady pro snadnou a
spravnou instalaci, bezpelny provoz a zajisténi pfistupnosti stroje za icelem provadéni tdrzby
a oprav.

V této kapitole se dozvite, ceho musite dbat pfi ndvrhu vaseho zafizeni v souvislosti s timto
strojem a co musite pfipravit pfed dodanim stroje.

Aspekty navrhu zafizeni, které jsou vyznamné z hlediska
bezpecnosti

Stroj je zdrojem zbytkovych nebezpedi. Jsou popsdna v kapitole s ndzvem "Bezpecnostni pokyny"
(Strana 11) nebo v tematicky souvisejicich oddilech.

Prijetim odpovidajicich bezpe&nostnich opatfeni, jakymi jsou kryty, zabrany, oznaceni atd.,
zajistéte bezpelny provoz stroje v rdmci vaseho zafizeni.

Dodrzovani provozniho rezimu

Dodrzujte provozni rezim stroje. PouZzitim vhodného Fizeni zamezte vzniku nadmérnych otacek
a v dlsledku toho poskozeni stroje.

Stroje bez kryciho natéru

Stroje, které jsou expedovany jen s jednim zakladnim natérem, opatfete vrchnim natérem, ktery
vyhovuje pozadavkdim platnych smérnic pro danou aplikaci. Samotny zakladni natér
neposkytuje dostate¢nou protikorozni ochranu.

Pokud budete potfebovat doporuceni tykajici se natérQ, obrat'te se na servisni stfedisko.

Dodavka

Kontrola uplnosti dodavky

Pohonové systémy jsou sestavovany individuainé. lhned po obdrZzeni dodavky zkontrolujte, zda-
li objem dodévky odpovida prdvodnim dokladlim ke zbozi. Firma Siemens neruci za pozdéji
reklamované zavady.

* Zjevné transportni Skody reklamujte ihned u pfepravce.

e Zjevna poskozeni/ nedplnou dodavku neprodlené reklamujte u pfislusného zastoupeni firmy
Siemens.
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Priprava k pouZiti

4.5 Doprava a skladovdni

Bezpelnostni upozornéni a pokyny pro uvadéni do provozu, které jsou soucasti dodavky, ulozte
na pristupném misté, stejné jako provozni ndvod dodavany na pfani zakaznika.

Neupevnéné vyrobni Stitky, které jsou na pfani zakaznika pfiloZzeny k dodavce, jsou ureny k
tomu, aby byly parametry stroje upevnény na pfistupném misté na nebo u stroje nebo zafizeni.

4.5 Doprava a skladovani

4.5.1 Bezpecnostni pokyny pro dopravu

Pfi jakékoli praci se strojem vzdy dodrZujte nasledujici:
* DodrzZujte vieobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11).
* Dodrzujte platné narodni a oborové pfedpisy.

* PFi pouZiti stroje na Uzemi Evropské unie dodrzujte poZzadavky normy EN 50110-1 o
bezpecném provozu elektrickych zafizeni.

Potfebné informace pro odborné vazani, zvedani a pfepravu stroje, jako hmotnost, tézisté
a mista pro upevnéni vazacich prostfedkd, jsou uvedeny zde:

* Vykres rozmér( stroje a pFislusné vysvétlivky pfip. Technické Gdaje
+ Udaje pro pfepravu

* Typovy Stitek a Stitek s pokyny ke zdvihani, je-li k dispozici

e PFepravni seznam soucasti

e Baleni

Nebezpedi pfi neodborném zvedani a prepravé

Pfevraceni nebo zficeni pfepravovaného zbozi mize mit za nasledek smrt, téZké ublizeni na
zdravi nebo zna&né hmotné Skody. Dodrzujte nasledujici bezpecnostni upozornéni:

* VSechny prace provadéjte s obezfetnosti a peclivosti.
e Veénujte pozornost moznym upozornénim v dokumentech zasilky.

* PFivSech pfepravnich pracich a pfi skladovani dodrzujte pokyny vyplyvajici ze znacek
a tabulek souvisejicich s manipulaci, které jsou pfipevnény na obalovych jednotkach podle
normy ISO 780.

* PouZzivejte pouze zvedaci prostfedky, pfepravni prostfedky a prostfedky pro pozemni
dopravu s dostateCnou nosnosti.
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4.5 Doprava a skladovdni

Nebezpedi pfi neodborném vazani a zvedani

Zajistéte, aby bylo k dispozici vhodné zvedaci zafizeni.

Pfepravované zboZi zavéSujte pouze na prvcich, které jsou pro zavéSeni ureny, a/nebo na
oznacenych mistech. Mista pro upevnéni vazacich prostfedk( nejsou dimenzovana pro
dodatecné zatizeni.

Pouzivejte lanové prlichodky a rozpérky.

Neni-li v dajich pro pfepravu uvedeno jinak, pfepravujte stroj v pfirozené poloze.

Nebezpeci v disledku poskozenych mist pro upevnéni vazacich prostredku

Zkontrolujte mista pro upevnéni vazacich prostifedkd nachazejici se na stroji, napf. konzoly,
zdvihaci oka nebo Srouby s okem, zda nejsou poSkozena. JestliZze jsou mista pro upevnéni
vazacich prostfedk( poskozend, vymérite je.

Pfed pouzitim zajistéte, aby byla mista pro upevnéni vazacich prostfedk( fadné upevnéna.

Nebezpeci v disledku neodborné prepravy na lanech

Jestlize stroj pfepravujete zavéseny na lanech, mohou se lana, naptiklad kvali poskozent,
pretrhnout. Kromé toho se stroj mliZe v pfipadé nedostate¢ného upevnéni zhoupnout.
Nasledkem muze byt smrt, velmi vazna zranéni nebo materialni skody.

Pfi pfepravé, pfip. pfi instalaci, pouZijte dalsi vhodné vazaci prostfedky.
Jiz 2 lana museji byt schopna unést celé bfemeno.
Nosné prostfedky patficné zajistéte, aby bylo jisté, Ze nemohou sklouznout.

Pfi pouzivani 2provazovych vazacich prostiedkd dodrzujte maximalni Ghel sklonu <45° podle
ISO 3266 (DIN 580).

Srouby s okem srovnejte tak, aby tazné provazy byly v zakrytu s rovinami ok.

Nebezpedi pfi neodborném zvedani

Jestlize je stroj zvedan nebo prepravovan neodbornym zplsobem, mliZze sklouznout nebo se
prevratit. Dlsledkem miZe byt smrtelné zranéni, tézka Gjma na zdravi nebo hmotné Skody

PouZzijte vSechna zavésna oka, ktera jsou na stroji k dispozici.

PFivyuZziti zvedacich ok stroje neupevniujte Zadna dalSi bfemena nebo zatéz. Zvedaci oka jsou
dimenzovana jen na vlastni hmotnost stroje.

Radné utdhnéte nasroubovana zavésna oka.
Srouby s okem zasroubujte a? k jejich dosedaci plose.
Dodrzujte dovolené zatiZzeni zavésnych Sroubd.

V pfipadé potfeby pouZijte vhodné, dostate¢né dimenzované vazaci prostfedky, napft.
zvedaci popruhy (EN1492-1) a pfivazovaci popruhy (EN12195-2).
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4.5 Doprava a skladovdni

Nebezpeci v disledku padu stroje

Mista pro upevnéni vazacich prostfedkl jsou dimenzovana pouze pro hmotnost stroje. Kdyz se
soustava strojll zveda a pfepravuje za jeden stroj, mohou se mista pro upevnéni vazacich
prostfedk(l zlomit. Stroj pfip. soustava strojl mize spadnout. Nasledkem mdze byt smrtelné
nebo velmi vazné zranéni a materialni Skody.

* Nezvedejte soustavu strojil zavésenim na jednom stroji.

* Pro prepravu strojnich celkd pouZivejte jenom k tomuto Ucelu uréend zafizeni, napf. otvory
zvedacich ok v zakladnich deskach. Pfitom davejte pozor na nosnost zvedaciho zafizeni.

¢ NezdrZujte se pod zdvihnutym strojem nebo v jeho okoli.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci smrtelného zranéni padajicim strojem

Pfi selhdni zdvihacich nebo vazacich prostfedkl mize dojit k padu stroje. Nasledkem mize
byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materialni Skody.

e Ustavte stroj ve vyvySené a bezpecné poloze, abyste se bezpetné a snadno dostali k jeho
spodni strané.

Pozndamka

Pfi pfepravé sméji byt stroje zvedany pouze v poloze, ktera odpovida jejich zakladnimu
konstruk&nimu provedeni.

Tvar daného stroje je udavan na vykonovém Stitku.

4.5.2 Preprava

Pfed uvadénim do provozu odstrarite pfipadné se vyskytujici pfepravni pojistky. Pfepravni
pojistky uschovejte nebo je odpoijte, aby byly nefunkéni. PFi dalsi pfepravé prepravni pojistky
znovu pouZijte nebo je znovu uved'te do stavu, kdy jsou funkéni.

V zavislosti na pfepravni cesté a na velikosti stroje jsou pouzivana rlizna baleni. Pokud nebylo ve
smlouvé ustanoveno jinak, obal odpovida smérnicim pro obalové materialy dle ISPM
(Mezindrodni normy pro fytosanitarni opatrent).

Dbejte prosim piktogram(l na obalu. Symboly maji nasledujici vyznam:

1Ty &KX

Nahofe  Kfehké zboZzi Chrarite Chrante Tézisté Zakaz pouzi- Vazaci pro-
pred pred vani stfedek
vihkem horkem ru¢niho haku upevnéte
zde
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4.5 Doprava a skladovdni

45.3 Skladovani

Skladovani ve venkovnim prostredi

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

V dlsledku neodborného skladovani mohou vzniknout skody.

V pfipadé extrémnich klimatickych podminek, jako je napt. vihka nebo prasna atmosféra a/
nebo atmosféra obsahujici sdl, pfijméte opatfeni pro ochranu stroje.

Zvolte takové misto pro skladovani, které je zajisténé proti povodnim, bez otfest a suché. Pred
uskladnénim opravte poskozeni na obalu, pokud je to nutné pro fadné skladovani. Aby byla
zajiSténa ochrana proti zemni vlhkosti, uloZte stroje, pfistroje a bedny na palety, tramy nebo
zaklady. Zamezte klesani stroje do zemé. Volna cirkulace vzduchu pod uskladnénym zboZim
nesmi byt nijak omezena.

Kryty nebo plachty na ochranu pfed pocasim se nesméji dotykat povrchu skladovaného
materidlu. Pomoci vloZenych proklad( zajistéte dostate¢nou cirkulaci vzduchu.

Skladovani v uzavienych prostorech

Skladovaci prostory musi poskytovat ochranu pfed extrémnimi povétrnostnimi podminkami.
Skladovaci prostory musi byt suché a dobfe vétrané a nesmi se zde vyskytovat mraz, narazy nebo

vibrace.

Holé kovové povrchy

Plochy holého kovu, jako jsou konce hfideli, plochy pfirub, centrovaci okraje, jsou pro Gcely
transportu opatfeny antikoroznim ochrannym prostiedkem s omezenou trvanlivosti (< 6
mésicu). V pfipadé delsi doby skladovani zajistéte vhodnd opatfeni na ochranu proti korozi.

Otvory pro odvadéni kondenzované vody

Pokud je na stroji otvor pro vypousténi kondenzované vody, v zavislosti na podminkach v
okolnim prostfedi jej otevirejte, minimalné kazdych 6 mésicd.

Teplota p¥i uskladnéni
Rozmezi pfipustnych teplot: -20°C az +50°C
Maximalni pfipustna vihkost vzduchu: 60%

Pro stroje, kterd jsou z hlediska teploty okolniho prostfedi béhem provozu nebo nadmofiské
vysky instalace specialné navrzeny, mohou platit jiné podminky tykajici se teploty pfi uskladnéni.
V tomto pfipadé zjistéte Udaje o teploté okolniho prostfedi nebo nadmofiské vysce z vykonového
Stitku stroje.
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4.5 Doprava a skladovdni

Doba skladovani

Hridel je tfeba 1-krat za rok protacet, aby se zabranilo vzniku trvale otlacenych mist. Pfi delSim
skladovani se snizuje doba pouzitelnosti tuku loZisek (starnuti).

Oteviené loZisko

* Priskladovani delsim nez 12 mésicl zkontrolujte v pfipadé otevienych lozisek, napf. 1Z, stav
tuku.

* JestliZe je pfi kontrole zpozorovano oddéleni oleje nebo znecdisténi tuku, tuk vyménte za
novy. Proniknuti kondenzované vody ma za nasledek zménu konzistence tuku.

Uzavfiena loziska

eV pfipadé uzavfenych loZisek vyménte po 48 mésicich doby skladovani loZiska na DE a NDE
strané za nova.

UPOZORNENI

Skladovani

Jestlize se stroj pouzivé nebo skladuje nechranény ve venkovnim prostiedi, mlze se poskodit.

¢ Chrarite stroj pfed plsobenim intenzivniho pfimého slune¢niho zafeni, desté, snéhu, ledu
nebo prachu. PouZijte napf. ndstavbu nebo zajistéte vhodné zakryti.

e Vpfipadé potieby se obrat'te s Zadosti o konzultaci na servisni stfedisko firmy Siemens, pfip.

pro pouZiti ve venkovnim prostfedi vytvorte vhodné technické podminky.

32
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4.5 Doprava a skladovdni

454 Zajisténi rotoru

V zdvislosti na provedeni je stroj vybaven blokovanim rotoru. Toto zafizeni chrani loziska pfed
poskozenim v disledku otfesti béhem prepravy nebo skladovani.

UPOZORNENI

Poskozeni motoru v disledku otfest

Pokud neni pouZito zafizeni pro zajisténi rotoru, mlZe se stroj v dlisledku otfesu pfi pfepravé
nebo béhem skladovani poskodit. To miZe mit za nasledek hmotné Skody.

Je-li stroj vybaven blokovanim rotoru, pfepravujte stroj vzdy s timto blokovanim rotoru.
Zaftizeni pro zablokovani rotoru musi byt béhem pfepravy namontovano.

Pfi uskladfiovani chrafite stroj pred silnymi radialnimi otfesy, protoZe ani blokovaci zafizeni
rotoru nemUiZe tyto otfesy Uplné pohiltit.

Blokovaci zafizeni rotoru odstrarite aZ pfed nasazenim prvku pro pfenos krouticiho
momentu.

JestliZze jsou ze strany zakaznika jiZ namontovany néjaké soucasti, napf. spojka nebo kladka
pro femen, m(iZe dojit pfi pfepravé k poskozeni loZisek. V tomto pfipadé se postarejte, aby
zakaznik namontoval své vlastni blokovaci zafizeni rotoru.

U strojd se svislou konstrukci:

— Zafizeni na blokovani rotoru odmontujte pouze ve svislé poloze.

— P¥i pfepravé ve vodorovné poloze zafixujte rotor pfed pfemisténim stroje. Stroje pro
instalaci ve svislé poloze mohou byt od vyrobce dodany ve vodorovné poloze.
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4.5 Doprava a skladovdni

Alternativni zajiSténi rotoru

¢ Pokud se stroj pfepravuje po nasazeni prvku pro pfenos krouticitho momentu, potom rotor
axialné zajistéte pomoci jinych vhodnych opatfeni.

B e il
’7 J:‘
@ Pouzdro @ H¥idelovy Sroub a podloZka
Obrazek 4-1 Axialni fixace rotoru
Zavit na konci hfidele Utahovaci moment
M16 40 Nm
M20 80 Nm
M24 150 Nm
M30 230 Nm

Utahovaci momenty pro jiné druhy zabezpeceni rotoru

e Zavit v konci hfidele je bodem, ktery slouZi pro zajisténi hmotnosti rotoru. Z toho vyplyva
predpinaci sila, kterd je zapotfebi pro axidlni upevnéni rotoru.

Zavit na konci htidele Napinaci sila
M16 13 kN
M20 20 kN
M24 30 kN
M30 40 kN

Axialni pfedpinaci sila pro jiné druhy zabezpeceni rotoru

Uschovani blokovaciho zatizeni rotoru

Uschovejte zafizeni na zablokovani rotoru. Musi se opét namontovat pfi pfipadné demontazi a
opakované pfepravé stroje.
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4.5 Doprava a skladovdni

45.5 Uvadéni do provozu po skladovani

4.5.5.1 Izola¢ni odpor a index polarizace

Méfenim izola¢niho odporu a indexu polarizace (Pl) ziskate informace o stavu stroje. Izola¢ni
odpor a index polarizace je zapotfebi zkontrolovat v nasledujicich okamzZicich:

e Pfed prvnim spusténim stroje

* Po delSim skladovani nebo po odstavce

e Vramci udrzbovych praci

Timto zplsobem ziskate nasledujici informace o stavu izolace vinuti:
* Vyskytuje se na izolaci Cel vinuti vodivé znecisténi?

* Dostala se do izolace vinuti vihkost?

Na zakladé téchto informaci mdizZete v pribéhu uvadéni stroje do provozu nebo podle potfeby
rozhodnout o potfebnych opatfenich, jako jsou Cisténi a/nebo suseni vinuti:

e Lze uvést stroj do provozu?
¢ Je nutno zajistit vyCiSténi nebo vysuseni?
Podrobné informace o zkousSkach a o meznich hodnotach naleznete v kapitole:

"Kontrola izola¢niho odporu a indexu polarizace"

455.2 Mazani valivych lozisek

V pfipadé, Ze je stroj spravné skladovan delsi dobu, v pribéhu dvou let by nemélo nedojit k
Zzadnému zhorSeni vlastnosti mazaciho tuku nalézajiciho se v loZiscich.

» U stroja tepelné tfidy 155 pouzivejte pro normalini teploty okolniho prostredi tuk pro valiva
loZiska na bazi lithového mydla s bodem skapnuti minimalné 180°C.

e U strojl tepelné tfidy 180 a u urcitych specialnich strojd pouZivejte specidlni mazaci tuk
uvedeny na Stitku s pfisluSnymi informacemi na stroji.

4.5.5.3 Domazavani valivych lozZisek po skladovani po dobu az dva roky

* U strojl se zafizenim pro domazavani kratce po uvedeni do provozu obé loZiska jedenkrat
peclivé namaZte, a to pfi spusténém stroji.

e Druh tuku, mnoZstvi tuku a intervaly pro domazavani jsou vyraZeny na typovém Stitku u
zafizeni pro doplfiovani maziva na stroji.

45.5.4 Odstranéni blokovaciho zafizeni rotoru pred uvadénim do provozu

Jestlize je instalovano blokovaci zafizeni rotoru, pfed uvadénim do provozu je odmontujte.
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4.6 Zajisténi chlazeni

v

4.6 Zajisténi chlazeni

36

/\ VYSTRAHA

Pfehrati a vypadek stroje

Jestlize nejsou dodrzeny nasledujici zdsady, mUize to mit za nasledek hmotné skody, vazné
ubliZeni na zdravi nebo i smrt.

¢ Nezabranujte ventilaci.

* Zabrante pfimému nasavani odpadniho vzduchu ze sousedniho agregatu.

e U svislého provedeni stroje se vstupem vzduchu shora zabrarite vniknuti cizich téles a vody
otvory pro vstup vzduchu.

¢ Pfi konci hfidele nahoru zabrarite vniknuti tekutiny podél h¥idele.

/\ VYSTRAHA

Poskozeni zplisobené malymi pfedméty spadlymi dovnitf
Pokud se ventilator zni¢i a v dlsledku toho dojde k pfehfati stroje, mliZze to znamenat hmotné
Skody a Uraz pracovnika.

e Ukonstrukcnich typl s volnym koncem hridele obracenym smérem doli pomocivhodného
zakryti zajistéte, aby dovnitf krytu ventilatoru nemohly spadnout Zddné malé pfedméty.

¢ Neomezujte proud chladiciho vzduchu zakrytim a zajistéte, aby byly dodrZzeny minimaini
vzdalenosti.

U strojd s externim ventilatorem instalujte blokovaci vypinaci zafizeni, které zabrani zapnuti a
provozu hlavniho stroje, pokud neni externi ventilator v provozu.

Tabulka 4-1  Vedeni vzduchu

Spatné Spravné

I i S
N
H
—
4%%4
I
N
H
—
t
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4.7 Blokovaci obvod pro vytdpéni zastaveného motoru

Spravné
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Minimdlni rozmér "x" pro vzdalenost od sousednich jednotek, aby byl zajistén pfivod vzduchu ke stroji

Tabulka 4-2  Minimalni vzdalenost ,x" pro vzdalenost od sousednich jednotek, aby byl zajistén pfivod

vzduchu ke stroji

Osova vyska X
mm

63...71 15
80...100 20
112 25
132 30
160 40
180 ... 200 90
225...250 100
280 ... 315 110
355 140

Blokovaci obvod pro vytapéni zastaveného motoru

KdyZ vytapéni zastaveného motoru pracuje béhem chodu stroje, mUze tato skutecnost vést ke

zvyseni teploty motoru.

¢ PoufZijte blokovaci obvod, jenZ po zapnuti stroje vypne vytdpéni zastaveného motoru.

¢ Vytapéni zastaveného motoru zapinejte az po vypnuti stroje. DodrZujte v této souvislosti
pokyny na Stitku zafizeni pro vytapéni zastaveného motoru, jsou-li k dispozici.
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4.10 Mezni hodnoty otdcek

4.8 Emise hluku

Zabrarite poskozeni sluchu

Jestlize je pfekrocena pfipustnd hranice akustického tlaku, mUze se stét, Ze pfi provozu
tfifazovych strojl se jmenovitym vykonem dojde k poskozeni sluchu.
Pfipustnd mezni hodnota akustického tlaku je 70 dB (A).

4.9 Kolisani napéti a frekvence pfi napajeni ze sité

Pokud neni na typovém Stitku uvedeno néco jiného, povolené kolisani napéti / kmitoCtu musi
odpovidat rozsahu B podle normy IEC/ EN 60034-1. Povolenad kolisani liSici se od téchto hodnot
jsou uvedena na typovém Stitku nebo u nékterych provedeni na doplrikovém Stitku.

Pokud stroj pracuje v reZimu trvalého provozu, pouzivejte oblast A. Provoz po delSi dobu v oblasti
B se nedoporucuje:

» Prekroceni pfipustnych toleranci napéti a frekvence mlze mit za nasledek nepfipustné
vysoké zahtati vinuti. Trva-li tento stav delSi dobu, mUZe dojit k poskozeni vinuti.

* Hodnoty, trvani a vyskyt uvedenych vyjimecnych pfipadd tohoto druhu by mély byt omezeny.

¢ Podle mozZnosti pfijméte ndpravna opatfeni v pfiméfené kratké dobé, napf. tak, Ze sniZite
vykon. Timto zpGsobem je mozno zamezit zkraceni Zivotnosti stroje v disledku termického
starnuti.

4.10 Mezni hodnoty otacek

Nebezpeci kvili rezonanci vyskytujici se v urcitych intervalech otacek

U nadkritickych strojli dochazi v urcitém rozsahu otacek ke vzniku rezonance. Vysledné vibrace
mohou dosahovat nepfipustnych amplitud. Nasledkem mize byt vznik smrtelného nebo velmi
vazného zranéni a materidlnich Skod.

» Tyto rozsahy otacek je nutno pfi provozu ménice zablokovat v fizeni. Dbejte Udajl o
blokovanych rozsazich otacek v Elektrickych parametrech.

* Pfechod pres blokované rozsahy otaCek musi byt rychly.

Poskozeni stroje v dlsledku pfilis vysokych otacek

velmi vazného zranéni a materialnich Skod.
* Prostfednictvim Fidiciho systému zajistéte, aby nemohlo dojit k provozu s otackami, které
jsou vysSi nez pfipustné.

* Dbejte Gidajli o otackach na typovém stitku a v elektrickych parametrech.
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4.12 Elektromagnetickd slucitelnost

4.11 Rezonancni kmitocty systému
V disledku pfilis vysokych vibraci a rezonance systému mdze dojit k poskozeni celého soustroji.

« Systém skladajici se ze zakladu a soustroji navrhnéte a vyprojektujte tak, aby nedochazelo ke
vzniku systémovych rezonanci, pfi nichz by doslo k pfekroceni pfipustnych hodno vibraci.

¢ Nesmi byt pfekro€eny hodnoty vibraci podle normy ISO 10816-3.

4.12 Elektromagneticka slucitelnost

Poznamka

U velmi nerovnomérnych tocivych momentd (napf. pohon pistového kompresoru) je vynucen
nesinusovy proud stroje, jehoz vy3si harmonické frekvence mohou vyvolavat nepfipustné
ovlivnéni sité a tim nepfipustné rusivé emise.

Poznamka

Ménic

e Pfi napdjeni frekvencnim meénicem vznikaji podle provedeni ménice (typ, odrusovaci
opatfeni, vyrobce) rusivé emise o rlizné intenzité.

e U systému pohonu, ktery se sklada ze stroje a ménice, zabrante prekraCovani pfedepsané
mezni hodnoty.

¢ Bezpodminecné dodrZujte pokyny EMC vyrobce ménice.
* Jestlize je odruseny pfivod ke stroji velkoplosné pfipojen ke kovové skfini svorkovnice stroje
(pomoci kovového Sroubeni), je odruseni nejucinnéjsi.

* U motorU s instalovanymi snimaci (napf. termistory) mize dojit v zavislosti na ménici k
chybovym napétim na vodicich snimacd.

Stroje v uzavieném provedeni, pokud jsou pouZity k Ucelu, pro ktery jsou ur€eny, provozované
na elektrické napajeci siti s parametry podle normy EN 50160 spliuji poZzadavky smérnice o
elektromagnetické slucitelnosti.

Odolnost proti ruseni

Stroje principalné spliuji poZzadavky na odolnost proti ruseni podle EN / IEC 61000-6-2. U stroj(
se zabudovanymi senzory (napf. termistory) musi provozovatel vhodnym vybérem vedeni
signdlu senzoru (pfipadné se stinénim, propojenim jako u pfivodu ke stroji) a vyhodnocovaciho
zafizeni sam zajistit dostateCnou odolnost proti ruseni.

Pfi provozu strojli pfipojenych na ménic s vyssimi otackami nez jsou jmenovité otacky, je tfeba
dodrZovat mechanické mezni hodnoty otacek (Safe operating speed EN / IEC 60034-1).
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4.13 Provoz s méni¢em

4.13 Provoz s ménicem

4.13.1 Nastaveni parametrii ménice
* Pokud konstrukce motoru vyZaduje zvlastni pfifazeni ménice, jsou na typovém Stitku
uvedeny pfislusné doplrikové tdaje.

* Nastavte spradvné parametry ménice. Hodnoty pro nastaveni parametrd zjistéte na typovych
Stitcich stroje.
Udaje o parametrech najdete:

V provoznim navodu ménice.

V projek&énim nastroji SIZER

V pfiruckach pro navrh konstrukce pro systém SINAMICS.

U strojd v nevybusném provedeni navic v dilenském osvédceni 2.1.
* NeprekraCujte uvedené maximalni otacky n,,,.. Tento Udaj najdete na typovém Stitku n,.,
nebo na doplrikovém Stitku pro provoz s méni¢em jako Udaj o nejvyssich moznych otackach.

* Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je zaru€eno jeho chlazeni.

4.13.2 Vstupni napéti ménice

Izola¢ni systém stroji SIMOTICS v zasadé splriuje poZadavky kategorie namahani C (IVICC=silné
namahani). Pokud se mohou vyskytnout vyssi napétové Spicky, nez by odpovidalo kategorii
IVIC C, obrat'te se na servisni stfedisko.

 Pri sitovém napéti (vstupni napéti ménice) do max. 480 V a pfi provozu s ménicem
SINAMICS G/SINAMICS S s neregulovanym / regulovanym napajenim: DodrZujte smérnice pro
navrh motoru a ménice.

» Pfi sitovém napéti (vstupni napéti ménice) vyssim nez 480 V jsou motory, které byly
objednany pro provoz s ménicem, opatfeny odpovidajicim systémem izolace.

* Provoz s méni¢em od jiného vyrobce: DodrZujte pfipustné napét'ové Spicky podle
IEC 60034-18-41 v souladu s kategorii namahani C v zavislosti na sitovém napéti (vstupni
napéti ménice) a izola¢nim systému motoru.

UPOZORNENI

Materialni Skody v disledku pfilis vysokého pfipojovaciho napéti

Jestlize je pfipojené napéti vzhledem k izola¢nimu systému pfilis vysoké, maze dojit ke
hmotnym skodam. Mdze dojit k Gplnému zniceni stroje.

¢ DodrzZujte Spickova napéti, kterd vyZaduji vySe uvedené smérnice.
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4.13.3 Snizeni loziskovych proudu p¥i provozu s méni¢em (nizké napéti)
Nasledujici opatfeni mohou snizit velikost loZiskovych proud:

» Zajistéte, aby kontaktni plocha byla velkd. Masivni médéné vodice nejsou kvali vzniku
povrchového jevu pro vysokofrekvenéni uzemnéni vhodné.

* Vedeni pro vyrovnani potencialu poloZte co nejbliz k motorovému kabelu a vyhnéte se
vytvafeni smycek.

Vedeni pro vyrovnani potencialu:

PouZzijte vodice pro vyrovnani potencialu:

¢ Mezi motorem a vyrobnim zafizenim

¢ Mezi motorem a méni¢em

¢ Mezi svorkovou skfifikou a mistem pro vysokofrekvenéni uzemnéni na krytu stroje.

Vybér a pfipojeni kabelu:

PouZzijte podle moznosti stinéné propojovaci kabely symetrické konstrukce. Stinéné pletivo
sestavené zmnoha jednotlivych vodi¢d musi mit dobrou elektrickou vodivost. Velmivhodnéjsou
splétana stinéni z médi nebo hliniku.

e Stinéni se pfipojuje na obou stranach, tedy na motoru a na ménici.

* Vytvorte velkoplosny kontakt za G¢elem dobrého odvadéni vysokofrekvenénich prouda:
— Jako 360° kontakt na ménici
— Na motoru, napf. se Sroubovacimi pfipojkami pro EMC na kabelovych prlichodkach.

* Jestlize je stinéni kabelu pfipojeno, jak je zde popsano, pfedstavuje poZzadované vyrovnani
potencialu mezi krytem motoru a méni¢em. Samostatné vedeni kvili vysokofrekvenénimu
vyrovnani potencialu potom neni nutné.

N A

©©) (@

Koaxialni médéné nebo hlinikové stinénf VyztuZeni ocelovym pletivem

¢ Pokud stinéni kabelu nemuze byt kvili ur¢itym okrajovym podminkam uvedenym zplsobem
zapojeno nebo pokud nema dostatecny kontakt, poZzadované vyrovnani potencialu nenfi
vytvofeno. V tomto pfipadé pouZijte samostatné vedeni pro vysokofrekvencni vyrovnani
potencialu:

— Mezi krytem motoru a pfipojnici ochranného uzemnéni na ménici.
— Mezi skfini motoru a vyrobnim zafizenim

— Zapojte samostatné vysokofrekvencni vedeni pro vyrovnani potencialu pomoci plochého
médéného vodice ze spletenych dratk(l nebo lankového vodice pro vysokofrekvenéni
proudy.

— Zajistéte, aby kontaktni plocha byla velka.
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Opatieni pro omezeni loZiskovych proudu

Aby bylo dosaZzeno cileného omezeni loZiskovych proudd, je nutno mit na zfeteli cely systém
skladajici se z motoru, ménice a pracovniho stroje. Nasledujici opatfeni pfispivaji ke snizeni
loZiskovych proud( a pomahaji zabranit vzniku Skod:

eV celém zafizeni vytvorte bezchybné propojeny systém uzemnéni s nizkou impedanci.

* Na vystup ménice zapojte synchronni filtry (tlumivkova jadra). Volbu a navrh provadi
distribu¢ni partner firmy Siemens.

e Strmost vzrlstu napéti omezte pouZitim vystupnich filtrG. Vystupni filtr potlacuje slozky
vysSich harmonickych ve vystupnim napéti.

¢ Provozni navod ménice neni soucasti této dokumentace. Vénujte prosim pozornost
informacim, které se vztahuji k ndvrhu systémud s ménicem.

4.13.4 Izolovana loZiska pfi provozu s méni¢em

Je-li stroj provozovan s nizkonapétovym méni¢em, pak v zavislosti na typu stroje je na strané
NDE pouZito izolované loZisko.

Volitelné je k dispozici izolovany enkodér.

Vénujte pozornost informacim na Stitcich na stroji, které se tykaji izolace loZisek a mozného
premosténi.

5
T

Iy

@ Vyrobni zafizeni @ Izolované lozZisko

@ Motor @ Instalace izolovaného otackoméru
@ Spojka

Obrazek 4-2  Principidlni schéma samostatného pohonu

UPOZORNENI

Poskozeni loZisek
Nesmi byt pfemosténa izolace loZiska. V disledku pritoku proudu mdze dojit k poskozeni
loZisek.

e Pfinasledné montazi, napt. pfi vestavbé systému automatického mazani nebo
neizolovaného snimace vibraci, davejte pozor, nepfemostéte izolaci loZiska.

eV pfipadé potreby se obratte na servisni stfedisko.

Kdyz zapojujete dva motory za sebou do tzv. ,tandemového pohonu”, zabudujte mezi motory
izolovanou spojku.
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@ Vyrobni zafizeni @ Izolované lozZisko
@ Motor @ Instalace izolovaného otackoméru
@ Spojka @ Izolovana spojka

Obréazek 4-3  Principialni schéma tandemového pohonu

UPOZORNENI

Poskozeni lozisek

Pokud neni mezi motory tandemového pohonu pouZita izolovana spojka, pak se mohou

vyskytnout loZiskové proudy. To mUlze mit za nasledek poskozeni loZisek obou motord na hnaci
strané (DE).

e Za Ucelem propojeni motord pouzijte izolovanou spojku.

4.13.5 Tandemovy pohon

Kdyz zapojujete dva motory za sebou do tzv. ,tandemového pohonu”, zafad’te mezi motory
spojku oznacenou podle smérnice 2014/34/EU nebo podle predpisd, které jsou platné v zemi
instalace.

4.13.6 Mezni hodnoty otacek pfi provozu s ménicem

Dodrzujte informace o meznich otackach pro provoz otackach pfi provozu s méni¢em na
typovém Stitku.
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Pri jakékoli praci se strojem vzdy dodrZujte nasledujici:
* Dodrzujte vSeobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11).
e Dodrzujte platné narodni a oborové predpisy.

e PFi pouZiti stroje na Uzemi Evropské unie dodrZujte poZzadavky normy EN 50110-1 o
bezpelném provozu elektrickych zafizeni.

5.1 Bezpecnostni pokyny pro montaz

Nebezpeci vzniku Grazu a hmotné skody v disledku nevhodného upeviiovaciho materidlu

Zvolite-li Srouby nespravné tfidy pevnosti nebo je utdhnete nesprdvnym utahovacim
momentem, mdZe dojit k jejich prasknuti nebo uvolnéni. Stroj je v pohybu a miZe dojit k

vsv

poskozeni loZisek. Rotor mUzZe prorazit skfifi stroje a mlze dojit k vymrsténi soucasti stroje.
Nasledkem muZze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materialni skody.

» Dodrzujte poZadovanou pevnost Sroubovych spoju.

+ Sroubové spoje utdhnéte uvedenym utahovacim momentem.

Nebezpeci vzniku Grazu a hmotné skody v dusledku nespravného vyrovnani stroje

Pokud stroj neni fadné ustaven, méze dojit k deformaci upeviiovacich ¢asti. Srouby se mohou
uvolnit nebo prasknout, stroj je v pohybu, miZe dojit k vymrsténi soucasti stroje. Nasledkem
mUze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materialni Skody.

 Stroj peclivé ustavte vici vyrobnimu zafizeni.

Vznik hmotné Skody nespravnou manipulaci

Na stroji jsou instalovany doplrikové soucasti, jako je napf. snimac teploty nebo snimac otacek,
aty se mohou v disledku neodborného zachazeni odtrhnout nebo znicit. V dlisledku toho mze
dojit k nespravné funkci nebo k Gplnému znicenf stroje.

» JestliZze na stroji provadite néjaké montazni prace, pouzijte podle potfeby vhodné pomdcky,
na které si Ize stoupnout.

¢ Kvystupu nepouzivejte kabely nebo nastavbové dily. Nastavbové dily nepouZivejte jako
vystupy.
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Ztrata osvédceni o shodé s evropskymi smérnicemi

Ve stavu, v jakém je stroj pfi expedici, odpovida poZzadavkim evropskych smérnic. Svévolné
zmény a Upravy stroje maji za nasledek ztratu platnosti osvédceni o shodé s evropskymi
smérnicemi a neplatnost pfislusnych zarucnich ujednani.

5.2 Priprava montaze

5.2.1 Predpoklady pro montaz
Pfed zahajenim montaze museji byt splnény nasledujici pfedpoklady:
* Pracovnici maji k dispozici provozni navod a ndvod k montazi.
* Vybaleny stroj je v misté montaze pfipraven k montazi.

* Pfed zahajenim montaze zmérte izolacni odpor vinuti. Nedosahuje-li izolacni odpor
pfedepsané hodnoty, ulinte pfislusna napravna opatfeni. Za Ucelem zajiSténi napravnych
opatfeni bude mozna nezbytné stroj demontovat a prepravit na jiné misto.

Poznamka

Rid'te se technickymi Gdaji na Stitcich na krytu stroje.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Aby se zabranilo hmotnym Skodam, pomoci vhodnych opatfeni, napf. odpojenim pracovniho
stroje, pfed uvadénim stroje do provozu zkontrolujte, zda je nastaven spravny smér otaceni
stroje ze strany zakaznika.

Poskozeni instalovanych soucasti v dlisledku pfilis vysokych teplot

Béhem provozu se soucdsti stroje zahfivaji. Nadstavby zakaznika, napf. vodice z tepelné
neodolného materidlu, se mohou v disledku vysokych teplot poskodit.

¢ Soucasti citlivé na vysoké teploty se nesméji dostat do kontaktu se sou¢astmi stroje nebo k
nim pfipevhovat.

* Pouzivejte pouze dily odolné v(ici vysokym teplotdm. Pfipojovaci vedeni, priichodky kabeld
a vodicl museji byt vhodné pro dany rozsah pouZziti.
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5.2.2 Izolacni odpor

5.2.2.1 Izolacni odpor a index polarizace

Méfenim izola¢niho odporu a indexu polarizace (Pl) ziskate informace o stavu stroje. Izola¢ni
odpor a index polarizace je zapotfebi zkontrolovat v nasledujicich okamzZicich:

e Pfed prvnim spusténim stroje

* Po delSim skladovani nebo po odstavce

eV ramci udrzbovych praci

Timto zplsobem ziskate nasledujici informace o stavu izolace vinuti:
* Vyskytuje se na izolaci Cel vinuti vodivé znecisténi?

* Dostala se do izolace vinuti vihkost?

Na zakladé téchto informaci mizZete v pribéhu uvadéni stroje do provozu nebo podle potfeby
rozhodnout o potfebnych opatfenich, jako jsou ¢isténi a/nebo suseni vinuti:

e Lze uvést stroj do provozu?
* Je nutno zajistit vyCiSténi nebo vysuseni?
Podrobné informace o zkouskach a o meznich hodnotach naleznete v kapitole:

"Kontrola izola¢niho odporu a indexu polarizace" (Strana 47)

5.2.2.2 Kontrola izola¢niho odporu a indexu polarizace vinuti

/\ VYSTRAHA

Nebezpecné napéti na svorkach

Pfi méfeniizola¢niho odporu nebo indexu polarizace vinutia po ném se svorky z ¢asti nachazeji
pod nebezpecnym napétim. Pfi dotyku mdze byt nasledkem smrt, velmi vdzna zranéni nebo
materialni Skody.
e Pokud jsou pfipojeny sitové kabely, ujistéte se, Ze nem(ize byt zapnuto sitové napéti.
* Po méfeni vinuti vybijte, aby bylo jakékoli ohroZeni vylouceno, napf. pomoci nasledujiciho
postupu:
— PFipojovaci svorky uzemnéte, dokud zbytkové napéti neklesne na bezpecnou hodnotu.
— Pfipojte pfipojovaci kabel.

Zmérite izolacni odpor
1. Postupujte podle pokynd v navodu k obsluze pouzitého méficiho pfistroje izolace.
2. Uzemnéte jind vinuti, vestavéné snimace teploty vinuti a v pfipadé potfeby dalsi pfidavné a
vestavéné soucasti.
3. Pokud jsou pfipojeny sitové kabely, ujistéte se, Ze nemuze byt zapnuto sitové napéti.
Pokud nejsou pfipojeny napajeci kabely, snizuje se v dlsledku toho vliv periferie na mérenti.
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4. Je-lito mozné, zméfte teplotu vinuti a izolacni odpor vinuti oproti kostfe stroje. Pfi méfeni by
teplota vinuti neméla prekrocit 40 °C.

5. Pfeved'te podle vzorce izolacni odpory vinuti na referencni teplotu 40 °C Tim bude zaruceno,
Ze vysledky bude mozné porovnat s uvadénymi minimalnimi hodnotami.

6. lzolani odpor odeltéte 1 minutu po pfipojeni méficiho napéti.
7. Po méfeni vinuti vybijte napf. pomoci nasledujiciho postupu:

— Zapojte pfipojovaci svorky na uzemnovaci potencial, dokud zbytkové napéti neklesne na
bezpelnou hodnotu.

— PFipojte pfipojovaci kabel.

Mezni hodnoty izola¢niho odporu vinuti

Nasledujici tabulka udava méfici napéti a mezni hodnoty izola¢niho odporu. Tyto hodnoty
odpovidaji doporu¢enim normy IEC 60034-27-4 pfip. IEEE 43-2000.

Tabulka 5-1  Izola¢ni odpor vinuti pfi teploté 40 °C

UN Umé? RC
\' \' MQ
U <1000 500 =5

1000 < U < 2500

500 (max. 1000)

2500 < U <5000

1000 (max. 2500)

5000 < U =< 12000

2500 (max. 5000)

100

U > 12000

5000 (max. 10000)

Uy = jmenovité napéti, viz typovy Stitek
Upns = stejnosmérné méfici napéti
Rc = minimalni izola¢ni odpor pfi referen¢ni teploté 40 °C

Pfevod na referencni teplotu

Pfi méfenich pfi jinych teplotach vinuti nez 40 °C pfepocitejte zméfenou hodnotu podle
nasledujicich vzorcl z normy IEC 60034-27-4 prip. IEEE 43-2000 na referencni teplotu 40 °C.

R. | Hodnota izola¢niho odporu pfepocitana na referenéni teplotu 40°C
Rc=K; - Ry Ky

Teplotni soucinitel, viz nize

R: | Zméfend hodnota izolacniho odporu pfi teploté méfeni/ teploté vinu-
tiTveC
40 | Referentni teplota ve °C

10 | ZmenSeniizola¢niho odporu na polovinu / zvétSeni na dvojnasobek s
kazdymi 10 K
T Mé&fFici teplota/teplota vinuti ve °C

KT - (0’5) (40-T)10
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Zména teploty o 10 K ma pfitom za nasledek, Ze se izola¢ni odpor zvétsi na dvojnasobek, pfip.
snizi na polovinu.

e Kazdych 10 K narlstu teploty je izola¢ni odpor polovi¢ni.
¢ Kazdych 10 K poklesu teploty se odpor zdvojnasobuje.

Pfi teploté vinuti pfiblizné 25°C tedy Cini minimalni teplota izolaéniho odporu 20 MQ
(U <1000 V), pfip. 300 MQ (U > 1000 V). Hodnoty plati pro celé vinuti proti zemi. Pfi méfeni
jednotlivych vétvi plati dvojnasobné minimalni hodnoty.

¢ Sucha noveé vyrovena vinuti maji hodnoty izolacniho odporu v rozsahu 100 ... 2000 MQ, pfip.
jesté vyssi hodnoty. Pokud se izola¢ni odpor pohybuje v blizkosti minimalni hodnoty, mlze
byt pfi¢inou vlhkost alnebo znecisténi. Izolacni odpor je ovliviiovan velikosti vinuti,
jmenovitym napétim a dalSimi charakteristikami a je potfeba je mit na paméti pfi
rozhodovani o pfislusnych opatfenich.

e Béhem provozni doby miZe izola¢ni odpor vinuti klesnout vlivy Zivotniho prostrfedi a
provoznimi vlivy. Vypocitejte kritickou hodnotu izola¢niho odporu v zavislosti na jmenovitém
napéti vynasobenim tohoto jmenovitého napéti (kV) specifickou kritickou hodnotou odporu.

Vypocitejte hodnotu na zakladé aktudlni teploty vinuti v okamZiku méfenti, viz vySe uvedena
tabulka.

Méreni indexu polarizace

1. Abyste zjistili index polarizace, zméfte izola¢ni odpory po 1 minuté a po 10 minutach.

2. Vypocitejte pomér téchto zmérenych hodnot.
Index p0|arizace = Rlsol 10 min / RIsoH min

Mnoho méficich pfistrojd ukazuje tuto hodnotu automaticky po uplynuti doby méreni.

Pfi hodnotach izolalniho odporu > 5000 MQ jiz nema méfeni index polarizace Zzadnou
vypovidaci hodnotu, a proto se uz pro vyhodnocovani nepouziva.

R0 miny ! Rt miny Vyhodnoceni
>2 Izolace v dobrém stavu
<2 V zavislosti na celkové diagnostice izolace
UPOZORNENI

Poskozeni izolace

Pokud je dosazena kriticka hodnota izola¢niho odporu nebo pokud je dokonce nizsi, mlze to
vést k poSkozeni izolace a k napét'ovému prirazu izolace vinuti.

e Obrat'te se na servisni stfedisko.

¢ Pokud se naméfend hodnota pohybuje v blizkosti kritické hodnoty, je nutné nasledné
izola¢ni odpor kontrolovat v kratsich intervalech.

Mezni hodnoty izola¢niho odporu vyhtivani béhem odstavky

Izola¢ni odpor vytapéni zastaveného motoru stroje proti skfini stroje nesmi byt pfi méfeni
pomoci 500 V DC nizZsi nez 1 MQ.
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5.3 Ustaveni stroje

5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

Ustaveni stroje

Priprava mista pro montaz

1.

Vhodné misto pro montaz, napf. montaznikozy, nalezitym zplsobem pfipravte. Dbejte na to,
aby misto pro montaz zajistovalo dostatek volné podlahové plochy pro konec htidele DE.
Potfebné Udaje naleznete ve vykresu rozmérd stroje.

2. Na zakladé expedi¢nich doklad( zkontrolujte, zda jsou k dispozici vSechny komponenty

motoru pro montaz.

Zdvihnuti a ustavovani stroje v misté pouzivani

Pfi svislém umisténi pouZijte ke stabilizaci polohy vSechna existujici zavésna oka a popfipadé
zvedaci popruhy podle DIN EN 1492-1 a | nebo pfivazovaci popruhy podle DIN EN 12195-2.

Nedovolte, aby do krytu ventildtoru spadly néjaké cizi pfedméty. V pfipadé instalace stroje v
poloze, kdy konec hfidele sméruje kolmo dold, namontujte ochrannou stfisku.

JestliZe je konec hiidele obracen smérem nahoru, nedovolte, aby doslo ke vniknuti kapaliny
podél hridele.

Holé kovové povrchy, které jsou opatfeny ochrannym prostfedkem proti korozi a které jsou
zapotfebi pro bezproblémovou montaz a/nebo instalaci stroje, ocistéte lakovym benzinem.

Nezabranujte ventilaci. Vzduch pouzity pro chlazeni - i od sousednich agregatt - nesmi byt
bezprostfedné znovu nasavan.

Zabrante dlouhodobému plsobeni intenzivniho pfimého slune¢niho zareni, desté, snéhu,
ledu nebo prachu. V pfipadé pouziti nebo skladovani ve venkovnim prostfedi upevnéte
vhodnou nadstavbu nebo dalsi zakryti.

Nepfekracujte pfipustné axialni a radialnf sily.

Stroje konstrukéniho typu IM B15, IM B9, IM V8 a IM V9

Konstruk¢ni provedeni bez loziska na strané pohonu
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Tyto stroje nemaji na své hfideli na strané pohonu DE Zadné vlastni loZisko. Tento hfidel stroje
bude spojen s (dutym) hfidelem nebo se spojkou zafizeni nebo s pohdnénym strojem.

Polohu stroje vici krytim, pfirubam nebo pohdnénym strojlim srovnejte pomoci
centrovaciho okraje.

Méjte na pameéti, Ze se stroj a hfidel stroje béhem provozu zahfivaji. Zakaznik musi
prostfednictvim vhodnych opatfeni zajistit, aby zména délky hfidele stroje vyvolavana
tepelnou roztaznosti byla kompenzovana.

Pro tento Ucel a pro ustaveni loZisek typu NE bez vile pouZivejte dodavané pruZinové
podlozky.
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UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Jestlize nejsou dodrZzeny nasledujici pokyny, miZze dojit ke hmotnym Skodam:

LoZiskovy stit s distanénim krouZzkem namontovanym u IM B3 na strané pohonu (strana DE)
slouzijen jako pojistka pfi pfepravé. Na tomto lozZiskovém Stitu se nachazi vystrazna nalepka.

Distan¢ni krouZek v Zadném pfipadé nema vlastnosti valivého loZiska.
LozZiskovy Stit a distancni krouzek odstrarite.
Pfepravni pojistku pfed uvadénim do provozu odstrarnite.

5.3.4 Montaz patek

Poznamka

Pfemisténi nasSroubovanych patek na krytu stroje si nechavejte provadét pouze partnery s
pfislusnym opravnénim.

Aby se zabranilo deformacim stroje, po montazi patek je nutno dodrZet nasledujici pokyny:

Nastavte nakonec dosedaci plochy patek, aby se znovu dostaly do jedné roviny a rovnobézné
s hfideli motoru.

Za tim Ucelem opracujte dosedaci plochy patek, pfip. podkladejte tenké plechy.
Poskozené natéry odbornym zplisobem opravte.

Vénujte pozornost pokyn(im v kapitole Vyrovnani a upevnéni (Strana 51).

5.4 Ustaveni a upevnéni stroje

Pfi vyrovnavani a upevnovani dbejte na nasledujici pokyny:

V pfipadé upevnéni pomoci patek nebo pfiruby dbejte na to, aby zatiZzeni bylo rovhomérné.

V pfipadé montaze na sténu stroj podeprete zespodu napf. vhodnou liStou nebo stroj
zakolikujte.

Stroj s se spojkou co mozno nejpfesnéji ustavte.
Postarejte se, aby upevriovaci plochy nebyly znecistény.
Z ploch oSetfenych pfipravkem proti korozi odstrante tento pripravek lakovym benzinem.

Nedovolte, aby doslo k provozu pfi otdckach odpovidajicich vlastni rezonanéni frekvenci
zafizeni a dvojnasobku frekvence sité.

Otacejte rotorem rukou a sledujte, zda se nevyskytuji néjaké neobvyklé zvuky.

Jesté nez smontujete spojku, zkontrolujte smér otaceni.

1LE1, 1FP1/3, TPC1/3 Osova vyska 63 ... 315
Provozni ndvod, 07/2020, ASE45254697A 51



Montdz

5.4 Ustaveni a upevnéni stroje

NepouZivejte tuhé spojky.

V pfipadé poskozeni natéru jej okamZité a odborné opravte.

5.4.1 Opatieni pro polohové srovnani a upevnéni

Pro vyrovnani radialniho pfesazeni na spojce a pro horizontalni nastaveni elektrického stroje
vzhledem k pohdanénému stroji jsou nutna tato opatfeni:

52

Nastaveni polohy ve svislém sméru

Abyste zabranili deformacim stroje, podkladejte pod jeho patky tenké plechy, az dosahnete
spravné polohy ve svislém sméru. Aby byl pocet podlozenych plechd co nejmensi, pouZijte
radéji malo podloZek na sobé.

Nastaveni polohy ve vodorovném sméru
Abyste dosahli spravné polohy ve vodorovné roving, posouvejte stroj bo¢né na podkladu a
pfitom davejte pozor, aby byla dodrZzena souosost (Ghlova chyba).

Pfi nastavovani polohy davejte pozor také na to, aby axidlni spara na spojce byla po celém
obvodu stejna.

Klidny chod
Pfedpoklady pro klidny chod bez vibraci jsou:

— Stabilni konstrukce zdkladu, na ktery se nepfenaseji Zadné vibrace.

— PFesné sefizeni spojky

— Dobfe vyvaZeny pohanény prvek (spojka, femenicova kladka, ventilator, ...).

Je nutno zajistit, aby za provozu nebyly pfekroceny max. povolené vibrace podle normy ISO
10816-3.

Nedovolte, aby se v rdmci celého rozsahu otacek vyskytovaly nepfipustné vibrace
zplUsobované napf. nespravnym vyvazenim (pohanény prvek), externimi vlivy zplsobujicimi
vibrace nebo rezonancemi.

Je mozZné, Ze bude zapotfebi kompletni vyvazZeni celého stroje s pohanénym prvkem nebo
posunuti rezonan¢ni frekvence systému.

Upevnéni pomoci patek / pfiruby

— Pro upevnéni pomoci patek nebo pfiruby stroje k zakladu, resp. k pfirubé stroje je tfeba
pouzivat velikosti zavitl pfedepsané v normé EN 50347.

— Stroj upevnéte ve viech k tomu urenych otvorech pro patky, pfip. pro pfirubu. Vybér
upeviovacich prvk{ zavisi na zékladu a odpovida za néj provozovatel zatizeni. Dodrzujte
pozadovanou pevnost sSroubovych spojl a materiali pro upevriovaci prvky.

— V pfipadé pfirub na IM B14 zvolte spravné délky Sroubd.

— Zajistéte, aby hlavy Sroubl byly podlozeny po celé plose. Zejména v pfipadé patek s
podlouhlymi dirami pouZivejte doplrikové ploché podlozky (ISO 7093).
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5.4.2 Rovinnost dosedacich ploch patkovych motort
Osova vyska Rovinnost
mm
<132 0,10
160 0,15
>180 0,20
5.4.3 Patky krytu (zvlastni provedeni)

Dbejte toho, Ze v pfipadé polohy svorkové skfiriky na strané NDE (provedeni HO8) se rozmér C

muZe odchylovat od normy EN 50347.

Pro dodrzeni rozméru C podle normy EN 50347 pouzijte odpovidajici montazni otvor na strojich

s dvojitymi nebo trojitymi otvory na strané NDE.

5.5 Montaz stroje

5.5.1 Pfredpoklady pro klidny chod bez oscilaci
Pfedpoklady pro klidny chod bez oscilaci:
* Stabilni konstrukce zakladu

* Presné ustaveni stroje

* Spréavné vyvazeni dild natahovanych na konec htidele

* DodrZovani hodnot vibraci podle normy ISO 10816-3

5.5.2 Ustaveni a upevnéni stroje vici vyrobnimu zafizeni

5.5.2.1 Volba sroubt

* Pokud neni pfedepsano jinak, pro bezpecné upevnénistroje a pro pfenasenisil vyvolavanych
toCivym momentem pouZzivejte upeviovaci Srouby s tfidou pevnosti minimalné 8.8 podle

normy 1SO 898-1.

* Privolbé Sroub a pfi tvorbé zdkladu dévejte pozor na vznikajici sily napf. v pfipadé poruchy

jako zkrat nebo pfepnuti sité s pfehozenim fazi atd.

V pfipadé potfeby si v servisnim stfedisku vyZadejte hodnoty vztahujici se k silam, které se

prendseji do zakladd.
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Viz také

5.5.2.2

5.5.2.3

Postup

54

Utahovaci momenty Sroubovych spojli (Strana 133)

Horizontalni konstrukéni provedeni s patkami

1.
2.

DodrZujte pfipadné pfedpisy pro ustaveni vyrobniho zafizeni a pfedpisy vyrobce spojky.

Stroje s pohonem pres spojku ustavte tak, aby osy hiidel(l probihaly rovnobézné a bez
presazeni. Tim béhem provozu na jejich uloZeni neplisobi Zadné dalsi sily.

.V pfipadé ustaveni ve svislé poloze (x --> 0) podloZte patky stroje tenkymi plechy. Pocet

Timto zplsobem zamezite deformacim stroje. Pro nadzdvihnuti stroje vyuZijte zavity pro
odtlaCovaci Srouby, pokud jsou k dispozici.

Pfi polohovani davejte pozor na rovhomérné probihajici axialni Stérbinu (y—>0) na spojce.

Stroj ptipevnéte k zdkladu. Vybér upevnovacich prvk( zéavisi na zakladu a odpovida za néj
provozovatel zafizeni.

Poznamka
ZvétsSovani stroje

PFi ustavovani pamatujte na zvétSovani stroje v disledku zahfivani.

Horizontalni konstrukéni provedeni s pfirubou

Standardni pfiruba je provedena se stfedénim. Za volbu licovani protipfiruby vyrobniho zafizeni
je zodpovédny vyrobce systému nebo provozovatel zafizeni.

Neni-li stroj vybaven standardni pfirubou, ustavte stroj vhodnym zplsobem v{¢i vyrobnimu
zafizeni.

Osa stroje se musi pfi zdvihdni nachazet ve vodorovné poloze, pfiruba soubé&zné s protipfirubou,
aby nedoslo ke vzpti¢eni nebo vzniku deformace. V opacném pfipadé muze byt ddsledkem
poskozeni stfedéni.

1.
2.

Stredici pfirubu namaZzte montazni pastou, abyste si operaci usnadnili.

Tfi podpérné Cepy, svirajici po obvodu Uhel cca 120°, zasroubujte do zavitd pfiruby vyrobniho
zafizeni. Podpérné Cepy slouzi jako pomdcka pti polohovani.

Stroj ustavte vUci pracovnimu zafizeni tak, aby jejich osy byly soubézné a aby se tato zatizeni
jesté nedotykala. Stroj pomalu pfisurite, v opa¢ném pfipadé mize dojit k poskozeni stfedéni.

Stroj v pfipadé potfeby natocte do spravné polohy tak, aby se otvory pfiruby soustfedné kryly
se zavitovymi otvory.

Stroj zcela pfisurite k protipfirubé tak, aby uplné doléhal.

Stroj zafixujte upeviiovacimi Srouby pfiruby a na zavér vyménte podpérné Cepy.
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5.5.24 Vertikalni konstrukéni provedeni s pfirubou

Standardni pfiruba je provedena se stfedénim. Za volbu licovani protipfiruby vyrobniho zafizeni
je zodpovédny vyrobce systému nebo provozovatel zafizeni.

Neni-li stroj vybaven standardni pfirubou, ustavte stroj vhodnym zplsobem vici vyrobnimu
zafizeni.

Postup
Osa stroje se musi pfi zdvihani nachazet ve svislé poloze, pfiruba soubézné s protipfirubou, aby
nedoslo ke vzpti¢eni nebo vzniku deformace. V opacném piipadé muze byt disledkem
poskozeni stfedéni.
1. Stfedici pfirubu namazte montazni pastou, abyste si operaci usnadnili.
2. Dva podpérné Cepy na protilehlych stranach zasroubujte do zavit(i pfiruby vyrobniho
zafizeni. Podpérné Cepy slouzi jako pomdcka pti polohovani.
3. Stroj pomalu spustte do stfedéni vyrobniho zafizeni tak, aby jesté nedosedal. PFilis rychlé
spusténi mlze mit za nasledek poskozeni stiedéni.
4. Strojv pfipadé potfeby natocte do spravné polohy tak, aby se otvory pfiruby soustfedné kryly
se zavitovymi otvory.
5. Stroj zcela spustte na protipfirubu tak, aby Uplné dosedal a podpérné cepy odstrante.
6. Stroj zafixujte upevriovacimi Srouby pfiruby.
5.5.3 Odstranéni blokovaciho zafizeni rotoru

Je-li stroj opatfen zafizenim na blokovani rotoru, demontujte jej co nejpozdéji, napf. aZ pred
nasazenim hnaciho nebo hnaného prvku.
Uschovani blokovaciho zafizeni rotoru

Uschovejte zafizeni na zablokovani rotoru. Musi se opét namontovat pfi pfipadné demontazi a
opakované prepravé stroje.
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5.5.4 Doporucena presnost ustaveni

PoZadovana pfesnost srovnani polohy v zasadé zavisi na konfiguraci celého soustroji. Pfi
srovnavani polohy stroje méjte v kazdém pfipadé na paméti pfesnost polohového srovnani,
ktera je vyZadovdana vyrobcem spojky.

Tabulka 5-2  Doporucend pfesnost ustaveni

Otacky Uchylka rovnobéznosti Uhlova tchylka
min-’ mm mm na kazdych 100 mm praméru
spojky
750 0,09 0,09
1500 0,06 0,05
3000 0,03 0,025
5.5.5 Montaz hnanych prvki

Rotor je dynamicky vyvazeny. U koncd hrideli se zalicovanymi pery Ize zplisob vyvazeni urcit z
nasledujiciho oznaceni umisténého &elné na volném konci hfidele a typovém Stitku:

e Oznaceni ,H" znamena druh vyvaZeni's polovi¢nim zalicovanym perem (standard).

* Oznaceni ,F* znamena vyvazeni s celym zalicovanym perem.

* Oznaceni ,N"znamena vyvazeni bez zalicovaného pera.

Obrazek 5-1  Zpusob vyvazeni na strané DE
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/\ VYSTRAHA

Nebezpedi drazu v disledku neodborné montaze, pfip. demontaze

Pfi provozu bez namontovanych hnanych prvkd, jako je spojka apod., mlze dojit k vymrsténi
licovaného pera. DodrZujte poZzadovana opateni.
Nasledkem miiZze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materialni Skody.

Dodrzujte vSeobecna potfebna opatfeni k ochrané proti nebezpecnému dotyku
pohanénych prvk(.

Stroj provozujte jen s nasazenym pohanénym prvkem.

Prvky pro odvod toCivého momentu natahujte a stahujte pouze pomoci vhodného
pfipravku.

Zalicovana pera jsou béhem prepravy zajisténa pouze proti vypadnuti. Licované pero pfi
zkuSebnim provozu nebo uvadéni do provozu bez pohanéného prvku zajistéte vhodnou
pojistkou. Zohlednéte pfitom typ vyvazeni stroje.

NataZeni prvk( odvadéjicich toc¢ivy moment

Predpoklady:

Spojka nebo hnany prvek museji byt pro provoz dostate¢né nadimenzovany.
Dbejte predpisl vyrobce spojky.

Dbejte spravného druhu vyvazeni pohanéného prvku v zavislosti na druhu vyvazeni
rotoru.

PouZivejte jen nacisto navrtané a vyvazené pohanéné prvky. Pfed nasazenim zkontrolujte
pramér otvoru a stav vyvazeni. Konec hridele ddkladné vycistéte.

Nasazovani:

Pohdnéné prvky pfed nasazenim zahfejte, aby se roztahly. Teplotni rozdil pro nahfivani
zvolte v zavislosti na priméru spojky, licovania materialu. Dodrzujte Gidaje vyrobce spojky.

Prvky pro odvod to¢ivého momentu natahujte a stahujte pouze pomoci vhodného
pfipravku. Pohanény prvek nasad'te jednim tahem bud’ pfes Celni otvor se zavitem v
h¥ideli nebo jej ru¢né nasunte.

NepouZivejte tdery kladivem, abyste neposkodili uloZeni.
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Stahovani pohanéného prvku

Nasazovani pohanéného prvku

Prostfednictvim konce hfidele pfenasejte na loZiska stroje pouze sily, které jsou mensi nez
pfipustné axialni nebo radidlni sily podle katalogu.

Informace o pfipustnych hodnotach axialnich a radialnich sil si mGzete vyzadat v servisnim
stfedisku (Strana 131), nebo je mUzZete zjistit v katalogu stroje.

Konce hfidell s licovanym perem

Spojeni hiidele a pohanéného prvku s licovanym perem musi mit spravny zplsob vyvéazeni a
musi byt spravné namontovano.

Jakost vyvaZeni odpovida stupni mechanickych vibraci ,A” na kompletnim stroji, stupen
mechanickych vibraci ,B” je k dostani na pfani zakaznika. Aby byla zajisténa jakost vyvazeni, v
pfipadé kratsiho nebo delsiho pohdanéného prvku zajistéte, Ze se licovand pera naboje a hfidele
stroje vzajemné doplfuji.

* KdyzZ je pohdnény prvek pfi druhu vyvazeni ,H" krat$i neZ zalicované pero, uberte ¢ast
licovaného pera vycnivajiciho prfes obrys hfidele a hnaného prvku nebo zajistéte vyvazeni.

* Pokud pohanény prvek je deldi neZ licované pero, pamatujte pfi vyvaZovani spojky na ¢ast
drazky spojky, ktera neni vyplnéna licovanym perem.

Pro vSechny Ctyfpdlové stroje s frekvenci = 60 Hz plati nasledujici:

» Pokud ndboj spojky je kratsi nez zalicované pero, potom toto zalicované pero odpovidajicim
odsad'te.

» Té&zisté poloviny spojky by se mélo nachazet uvnitf délky konce hfidele.

* PouZitd spojka by méla byt pfipravena pro dané vyvazeni systému.
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Vyrovnejte pfesazeni na spojce mezi elektrickymi stroji vzhledem k pracovnim strojlim tak, aby
nedoslo k pfekro€eni max. pfipustnych hodnot vibraci podle normy ISO 10816-3.
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Elektrické pfipojeni

6.1

Bezpecnostni pokyny pro elektrické pripojeni

Pfi jakékoli praci se strojem vzdy dodrZujte nasledujici:
* Dodrzujte vSeobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11).
¢ DodrZujte platné narodni a oborové pfedpisy.

e PFi pouZiti stroje na Gzemi Evropské unie dodrZujte poZzadavky normy EN 50110-1 o
bezpecném provozu elektrickych zafizeni.

Nebezpecné napéti béhem elektrického pfipojovani

U elektrickych strojd se miZe vyskytovat nebezpecné napéti. Nasledkem muize byt smrt, ublizeni
na zdravi nebo hmotné Skody. Pfed pfipojovanim stroje dbejte nasledujicich bezpenostnich
pokyn(:

» Provadéni praci prenechejte pouze kvalifikovanym zaméstnanctm.
e Dodrzujte 5 bezpecnostnich pravidel (Strana 11).

¢ Odpoijte stroj od napdjeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti. To se vztahuje také na
pomocné obvody.

e Zkontrolujte, Ze stroj neni pod napétim!
¢ Pred zahajenim prdce zajistéte spolehlivé ochranné uzemnéni.

¢ Odchylky napajeci sité od jmenovitych hodnot napéti, frekvence, tvaru kfivky a symetrie
zpUsobuji zvySené zahtivani a zhorsuji elektromagnetickou slucitelnost.

¢ Provozstroje v sitis neuzemnénym centrdlnim bodem zapojeni do hvézdy je pfipustny pouze
béhem fidce se vyskytujicich ¢asovych Usek( kratkého trvani, napf. az pfi postupném hledani
chyby zapojeni (uzemnéni vedeni, IEC | EN 60034-1).

Hmotné Skody v dusledku povoleni pfipojovacich dila

Viz také

PouZzijete-li upeviiovaci prvky z nespravného materidlu nebo upevnite-li je nespravnym
utahovacim momentem, mdze dojit k znemoznéni pfechodu proudu nebo uvolnéni
pripojovacich soucasti. Dlsledkem mohou byt hmotné skody nebo dokonce vypadek stroje,
nebo nepfimé poskozeni zafizeni z ddvodl vypadku stroje.

+ Sroubové spoje utdhnéte uvedenym utahovacim momentem.
» Pouzijte upevnovaci prvky z predepsanych material(.

eV ramci kontrol zkontrolujte mista spojd.

Utahovaci momenty (Strana 133)
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6.2 Pfipojeni stroje

Poznamka
Servisni stfedisko

Jestlize potiebujete pomoc v souvislosti s elektrickym pfipojenim stroje, obrat'te se na servisni
stfedisko (Strana 131).

6.2 PFripojeni stroje

PFi vybéru pfipojovacich vedeni méjte na paméti nasledujici kritéria:

Jmenovity proud
Jmenovité napéti
V pfipadé potfeby servisni faktor

Podminky zévislé na daném zafizeni, jako napf. okolni teplota, typ ustaveni, priifez kabelu v
zavislosti na jeho poZzadované délce atd.

Pokyny vztahujici se k navrhu
Pozadavky podle normy IEC/EN 60204-1
Navrh pro pokladku ve svazcich, napf. podle DIN VDE 0298 &ast 4 nebo IEC 60364-5-52

Dbejte pokynd uvedenych v normé EN / IEC 60034-1 (VDE 0530-1) pro provoz v mezich
oblasti A a oblasti B, zejména pokud jde o zahfivani a odchylku provoznich hodnot od
jmenovitych parametr(i na vyrobnim stitku. Neprekracujte tyto meze. NepouZivejte stroje v
oblasti B, ktera je oznacend znackou oblasti A.

Pfipojeni musi byt provedeno tak, aby bylo zajisténo trvalé bezpecné elektrické spojeni
(nesmi vycnivat odstavajici konce dratu); pouZivejte pfislusné kabelové koncovky (napf.
kabelova oka, dutinky na vodice).

Pripojeni sitového napéti a umisténi propojek provedte podle schématu zapojeni
umisténého ve svorkové skfifice.

Zvolte pfipojovaci vodi¢e podle normy DIN VDE 0100 a vezméte pfitom v Gvahu jmenovity
proud a provozni podminky zafizeni, napf. okolni teplota, druh poloZeni atd. podle normy
DIN VDE 0298, resp. EN / IEC 60204-1.

V technickych Gdajich jsou definovany nésledujici Udaje tykajici se pfipojky:

62

Smér otaceni
Poclet a usporadani pfipojovacich skfinék

Zapojeni a pfipojeni vinuti stroje
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Elektrické pfipojeni

6.2 Pripojeni stroje
6.2.1 Svorkovnicova skfin

/\ NEBEZPECi

Nebezpecné napéti

Na elektrickych strojich se vyskytuje vysoké elektrické napéti. Pfi neodborném zachazeni to
muZe mit za nasledek smrt nebo téZka ublizeni na zdravi.

Pfedtim, nez zalnete pracovat na svorkovych skfifikach, stroj vypnéte, aby nebyl pod napé&tim.

UPOZORNENI

Poskozeni pripojovacich skfinék

Pokud jsou prace na svorkovych skfirkach provedeny neodborné, miize to mit za nésledek

hmotné Skody. Abyste zabranili hmotnym Skodam na svorkovych skfifikach, dbejte

nasledujicich pokyn(:

e Davejte pozor, aby nedoslo k poSkozeni soucasti ve vnitfnim prostoru svorkové skfifky.

* Ve skfini svorkovnice nesméji byt Zadna cizi télesa a musi byt prosta necistot a vlhkosti.

¢ Pfi zavirani svorkové skiiriky pouzijte plvodni tésnéni, aby byla skfirfika uzaviena
prachotésné a vodotésné.

e Prichodky ve svorkové skiirice, stejné jako dalsi otvory, uzavriete (DIN 42925) pomoci O-
krouzkd nebo vhodnych plochych tésnéni.

¢ Dodrzujte utahovaci momenty pro kabelové priichodky a jiné Srouby.

Viz také
Utahovaci momenty Sroubovych spojli (Strana 133)

6.2.1.1 Schéma zapojeni ve viku pfipojovaci skiifky
Udaje tykajici se zapojeni a pfipojovani vinuti stroje naleznete ve schématu zapojeni ve viku
svorkové skfifky.

6.2.1.2 Smysl toceni

Standardné se stroje mohou otacet v obou smérech.

Pfipojte vodice sitového napdjeni v souladu s pevné definovanym smérem otaceni (Sipka
ukazujici smér otacen).

» JestliZe pfipojujete sitové vodice s posloupnosti fazi L1, L2, L3 na U, V, W, pfip. podle normy
NEMA naT1 T2 T3, potom se bude h¥idel otacet ve sméru hodinovych rucicek (vpravo).

e Jestlize 2 vodiCe vyménite, napf. L1, L2, L3 naV, U, W, pfip. podle normy NEMAna T2 T1 T3,
potom se bude hfidel otacet proti sméru hodinovych rucicek (vlevo).

Smér otaceni Podle IEC Podle NEMA
Elektrickd vedeni - L1 L2 L3 L1 L2 L3
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Elektrické pfipojeni

6.2 Pfipojeni stroje

Pfipojeni svorek Smér otaceni uvw T1 72 T3
vpravo

Pfipojeni svorek Smér otaceni VUw T2 71 T3
vlevo

Smér otdceni motoru pfi pohledu ze strany DE

6.2.1.3 Oznaceni svorek

U oznacovani svorek podle normy IEC/ EN 60034-8 plati pro tfifazové stroje nasledujici definice.

Tabulka 6-1  Oznaceni svorek na pfikladu 1U1-1

1

Oznaceni

Identifikacni ¢islo pro rozdélené vinuti, pokud pfichdzi v Gvahu. Specidlni pfipad

pfitazeni pold u strojli s prepindnim poctu pold.

Oznaceni fazi U, V, W

Index pro pocétek (1) nebo konec (2) vinuti, popf. u vice nez jednoho pfipojeni na

kazdé vinuti

Dodatecné indexy, je-li u nékolika svorek s jinak stejnym oznacenim povinné pfipo-

jeni paralelnich sitovych vedeni

1|Uf1]-
X
X
X
6.2.1.4 Vstup vodicu

Montaz a instalace

Priichodku namontujte do krytu nebo ji upevnéte pojistnou matici.

Pozndamka

Prichodky museji byt navrZzeny na pfipojovaci kabely (priimér, pancéfovani, opleteni, stinéni).

V pfipadé prichodek zajistéte spInéni minimalnich poZadavk( na kryti IP (voda a prach) a
teplotni rozsah pouziti podle vykonového Stitku.

6.2.1.5 Provedeni

Svorkova skfifika mizZe byt otocena o 4x90 stupfili na pfipojném soklu plasté stroje.
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Elektrické pfipojeni

6.2 Pripojeni stroje

6.2.1.6 Volné vyvedena pfipojovaci vedeni

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci zkratu a trazu vysokym napétim

JestliZe sevrete pripojovaci vedeni mezi soucasti krytu a viko, mdze dojit ke zkratu.
Nésledkem mdze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a hmotné skody.

e PfidemontaZi a zvlasté pfi montazi vika davejte pozor na to, aby pfipojovaci vedeni nebylo
sevieno mezi ¢asti plasté a vikem!

/\ Pozor

Poskozeni volné vyvedenych pfipojovacich kabel(

Abyste zabranili hmotnym Skodam na volné vyvedenych pfipojovacich kabelech, dbejte

nasledujicich pokyna:

eV pfipojovaci patici plasté stroje nesméji byt Zadna cizi télesa, necistoty ani vihkost.

¢ PrlGchodky v krycidesce (DIN 42925) a dalsi oteviené prichodky utésnéte O-krouzkem nebo
vhodnym plochym tésnénim.

* Pfipojovaci patici plasté stroje uzaviete prachotésné a vodotésné pomoci originalniho
tésnéni.

¢ Dodrzujte utahovaci momenty pro kabelové priichodky a jiné Srouby.

6.2.1.7 Pfipojeni volné vyvedenych vedeni

U pfipojovacich vedeni volné vyvedenych ze stroje neni na pfipojovaci patici skfiné stroje
namontovana zadna svorkovnice. Pfipojovaci vedeni se z vyroby spojuje pfimo s pfipojkami na
vinuti statoru.

Pfipojovaci vodiCe jsou barevné oznaceny, pfip. popsany. Zakaznik pfipoji jednotlivé vodice
podle popisu pfimo v rozvadéci svého zafizeni.

6.2.1.8 Pfipojeni s/bez kabelovych ok

U pfipojovacich svorek se koncovkami ve tvaru "U" je nutno vodice rozdélit tak, aby na obou
stranach tfmenu byla zhruba stejné vyska vodicd. Tento druh zapojeni proto vyzaduje, aby byl
kazdy jednotlivy vodi¢ ohnut do tvaru pismena U nebo aby byl pfipojen pomoci kabelového oka.
To plati také pro pfipojeni vnitfniho a vnéjsiho zemniciho vodice.

PFi pfipojeni pomoci kabelovych ok musi byt jejich velikost vybrana v souladu s potfebnym
prifezem vodice a velikosti Sroubu. Sikmé uspoFadani je pFipustné jen do té miry, Ze budou
zachovany zadané vzdalenosti kvili vzduchové izolaci a povrchovému proudu.

Konce vodicli zbavte izolace tak, aby zbyvajici izolace sahala téméf ke kabelovému oku.

Poznamka

Spojeni schopné pfendset proud je zajisténo pfimym kontaktem mezi plochami kabelovych ok
a maticemi, pfip. Srouby kontaktd.
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Elektrické pfipojeni

6.2 Pfipojeni stroje

6.2.1.9 Minimalni velikost vzduchovych mezer

Po odborné montazi zkontrolujte, zda jsou dodrzeny minimalni vzduchové mezery mezi
neizolovanymi soucastmi. Pfitom déavejte pozor na odstavajici konce dratd.

Tabulka 6-2  Minimalni vzduchova mezera v zavislosti na efektivni hodnoté stfidavého napéti U4

Efektivni hodnota stfidavého napéti U, Minimdalni velikost vzduchové mezery
mm
=250V 3,0
=500V 3,0
=630V 5,5
<1000V 8,0

Hodnoty plati pro nadmofskou vysku instalace do 2000 m.

PFi zjistovani pozadované minimalni vzduchové vzdalenosti se hodnota napéti v tabulce mGze zvysit o
faktor 1,1, aby se dodrzZel jmenovity rozsah napéti pfi obecném pouziti.

6.2.2 Sroubové spoje

Sroubové spoje s (plechovou) matici (EN 50262)

(D Matice
@ O-krouzek

Sroubové spoje s redukcemi a s (plechovou) matici (EN 50262)

@ Matice
@ O-krouzek

@
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Elektrické pfipojeni

6.4 Pfipojeni uzemnovaciho vodile

6.2.2.1 Montazni poloha plechové matice u Sroubovych spojeni

@ O-krouzek
® Montazni poloha plechové matice

Sroubové spoje s pfipojovacim zavitem ve svorkovnici (EN 50262)

@  O-krouzek

6.3 Utahovaci momenty

Dbejte Udajd v kapitole Utahovaci momenty (Strana 133).

6.3.1 Kabelové prichodky, uzaviraci zatky a zavitové adaptéry
Pfi montazi dbejte nasledujicich pokynd:
* Vyhnéte se poskozeni plasté vodicd.
» Utahovaci momenty musi byt ptizplsobeny materialu plasté vodica.

Dodrzujte dokumentaci k utahovacim momentdm kabelovych priichodek a uzaviracich zatek
pro pfimou montaz na stroj a jinych Sroubeni (napf. adaptért).

6.4 Pripojeni uzemnovaciho vodice

Priifez uzemriovaciho vodice stroje musi odpovidat normé EN / [EC 60034-1.
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Elektrické pfipojeni

6.4 Pfipojeni uzemrovaciho vodile

Kromé toho dodrzujte ustanoveni o vystavbé, napf. podle normy EN / IEC 60204-1.

Zasadné existuji dvé moznosti pfipojeni uzemrovaciho vodice ke stroji:

* Vnitfni uzemnénis pfipojenim ve svorkové skfifice na misté, které je pro tento Ucel ur€eno a

odpovidajicim zplsobem oznaceno.

e VnéjSi uzemnéni s pfipojenim krytu statoru na mistech, kterd jsou pro tento Gcel urCena a

odpovidajicim zplsobem oznacena.

6.4.1 Minimalni prifez uzemnovaciho vodice

Tabulka 6-3  Minimdalini prifez uzemrovaciho vodice

Minimalni prafez fazového vodice instalace | Minimalni prafez pfislusné uzemnovaci pfipojky
S
mm?
mm?
S=<25 S
25<S<50 25
S>50 0,5S
6.4.2 Zpusob pfipojeni uzemnéni
Druh uzemnéni krytu Prafez vodice
mm?
PFipojeni jednotlivého vodice pod vné&jsim zemni- - 10
cim dhelnikem.
T . . " .25
Pfipojeni pomoci kabelového oka DIN pod vnéj-
§im zemnicim Uhelnikem. DIN 46 234

Vnitfni uzemnéni

Pfi pfipojovani méjte na paméti nasleduijici:

» Zajistéte, aby na pfipojovacich plochach kontaktl byl holy kov a aby byly proti korozi
chranény vhodnym prostfedkem, napf. vazelinou neobsahujici kyseliny.

¢ Pod hlavu Sroubu vlozZte pruzinovou podlozku a podlozku.
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Elektrické pfipojeni

6.5 Pripojeni teplotniho Cidla / vytdpéni zastaveného motoru

* Kabelové oko vloZte pod tfmen svorky.
* Pro uzemnovaci vodice ve svorkové skfifice pouZivejte oznalené pfipojovaci svorky.

¢ Dodrzte utahovaci moment pfedepsany pro Srouby svorek.

Vnéjsi uzemnéni

6.5

6.5.1

PFi pfipojovani méjte na paméti nasleduijici:
e Zajistéte, aby na pfipojovacich plochach kontaktl byl holy kov a aby byly proti korozi
chranény vhodnym prostfedkem, napf. vazelinou neobsahuijici kyseliny.

* Kabelové oko vlozte mezi Uhelnik kontaktu a Uhelnik uzemnéni; Ghelniky kontaktd
nalisované do krytu neodstranujte!

Pod hlavu Sroubu vloZte pruzinovou podlozku a podloZku.

* PouZijte oznaceny pfipojovaci bod pro uzemnovaci vodi¢ na krytu statoru.

Dodrzte utahovaci moment pfedepsany pro Srouby svorek.

Pripojeni teplotniho cidla / vytapéni zastaveného motoru

/\ VYSTRAHA

Nebezpeti trazu elektrickym proudem

Izolace snimace teploty pro monitorovani teploty vinuti je vici tomuto vinuti provedena v

souladu s poZadavky pro zékladni izolaci. Pfipojeni snimace teploty jsou ve svorkové skfifice

chranéna proti dotyku a nemaji Zadné bezpecné galvanické oddéleni. V pfipadé poruchy se

proto mohou na kabelech ke snimaci teploty vyskytnout nebezpecna napéti, ktera v pfipadé

dotyku mohou mit za nasledek smrt, vazny Graz nebo materiadlni Skody.

* P¥i pfipojovani snimace teploty na externi zafizeni pro monitorovani teploty pfijméte v
pfipadé potieby dodatecna opatieni, aby byly spInény pozadavky predpis( proti,Nebezpeci
Urazu elektrickym proudem” podle normy IEC 60664-1, pfip. IEC 61800-5-1.

Pfipojeni volitelnych doplrikovych zafizeni

Kromé zafizeni pro ochranu proti pfetizeni, které je zavislé na napdjeni a které je instalovano v
pfipojovacich vedenich, pouZzijte volitelna doplrikova zafizeni, napf. teplotni Cidlo a vyhfivani
zastaveného motoru.
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Elektrické pfipojeni

6.6 Pripojeni vodicu

V zavislosti na provedeni svorkové skfifiky pfipojte pomocné proudové obvody ke svorkovnicové
listé.

Pfipojeni ke svorkovnicové listé

*w O

6.6 Pripojeni vodicu

Pripojitelné pritezy vodicd podle velikosti svorek v pfipadé potfeby omezeny velikosti
prichodek vedeni.

Tabulka 6-4  Max. prifez vodice

Osova vyska Max. pfipojitelny prifez vodice
mm?
63...90 1,5
2,5 s kabelovym okem
100... 112 4,0
132 6,0
160 ... 180 16,0
200 25,0
225 35,0 s kabelovym okem
250 ... 280 120,0
315 240,0
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Elektrické pfipojeni

6.6 Pripojeni vodicl

6.6.1 Zpusob pfipojeni vodica

Svorkovnice Priifez
vodice
[mm?]

Pfipojeni pomoci kabelového oka

DIN 46 234

Pfi pfipojovani ohnéte kabelové oko 5

smérem dold.

ci U-tfrmenu

Pfipojenijednotlivého vodice pomo- /@ /@ /@

Pfipojeni dvou vodicl zhruba stejné /@
tloustky pomoci U-tfmenu

49 .. 25

O, Spojovaci mdstek

Pfipojovaci vedeni sité
Pfipojovaci vedeni motoru

@ Kryci podloZka

6.6.2 Pfipojeni hlinikovych vodict

PFi pouziti hlinikovych vodi¢l dbejte nasledujicich pokyn(:

PouZivejte jen kabelova oka, ktera jsou vhodna pro pfipojeni hlinikovych vodi¢.

Bezprostfedné pred vloZzenim vodice odstrarite z kontaktnich mist vodice a/nebo protikusu
vrstvicku oxidu. Za timto Ucelem pouzijte kartac nebo pilnik.

Poté kontaktni mista ihned namazte neutralni vazelinou. Timto zplsobem zabranite
opétovné oxidaci.

UPOZORNENI

Tok hliniku v zavislosti na sty¢ném tlaku

V zavislosti na tlaku kontaktu po montézi hlinik tece. V disledku toho mGze dojit k povoleni
spojeni svérnymi maticemi. Dojde ke zvySeni pfechodového odporu a zamezeni pfestupu
proudu. Disledkem toho miiZe byt pozér a poskozeni stroje, dokonce jeho vypadek a
poskozeni zafizeni z ddvodl vypadku stroje.

* Svérné matice znovu dotahnéte asi po 24 hodinach a poté pfiblizné po Ctyrech tydnech.

Pfitom davejte pozor na to, aby svorky nebyly pod napétim.
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Elektrické pfipojeni

6.7 Pfipojeni ménice

6.7 Pfipojeni ménice

UPOZORNENI

Materialni skody v disledku pfili§ vysokého pfipojovaciho napéti

Jestlize je pfipojené napéti vzhledem k izola¢nimu systému pfilis vysoké, maze dojit ke
hmotnym Skodam.
¢ DodrzZujte hodnoty z nasledujicich tabulek.

Stroje SIMOTICS mohou byt provozovany spolu s ménici SINAMICS G a ménici SINAMICS S
(neregulované a regulované napajeni) pfi dodrzeni povolenych napétovych Spicek.

Izola¢ni systém stroji SIMOTICS odpovida pozadavkim normy IEC 60034-18-41 podle kategorie

provoznich narokd C (IVIC C = naroc¢né).

Tabulka 6-5 Maximalni hodnota napétovych $picek na svorkdch motoru pro motory pfipojené na sit, provoz s méni¢em je

mozny
Jmenovité napéti motoru Maximalni hodnota napé&tovych pi¢ek na svorkach motoru
v Usodicvodic Uvodic-zem Meziobvod Up
Vi Vi Vv
=500V 1500 1100 750

Tabulka 6-6  Maximalni hodnota napét'ovych $picek na svorkdch motoru specialné pro stroje pro provoz s méni¢em (napf.

VSD 10)
Jmenovité napéti motoru Maximalni hodnota nap&tovych $pi¢ek na svorkach motoru
v U\odic-vodic Uvodic-zem Meziobvod Upc
Vik Viok Vv
=500V 1600 1400 750
>500V do 690 V 2200 1500 1080

Doby nabéhu v pfipadé jednotlivych skokovych zmén napéti mezi vodi¢em a uzemnénim na
konci vedeni na strané motoru nesmi v zavislosti na velikosti této skokové zmény prekrocit

nasledujici hodnoty.

Tabulka 6-7 Doba nabéhu v zavislosti na drovni napéti

Vyska skoku Maximalni doba nabéhu t,
\% ns
900 100
1050 200
1260 400

Viz také

Dalsi dokumenty (Strana 132)
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Elektrické pfipojeni

6.8 Opatreni tykajici se uzavieni

6.8 Opatreni tykajici se uzavreni

Pfed uzavfenim skfiné svorkovnice/pfipojovaci patice na plasti stroje zkontrolujte nasledujici:

Viz také

Elektricka pfipojeni ve svorkové skfifice provedte podle pokynd v této dokumentaci.

DodrzZujte vzduchové mezery mezi neizolovanymi ¢astmi podle kapitoly Minimalni
vzduchové mezery (Strana 66).

Vylucte odstévajici konce dratd.

Aby se neposkodila izolace pfipojovacich vodicl, usporadejte je jako volné lezici.

Stroj pfipojte v souladu s pfedepsanym smérem otacen.

Vnittek svorkové skiimky udrzujte Cisty a bez zbytk( vodica.

Zajistéte, aby vSechna tésnéni a tésnici plochy byly neposkozené a Cisté.

NepouZité otvory na svorkové skfifice nélezité uzaviete. Dbejte dajl v této dokumentaci.

Dbejte Udajd o toCivych momentech v této dokumentaci.

Utahovaci momenty Sroubovych spojl (Strana 133)
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6.8 Opatreni tykajici se uzavrieni
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Uvedeni do provozu 7

Pri jakékoli praci se strojem vzdy dodrZujte nasledujici:

DodrZujte vieobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11).
Dodrzujte platné narodni a oborové predpisy.

Pfi pouZiti stroje na izemi Evropské unie dodrzujte poZzadavky normy EN 50110-1 o
bezpelném provozu elektrickych zafizeni.

Poznamka

Servisni stfedisko

Jestlize budete potfebovat pomoc pfi uvadéni do provozu, obrat'te se prosim na servisni

stfedisko.
7.1 Opatreni pred uvedenim do provozu
7.1.1 Kontrola pred uvedenim do provozu

Nasledujici seznam kontrol pfed zprovoznénim nemuze byt Gplny. Podle zvldstnich podminek
zafizeni jsou pfipadné nutné dal3i zkousky.

Po odborné montazi, pfed uvedenim zafizeni do provozu provedte nasledujici kontrolu:

Stroj neni poskozen.
Stroj je fadné namontovan a polohové srovnan.

Pohanéné prvky jsou podle svého typu spravné nastaveny.
Jako napf. vyrovnani a vyvaZzeni spojek, sily femenu u femenového pohonu, sily zub(i a vile
zubl u pohonu s ozubenymi koly, radialni a axialni vlle u spojenych hfidel(.

Pfedepsanymi utahovacimi momenty jsou utazeny vSechny upeviiovaci Srouby, spojovaci
prvky a elektrické p¥ipojky.

Provozni podminky odpovidaji pfedpokladanym parametrdm podle technické dokumentace,
tzn. kryti, okolni teplota,...

Pohyblivym soucastem, napf. spojce, nic nebrani ve volném pohybu.
VSechna opatfeni na ochranu pfed dotykem pro pohyblivé dily a dily pod napétim jsou pfijata.

ZaSroubovana zavésna oka jsou po instalaci odstranéna nebo pojisténa proti povoleni.
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Uvedeni do provozu

7.1 Opatfeni pfed uvedenim do provozu

Aby byl zajiStén poZzadovany pfivod vzduchu, pfed uvadénim do provozu namontujte
vsechny kryty.

Postarejte se o to, aby se pfislusné otvory pro vypousténi kondenzatu vZdy nachazely na

Druhy konec hridele

V pfipadé, ze druhy konec hfidele neni pouzivan:

Zalicované pero zajistéte proti vymrsténi a dbejte toho, aby u druhu vyvazeni rotoru ,H"
(normalini provedeni) byla jeho hmotnost sniZzena asi na 60 %.

Kryty zajistéte nepouZity konec hidele proti dotyku.

Nebezpeci sniZzeni kryti IP v disledku poskozenych hfidelovych tésnicich krouzkd.

Nésledkem mUze byt smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materialni Skody.

PoSkozené soucasti neprodlené vymeérite.

7.1.2 Mechanicka a elektricka kontrola

Otacejte rotorem, abyste se ujistili, Ze nikde nedrhne.
Zajistéte, aby izolace loZiska nebyla pfemosténa.

Odpovidajicim navrhem fidiciho systému a monitorovani otacek zajistéte, aby nedoslo k
prekroCeni povolenych otacek uvedenych na typovém Stitku.

Zajistéte radné pripojenia funk&nost pfipadné pouzitych doplrikovych zafizeni pro sledovani
motoru.

Elektrické pfipojeni

76

Zkontrolujte fadné provedeni uzemnéni a pospojovani.
Stroj pfipojte v souladu s pfedem stanovenym smérem otaceni.

Odpovidajicim navrhem fidiciho systému a monitorovani otacek zajistéte, aby nedoslo k
pfrekroCeni otacek, které jsou povoleny v technickych Udajich. Za timto G¢elem porovnejte
udaje na vykonovém Stitku nebo v pfipadé potfeby nahlédnéte do dokumentace k zafizeni.

Dodrzte minimalni izolani odpory.

Dodrzte minimalni vzduchové mezery.

Pfipadna doplfkova zafizeni pro monitorovani stroje fadné pfipojte tak, aby byla funkéni.
Zkontrolujte bezvadnou funkénost stavajicich brzd a zpétnych uzavéra.

Na monitorovacich zafizenich nastavte parametry pro ,Vystrahu” a ,Vypnuti”.

Ujistéte se, Ze soucastky citlivé na teplo nepfiléhaji ke krytu stroje.
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Uvedeni do provozu

7.1 Opatfeni pfed uvedenim do provozu

7.1.3 Provoz s ménic¢em

Provoz s ménicem

* Pokud nadvrh motoru vyzaduje zvlastni pfifazeni ménice, zkontrolujte na typovém Stitku/
doplrikovém Stitku pfislusné doplfikové Udaje.

o Zajistéte nastaveni spravnych parametr(i ménice. V zavislosti na provedeni najdete nékteré
parametrizacni Udaje na vykonovém Stitku stroje. Dalsi informace najdete v dokumentaci
ménice. V pfipadé potfeby kontaktujte servisni stfedisko.

e Zkontrolujte fadné pfipojeni a funkénost pouZitych volitelnych doplfikovych zafizeni pro
monitorovani stroje.

¢ Dbejte toho, aby za trvalého provozu nemohlo dojit k pfekro¢eni uvedenych meznich otacek
Nmax @ NedosaZeni uvedenych meznich otacek n,;,.
Pfipustna doba rozbéhu do dosazeni mezni hodnoty otdcek n,, se fidi podle nastavenych
hodnot parametrd.

7.1.4 Izolacni odpor a index polarizace

MéFenim izola¢niho odporu a indexu polarizace (Pl) ziskate informace o stavu stroje. Izola¢ni
odpor a index polarizace je zapotfebi zkontrolovat v nasledujicich okamZicich:

* Pfed prvnim spusténim stroje

¢ Po delSim skladovani nebo po odstavce

* Vramci idrzbovych praci

Timto zplsobem ziskate nasledujici informace o stavu izolace vinuti:
* Vyskytuje se na izolaci Cel vinuti vodivé znecisténi?

* Dostala se do izolace vinuti vihkost?

Na zakladé téchto informaci mlzete v pribéhu uvadéni stroje do provozu nebo podle potieby
rozhodnout o potfebnych opatfenich, jako jsou ¢isténi alnebo sudeni vinuti:

* Lze uvést stroj do provozu?
e Je nutno zajistit vyCisténi nebo vysuseni?
Podrobné informace o zkouskach a o meznich hodnotach naleznete v kapitole:

"Kontrola izola¢niho odporu a indexu polarizace" (Strana 47)

7.1.5 Kontrola chlazeni stroje

Chlazeni

* Ovérite, zda je zajisténo chlazeni stroje pro Ucely jeho zprovoznéni.

Viz také
Pfiprava k pouZziti (Strana 27)
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Uvedeni do provozu

7.1 Opatfeni pfed uvedenim do provozu

7.1.6 Uvedeni ciziho ventilatoru do provozu

Externi ventilator zajistuje chlazeni nezavisle na poctu otacek a sméru otdceni hlavniho stroje.
Externi ventilator je vhodny pouze pro jeden smér otaceni.

Kontroly pred prvnim zkuSebnim chodem

Pfed prvnim zkuSebnim chodem proved'te tyto kontroly:

Externi ventilator je fAdné namontovan a ustaven.

Obézné kolo ventilatoru se volné otadi.

VSechny upevriovaci prvky i elektrické pfipojky jsou pevné dotazeny.
Uzemnéni a pospojovani se siti je fadné zajisténo.

Neni negativné ovliviiovan proud vzduchu krycimi klapkami, kryty apod. ¢i mu neni branéno
v proudéni.

V pfipadé otevieného chladiciho okruhu je chladici vzduch jen mirné chemicky agresivnia s
nizkym obsahem prachu.

Jsou provedena vSechna opatfeni na ochranu pred dotykem pro pohyblivé nebo vodivé dily.

Provedeni zkusebniho chodu

1.

Kratce zapnéte a vypnéte motor externiho ventilatoru.

2. Pfitom porovnejte smér otaeni externiho ventilatoru s idajem o sméru otaceni. Smér

otaceni externiho ventilatoru je oznacen Sipkou sméru otdceni na krytu ventildtoru, nebo
uveden jako oznaceni pfipojeni na typovém Stitku agregatu externiho ventildtoru.

V zavislosti na provedeni Ize kolo ventilatoru vidét vstupnim otvorem vzduchu na krytu
motoru ciziho ventilatoru.

3. Jestlize smér otdceni nenfi spravny, ve svorkové skfifice motoru externiho ventilatoru

zaménte 2 sit'ové vodice.

Poznamka

Pouzijte tento provozni navod pro stroje s externim ventilatorem.

7.1.7 DalSi dokumenty

Poznamka
DalSi dokumenty

Dodrzujte pokyny uvedené ve viech dalSich dokumentech pfiloZzenych k tomuto stroji.

78

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vyska 63 ... 315
Provozni navod, 07/2020, A5E45254697A



Uvedeni do provozu

7.2 Zapnuti

7.1.8 Serizovaci hodnoty ke kontrole teploty lozisek

Pfed uvedenim do provozu

Kdy?z je stroj vybaven teploméry loZisek, pak pfed prvnim chodem stroje nastavte na kontrolnim
zafizeni hodnotu teploty pro vypnuti.

Tabulka 7-1  Sefizovaci hodnoty pro hlidani teplot loZisek pfed uvedenim do provozu

Nastavenda hodnota Teplota
Vystraha 115°C
Odpojeni 120°C

Bézny provoz

Zjistéte maximalni provozni teplotu lozisek T, v °C s pfihlédnutim k okolni teploté, zatiZzeni
loZisek a vlivu zafizeni na motor. V souladu s provozni teplotou T, hastavte hodnoty pro
odpojeni a vystrahu.

Tabulka 7-2  Sefizovaci hodnoty pro monitorovani teploty loZisek

Nastavend hodnota Teplota
Vystraha Torover + 5 K= 115°C
Odpojeni Torovor + 10 K= 120 °C

7.2 Zapnuti

Opatfeni pfi uvedeni do provozu

Po montazi nebo revizich se doporucuji k normalnimu uvedeni stroji do provozu nasledujici
opatfeni:

 Stroj spustte bez zatéze. Pro tento Ucel zapojte vykonovy spinac a nevypinejte jej pfedcasné.
Omezte funkci zafizeni pro odpojovani pfi rozbéhu, kdy jsou otacky jesté nizké, za Gcelem
kontroly sméru otaceni nebo pfi zkousce na bezpodmine¢né nutnou miru. Nechte stroj pfed
opétovnym zapnutim dobé&hnout.

* PFi mechanickém chodu zkontrolujte hluk nebo vibrace na loZiscich a loZiskovych Stitech.

* V pfipadé neklidného chodu pfip. abnormalniho hluku stroj vypnéte a pfi dobéhu zjistéte
pFicinu.

* Je-limechanicky chod bezprostfedné po vypnutilepsi, jedna se o magnetické nebo elektrické
pficiny, napf. nesymetrie napéti nebo magnetickd nesymetrie. Jestlize se mechanicky chod
po vypnuti nezlepsi, pak Ize pfedpokladat mechanické pficiny: napf. nevyvazenost
elektrickych strojd nebo pracovniho stroje, nedostatecné vyrovnani soustroji, provoz stroje
pfi rezonanéni frekvenci systému (systém = stroj + zakladni konstrukce + zaklad atd.).
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Uvedeni do provozu

7.2 Zapnuti

* JestliZze je mechanicky chod stroje dokonaly, zapnéte pfipadné instalované chladici zafizeni
a stroj néjakou dobu sleduje pfi chodu naprazdno.

* Pokud stroj pracuje bez problém{, pfipojte zatéz. Kontrolujte klidny chod.

Zkontrolujte hodnoty napéti, proudu a vykonu a zapiste je.
Zjistéte, pokud je to mozné, odpovidajici hodnoty pracovniho stroje a dokumentujte je v
protokolu také.

* Monitorujte teplotu loZisek, teplotu vinuti atd., dokud neni dosazeno ustaleného stavu.
Pokud je to s méficimi zafizenimi, ktera mate k dispozici, mozné, zapiste tyto hodnoty do
protokolu.

UPOZORNENI

Zniceni stroje

Jestlize nejsou dodrzeny hodnoty vibraci, pak mdze dojit ke znicenf stroje.

e Zajistéte za provozu dodrzeni hodnot vibraci podle normy ISO 10816-3.

7.2.1 ZkuSebni chod

Po montazi, pfip. po revizi uskutecnéte zkusebni chod:

1. Strojrozjed'te bez zatézZe. Pro tento Gcel zapojte vykonovy spinac a nevypinejte jej pfedcasné.
Kontrolujte klidny chod.

Omezte odpojeni pfi rozbéhu, kdy jsou otacky jesté nizké, za Gcelem kontroly sméru otaceni
nebo pfi zkousce na bezpodmineéné nutnou miru.
Nechte stroj pfed opé&tovnym zapnutim dobé&hnout.
2. Pokud stroj pracuje bez problém, zapnéte chladici zafizeni, kterd jsou k dispozici. Stroj dale
néjakou dobu pozorujte pfi chodu naprazdno.
3. Stroj zatéZujte az pfi bezvadném chodu.
UPOZORNENI
Tepelné pfetiZzeni motor pfipojenych na sit’
Doba rozbéhu je kromé& momentu zatéze rozhodujicim zplsobem ovliviiovana také
momentem setrvacnosti, ktery je zrychlovan. BEhem rozbéhu pfi pfipojeni na sit dosahuje
proudové zatizeni motoru mnohondsobku jmenovitého proudu. To m(Ze mit za nasledek
tepelné pretizeni. Motor se mlze poskodit.
P¥i rozbéhu proto davejte pozor na nasleduijici:
¢ Sledujte dobu rozbéhu a pocet po sobé nésledujicich rozbéh.
e Zajistéte, aby byly dodrzeny mezni hodnoty, pfip. rozb&éhové podminky, které jsou
uvedeny v katalogu nebo v dokumentaci zakazky.
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Uvedeni do provozu

7.2 Zapnuti

4. V pribéhu zkusebniho provozu sledujte a zapisujte do protokolu nésledujici:

— Kontrolujte klidny chod.

— Zapisujte do protokolu hodnoty napéti, proudu a vykonu. Pokud je to mozné,
zaznamenejte do protokolu také prislusné hodnoty pracovniho stroje.

— Pokud je to stavajicimi méficimi zafizenimi mozné, kontrolujte teploty loZisek a vinuti
statoru, dokud neni dosazeno ustaleného stavu.

— U mechanického chodu zkontrolujte hluk nebo vibrace na loZiscich a loZiskovych Stitech.

5. Pokud je chod neklidny nebo se vyskytuji neobvyklé zvuky, stroj vypnéte. Pfi dobéhu zjistéte
pricinu.
— Je-li mechanicky chod bezprostfedné po vypnuti lepsi, jedna se o magnetické nebo
elektrické pficiny.
— Jestlize se mechanicky chod po vypnuti nezlepsi, jsou pfi¢iny mechanické povahy, napf.:
- Porudeni vyvazeni elektrického stroje nebo pracovniho stroje.

- Nedostatecné polohové srovnani soustroji,
- Provoz stroje v pasmu rezonance systému. Systém = motor, zakladovy ram, zaklad, ...

UPOZORNENI

Zniceni stroje
Jestlize za provozu nejsou dodrzeny hodnoty vibraci podle DIN ISO 10816-3, pak mize
dojit ke znieni stroje.

* Zajistéte, aby za provozu byly dodrZzeny hodnoty vibraci podle normy
DIN ISO 10816-3.
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7.2 Zapnuti
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Provoz

Pri jakékoli praci se strojem vzdy dodrZujte nasledujici:
* Dodrzujte vSeobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11).
e Dodrzujte platné narodni a oborové predpisy.

* PFi pouZiti stroje na Uzemi Evropské unie dodrzujte poZzadavky normy EN 50110-1 o
bezpelném provozu elektrickych zafizeni.

8.1 Bezpecnostni pokyny pro provoz

Nebezpecné napéti na stroji

Na elektrickych strojich se vyskytuje nebezpecné napéti. Dotyk mlze mit za nasledek smrt, velmi
vazna zranéni nebo materidlni Skody.

Provoz stroje v siti s neuzemnénym centrdlnim bodem zapojeni do hvézdy je pfipustny pouze
béhem Fidce se vyskytujicich ¢asovych Usekl kratkého trvani, napt. az pfi postupném hledani
chyby zapojeni. Uzemnéni vedeni EN / IEC 60034-1.

Nebezpeci v disledku rotujicich casti

s vz

Rotujici ¢asti jsou nebezpecné. Odstranénim kryt( jiz nebude zarucena ochrana proti dotyku
rotujicich ¢asti. Dotyk rotujicich ¢asti mize mit za nasledek smrt, velmi vazna zranéni nebo
materidlni Skody.

e Zajistéte, aby béhem provozu byly vSechny kryty zavfeny.
¢ KdyZ musite odstranit kryty, odpojte nejprve stroj. DodrZujte ,5 bezpecnostnich pravidel”.

¢ Kryty odstrafite aZ po Uplném zastaveni rotujicich ¢asti.

Nebezpeci v disledku nezakrytych soucasti pod napétim

Soucasti pod napétim predstavuji nebezpedi. Odstranénim krytl jiz nebude zaru¢ena ochrana
proti dotyku ¢asti pod napétim. Pfiblizenim se k ¢astem pod napétim mUze dojit k nedosazeni
minimalni vzduchové mezery a povrchové cesty. Dotyk nebo pfiblizeni mdze mit za nasledek
smrt, velmi vazna zranéni nebo materialni sSkody.

e Zajistéte, aby béhem provozu byly vSechny kryty zavfeny.

e KdyZ musite odstranit kryty, odpojte nejprve stroj. DodrZujte ,5 bezpecnostnich pravidel”.

e Bé&hem provozu udrZujte svorkové skfiné vzdy uzaviené. Svorkové skfiné sméji byt oteviené
jen tehdy, je-li stroj odstaven a neni-li pod proudem.
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Provoz

8.1 Bezpecnostni pokyny pro provoz

Poruchy v provozu

Na zakladé nasledujicich zmén oproti normalnimu provozu zjistite, Ze funkce stroje je nepfiznivé
ovlivnéna.

* Vy3si pfikon, teploty nebo vibrace.
* Neobvykly hluk nebo zapach.

¢ Aktivovani monitorovacich zafizeni.

bezprostfedné smrt, vazna télesna zranéni nebo materialni Skody.

* lhned informujte personal adrzby.

* PFi pochybnostech stroj s ohledem na bezpenostni podminky zafizeni ihned odpojte.

Poskozeni korozi vlivem kondenzatu

V pfipadé ménicich se teplot stroje a/nebo prostredi, pferusovaného provozu nebo vykyv(
zatéze mZe uvnitf stroje kondenzovat vihkost.

MuUze se hromadit konenzat. VIhkost mizZe negativné ovlivnit izolaci vinuti nebo zplsobit vznik
hmotnych Skod, napft. korozi.

* Postarejte se, aby mohla kondenzovana voda volné odtékat.

eV zavislosti na okolnich a provoznich podminkach odstrarite uzaviraci zatky nebo uzaviraci
Srouby za Ucelem vypusténi vody, jsou-li k dispozici.

e Pokud jsou pouZity, namontujte poté uzaviraci zatky nebo Srouby zpét.

Pokud je stroj vybaven zatkami pro vypousténi kondenzované vody, mliZze voda sama unikat.

Nebezpeci popaleni v disledku horkého povrchu

Jednotlivé soucasti stroje se béhem provozu mohou zahtat na vysokou teplotu. Pfi jejich dotyku
muZze dojit ke vzniku popalenin.

e Za provozu se nedotykejte Zadnych soucasti stroje.
* NeZ zalnete pracovat na stroji, nechejte jej vychladnout.

» Pred dotykem zkontrolujte teplotu téchto dil0. V pfipadé potfeby pouzijte vhodné ochranné
pom’cky.

Zdravi Skodlivé latky

84

Chemickeé latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a Udrzbu stroje, mohou byt zdravi
Skodlivé. Dlsledkem jejich plisobeni m(iZe byt otrava, podrazdéni pokozky, poleptani dychaciho
ustroji nebo jiné zdravotni 4jmy.

* Dbejte pokynl v tomto provoznim navodu a informaci, které jsou obsaZzeny v informacich
vyrobcl o pfislusnych produktech.

* Dodrzujte pfislusné bezpecnostni pfedpisy a pouZivejte pfedepsany ochranny odév.

Lehce zapalné a hotlavé latky
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Provoz
8.1 Bezpecnostni pokyny pro provoz

Chemické latky, které jsou nezbytné pro instalaci, provoz a Udrzbu stroje, mohou byt lehce
zapalné nebo hotlavé. Disledkem jejich plsobeni m(iZze byt vznik popélenin, jiné zdravotni Gjmy
nebo hmotnych Skod.

Dbejte pokynd v tomto provoznim navodu a informaci, které jsou obsazeny v informacich
vyrobcl o pfislusnych produktech.

Dodrzujte pfislusné bezpecnostni pfedpisy a pouZivejte pfedepsany ochranny odév.

PosSkozeni stroje nebo predcasna porucha loziska

Jestlize nejsou dodrzeny nésledujici pokyny, miZze dojit k poskozeni loZisek.

Abyste zabranili poSkozeni nebo zniceni stroje, bezpodminecné dodrZzuje povolené hodnoty
vibraci podle ISO 10816-3.

Je bezpodminec¢né nutné, aby bylo dodrZzeno minimalni zatizeni valeckového loZiska, které
¢ini 50% pfislusného Gdaje v katalogu.

Prijméte opatfeni, abyste omezili elektrické proudy protékajici loZisky. Dbejte pokynd v
kapitole ,Provoz s ménicem”.

Prehrati zplsobené vytapénim zastaveného motoru

KdyZ vytapéni zastaveného motoru pracuje béhem chodu stroje, mUiZe tato skute¢nost vést ke
zvySeni teploty motoru a vzniku hmotnych Skod.

PouZzijte blokovaci obvod, jenzZ po zapnuti stroje vypne vytadpéni zastaveného motoru.

Vytapéni zastaveného motoru zapinejte az po vypnuti stroje. DodrZujte pokyny na Stitku
zafizeni pro vytapéni zastaveného motoru, pokud je k dispozici.

8.1.1 Bezpecnostni pokyny tykajici se ventilace

8.1.1.1 Bezpecnostni upozornéni tykajici se externi ventilace (volitelny doplnék)

Cizi ventilace (volitelné): Druh chlazeni IC 416 podle normy EN / IEC 60034-6.

/\ VYSTRAHA

Nebezpedi popaleni

Provoz stroje bez externiho ventildtoru ma za nasledek prehfivani, Nasledkem muize byt smrt,
Uraz a hmotné Skody.

¢ Stroj nikdy neuvadéjte do provozu bez cizi ventilace!
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8.3 Vypnuti

8.1.1.2 Bezpecnostni pokyny pro provoz stroju s ventilatorem

/\ POZOR

Nebezpeci v pfipadé dotyku ventilatoru

U strojl s krytem ventilatoru (napf. u strojl uréenych pro textilniho préimysl) mlze hrozit
nebezpedi Urazu, protoZe ventilator neni Uplné chranén proti nebezpe¢nému dotyku.

¢ Nedotykejte se otacejiciho se ventilatoru.

* Nesahejte do zvétsenych otvord urcenych pro proudéni vzduchu.

¢ Prostfednictvim vhodnych opatfeni, napf. s pomoci specidlnich krytl nebo ochrannych
mfizi, zabrante sahnuti rukama.

8.1.1.3 Stroje s ventilatorem pro textilni pramysl

Aby bylo v maximalni mife zaruceno, Ze v dUsledku zbytk( vldken, materiald nebo podobnych
necistot nedojde k omezeni proudu chladiciho vzduchu, maji stroje v provedeni pro textilni

pramysl vétsi pratez otvoru pro proudéni vzduchu mezi okrajem krytu a chladicimi Zebry krytu
stroje.

Tyto stroje jsou na krytu ventildtoru oznaceny vystraznym Stitkem.

8.2 Zapnuti stroje
1. Stroj pokud mozno rozbihejte bez zatiZzeni a kontrolujte klidny chod.

2. Stroj zatéZujte aZ pfi bezvadném chodu.

UPOZORNENI

Tepelné pietiZzeni motort pfipojenych na sit

Doba rozbéhu je kromé momentu zatéze rozhodujicim zplsobem ovlivriovana také
momentem setrvacnosti, ktery je zrychlovan. BEhem rozbéhu pfi pfipojeni na sit' dosahuje
proudové zatizeni motoru mnohonésobku jmenovitého proudu. To mliZze mit za nasledek
tepelné pretizeni. Motor se mize poskodit.

PFi rozbéhu proto davejte pozor na nasleduijici:
* Sledujte dobu rozbéhu a pocet po sobé nasledujicich rozbéh.

* Zajistéte, aby byly dodrZzeny mezni hodnoty, pfip. rozbéhové podminky, které jsou
uvedeny v katalogu nebo v dokumentaci zakazky.

3. Kontrolujte teploty loZisek a vinuti statoru, pokud je to stavajicimi méficimi zafizenimi mozné.

8.3 Vypnuti
Po odstavenistroje mimo provoz je nutno pfijmout prislusna ochranna opatreni proti kondenzaci
vody.
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8.5 Provozni pfestdvky

Externiventilator nevypinejte ihned po vypnuti stroje. PoCkejte, aZ se stroj ochladi. Tak zabranite
akumulaci zbytkového tepla.

8.4 Opétovné zapnuti po nouzovém vypnuti

¢ Pred opétovnym uvedenim pracovniho stroje do provozu po nouzovém vypnuti stroj
zkontrolujte.

¢ Qdstrante vSechny pficiny, které by mohly mit za nasledek nouzové vypnuti

8.5 Provozni prestavky

Provozni pfestavka je Casové omezené pferuseni provozu, béhem néjz je stroj odstaveny a
setrvava v misté svého pouziti.

Pfi provoznich pfestavkach za normdlnich podminek okolniho prostfedi, napf. Zadné externi
vibrace, které by pUsobily na zastaveny stroj, zadné vlivy vyvolavajici zvysenou korozi..., je
obecné zapotfebi zajistit nasledujici opatfeni.

DelSi odstavky

* V pfipadé delsich provoznich prestavek (> 1 mésic) stroj pravidelng, asi jednou za mésic,
uvedte do provozu nebo alespon protocCte rotor.

* Predtim, neZ zaCnete otacet rotorem, odstrante pfipadné se vyskytujici blokovaci zafizeni
rotoru stroje.

» Pred zapnutim kvili opétovnému uvedeni do provozu dbejte pokynd v kapitole ,Zapnuti”.

UPOZORNENI

Omezeni funkce stroje
Dlouhd doba odstavky miZze mit za nasledek poskozeni nebo Uplny vypadek stroje.

JestliZe je stroj odstaven mimo provoz po dobu delsi nez 12 mésict, potom mohou v dlsledku
povétrnostnich vlivli vzniknout na stroji Skody.

e Zajistéte vhodnou ochranu proti korozi, konzervacéni opatfeni, zabaleni a vysuseni.

Zapnéte vytapéni zastaveného motoru, je-li k dispozici

Vytapénizastaveného motoru zapinejte aZ po vypnuti stroje. DodrzZujte pokyny na Stitku zafizeni
pro vytapéni zastaveného motoru, pokud je k dispozici.

Odstaveni

Podrobnosti o vyfazeni z provozu naleznete v kapitole Pfiprava k pouZiti (Strana 27).
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8.5 Provozni prestdvky

Mazani pfred novym uvedenim do provozu

UPOZORNENI

Chod lozisek nasucho

Jestlize se v loZiscich nenachazi dostate¢né mnozstvi tuku, miZze dojit k jejich poskozeni.

* Po pfestavce v provozu del3i nez jeden rok zajistéte domazani loZisek. Aby se tuk v lozZisku
nalezité roz3ifil, musi se hfidel otacet. Dbejte pokyn( na Stitku s informacemi o mazani.

* Vice informaci naleznete v ¢asti Valivé lozisko (Strana 102).

8.5.1 Zamezeni poskozeni valivych loZisek v disledku odstavky

Béhem delsich provoznich pfestavek mlze stejnd nebo témér stejnd klidova poloha rotoru ve
valivych loZiscich pfi odstavce zpUsobit poskozeni, napf. vznik otlatenych mist nebo koroze.

¢ Béhem provoznich pfestavek strojjednou za mésic na kratkou dobu uved'te do provozu. Rotor
alespon nékolikrat protocte.
Pokud jste stroj odpojili od vyrobniho zafizeni a zajistili blokovaci zafizenim rotoru, odstrarite
jej pfed protacenim motoru nebo pfed zahajenim provozu.
Zajistéte, aby klidova poloha rotoru po protoceni byla jind nez pivodné. Jako referenci
pouZijte licované pero nebo polovinu spojky.

* PFi opétovném zprovoznovani dbejte informaci uvedenych v ¢asti s nazvem ,Uvedeni do
provozu (Strana 75)".

8.5.2 Vyfazeni stroje z provozu

¢ 0O odstaveni mimo provoz sepiste protokol. Tento protokol bude uZite¢ny pfi opétovném
uvadéni do provozu.

» Jestlize je stroj odstavovan mimo provoz na dobu delsi nez Sest mésicli, potom provedte
opatreni, kterd jsou nezbytna kvli konzervaci a skladovani. Jinak pfi skladovani dojde k
poskozeni stroje.

8.5.3 Opétovné zprovoznéni stroje
Pfi opétovném zprovozfiovani stroje postupujte nasledovné:

* Nahlédnéte do zapisu o vyfazovani stroje z provozu a zruste pfijata opatfeni k zajisténi
konzervace a uskladnéni.

* Prijméte opatteni, kterd jsou uvedena v ¢asti s ndzvem ,Uvedeni do provozu (Strana 75)".
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8.6 poruchy

8.6 poruchy

8.6.1 Inspekce pfi poruchach

Poruchy charakteru pfirodnich katastrof nebo mimofradnych provoznich podminek, jako napf.
pfetiZzeni nebo zkrat, mohou stroj po elektrické nebo mechanické strance nadmérné namahat.

Po vyskytu takové poruchy proved'te neprodlené prohlidku.

Pricinu poruchy odstrarite v souladu s uvedenymi napravnymi opatfenimi. Odstrarite také
vznikla poSkozeni stroje.

8.6.2 Elektrické poruchy

Pozndamka

Pokud motor provozujete s ménicem, pfi vyskytu elektrické poruchy dbejte pokynd uvedenych
v navodé k obsluze ménice.

Tabulka 8-1  Elektrické poruchy

d Motor nenabéhne
4 Motor nabiha ztézka
{4 Brucivy zvuk pfi nabéhu

{4 Brucivy zvuk béhem provozu

4 P¥ilis vysoka teplota pfi volnobéhu

{ PFiliSné zahfivani pfi zatiZzeni

{4 P¥ili§ vysoka teplota jednotlivych sekci vinuti

MozZné pficiny zavad

Odstranéni zavad

X Pretizeni

Snizte zatiZeni.

Pferudeni jedné faze v pfivodu

Zkontrolujte spinace a pfivodni vedeni.

X Pferudeni jedné faze v pfivodu po pfipo-
jeni

Zkontrolujte spinace a pfivodni vedeni.

Nizké sitové napéti, vysoka frekvence

Zkontrolujte poméry v siti.

PFilis vysoké sitové napéti, pfilis nizka
frekvence

Zkontrolujte poméry v siti.

X | Propojeni vinuti statoru

Zkontrolujte zapojeni vinuti ve svorkovnicové skfi-
ni.

X | Zkrat mezi zavity nebo fazové spojeni ve
vinuti statoru

Zjistéte odpory vinuti a izola¢ni odpory. Opravte
je po konzultaci s vyrobcem.

X Nespravny smér otaceni

Zkontrolujte pfipojeni.
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8.6 poruchy

8.6.3

Mechanické poruchy

Tabulka 8-2  Mechanické poruchy

4 Zvuk tfeni
{4 Radidlni vibrace
{4 Axialni vibrace
MozZné pficiny zavad Odstranéni zdvad
X Rotujici Casti se tfou Zjistéte pfiCinu a dily upravte.
X NevyvéaZeni rotoru nebo spojky Odpojte rotor nebo spojku a dovyvaZte je.
Pokud u stroj(i se dvéma konci hfidele nebude na jeden konec htidele
nasazen zadny hnany prvek, pak tato licovana pera zajistéte proti
vymrsténi a pfi vyvazeni rotoru "H" (normalini provedeni) zkrat'te asi
na polovicni délku.
X Rotor neni kruhovy, hfidel vybocend Domluvte se s vyrobnim podnikem.
X | X | Nespravné ustaveni Ustavte soustroji, zkontrolujte spojku. ™
X Nevyvazeni pfipojeného stroje DovyvaZte pfipojeny stroj.
X | Narazy pfipojeného stroje Zkontrolujte pfipojeny stroj.
X | X | Neklidny chod pfevodovky Uved'te prevod do poradku.
X | X | Rezonance celého systému z motoru a Po dohodé zesilte zaklad.
zakladu
X | X |Zména v zakladu Zjistéte pfiCinu zmén a pfipadné ji odstrante; stroj nové ustavte.
) Méjte na zreteli pfipadné zmény pfi zahtati.
8.6.4 Poruchy valivého loziska
Poskozenivalivych loZisek Ize zjistit nékdy jen velmi obtiZzné. V pfipadé pochybnostivalivé loZisko
vymeénte. Jiné provedeni loZiska pouZijte jen po konzultaci s vyrobcem.
Tabulka 8-3  Poruchy valivého loZiska

{ LoZisko je pfilis zahraté

4 Lozisko piska
{ LoZisko klepe
MozZna pficina zavady Odstranéni zavad
X Spojka tlaci Stroj pfesnéji ustavte.
X Nadmérné napnuti femene Snizte napnuti femene.
X Znecisténé lozZisko LoZisko vycistéte nebo vyménite. Zkontrolujte té&snéni.
X Vysoka okolni teplota PouZijte vhodny tuk, ktery je uréen pro vysoké teploty.
X | X Nedostatecné mazani Zajistéte mazani podle predpisu.
X | X Vzpfi€eni loZiska pfi montaZi Obrat'te se na servisnf stfedisko.
X | X Nedostate¢na vile loZiska Obratte se na servisni stfedisko.
X | Nadmérné vdle loZiska Obratte se na servisni stfedisko.
X | X LoZisko vykazuje zndmky koroze LoZisko vyménite. Zkontrolujte tésnéni.
X Nadmérné mnoZstvi tuku v loZisku Pfebytecny tuk odstrante.
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8.6 poruchy
X Nespravny tuk v loZisku PouZijte spravny tuk.
X | Odloupand mista ve valivé draze LoZisko vymeérite.
X | Otlacend mista v dGsledku prostojd LoZisko vymérite. Zamezte otfesim béhem odstavky.
8.6.5 Poruchy externiho ventilatoru

V nasledujici tabulce naleznete mozné pficiny a opatfeni pro odstranéni poruch stroju, které jsou
chlazeny cizim ventilatorem.

Tabulka 8-4  Poruchy chladiciho systému

{ P¥ilisné zahfivani pfi zatizeni
MoZné pficiny zavad Odstranéni zavad
X | Spatny smér otacent ciziho ventilatoru Zkontrolujte elektrické pfipojeni ciziho ventilatoru.
X | Cizi ventildtor nebézi Zkontrolujte cizi ventilator a jeho pfipojeni.
X | Snizeny pfivod vzduchu Zkontrolujte mnoZstvi vzduchu, vycistéte stroj.
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8.6 poruchy
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Udrzba 9

Prostfednictvim peclivé a pravidelné udrzby, prohlidek a revizi mohou byt poruchy zavéasu
rozpoznany a odstranény. Timto zplsobem zabranite naslednym skodam.

ProtoZe jsou provozni poméry velmi rozdilné, mizeme zde uvést jen obecné Ih(ty pfi
bezporuchovém provozu. Z toho dlvodu je zapotfebi, abyste intervaly Gdrzby pfizplsobili
mistnim podminkdm (znecisténi, cetnost zapnuti, zatizeni apod.).

Pri jakékoli praci se strojem vzdy dodrZujte nasledujici:
* Dodrzujte vSeobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11).
e Dodrzujte platné narodni a oborové predpisy.

* PFi pouZiti stroje na Uzemi Evropské unie dodrzujte poZzadavky normy EN 50110-1 o
bezpelném provozu elektrickych zafizeni.

Poznamka

Jestlize budete potfebovat pomoc pfi prohlidkach, Gdrzbé nebo oSetfovani, obrat'te se prosim na
servisni stfedisko.

9.1 Priprava a pokyny

9.1.1 Severoamericky trh (volitelny doplnék)

Pfizméndéch i opravach stroji uvedenych v katalogu dodrzujte ptislusné konstrukéni standardy!
Tyto stroje jsou na vykonovém Stitku oznaceny pomoci nasledujicich znacek.

m Underwriters Laboratories
@ Canadian Standard Association
®

C us

Canadian Standard Association Energie Efficiency Verification
LS
EV
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9.2 Prohlidky a udrZba

9.1.2 Vyspravka poskozeného natéru

Je-li natér poskozeny, poskozend mista vyspravte. Timto zplsobem zajistite protikorozni
ochranu.

Poznamka
SloZeni vrstvy natéru

Nez zalnete s opravami poSkozeného natéru, spojte se se servisnim stfediskem. Poda vam dalsi
informace o konkrétnim sloZeni vrstvy natéru a k vyspravce poskozeni natéru.

9.2 Prohlidky a udrzba

9.2.1 Bezpecnostni pokyny pro prohlidky a udrzbu

Nebezpeci v disledku nezakrytych soucdsti pod napétim

Soucasti pod napétim predstavuji nebezpedi. V disledku odstranéni krytl jiz nebude zarucena
ochrana proti dotyku ¢asti pod napétim. V dlisledku pfiblizeni se k ¢astem pod napétim se mize
stat, Ze vzduchovd mezera a povrchova cesta se zkrati pod urcitou minimalni bezpecnou

vzdalenost. Dotyk nebo pfiblizeni mliZze mit za nasledek smrt, velmi vazna zranéni nebo
materidlni Skody.

¢ Odstavte stroj mimo provoz.
 Stroj odpojte od napéjeni. DodrZujte ,5 bezpecnostnich pravidel” (Strana 11).

vsv

e Svorkové skiifiky otevirejte jen tehdy, je-li stroj odstaven a neni-li pod proudem.

Nebezpeci v disledku otacejicich se soucasti

Otacejici se soucastijsou nebezpecné. V disledku odstranéni krytl jiZ nebude zaru¢ena ochrana
proti dotyku otécejicich se soucasti. Dotyk otacejicich se soucasti mize mit za nasledek smrt,
velmi vazna zranéni nebo materidlni Skody.

e Pfedzahajenim Udrzbovych praci odstavte stroj mimo provoz a zajistéte jej proti opétovnému
zapnuti.

e Kryty odstranujte teprve tehdy, kdyZ jsou otacejici se soucasti tplné v klidu.

Nebezpedi popaleni o horky povrch

Jednotlivé soucasti stroje se mohou za provozu zahfivat a po vypnuti pomalu chladnou. Pfi
dotyku horkého povrchu se mizete spalit.

* NezZ zahdjite udrzbové prace nebo opravy, nechejte stroj vychladnout.

» Pred dotykem zkontrolujte teplotu téchto dild. V pfipadé potreby pouzijte vhodné ochranné
pomicky.
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9.2 Prohlidky a udrzba

Nebezpedi pfri Cisténi stlacenym vzduchem

Pri Cisténi soucasti stroje stlacenym vzduchem mohou volné ¢asti nebo &astice necistot odletét
a vést ke zranéni.

¢ Nainstalujte vhodny odsavaci systém.

¢ PouZivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, ochranné rukavice,
ochranny odév.

e Ujistéte se, Ze v nebezpectné oblasti se nenachazeji Zadné osoby, které s Cinnosti nemaji nic
spolecCné.

Poskozeni stroje v disledku zanedbani Gdrzby

Jestlize neni na stroji provadéna nélezitd Gdrzba, mlze dojit k jeho poskozeni. MlzZe dochéazet k
porucham, které mohou mit za nasledek zprostfedkované nebo bezprostfedné smrt, vazna
télesnd zranéni nebo materialni Skody.

« Udrzbu stroje provadéjte v pfedepsanych intervalech.

Skody zplsobené cizimi predméty ve stroji

Pfi tdrzbovych pracich a opravach mohou uvnitf stroje zUstat necistoty a cizi predméty, jako
napt., nastroje nebo volné soucasti jako napf. Srouby. To mlze mit za nasledek zkrat, snizeny
chladici vykon nebo zvysena hlu¢nost za provozu. M(izZe dojit k poskozeni stroje.

« DAvejte pozor, aby na stroji a uvnitf stroje nezlstaly Zadné cizi predméty.
¢ Po dokonceni prace vSechny volné soucasti opét upevnéte.

¢ Peclivé odstrarite viechny necistoty.

9.2.2 Inspekce pfi poruchach

Poruchy charakteru pfirodnich katastrof nebo mimofadnych provoznich podminek, jako napf.
pfetizeni nebo zkrat, mohou stroj po elektrické nebo mechanické strdnce nadmérné namahat.

Po vyskytu takové poruchy provedte neprodlené prohlidku.

Poznamka
Udaje o inspekci
* Dbejte zejména Ihdt pro domazavani valivych loZisek, které se lisi od interval( udrzby.

 Priinspekcich neni zpravidla potfebnd demontéz tfifazovych stroji. Demontaz je poprvé
potfebna pfi vyméné loZisek.
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9.2 Prohlidky a udrZba

9.2.3 Prvni kontrola po montazi nebo uvedeni do provozu

Proved'te po zhruba 500 provoznich hodinach, nejpozdéji po 6 mésicich po uvedeni do provozu,
nasledujici kontroly:

Tabulka 9-1  Zkontrolujte po montazi nebo opravé

Kontrola Za provo- | Pfi odstav-
zu ce

Elektrické charakteristiky jsou zachovany.

Nejsou (Strana 79) prekroceny povolené teploty loZisek a vinuti.

Nezhorsil se klidny chod a hlu¢nost chodu stroje.

X | X | X|X

V zakladu se nevyskytuji Zadné praskliny a prohlubné. (*)

(*) Tyto kontroly mdZzete uskutecriovat pfi odstavce nebo i za provozu.

Dalsi kontroly mohou byt nezbytné z dlivodi existence podminek, které jsou specifické pro dané
zafizeni.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

KdyZ pfi inspekci zjistite nepfipustné odchylky od obvyklého stavu, ihned je odstrarite.
Zanedbani této zasady by mohlo mit za nasledek poskozeni stroje.

9.2.4 Hlavni prohlidka

Zkontrolujte, zda byly dodrZzeny podminky pro instalaci. Doporucujeme, aby nasledujici kontroly
byly uskutecriovany po pfiblizné 16 000 provoznich hodinach, nejpozdéji vdak po dvou letech:

Tabulka 9-2  Pfi hlavni prohlidce zkontrolujte nasledujici:

Kontrola Za provo- | Pfi odstav-
zu ce

Elektrické charakteristiky jsou zachovany. X

Nejsou prekroCeny pfipustné teploty na loZiscich. X

Nezhorsil se klidny chod a hlu¢nost chodu stroje. X

V zékladu se nevyskytuji Zddné praskliny a prohlubné. (*) X X

Ustaveni strojd vyhovuje piipustnym tolerancim. X

Vsechny upevriovaci Srouby pro mechanicka a také elektrickd spojeni jsou X

pevné utaZeny.

Vsechny pfipojky vodi¢li pro vyrovnani potencidlu, uzemnéni a stinénf jsou X

fadné utazeny a vykazuji radny kontakt.

Izola¢ni odpory vinuti jsou dostate¢né vysoké. X
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9.2 Prohlidky a udrzba

Kontrola Za provo- | Pfi odstav-

zu ce
Pfipadnd izolace loZiska je provedena v souladu s Udaji na Stitcich. X
Vedeni a izola¢ni soucasti jsou v patficném stavu a nevykazuji Zddna zmény X
zbarveni.

(*) Tyto kontroly miZete uskutecrovat pfi odstavce nebo ptipadné i za provozu.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje

Zanedbani této zasady by mohlo mit za nasledek poskozeni stroje.

KdyZ pfi inspekci zjistite nepfipustné odchylky od obvyklého stavu, ihned je odstrarite.

9.2.5 Posouzeni valivého ulozeni

Posouzenivalivého uloZenizpravidla nevyZaduje rozebrani strojd. Demontaz je poprvé potfebna

pfi vymeéné lozisek.

Stav valivého loZiska mGZe byt posouzen na zakladé analyzy vibraci loziska. Naméfené hodnoty
jsou voditkem a mUze je posoudit odbornik. Obratte se za timto U¢elem na servisni stfedisko.

9.2.6 Udrzbové intervaly

Aby mohly byt poruchy zav¢asu odhaleny, odstranény a aby se zabranilo naslednym Skodam,

dodrzujte nasledujici pokyny:
« Udrzbu stroje provadéjte pravidelné a peclivé.
e Provadéjte prohlidky stroje.

e Provadéjte revize stroje.

UPOZORNENI

Vypadek stroje

V ptipadé poruch nebo pretizeni stroje mliZze dojit ke Skodam.

zatiZzeni nebo zkratu).

» Pokud se vyskytnou néjaké poruchy, okamzité uskutecnéte prohlidku stroje.

* Okamzita prohlidka je nezbytna zejména tehdy, pokud doslo k elektrickému nebo
mechanickému pretizeni tfifazového stroje (napfiklad v dlsledku pfilis vysokého
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9.2 Prohlidky a udrZba

Stroje jsou opatfeny valivymi loZisky mazanymi tukem. Pf¥ipadné je k dispozici domazavaci
zafizeni.

/\ Pozor

Podrazdéni kidze, jakoZ i zanét oci
Mnoho tukd mUze zpUsobovat podrazdéni klize, ale i zanéty odi.
e Dodrzujte vSechna bezpecnostni upozornéni vyrobce.

Opatieni, intervaly, Ihaty
Opatfeni nutna po urcitém poctu provoznich hodin, resp. po uplynuti Ih(t:

ProtoZe jsou provozni poméry velmi rozdilné, jsou zde uvadény jen obecné lhlty pfi
bezporuchovém provozu. Z toho divodu je zapotfebi, abyste intervaly Gidrzby pFizplsobili
mistnim podminkdm (znecisténi, cetnost zapnuti, zatizeni apod.).

Tabulka 9-3  Intervaly v poctu provoznich hodin

Opatieni Intervaly v po€tu provoznich hodin Lhaty
Prvni inspekce Po 500 provoznich hodinach Nejpozdéji po 1/2 roce
Domazani (volitelné) Viz Stitek s informacemi o mazani
Cisténi V zavislosti na stupni mistniho znecisténi
Hlavni inspekce Pfiblizné po kazdych 16000 provoznich Nejpozdéji po 2 letech
hodinach
Vypust'te kondenzat V zavislosti na klimatickych podminkach
9.2.7 Domazavani

U stroj( vybavenych domazavacim zatizenim si na Stitku s informacemi o mazéani nastudujte
udaje o intervalech domazavani, mnoZstvi tuku a druhu tuku a v pfipadé nutnosti vénujte
pozornost také dalSim Udajlim na hlavnim typovém stitku stroje.

Druh tuku u standardnich stroji (IP55) UNIREX N3 - firma ESSO.

Poznamka

Smésovani rliznych druht tukd je nepfipustné.

Pfi delSim skladovani se sniZuje doba pouZitelnosti tuku loZisek. Pfi skladovani delSim nez 12
mésicl zkontrolujte stav tuku. Zjisti-li se pfi kontrole vyschnuti oleje nebo znecisténi tuku,
proved'te domazani jesté pfed uvedenim do provozu. Trvale mazana loZiska viz kapitola Valivé
loZisko (Strana 102).
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Postup

9.2.8

9.2 Prohlidky a udrzba

Pfi domazavani valivych loZisek postupujte nasledujicim zplsobem:
1. Vycistéte mazaci hlavice na strané DE a NDE.
2. Vtlacte predepsany tuk a jeho mnozZstvi podle Gdajl na Stitku.
— DodrZte Udaje na vykonovém a mazacim Stitku.
— Domazavani by se mélo uskutecriovat, kdyz je stroj v chodu (max. 3600 ot/min).

Teplota loziska se mUzZe nejdfive vyrazné zvysit a po vypuzeni pfebyte¢ného tuku z loZiska zase
klesne na normalni hodnotu.

/\ VYSTRAHA

Rotor mize vypadnout

Ve svislé poloze stroje mUze rotor pfi praci na vodicim loZisku vypadnout. Nasledkem muze byt
smrtelné nebo velmi vazné zranéni a materidlni Skody.

P¥i praci ve svislé poloze stroje rotor podeprete nebo odlehcete.

Cisténi

Cisté&ni mazacich kanal( a prostor( pouZitého mazaciho tuku

Pouzity mazaci tuk se nashromazdi mimo loZisko v prostoru upotfebeného tuku vnéjsiho
loZiskového vika. Pfi vyméné loZiska odstrarite stary tuk.

Abyste vyménili tuk nachazejici se v mazacim kanalu, rozeberte loZiskové vliozky.

Cisténi kanala chladiciho vzduchu

9.2.9

Pravidelné Cistéte kanaly chladiciho vzduchu, kterymi proudi okolni vzduch.
Intervaly Cisténi jsou zavislé na mife zneciSténi v misté pouZiti.
Poskozeni stroje pfi Cisténi stlacenym vzduchem nebo vodnim paprskem

e Proud stla¢eného vzduchu nebo vody nikdy nesmérujte na vystup h¥idele nebo do otvor(
stroje.

¢ Vyhnéte se pfimému plsobeni stlaceného vzduchu a proudu vody na tésnici prvky stroje.

Cisténi krytu ventilatoru u strojd pro textilni primysl

U strojl v provedeni pro textilni primysl pravidelné z krytu ventiladtoru odstranujte vlakna,
zbytky latky nebo podobna znecisténi, zvlasté na prichozich otvorech vzduchu mezi krytem

ventilatoru a chladicimi Zebry plasté stroje, aby byl zajistén neomezeny proud chladiciho
vzduchu.
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9.2.10 Vypust'te kondenzat

Pokud je zafizeni vybaveno otvory pro vypousténi kondenzatu, v pravidelnych intervalech je
otevirejte podle toho, jak vyZaduji klimatické podminky.

/\ VYSTRAHA

Nebezpecné napéti

Zastrkavanim pfedmétl do otvorl pro odvadéni kondenzované vody (volitelny doplnék) mize
dojit k poskozeni vinuti. To m(iZe mit za nasledek smrt, téZzky Graz a hmotné Skody.

Aby nedoslo k poruseni druhu kryti, dodrzujte nasledujici pokyny:

¢ Dfive neZ otvory pro vypousténi kondenzované vody otevfete, stroj vypnéte, aby nebyl pod
napétim.

e Pfed uvedenim stroje do provozu vSechny otvory pro vypousténi kondenzatu uzavrete,
napf. zatkami T.

UPOZORNENI

Snizeni stupné kryti

V ddsledku neuzavienych otvorll pro vypousténi kondenzované vody mdze dojit k poskozeni
stroje.

Aby z(stal zachovan stuperi kryti, musite po vypusténi kondenzované vody vsechny vypoustéci
otvory opét uzaviit.

9.2.11 Izolacni odpor a index polarizace

Méfenim izola¢niho odporu a indexu polarizace (Pl) ziskate informace o stavu stroje. Izola¢ni
odpor a index polarizace je zapotfebi zkontrolovat v nasledujicich okamzZicich:

e Pfed prvnim spusténim stroje

¢ Po delSim skladovani nebo po odstdvce

e Vrdmci udrzbovych praci

Timto zplsobem ziskate nasledujici informace o stavu izolace vinuti:
¢ Vyskytuje se na izolaci Cel vinuti vodivé znecisténi?

» Dostala se do izolace vinuti vlhkost?

Na zakladé téchto informaci mdlzete v pribéhu uvadéni stroje do provozu nebo podle potieby
rozhodnout o potfebnych opatfenich, jako jsou Cisténi alnebo sueni vinuti:

e Lze uvést stroj do provozu?
¢ Je nutno zajistit vyCiSténi nebo vysuseni?
Podrobné informace o zkouskach a o meznich hodnotach naleznete v kapitole:

"Kontrola izola¢niho odporu a indexu polarizace"
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9.2.12 Udrzba ciziho ventilatoru

/\ VYSTRAHA

Uraz otacejicimi se sou¢astmi nebo dily pod nap&tim

Elektrické dily jsou pod nebezpecnym elektrickym napétim. Dotyk miZe mit za nasledek smrt,
velmi vazna zranéni nebo materialni Skody.

e Pred zaCatkem Udrzby externi ventilator odpojte ze sité, zejména pak pfed otevienim
svorkové skfiné.

* Pristroj zajistéte pfed op&tovnym zapnutim.

Udrzba externiho ventilatoru

Usazeniny necistot a prachu na obézném kole a motoru, zejména v mezefe mezi obéznym kolem
a vtokovou tryskou, mohou negativné ovlivnit funkci externiho ventilatoru.

¢ QOdstrante usazeniny necistot a prachu v pravidelnych intervalech podle mistniho znecisténi.

* Pfitom dbejte, aby bylo obézné kolo rovhomérné vycisténo, protoze nepravidelné usazeniny
by mohly vést k nevyvazeni.

¢ PIného pratoku bude dosaZzeno jen tehdy, je-li obézné kolo volné obtékano.
e Vaxialnim sméru musi byt volna vzdalenost Cinit minimalné 1nasobek priiméru vtoku.

¢ Mezi obéZznym kolem a vtokovou tryskou musi byt po celém obvodu zachovavana
stejnomérna spara.

Udrzba motoru externiho ventilatoru

¢ Obcas, stejné jako pfi kazdé vyméné valivych loZisek, motor externiho ventilatoru po
elektrické a mechanické strance vizualné zkontrolujte.

¢ Vymeénte valiva loZiska s permanentnim mazanim na motoru externiho ventilatoru
nejpozdéji po 40 000 provoznich hodinach nebo po péti letech.

9.3 Uvedeni do provozu

Pfi jakékoli praci se strojem vzdy dodrzZujte nasledujici:
* Dodrzujte vSeobecna bezpecnostni upozornéni (Strana 11).
e DodrZujte platné narodni a oborové pfedpisy.

e PFi pouZiti stroje na Uzemi Evropské unie dodrZujte poZzadavky normy EN 50110-1 o
bezpecném provozu elektrickych zafizeni.

Pfi nutné prepraveé stroje je tfeba dodrzovat kapitolu ,Pfeprava (Strana 28)".
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Viz také

Poznamka

Pfed zahdjenim demontaZze si oznacte uspofadani jednotlivych upeviiovacich prvk(, stejné jako
uspofadani vnitfnich spojd. To Vam usnadni pozdéjsi montaz.

Pfi montdazi loZiskového $titu nesmite poskodit vinuti, kterd vy¢nivaji z krytu statoru.

MontdazZ stroje by méla byt provedena, pokud moZno, na pfimérné desce, ¢imz je zabezpeceno,
Ze jsou plochy patek v jedné roviné.

Utésnéni

1. Na centrovaci okraj naneste potfebné mnozstvi kapalného tésniciho prostfedku, jako je napft.
Fluid-D nebo Hylomar.

Zkontrolujte tésnéni svorkovych skfinék a v pfipadé potfeby je vymérite.

Opravte poSkozeny natér a posSkozené Srouby vymeérite.

Dbejte na poZzadovana opatfeni, aby zlstal zachovén stuperi kryti.

oA wWN

Dejte pozor, aby nedoslo k zaliti krytek z pénového materidlu v kabelovych prichodkach.
VSechny otvory dlkladné uzaviete a nedovolte, aby se kabely dotykaly ostrych hran.

Svorkovnice, loziskové Stity, uzemnovaci vodice, plechové kryty ventildtoru (Strana 134)

9.3.1 Valivé lozisko

Oznaceni pouZitych loZisek mUlZete zjistit na typovém Stitku nebo v katalogu.

Zivotnost loZisek

Vymeéna loziska

102

Pri delSim skladovani se snizuje doba pouZzitelnosti tuku loZisek. U trvale mazanych loZisek to ma
za nasledek sniZenf jejich Zivotnosti.

Vyménu tuku doporucujeme po dobé skladovaniv délce 12 mésicl. Namazana loZiska vymérnte,
i kdyz jsou uzaviena (pfipona 2Z nebo 2 RS). Po Ctyfech letech uskladnéni ve vSeobecnosti
vymeénte valiva loZiska a tuk.

Doporucena Ihtta vymény loZisek za normalnich provoznich podminek:

Tabulka 9-4  Lhita vymény loZisek

Teplota okolniho prostfedi ZpUlsob provozu Lhita pro vyménu loZisek
40°C Horizontélni provoz se spojkou 40000 h
40°C S axialnimi a radidlnimi silami 20000 h
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LoZisko, které bylo stazeno, uz nepouZzivejte.

Z lozZiskového Stitu odstrarite vSechen stary tuk, ktery se v ném vyskytuje.

Tuk, ktery se zde nachazi, vyménte za novy.

Pfi vyméné loZiska vyménte za nové hridelové tésnici krouzky.

Dotykové plochy tésnéni lehce potfete tukem.

Poznamka
Zvlastni provozni podminky

Poclet provoznich hodin se sniZuje napf.

e U strojd instalovanych ve svislé poloze.

V pfipadé velkého zatiZzeni vibracemi a narazy.
Pri Casté reverzaci.

e PFivyssi teploté okolniho prostfed.

Pfi vyssich otackach atd.

=

AN

T

I
V)

V)

D)

(1) Zah¥4ti 80 ... 100°C

9.3.1.1 Loziskové vlozky

Chrante lozisko pfed vniknutim necistot a vlhkosti
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Pfi montdzi loZiskovych vloZzek dodrzujte pfedepsané utahovaci momenty Sroub( (Strana 134).

9.3.1.2 Montaz lozisek

Utésnéni loZisek

Méjte prosim na paméti nasledujici podrobnosti:

e Za UcCelem utésnéni stroje se na hfideli rotoru pouZivaji hfidelové tésnici krouzky.
— U V-krouzkl dodrzujte montazni rozméry.

e PouZijte pfedepsané loZisko.

¢ Dejte pozor na spravnou polohu loZiskovych tésnicich podloZek.

e PoufZijte pfipravky pro instalaci loZisek na odpovidajici strané.

» Pevné lozisko mize byt vybaveno pojistnym krouzkem nebo loziskovym vikem.

« Srouby loZiskového vika utésnéte tésnicimi podlozkami, pfip. tukem.

* Nesmite zaménit polohu loZiskového vika (strana DE a strana NDE, pfip. vnitini a vnéjsi).

Nebezpeci v disledku vypadnuti rotoru

Ve svislé poloze stroje m(iZe rotor pfi praci na vodicim lozZisku vypadnout. Nasledkem miZe byt
vznik smrtelného nebo velmi vaZzného zranéni a materialnich skod.

¢ Rotor pfi praci ve svislé poloze stroje podepfete nebo odlehcete.

Montdz valivych lozZisek

e Pfiinstalaci a montazi valivého loZiska nezbytné dbejte na co mozna nejvétsi peclivost a
Cistotu. DodrZte spravné poradi montaze soucasti.

» VSechny soucasti upevnéte uvedenymi utahovacimi momenty (Strana 133).

¢ U individudlné namontovanych radidlné axiadlnich kulickovych loZisek sledujte montazni
polohu v souladu s povolenym smérem sily.

o+ =2

* Namontujte kuli¢kovd loZiska s kosouhlym stykem ve dvojicich pouze podle pokyn( vyrobce.

* PouZivejte pouze kulickova loZiska s kosouhlym stykem téhoz typu.
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Poznamka

DalSi informace o montazi valivého loZiska najdete v katalogu nebo ziskate z informaci vyrobce
valivého loZiska.

Postup

bl

. PoSkozené soucasti vymérite.

. Ze soucasti odstrante necistoty. Odstrante zbytky tuku a zbytky tésnici hmoty nebo

kapalného ptipravku pro zajisténi Sroubd.

Sedla lozisek pfipravte:

— Vnitfni kruhové uloZeni lehce naolejujte.

— Na sedlo vnéjsiho krouzku naneste tuhé mazivo, jako je napt. pfipravek Altemp Q NB 50.
— Vnitfni viko loZiska nasufite na hfidel.

Valivé loZisko zahfejte.

Vnitini krouZek zahtatého valivého loZiska nasurite na htidel. Vyhnéte se iderlim, jinak se
loZisko m(iZze poskodit.

6. Zajistéte, aby valivé loZisko pfiléhalo k pfesazeni hfidele nebo k 2. loZisku.

7. Lozisko napliite po vrch prfedepsanym mazacim tukem podle Gdajl na mazacim stitku.
8.
9

.V zavislosti na provedeni upevnéte loZisko pojistnym krouzkem nebo hfidelovou matici.

Odstredivy kotou¢, pokud je k dispozici, zahfejte a nasurite jej na hfidel.

10.Za ucelem montdaze loZiskové skfiné nebo loZiskového Stitu podepfete rotor.

11.Pro sestavovani pouZijte vhodny tésnici prostfedek.

12.LoZiskovy Stit pfip. loZiskovou skFifi namontujte spolu s loZiskovym Stitem.

13.Namontujte vné&jsi loZiskové viko, pokud je mate k dispozici.

14.Namontujte tésnici prvky.
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9.3.2

9.3.3

106

Montazni rozmér "x"

Montazni rozmér "x" V-krouzkd

Osova vyska X
mm
63...71 4,5 +0,6 Standardni provedeni
80...112 6 +0,8
132...160 7 +1
180 ... 225 11 +1
250 ...315 13,5 +1,2 LTJ/

Zvlastni provedeni

X

e Pfiinstalaci a montazi nezbytné dbejte maximalni peclivosti a spravného umisténi.
* Ujistéte se, Ze tésnici plocha neobsahuje necistoty a poSkozeni.

e Tésnici chlopné mirné namazte tukem.

Ventilatory

UPOZORNENI

Zniceni ventilatoru

V dlsledku nasilného stahovani ventilatoru z hiidele mlze dojit k hmotnym Skodam.

U ventilator( s upinacim mechanismem dejte pozor, aby nedoslo k jeho poskozeni.

Plastovy ventilator

* Vylamovaci otvory nachazejici se v obézném kole ventilatoru, které jsou opatfeny znackami
pro vylomeni, odborné uvolnéte.

* V oblasti naboje ventilator ohtejte na teplotu pfiblizné 50°C
* Pro stahovani ventilatoru pouzijte vhodny pfipravek (stahovak).

e Zasad'te ramena stahovaku do vylamovacich otvord a lehce utdhnéte pfitlacny Sroub
stahovaku.

e U ventilator( se zapadkovym mechanizmem uvolnéte pacenim soucasné oba vystupky
zapadek ventilatoru z kruhové drazky na hfideli.
Vystupky zapadek podrzte v této poloze.

¢ Otalenim pfitlatného Sroubu stahovaku stejnomérné stahnéte ventilator z hfidele.
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9.3 Uvedeni do provozu

Abyste neposkodili h¥idel rotoru, ventilator a loZiska, nepouZzivejte Udery kladivem.

V pfipadé poskozeni si vyZadejte novy dil.

Kovovy ventilator

Osova vyska 63: Povolte dva upinaci Srouby M4, aby se ventildtor mohl volné otacet na htideli.
Osova vyska 71...90: Povolte Cervik M5, aby se ventilator mohl volné otacet na hfideli.
Osova vyska 100...355: Demontujte pojistny krouzek.

Pro stahovani ventildtoru pouzijte vhodny pfipravek (stahovak).

Zasad'te ramena stahovaku do vylamovacich otvor( ventilatoru v oblasti jeho néboje.
Alternativné nasad'te stahovak na vnéjsi okraj obézného kola ventilatoru.

Otacenim pfitlacného Sroubu stahovaku stejnomérné stdhnéte ventilator z h¥idele.

Abyste neposkodili hiidel rotoru, ventilator a loZiska, nepouZzivejte Udery kladivem.

V pfipadé poskozeni si vyZadejte novy dil.

Plastovy kryt ventilatoru
Osova vyska 80 ... 160

1.
2.
3.

Pacenim postupné opatrné uvolnéte zapadkové otvory krytu z vystupkd zdpadek.
Pacidlo nevkladejte pfimo pod zapadku, protoze by se tak mohla ulomit.

Zapadkovy mechanizmus neposkodte. V pfipadé poskozeni si vyZzadejte novy dil.

Osova vyska 180 ... 200

1.

Pacenim opatrné uvolnéte prvni zapadkovy otvor krytu.

2. U strojli konstrukéniho provedeni B3 postupujte od zapadkového otvoru v dolni ¢asti stroje.
3. Pacidlo vlozte pod okraj krytu v blizkosti zapadky. (1)

4,
5

Pacenim opatrné spole¢né uvolnéte dalsi 2 zdpadkové otvory a kryt potom sejméte. @

. Zapadkovy mechanizmus neposkod‘te. V pfipadé poskozeni si vyZzadejte novy dil.
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9.3 Uvedeni do provozu

Ochranna striska

9.3.3.1

9.3.3.2

108

v

Ochranné stfisky s distanénimi Srouby nebo nasroubovanymi thlovymi drzaky

Nasilné odstranéni nebo odpojeni mliZze mit za nasledek zniceni distan¢nich ¢epd, spojovacich
prvkd Ghlovych drzak( nebo krytu ventildtoru.

* Povolte upevfiovaci Srouby na vnéjsi ploSe ochranné stfisky.

e VZadném pfipadé nedemontujte distancni Srouby nebo Uhlové drzaky, ani je nasilné
neodtahujte od sebe nebo od krytu.

Ochranné stfisky s pfivafenymi podpérami

* Povolte upeviiovaci Srouby v misté styku patky ochranné stfiSky - nytovaci matice na vnéjsi
ploSe mfizky krytu.

Montaz ventilatoru

e U ventilator( s upinacim mechanismem dejte pozor, aby nedoslo k jeho poskozeni.
e Zatim uCelem ohfejte ventilator v oblasti ndboje na teplotu cca 50 °C.

e V pfipadé poskozeni si vyZadejte nové dily.

Montaz krytu ventilatoru

Nespravna montaz krytt se zapadkovym mechanizmem

Nedovolte, aby doslo k trazu v ddsledku dotyku otacejiciho se ventilatoru nebo vzniku
hmotnych skod kvili ¢aste¢nému nebo Gplnému uvolnéni krytu béhem provozu stroje.

» Zajistéte, aby viechny 4 zapadkové otvory krytu zcela zapadly do pfislusnych zapadkovych
uchytek.

Plastovy kryt ventilatoru, osova vyska 80 ... 200

* Kryt s vyzna€enou &arou na okraji zarovnejte s prostfednim zebrem télesa ve sméru
prodlouzeni soklu svorkové skfiné.

* Axidlnim nasunutim na zdpadkové Uchytky télesa nebo vacky loZiskového Stitu kryt
predbézné vystred'te.

* Nejprve zavéste 2 sousedici zdpadkové otvory, potom kryt opatrné nasurite obéma
protilehlymi otvory na zapadkové Uchytky tak, aby doslo k jejich zajiSténi.

* Axidlnim tlakem na zesilenou ¢ast krytu v prostoru mfizky kryt zajistéte ve vech 4
zapadkovych uchytkach.
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9.3 Uvedeni do provozu

eV pfipadé potfeby pouZijte pryZové kladivko a v axialnim sméru nékolikrat poklepejte po
zesilené &asti krytu. Dbejte toho, abyste neposkodili nebo neznicili mfizku krytu.

e Pfi montazi krytu dbejte toho, aby nedoslo k jeho pfepnuti (nebezpedi prasknuti).

9.34 Montaz ochranné stfisky, impulzniho snimace otacek pod stfisSku
Ochranna stfiSka, snimac pod ochrannou stfiSkou

V pfipadé pfisSroubované ochranné stfiSky nasurite upevrniovaci Srouby skrz otvory na jeji vnéjsi
ploSe.

Upevniovaci Srouby dotahnéte momentem 3 Nm = 10%.

9.3.5 Utahovaci momenty

Dbejte Udajd v kapitole Utahovaci momenty (Strana 133).

9.3.6 Pojistky Sroub

Srouby nebo matice, které jsou namontovany spole¢né s pojistnymi, pruznymi prvky a/nebo
prvky rozdélujicimi sily (napf. pojistné plechy, pruzné podlozky), museji byt pfi montazi opét
vybaveny stejnymi funk&nimi prvky.

Pojistné, bezpecnostni a tésnici prvky pfitom zadsadné vymeénujte za nové.

9.3.7 Zapojeni
¢ Pokud jsou Srouby napadeny korozi, vyménte je.
* Neposkod'te izolaci soucasti, které jsou pod napétim.
¢ Pokud potfebujete typovy, pfip. doplfikovy Stitek demontovat, dokumentujte jejich polohu.

* Nedovolte, aby doslo k poskozeni centrovacich okraju.

9.3.8 Ostatni pokyny pro montaz
* Veskeré typové a doplnkové Stitky umistéte tak, aby odpovidaly plvodnimu stavu.
* V pfipadé potfeby upevnéte elektricka vedeni.

» Kontrolujte utahovaci momenty vsech Sroubl, a to i nepovolenych Sroubd.
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9.3 Uvedeni do provozu

9.3.9

9.3.9.1

Tabulka 9-5

Volitelné vestavéné dily

Poznamka
DalSi dokumenty

Dodrzujte pokyny uvedené ve viech dalSich dokumentech pfiloZzenych k tomuto stroji.

Doplikové provozni ndvody naleznete zde:Servis & podpora (Strana 131)

Brzdici zafizeni

Pfifazeni standardni brzdy u strojd 1LE1

Osova vyska

Typ brzdy

Utahovaci moment paky pro
manualni odbrzdéni

Nm
63 INTORQ BFK 458-6 2LM8 005-1NA10 2,8
71 INTORQ BFK 458-6 2LM8 005-2NA10
80 INTORQ BFK 458-8 2LM8 010-3NA10
90 INTORQ BFK 458-10 2LM8 020-4NA10 4,8
100 INTORQ BFK 458-12 2LM8 040-5NA10
112 INTORQ BFK 458-14 2LM8 060-6NA10 12
132 INTORQ BFK 458-16 2LM8 100-7NA10
160 INTORQ BFK 458-20 2LM8 260-8NA10 23
180 INTORQ BFK 458-20 2LM8 315-0NA10
200 INTORQ BFK 458-25 2LM8 400-0NA10 40
225 INTORQ BFK 458-25 2LM8 400-0NA10
Precima FDX 30
250 Pintsch Bubenzer KFB 63
Precima FDX 30
280 Pintsch Bubenzer KFB 100
Precima FDX 40
315 Pintsch Bubenzer KFB 160
Precima FDX 40

9.3.10

110

Tésnici O-krouzky

Jsou-li namontovany tésnici O-krouzky, zkontrolujte jejich neporusenost a fadné umisténi
téchto tésnicich O-krouzkl v drazkdch mezi jednotlivymi souc¢astmi. Poskozené tésnici O-

krouzky vymeérite.
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9.3 Uvedeni do provozu

Tésnici O-krouzky mohou byt namontovany napf. na nasledujicich souéastech:
¢ Adaptér, redukce

¢ Prdchodky, Sroubové spoje

* tésnéni loZisek

e tésnéni lozZiskovych stitd

¢ Utésnéni svorkové skfifky

e atd.
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Nahradni dily 1 O

10.1

Viz také

10.2

Objednavani soucasti

Pfi objednavkach néhradnich dil& nebo dild pro Gcely opravy udéavejte kromé presného oznaceni
dilt vzdy také typ stroje a vyrobni Cislo stroje. Davejte pozor na to, aby oznaceni soucasti
souhlasilo s oznacenim v kusovnicich a doplfite pfislusné Cislo soucasti.

Pfi objednavani nahradnich dili a dil(i potfebnych pro opravu jsou zapottebi nasledujici
informace:

¢ Oznaceni a Cislo soucasti
e Typ a vyrobni ¢islo stroje

Typ stroje a vyrobni ¢islo najdete na typovém Stitku.

Spares On Web (https://www.sow.siemens.com/)

Datovy maticovy kéd na stroji

Datovy maticovy kéd

10.3

Na motorech evropské vyroby se mize nachazet datovy maticovy kod. Z datového maticového
kédu mUZete zjistit nasledujici informace:

* Typ stroje
* Vyrobni ¢islo
+ Cislo materialu zékaznika, pokud je objednano Y84 jako moznost

* Prostfednictvim fetézce Data Matrix Code a aplikace ,SIMOTICS Digital Data” mate pFistup k
technickym Gdajdm, ndhradnim dildm a provoznim navodiim svého motoru.

Objednaci udaje

Poznamka

Grafickd zobrazeni v této kapitole jsou principidlni zobrazeni zakladniho provedeni. SlouZi pro
definici ndhradnich dild. Dodané provedeni se od téchto zobrazeni mize v detailech lisit.
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10.6 Definice skupin dild

10.4

Viz také

10.5

Valivé lozisko

10.6

114

Vyhledavani ndhradnich dilli pfes internet

E E Prostfednictvim stranky ,Spares on Web” si mGzete objednaci ¢isla standard-
- . nich ndhradnich dild pro motory zjistit sami rychlym a nekomplikovanym

I zpUsobem.

E Spares on Web (https://www.sow.siemens.com/?lang=en).

Navod k pouZiti aplikace Spares On Web (https://www.weblogx.siemens.de/SoWHilfe_HS/
motors/en/)

Nahrada valivych lozisek

Pfi objednavce valivych loZisek je kromé oznaceni loZiska nezbytna také doplnéna znacka pro
provedeni loZiska. Obé znacky naleznete na Stitku mazani a v dokumentaci stroje nebo je Ize
zjistit na vestavéném loZisku.

Valiva loZiska vyméniujte jediné za zcela identicka.

Jsou-li namontovana izolovana valiva loZiska, pouZijte jako nahradni dil izolovana valiva loZiska
téhoz typu. Timto zplsobem zamezite poskozeni loZiska pfechodem proudu.

Definice skupin dilti

Jsou rozliSovany nasledujici skupiny soucasti:

Nahradni dily

Nahradni dily jsou soucasti stroje, které je mozno si objednat v dobé, kdy je stroj ve vyrobé, a
potom jeSté az 5 let po dobé, kdy byla vyroba ukoncena. Vyménu téchto soucasti prenechejte
pouze organizacim, které maji opravnéni k servisnim pracim a Gpravam.

Dily potfebné pro opravu

Dily potfebné pro opravu jsou soucasti stroje, které jsou dodavany pouze v priibéhu aktivni
produkce stroje do oznameni o ukonceni vyroby. Dily potfebné pro opravu jsou soucasti, které
slouZi pro opravu nebo Upravu aktualnich produktl. Vyménu téchto soucasti pfenechejte pouze
organizacim, které maji opravnéni k servisnim pracim a Gpravam.

Normované dily

Normované dily jsou soucasti stroje, které mdizete podle rozmérd, materialu a povrchu zakoupit
volné na trhu. Podrobny seznam naleznete v kapitole s ndzvem ,Normované dily”.
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Ndhradni dily

10.8 Soucdsti stroje

Ostatni dily

Ostatni dily jsou malé soucastky, které dopliuji celkovy vykres rozloZené sestavy. Tyto soucasti
nejsou jednotlivé dodavany jako nadhradni dily nebo dily potfebné pro opravu. Na pfani
zadkaznika je mozna dodavka v konstrukénich celcich, napf. sestavena pfipojovaci skfirika.

Dodavatelské zavazky u nahradnich stroja a nahradnich dila

Po ukonceni vyroby plati pro ndhradni stroje a dily potfebné pro opravy néasledujici dodavatelské
zavazky.

* Podobuaz 3 roky po expedici plivodniho stroje firma Siemens dodava v pripadé kompletniho
vypadku stroje stroj srovnatelny, pokud jde o konstrukéni rozméry a funkci, pficemz je mozna
zména typové rady.

» Dodavka nahradniho stroje v pribéhu Ihity 3 let neznamena novy zacatek zarucni doby.

¢ Nahradni stroje, které byly dodany po ukonceni aktivni produkce typové fady stroje, jsou na
typovém stitku stroje opatfeny navic jesté oznacenim ,Sparemotor” (Nahradni motor).

¢ Pro tyto motory jsou ndhradni dily nabizeny pouze na prani zakaznika. Oprava nebo vymeéna
neni mozna.

* Po uplynuti 3 let (po expedici pdvodniho stroje) existuje pro tyto stroje jeSté moznost opravy
v zavislosti na dostupnosti potfebnych nahradnich dild.

e Podobu az5 let po expedici plivodniho stroje jsou dostupné dodavky nahradnich dilG.

Spole¢nost Siemens poskytuje po dobu dalich 5 let informace o nahradnich dilech a v
pripadé potfeby poskytuje dokumentaci.

10.7 Priklad objednavky
LozZiskovy §tit, na strané DE 1.40 Loziskovy Stit
Typ stroje * TLE1002-1DB43-4AA0
Ident. €. * E0605/0496382 02 001
* podle typového Stitku
Typ a vyrobni ¢islo mdzete zjistit z Gdajd na Stitcich a z dokumentace stroje.
PFfivyméné valivych loZisek je kromé znaceni loZiska nezbytna také znacka pro provedeniloZiska.
Obé znacky jsou uvedeny na vykonovém stitku a v dokumentaci stroje nebo miizete je nalézt na
zabudovaném loZisku.
Grafickd zobrazeni v této kapitole jsou principidlni zobrazeni zdkladniho provedeni. SlouZi pro
definici ndhradnich dild. Dodané provedeni se od téchto zobrazeni miiZe v detailech lisit.
10.8 Soucasti stroje
Dil Popis Dil Popis
1.00 Lozisko, strana DE Svorkova skfifika kompletni
1.30 Sroub 5.43 | Desticka s prichodkou
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10.8 Soucdsti stroje

Dil Popis Dil Popis

1.31 Pruzna podlozka 5.44 | Horni dil svorkové skfiriky

1.32 | Sroub 5.45 | Skiifi

1.33 | Matice 5.46 | Sroub

1.40 | LoZiskovy stit 5.47 | Sroub

1.43 Tésnici krouzek hfidele 5.48 | Pruzna podlozka

1.44 LoZiskové viko, strana DE, vnitfni 5.49 | Zavitofezny Sroub

1.45 | Sroub (loZiskové viko) 5.51 | Matice

1.46 Kryci krouzek 5.52 | Kabelova prichodka

1.47 O-krouzek 5.53 | Uzaviraci zatka

1.48 Zavitorezny Sroub 5.54 | O-krouzek

1.49 | Sroub 5.55 | Matice

1.50 Matice s ndkruzkem 5.60 | Sroub svorkovnice

1.56 | Vyrovnavaci podlozka 5.61 |Sroub

1.58 PruZinova podlozka 5.62 | Pruznd podlozka

1.60 | Valivé loZisko 5.63 | Nosnd lista

1.61 Pruzna objimka pro naboj loZiskového Stitu 5.64 | Pruzna podlozka

1.63 | Sroubova zatka pro vypousténi kondenzatu 5.65 | Sroub

1.65 Maznice 5.68 | Uzaviraci zatka

1.67 LoZiskové viko, strana DE, vngjsi 5.69 | O-krouzek

1.68 Rozstfikovaci podlozka (volitelné) 5.70 | Tfmen svorky

1.69 Pfitlaéna pruzina 5.72 | Uhelnik kontaktu

3.00 Rotor, sestaveny 5.76 | Deska svorkovnice | Uhelnik kontaktu

3.02 Pojistny krouzek 5.78 | Podlozka

3.03 | Pojistny krouzek 5.79 | Sroub

3.38 Licované pero 5.81 | Zavitofezny Sroub

3.88 Pero ventilatoru 5.82 | O-krouzek

4.00 Stator, sestaveny 5.83 | Tésnénf

4.04 | Sroubsokem 5.84 | Viko svorkové skFiriky

4.07 Patka 5.85 | Viko svorkové skfiriky, vcetné tésnéni, (volitelné Sroub)

4.08 Patka statoru, leva 5.88 | Pruzna podlozka

4.09 | Patka statoru, pravé 5.89 |Sroub

4.10 Pruzna podlozka 5.90 | Horni dil svorkové skfifiky, otocny 4x90°, sestaveny
(pro dodate¢nou montéz)

411 | Sroub 5.91 |Sroub

4.12 Matice 5.92 | Viko svorkové skFifiky

4.18 Typovy Stitek 5.93 | Tésnéni

4.19 Samorezny Sroub nebo vroubkovany hfebik 5.94 | Sroub

4.20 Kryt 5.95 | Horni dil svorkové skfinky

4.30 Kontaktni uhelnik 5.96 | Uzaviraci zatka

4.31 Uzemnovaci thelnik 5.97 | Matice

4.35 Podlozka 5.98 | Matice pro upevnéni v plechu

4.37 Upinaci deska 5.99 | Deska adaptéru

4.38 Pruzna podlozka 6.00 |LoZisko, strana NDE
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10.8 Soucdsti stroje

Dil Popis Dil Popis

4.39 Uzemniovaci Sroub (zavitofezny sroub) 6.02 | Pojistny krouzek

4.40 PodloZka 6.03 | Loziskové viko, strana NDE, vnitfni
5.00 Svorkova skfifika kompletni 6.10 | Valivé lozisko

5.02 Distan¢ni vloZka 6.11 | Pruznd objimka pro naboj loZiskového Stitu
5.03 Tésnéni 6.12 | Pojistny krouzek

5.04 Tésnéni 6.20 | LoZiskovy Stit

5.06 Nosnd lista 6.23 | Hridelovy tésnici krouzek

5.08 Distancni objimka 6.25 | Mazaci objimka

5.09 | Sroub 6.27 | LoZiskové viko, strana NDE, vn&jsi
5.10 Svorkovnice, sestavena 6.29 | Sroub

5.11 Svorkovnice 6.30 | LoZiskové viko, strana NDE, vnitfni
5.13 Pfipojnice 6.31 | Matice s ndkruzkem

5.15 Zatka 6.65 | Maznice

5.16 | Pruzna podlozka 6.66 | Sroub

5.18 Pruzna podlozka 6.67 | PryZova objimka

5.19 | Sroub 6.72 | Rozstiikovaci podlozka

5.21 Sroub (vrtany) 7.00 | Ventilace, sestavena

5.24 | Sroub 7.04 | Ventilatory

5.27 | Tfmen svorky 7.12 | Pojistny krouzek

5.28 Vysokd spona 7.40 | Kryt ventilatoru

5.29 | Nizka spona 7.41 | Uhelnik

5.36 Pruzna podlozka 7.48 | Podlozka

5.37 | Pruzna podlozka 7.49 | Sroub

5.42 Kryt svorkové skfifiky, véetné tésnéni

Nasazovaci a stahovaci zafizeni pro valiva loZiska, ventilator a pohanéné prvky se nedodavaji.

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vyska 63 ... 315
Provozni ndvod, 07/2020, A5E45254697A

117



Ndhradni dily

10.9 Normované dily

10.9

Normované dily

Tabulka 10-1 VyuZijte volné prodejné normované soucésti podle jejich rozmér(, materidlu a jakosti povrchu

(ol Norma Obrazek (ol Norma Obrazek
3.02 DIN 471 1.32 DIN 939
7.12

1.49 EN ISO 4017
411
6.12 DIN 472 4.39
5.60
5.61
5.65
4.04 DIN 580 5.89
7.49
DIN 582 @
1.60 DIN 625 1.30 EN ISO 4762
6.10 1.45 W
411
5.19
5.46
5.47
5.49
5.60
6.29
6.66
3.38 DIN 6885 5.09 EN ISO 7045
5.91
5.94
1.33 EN ISO 4032 P 5.24 EN ISO 7049
4.12 (‘
4.14 >
5.55
5.51 EN ISO 4035 4.05 EN ISO 7089
7.48
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10.70 RozloZené pohledy

10.10 RozloZzené pohledy

10.10.1 1LE, 1PC Osova vyska 63 ... 71 hlinik

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vy$ka 63 ... 315
Provozni ndvod, 07/2020, A5E45254697A 119



Ndéhradni dily

10.10 RozloZené pohledy
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Ndhradni dily
10.10 RozloZené pohledy

10.10.2 1LE, 1PC, 1FP Osova vyska 80 ... 160 hlinik

4.07/4.08

581 ——1

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vy$ka 63 ... 315
Provozni navod, 07/2020, A5E45254697A 121



Ndéhradni dily

hledy

Zené po

v

10.10 Rozlo

ini

Ska 180 ... 200 hl

v

P

avy

1LE, 1PC Osov

10.10.3

or'L

6y’

315

1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osova vyska 63 ...

Provozni navod, 07/2020, A5E45254697A

122



Ndhradni dily

10.10 RozloZené pohledy

1LE, 1PC Osova vyska 71 ... 90 Seda litina
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Ndéhradni dily
10.10 RozloZené pohledy

10.10.5 1LE, 1PC, 1FP Osova vyska 100 ... 200 Seda litina
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Ndhradni dily

10.10 RozloZené pohledy
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Ndéhradni dily
10.10 RozloZené pohledy
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Likvidace odpadu 1 1

Ochrana Zivotniho prostfedi a Setfeni jeho zdroji jsou pro nas podnik cile s vysokou prioritou.
Celosvétovy environmentalni management podle normy ISO 14001 zajistuje dodrzovani
zakonU a predepisuje vysoky standard. Jiz pfi vyvoji nasich vyrobkd jsou stabilnimi cily
ekologicky navrh, technicka bezpecnost a ochrana zdravi.

V nasledujicich ¢astech najdete doporuceni pro ekologickou likvidaci stroje a jeho soucasti. Pfi
likvidaci dodrZujte mistni pfedpisy.

Specifické pravni predpisy dané zemé

Stroj obsahuje materialy, které Ize znovu ziskat nebo recyklovat. Spravné separace material(i
pomaha snadno recyklovat ddlezité materidly.

 Pri odstrariovani stroje nebo odpadd, které v jednotlivych fazich provozniho cyklu stroje
vznikaji, dodrZujte pfislusné zemské pravni pfedpisy.

* Pro dalSi informace o likvidaci kontaktujte mistni Grady.

11.1 RoHS - Omezeni tykajici se pouziti urcitych nebezpecnych latek

V souladu nejnovéjsimi technickymi poznatky a s poZadavky RoHS ("Restriction of certain
Hazardous Substances") nahrazujeme latky, které jsou Skodlivé pro Zivotni prostfedi, latkami
neSkodnymi. BezpeZnost béhem provozu a pfi manipulaci je pfitom vzdy na prvnim misté.

11.2 Informace podle ¢lanku 33 natizeni REACH

Tento produkt obsahuje jeden nebo vice vyrobkd, ve kterych se nésledujici latka ze seznamu
kandidatd vyskytuje v koncentraci vyssi nez 0,1 hmotnostniho procenta:

* CAS-Nr. 7439-92-1, olovo
Na zakladé informaci, které mame momentalné k dispozici, vychazime z toho, Ze tato latka,

pokud je zafizeni pouzivano v souladu s pokyny, v€etné odstrafiovani, nepfedstavuje Zadné
riziko.
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Likvidace odpadu

11.5 Likvidace komponentd

11.3 Priprava demontaze

DemontazZ stroje museji zajistit pfip. dozorovat kvalifikovani pracovnici s pfiméfrenymi
odbornymi znalostmi.

1. Obrat'te se na specializovanou firmu zabyvajici se likvidaci odpad( ve Vasem okoli. Stanovte,
jaka bude kvalita demontaZe stroje nebo pfiprava jeho soucasti.

2. Postupujte podle 5 bezpecnostnich pravidel (Strana 11).
3. Odpojte elektrické pfipojky a odstrarite viechny kabely.

4. Odstrante vsechny kapaliny, jako napf. olej a chladici kapalinu. Zachyt'te tyto kapaliny
oddélené a nechejte je odborné zneskodnit.

5. Uvolnéte upevnéni stroje.

6. Stroj pfemistéte na misto, které je vhodné pro demontaz.

Viz také
Uvedeni do provozu (Strana 101)
11.4 Rozebrani stroje
Stroj rozeberte postupem, ktery je vSeobecné platny pro strojirenstvi.
/\ VYSTRAHA
M0ze dojit k padu casti stroje
Stroj se sklada z ¢asti's vysokou hmotnosti. PFi rozebirani mohou tyto dily spadnout. Nasledkem
muze byt smrt, velmi vazna zranéni a materidlni Skody.
e Pfedtim, neZ néjakou soucast stroj uvolnite, ji zajistéte proti padu.
11.5 Likvidace komponentti
Soucasti
Stroj vétsinou sestava z oceli a rizného zastoupeni médi a hliniku. Kovovy materiél je vSeobecné
povazZovan za material s neomezenou moznosti recyklace.
Za UCelem recyklace rozdélte/separujte soucasti do nasledujicich kategorii:
* ocel azelezo
* hlinik
e barevné kovy, napf. vinuti
Izolace vinuti pfi recyklaci médi shofi na popel.
* |zola¢ni materialy
1LE1, 1FP1/3, 1PC1/3 Osové vyska 63 ... 315
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Likvidace odpadu

11.5 Likvidace komponentu

Kabely a vedeni

Elektrotechnicky odpad

Provozni média a chemikalie

Provozni média a chemikalie za Gicelem likvidace rozdélte/separujte napf. do nasledujicich
kategorii:

olej

tuk

Cistici prostfedky a rozpoustédla
zbytky natérQ

protikorozni prostfedky

Pfisady do chladici kapaliny, jako jsou inhibitory, nemrznouci smési nebo biocidy

Separované soucasti zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy nebo je pfedejte specializované
firmé na likvidaci. TotéZ plati pro hadry a Cistici prostfedky, které byly pouZity pfi praci na stroji.

Obalovy material

V pfipadé potfeby kontaktujte specializovanou firmu na likvidaci odpadu.

DFevéné obaly pro namofni dopravu se skladaji z impregnovaného dfeva. DodrZujte mistni
predpisy.

Utésnény obal obsahuje hlinikovou vrstvenou félii. Je moZné je odevzdat do procesu tepelné
recyklace. Znecisténé folie je nutno zlikvidovat ve spalovné odpad(.
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Likvidace odpadu

11.5 Likvidace komponentd
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Servis & podpora A

A1 On-line podpora firmy Siemens Industry

Technické dotazy nebo dalsi informace

Pokud mate technické otazky nebo pottebujete dalsi informace, obratte se
na Technicka podpora (https://support.industry.siemens.com/cs/ww/en/sc/
4868).

Pfipravte si pro tento Gcel nasledujici udaje:
* Typ

* Vyrobni ¢islo

Tyto Udaje naleznete na typovém Stitku.

Kontaktni osoba

E-l E Kdy?Z si chcete vyZadat servis v misté instalace nebo potfebujete-li nahradni
. dily, obrat'te se na svou oblastni kontaktni osobu. Zajisti kontakt s pfislus-
nym servisnim stfediskem. Svou kontaktni osobu naleznete prostfednictvim
E databdaze kontaktnich osob:

www.siemens.com/yourcontact (www.siemens.com/yourcontact)

On-line podpora firmy Siemens

Pomoci aplikace ,Siemens Industry Online Support” mate kdykoli a kdekoli
pFistup k vice nez 300 000 dokumentl k produktlm firmy Siemens Indu-
stry. Tato aplikace vdm mimo jiné pomaha v nasledujicich oblastech:

* ReSeni problémi pfi realizaci projekt(
* Odstrafiovani chyb v pfipadé poruchy
* Rozsifeni nebo planovani nového zafizeni

Kromé toho mate pfistup k sekci Technické férum a k dalsim prispévkdm,
které jsou pro vas pfipravovany nasimi odborniky:

+ Casto kladené otazky

* Priklady pouziti

*  Pfirucky

» Certifikaty

» Zpravy o produktech a mnoho dalSiho

Tato aplikace je k dispozici pro Apple iOS, Android a Windows Phone.
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Servis & podpora

A.2 Dalsi dokumenty

A.2 Dalsi dokumenty
Provozni navody mUzete najit na této internetové strance:

http://support.industry.siemens.com (Strana 131)
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Technické udaje

B.1

B.1.1

Utahovaci momenty

Utahovaci momenty Sroubovych spoju

Pojistky Sroubt
+ Srouby nebo matice, které jsou spole¢n& namontovény se zajist'ujicimi, pruzicimi a/nebo silu
rozvadéjicimi prvky, vybavte pfi montazi opét stejnymi funk&nimi prvky. Vyménujte pfitom
pouze tvarové shodné pojistné prvky.

e Zavity zajisténé kapalnym plastem pti seSroubovani zase zajistéte odpovidajicim zplsobem,
napf. pomoci Loctite 243.

* Upevnovaci Srouby s mensi svérnou délkou nez 25 mm pfi sestavovani vzdy Sroubujte
pomoci vhodnych zajistovacich prvki pfip. zajistovacich prostredk, které Ize povolit, napf.
Loctite 243. Za svérnou délku je pokladana vzdalenost mezi hlavou Sroubu a mistem
Sroubovani.

Utahovaci momenty

Pro Sroubova spojeni s kovovymi dosedacimi plochami, napf. loZiskové Stity, konstrukZni dily
loZiskovych vloZek, dily svorkové skfifky naSroubované na krytu statoru, plati podle velikosti
zavitu tyto utahovaci momenty:

Tabulka B-1  Utahovaci momenty Sroubovych spojud s toleranci =10 %

Zavit @ M5 Mé M8 M10 M12 M16 M20 M24

Nm 5 8 20 40 70 170 340 600

VySe uvedené utahovaci momenty plati pro Srouby tfidy pevnosti 8.8, A4-70 nebo A4-80 podle
normy ISO 898-1, avsak jen ve spojeni se sou¢astmi s toutéZ nebo vy3si pevnosti, napf. ze Sedé
litiny, oceli nebo ocelolitiny.

Odlisné utahovaci momenty

Odlisné utahovaci momenty pro elektrické pfipojky a pro Sroubova spojeni konstrukcnich dild s
vloZenym plochym tésnénim nebo izola¢nimi dily jsou uvedeny v pfislusnych odstavcich a
vykresech.
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Technické ddaje

B.1 Utahovaci momenty

B.1.2 Svorkovnice a uzemnéni

Tabulka B-2  Utahovaci momenty pro elektrické pfipojky na svorkovnici a uzemnéni

Zavit @ M 3,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M12 M 16
min 0,8 0,8 1.8 2,7 5,5 9 14 27
Nm max 1,2 1,2 2,5 4 8 13 20 40
B.1.3 Svorkovnice, loziskové Stity, uzemnovaci vodice, plechové kryty ventilatoru
Pokud nejsou uvedeny Zadné jiné utahovaci momenty, plati hodnoty v nasledujicich tabulkach.
Tabulka B-3  Utahovaci momenty pro Srouby na svorkovnici, loZiskovych Stitech, Sroubovych spojich uzemnovacich vodicd
Zavit @ M 3,5 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12 M 16 M20
Nm min 0,8 2 3,5 6 16 28 46 110 225
max 1,2 3 5 9 24 42 70 165 340
Tabulka B-4  Utahovaci momenty pro zavitofezné Srouby na svorkovych skfifkach, loziskovych Stitech, Sroubovych spojich
uzemnovacich vodicd, plechovych krytech ventilatord
Zavit @ M4 M5 M6
Nm min 4 7.5 12,5
max 5 9,5 15,5
B.1.4 Dopliikové svorky pro pfipojeni monitorovacich zafizeni a vytapéni

zastaveného motoru

Tabulka B-5 Utahovaci momenty pro monitorovaci zafizeni a vytapéni zastaveného motoru

Hlavni svorkova skfifika 0,4 Nm

EN 60999-1: 2000 Tabulka 4 11l
Pomocna svorkova skiirka

min. 0,6 Nm max. 0,8 Nm
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Dokumentace pro fizeni jakosti C

C.1 Dokumentace pro fizeni jakosti systému SIMOTICS v aplikaci SIOS

Dokumentaci pro fizeni jakosti naleznete zde:

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/del/ps/13310/cert (https://
support.industry.siemens.com/cs/wwi/en/ps/13310/cert)
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Rejstiik

5

5 bezpeclnostnich pravidel, 11

A

Amplitudy vibraci, 81

Aplikace ,Siemens Industry Online Support”, 131
Axiadlni sila, 58

Axialni spara, 54

B

Bezpelnostni pokyny
Horké povrchy, 13
Hoflavé latky, 13
Rotujici &asti, 12
Soucasti pod napétim, 12
Zdravi Skodlivé latky, 13
Blokovaci obvod
Externi ventildtor, 36
Vytapéni zastaveného motoru, 37
Blokovaci zafizeni rotoru, 33
Odstranit, 55
Blokované rozsahy otacek, 38

C

Chladici systém
Poruchy, 91

D

Datovy maticovy kéd, 113
Demontaz

Likvidace, 128
Digitalni data systému SIMOTICS, 113
Dily potfebné pro opravu, 114
Doplnikova zafizeni, 25

E

Elektrické poruchy, 89
Elektromagnetickd kompatibilita, 15
Elektromagneticka pole, 14
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Emise ruseni, 14

Externi ventilator, 36
Osetfovani, 101
Uvedeni do provozu, 78
ZkusSebni chod, 78

H

Hlavni prohlidka, 96
Hlinikové vodice, 71
Hlukové emise, 13
Hodnoty vibraci, 39
Horké povrchy, 13
Horlavé latky, 13

Index polarizace, 35, 47, 77, 100
MéFeni, 49

Inspekce
Poruchy, 89, 95

Izolace loziska, 42

Izola¢ni odpor, 35, 47,77, 100
MéFeni, 47
Vyhfivani béhem odstavky, 49

Izolovana spojka, 42

Izolované lozisko, 42

K

Kolisani kmitoCtu, 38
Kolisani napéti, 38
Kvalifikovany personal, 12

L

Likvidace
Chemikalie, 129
Soucasti, 128

LoZiskové proudy
snizeni, 41

M

Mechanické poruchy, 90
Mezni hodnota otacek, 40
Minimalni vzduchové mezery, 66
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Rejstiik

Montaz
Prvni inspekce, 96
Valivé loZisko, 104

N

Nadkritické stroje, 38
Nadmérné otacky, 27
Nahradni dily, 114, 131
Nafizeni REACH, 127

Natér, 25

Nebezpedi vybuchu, 17
Normované dily, 114
Nouzové vypnuti, 87

Nové uvedeni do provozu, 88

o)

Odolnost proti ruseni, 15
Oznaceni svorek, 64

P

Pojistka Sroubu, 133
poruchy
Mechanické, 90
Poruchy
elektrické, 89
Chladici systém, 91
Inspekce, 89, 95
Valivé loZisko, 90
Poruchy v provozu, 84
PoSkozeni natéru, 94
PoSkozeni sluchu, 13
PouZiti vyrobku v souladu s jeho ur¢enim, 18
Provozni pfestavky, 87
Valivé loZisko, 88
Provozni rezim, 27
Prvek odvadéjici toCivy moment, 57
Pfesné ustaveni, 54
Pfipojovaci vedeni
Volba, 62
Pfiprava montaze, 46

R

Radialni sila, 58

Restriction of certain Hazardous Substances, 127
Rezonance systému, 39

RoHS, 127
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Rotujici ¢asti, 12
RuSiva napéti, 16

S

Servis v misté instalace, 131
Schéma zapojeni, 63
Siemens Industry Online Support
Aplikace, 131
Sila pfedpéti
Pojistka rotoru, 34
Sily odvadéné do zakladd, 53
SloZeni vrstvy natéru, 94
Smérnice pro ochranu proti elektrostatickému vyboji
(ESD), 14
Smérnice pro zafizeni nizkého napéti, 11
Soucasti pod napétim, 12
Spares on Web, 114
Spojka, 43
Standardni pfiruba, 54, 55
stroj
upevnéni, 53
Stroj
ustaveni vlci vyrobnimu zafizeni, 54
Stredici pfiruba, 54, 55
Synchronni filtry, 42
systém uzemnéni
propojeny, 42

T

Tandemovy pohon, 42
Technicka podpora, 131
Teplota loZiska

Kontrola, 79

Nastavené hodnoty, 79
Tésnici O-krouzky, 110
Tlumivkova jadra, 42
Trida pevnosti, 53

U
Udrzba
Intervaly Udrzby, 93
Umisténi, 54
Upevnéni, 61
Ustaveni, 54, 55
Utahovaci momenty, 61
Zavitovy spoj, 133
Uvedeni do provozu
Prvni inspekce, 96
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Rejstiik

Vv

Valivé lozisko
Inspekce, 97
Montaz, 104
Nahrada, 114
Poruchy, 90
Vodi¢ pro vyrovnani potencialu, 41
Volba $roubd, 53
Vyhfivani béhem odstavky
Izolagni odpor, 49
Vykonovy Stitek, 18
Vysokofrekven&ni misto uzemnéni, 41
Vytapéni zastaveného motoru, 37

Z

Zapnuti, 80, 86

Zaftizeni pro domazavani, 35
Zatizeni pro zablokovani loZisek, 35
Zbytkova nebezpedi, 27

Zdravi Skodlivé latky, 13

ZkuSebni chod, 80

Zpusob vyvazeni, 56

ZvétSovani stroje, 54
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